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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere en general a la impre-
sién en colores sobre hojas de materia pléstica flexible y en
particular a la impresién en colores sobre hojas de materia
termopléstica que contienen un plastificante, especlalmente

sobre hojas de cloruro de polivinilos, = = = = = = = = = « = =

Se sabe desde hace tiempo aplicar colores sobre hojas de
nmateria pléstica, pero surgen dificultades cuando se imprime
sobre ciertas materias plésticas, en particulsr cueando se
desean realizar impresiones en colores delicados sobre hojas

flexibles tales como, por ejemplo, hojas de cloruro de polivi-

nilo.—---u----------—n——-—w------

Para las lmpresiones més delicadas ejecutadas segin la
téenica clésica, en particular pars le impresidén con varios
colores sobre materias tales como el papel, es preferible uti-
lizar las ‘técnices litogréficas o tipogréficas (que comprenden
también las técnicas litogréfices offset y tipogrédficas por
transferencia). Si se recurre a la impresién con la ayuda de
una pantalls de seda o a la serigrafia,_la delicadeza y la
finura de detalle del trabajo pueden perderse, mientras que
las otras técnicas de aplicacién de los colores tales como la
pulverizacifén, el empleo de un pincel o el temple no pueden

considerarse més que para la aplicacién de colores simples, =

Con las téenicas litogréficas y tipogrificas es necesario
emplear agentes colorantes bajo la forms qué se llama genersal-

mente "tintas de imprenta" que estén compuestas especialmente
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para estas técnicas, = = = = = m m c e e m mc e e .-

Se sabe tembién que pueden extenderse con éxito lacas sin~
téticas por la superficie de hojas termoplésticas que contienen .
un plastificante y que estas lacas se adhieren de menera Batis-.
factoria hasta un punto tal que no pueden sacarse fhcilmente
por friceidén o raspado y que su adherencia no esté afectada
por el arrugedo de la hoja. Sin embaergo, las lacas sintéticas
pueden s6lo aplicarse normelmente por serigrafia o por pulveri-
zecién o con la ayuda de un pincel, o por temple., Mientras ung °
laca de una sola tinte puede aplicarse sobre una hoja flexible
de materia pléstica con pincel, por pulverizacién o por inmer-
8ibn y variasg lacas de diferentes colores pueden aplicarse
por serigraffa, no se puede sin embargo elcenzar la dglicada
calidad de una impresidén litografica o tipogrifics sirviéndose
de lacas gintéticas que no son convenientes ni pars la una ni

para la otra de estas téenicas, = = = = = = « = - - -

Por consiguiente se ha intentado ya obtener resultados
més satisfactorios empleando las téenicas clésicas litogréfi-
cas o tipogréficas de impresidén con colores sobre une hoja
termopléetica plastificada y utilizando las tintas de impre~
gién clésicas, pero esto ha conducido a dificultades, Si se
utilizan las tintas clésicas, del tipo de las que no sbélo se
secan sino que se endurecen al secarse, tales tintas, incluso
si se adhieren a la superficie de la hoja (1o gue no es siempre -
cierto) son demasiado frégiles y pueden sgrietarse y cuartearse
cuando la hoja se pliega o se plisa durante su utilizacién. In-

cluso si estas tintas son del tipo flexible, se ha constatado
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también que su adherencia erea pequefia y que el trabajo de
impresién podia ser guitado por friceibén o borrado durante

el uso de lao hoja imMPresSa. = = = = = = = = = = c = = = = - =

Asi, hasta el presente, no ha sido posible producir una
impresibn, con varios colores, satisfactoria y estable sobre
une materia tal como una hoje de cloruro de polivinilo plasti-
ficado, empleandoc las técnicas litogréficas o tipogréficas
clésicas. Cuanto més plastificada estd la hoja més fécil es

sacar el color por friceidén o por raspado ligero; esto resulta

de que, inocluso si a primera vista parece establecerse alguna

adherencia, después de cierto tiempo la impresibn parece per-

der toda tendencia = adherirse s6lidemente a la superficie

de la hoja. Esta dificulbed se atribuye en gran parte &l fenb-
meno conocido bajo el nombre de "migracién" del plastificente,
que parece impedir cuaslquier forma de enlace quimico o fisico

entre la tinta de impresién y la hoja sobre la que se aplica

este tiNtA, — = = = = = == ———— e - - - ——————-

La invencidén tiene por objeto un procedimiento mejorado
de impresién en color, en particular de impresién con varios
colores, sobre una hoja de materia termopléstica plastificada,
por medio de las técnicas litogréficas o tipogréficas usuales,
¥y que conduce & un producto mejorado que se presenta bajo la
forma de una placa laminada constitulda por una hoja termoplés-
tica plastificads, en particular una hoja de cloruro de polivi-
nilo, impresa delicadamente en color sobre por lo menos una

cara y que presenta una calidad de impresibén superior, -~ - - =

ILa invencién esté basada en el hecho de gque es posible



5e

106

154

20,

25.

546048

aplicar con éxito lacas sintéticas y tintas de impresidn 1i-
togrédfica o tipografica en combinacidn sobre hojas termopldse
ticas plastificadas flexibles, a fin de llegar a una calidad
superior y a una mayor estebilidad de la impresidn en color

de lo que ha sido posible hasta el presentes = = = = = = = =

Log ensayos hen demostrado que si una laca sintética

" ge aplica directamente sobre la superficie de una hoja de

cloruro de polivinilo plastificado, y que sl se superpone
luego a esta laca tinta de impresidn litogréfica o tipogrifi-
ca, la migraeidn del plastificante no tiene ya tendencia a
repeler la tinta. Sin embargo, esta técnica, aunque inmmniza
aparentemente la tinta contra los efectos del plastificante,
no protege de una forma adecuada la superficie de ls tinta
contra un dafio, excepto si se superpone uns capa suplementge
ria de laca sintética a la tinta para.formar un revestimiento
de proteccidn, en el cual caso la tinta queda entonces conte=
nida entrerdos capas de laca sintética que estén cada una en

contacto con ellge = = = = = = = = = =~ - - - - --———-—- -

Log ensgyos han mostrado igualmente que, en la mgyor
parte de los casos, es suficiente aplicar la tinta de impre-
sién directamente sobre la hoja de cloruro de polivinilo plag
tificado y cubrir esta tinta con una capa de revegtimiento de
laca sintética,para que dsta sirva no sélo para impedir la mi -
gracidn del plastificante sino que se adhiera a su vez firme-
mente a la hoja de base asi como a la capa interpuesta de tin .
ta,de modo que ni la tinta ni la cape superficial de laca sin

tética puedan separarse facilmente de la hojae = = = = = = -
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Se observari que esto permite, por primera vez, el empleo
de las técnicas litogréaficas o tipogrédficas usuales para la
impresifn en color sobre hojas de materia termopléstica plasti-

Picada flexible, = = = = = = m m = m = = m ;- = - -—-- =

En su aspecto més amplio, la invencidén tiene pues por obje-
40 un procedimiento de impresién en colores sobre une base conse-
titufda por una hoja termopléstica plastificada flexible, en
particular una hoja de cloruro de polivinilo, que consiste en
aplicar tintas de impresién sobre por lo menos una cara de la
hoja, con la ayuds de las técnicas litograficas o tipogréficas,

asi como una capa por 1o menos de laca sintética protectora. -

Ia expresién "hoja" se emplea agui pars designar una ban=-
da flexible de materis delgada que tiene o0 bien una longitud
corte limitada o bien una longitud indefinida. Asi, sungue la
presente invencién sea particularmente aplicable a hojas ca=-
landradas de cloruro de polivinilo plastificado y flexibles,
puede también eplicarse a hojas de igual maeteria producidas

El procedimiento de la invencidn es particularmente efi-
caz cuando Se emplea con hojas de cloruro de polivinilo alta-
mente plastificado; segin el efecto deseado estas hojas pueden

ser trensparentes U 0pacaS, = = = = = = = = = - - - - - - -

La invencién tiene también por objeto un procedimiento
de fijacién de una tinta de impresidén llevada por una hoja de

cloruro de polivinilo plastificasdo que consiste en gplicar

sobre la tinte por lo menos una capa de laca sintética como

superficie de revestimiento, = = = @ = =@ - - w - - o . - .o



Segln la naturaleza y el efecto deseado de la impresién
¢l color puede aplicarse en una tinta y/o en varias tintas.
Le invencién se refiere también a la aeplicacién y a la fija=
cién de la tinta o de las tintas sobre uno o ambos lados de

5, 12 NOjBs = = = = = = = m - ——— = - -————

Como se hace referencia en la presente descripcién a

. une "ocapa" de color, se debe entender que estae capa puede
gser continua o discontinua segin se aplique a toda la hoja

o 86lo sobre zonas elegidas de ésta. La expresién "color"

10. comprende el negro y el blanco cuando se aplica como caps

opaca sobre una materia transperente U 0paca. = = = = = = = « _

Se ha constztado que es ventajoso utilizar tintas de im=
presién que tengan la posibilidad de fijarse sin secarse

completamente,s = = = = - = il N B B R R R R A

15. Le tinta de impresién litogrédfica o tipogréifica puede
contener pigmentos colorantes inorgénicos u orgénicos y una
resina errasstrada por un medio secante por oxidacién (por ejem- 
plo una resina fenélice en aceite de abrasiﬁ) asi como un sol-
vente del cloruro de polivinilo tal como, por ejemplo, una

20. cetona ciclica, por ejempleo ciclohexanone 0 un Solvente del
alquitrén de hulla., Tal solvente se utiliza para mejorar la
adheréncia de la capa de tinta o le hoje plastificada flexible’ .
provocando el reblandecimiento de la superficie del cloruro '
de polivinilo, pero este solvente es suficientemente volétil

25, para evaporarse antes de gque este reblandecimiento penetre lo

bastante en la hoja pare desagregarla, = « = = = « m « m= = -

Pare realizar el procedimiento de la invenocidén se ubi-~
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liza une tinta de impresién del tipo conocido por los exper-

tos en le materia conveniente para una aplicacidén sobre super-'
ficies estancas relativemente duras tales como por ejemplo
la de uns hoja de materia termopléstica flexible por medio
de las técnicas de impresién litografica o tipogréfica, = « «

Una de las ventajas del procedimiento mejorado de impre-
sién en colores es que la placa delgaeda e impresa que se
obtiene es extremadamente flexible ¥y puede ser sometida a
un arrugado y a un plisado severos sin que la impresién en
color sea perjudicada y sin que la hoja pierda la posibilidad

de recobrar sustancislmente todo su aspecto liso inicial. - -~

En ciertos casos puede ser ventajoso gplicar una primera
copa de laca sintética directamente sobre una cara de la
hoja antes de aplicar la tinta sobre esta cara revestida,
pero es siempre ventajoso prever un revestimiento protector

final de laca sintética,. = = = = = e c " @ @ - o - - -- - -

Segin el efecto final deseadlo, el revestimiento protector
de laca sintética y la primera capa c¢itada, si se emples,
pueden aplicarse por pulverizacién, por serigrafia o con

pincel o por temple, o segin otras técnicas clésicas. = ~ - =

Ia invencién se refiere también a cualquier placae laminada
que presente une capa de tinta de impresién, preferentemente
tinta de impresién flexible depositada sobre una hoja de ma-
teria termopléstica plaestificade, preferentemente une hoja
de cloruro de polivinilo plastificedo, habiéndose gplicado
la tinta por medio de las técnicas litogrédficas o tipografi-

cag clasicas, estando protegida la cape de tinta por una capa
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de laca sintética en contacto con las zonas impresas por lo

menos sobre el lado alejado de la hoja plastificada. la im-
presién se fija a la hoja por la aplicacién de una capa super-

ficial de laca sintética, = = = = = = =@ = = - - - - . . .

Se considera que los elementos constitutivos de la laca
sintética actlian en combinacién con los elementos constitutivos’
ﬁe le tinta de impresidn y los elementos constitutivos de la
hoje de base termoplédstica para realizar un enlace sdlido entre.
el revestimiento de la superficie y la hoja de base y retener
la impresién. Ademés, los elementos constitutivos de la laca
perecen impedir eficazmente la migrecién del plastificante

fuera de la hoja, = = = = = = - = = - - --—---—.——a- -

Ia laca sintétice est4 compuesta esencialmente por una
nateria pléstica capaz de formar une pelfcula (nitrocelunloss,
cloruro de polivinilo, acetato de polinivilo, copolimero de
cloruro de vinilo y de acetato de vinilo, polimetacrilato de
metilo, por ejemplo) y por un solvente o una mezcla de solven—
tes con, 8i se desea, un plastificante, una materia colorente
y/o otros productos de adicién que den por ejemplo un brillo
o una adherencia mayor., La laca puede definirse como una mate-
ria de revestimiento superficial que crea una capa protectora
o una pelicule por evaporacién del solvente, Esta laca deposi-
tada sobre materias termoplédsticas exige s86lo un corto periodo
de secado al aire después de la eplicacidén antes de dar un
revestimiento eléstico resistente. El solvente o la mezcla de
solventes puede comprender cetonas ciclicas, ésteres, hidrocar-

buros arométicos o mezclas de esSt0S CUErDPOS, = = = = = = = = ~

Para la realizacibn del procedimiento de la invencién
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se puede emplear una laca sintética del tipo conocido por los

expertos en la materia que pueda ser conveniente para una
aplicacién a una hoja de clorurc de polivinilo por el procedi-
miento de pantalle de seda'yidenominada, en esta técnies,
tinte 0 pintura serigréfica. Sin embargo, por 1o que se re-
fiere a la presente invencibn, tel tinta o pintura serigréfica

se llama aqui laca sintética, = = = = ~ - - - -

Asi la invencién comprende entre otras cosas un procedi-
miento de impresién sobre una hoja de cloruro de polivinilo
flexible que consiste en aplicer una laca sintética a base de
solvente como una cetona sobre la cara posterior de una hoja
de cloruro de polivinilo plastificado, en aplicar una tinta
de impresibén sobre dicha capa por medio de las técnicas de
impresidén litogréfica o tipografica clésicas y en aplicar
luego un barniz a base de solvente como una cetona, celulosa

0 una cape anéloga de laca sintética con un fin de proteccidn.

Segln un modo particular de realizacién de la invencién,
unz hoja de cloruro de pélivinilo trensparente flexible se
provee sobre su cara posterior de una pelicula (que es capasz
de contener cualesquiera plastificantes incorporados a la hoja
de cloruro de polivinilo). Por ejemplo, se aplica una laca a
base de cetona sobre la cara posterior de la hoja por serigra-
f{a, por pulverizacién o por eplicacibén con rodillo. Esta pe-
licula puede depositarse sobre toda la superficie de la hoja
0 sobre zonas elegidas por medio de una pantalla de seda o0
gracias a plantillas de ocultacibn. La pelicula puede dejarse

secar a la temperatura embiente 0 a una temperatura més eleva-
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Preperada le hoja de la forms indicede enteriormente se
imprime luego sobre la pelicule wtilizando les méquinas de
imprimir litogréficas o tipogréficas clésicas en uno o varios

colores y empleando tintas coloreades que contengan preferente-

mente un agente que favorezea el secado, Si se trata de una

impresién con verios colores, la aplicacién de los colores
puede hacerse en el orden habitual o en un orden cualquiera
deseado; se pueden depositar por ejemplo los cuatro colores
giguientes en el siguiente orden: negro, azul, rojo y amarillo.
Después de la impresidn la hoja se seca a la temperatura am-

biente o a une temperatura més alta, = = = = = = « = « = ~ =

Pare proteger la superficie impresa, se la recubre con un
revestimiento de laca. Este revestimiento protector puede
depogitarse bajo forma de un barniz a base de cetona o de
otra capa anfloge. Cuando el revestimiento protector estéd
coloreado, Se puede elegir su tono para que se combine efecti-
vamente con la tinta depositada sobre la hoja a fin de que el

efecto general resulte realzadl, = = = = = = = - . o - -

Bl procedimiento perfeccionado de la invencién procura un
producto mejoredo cuya impresién, bien protegida sobre cada
una de sus caras, se presenta a través de una hoja.transparente"
clara (que puede tener una superficie brillente), mientras que
el revestimiento protector impide el daflo o la destruccidn de
las zonas impresas. La hoja impresa puede utilizarse plana

pera la confeccidén de exteriores o de cubiertas, o cartas iluse
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lares por cortado 0 mOlAe0, = = = = = © = = = = = - - - -

El procedimiento de la invencién que consiste en impri-
mir sobre materia pléstica empleando tintas coloreadas que se
mezclan con el plastificante de esta materia y solventes mez=~
clados a una tinta o una lamoca serigréfica permite obtener una
impresién coloreads, indestructible y flexible. El procedi-
miento puede utilizerse para la confeccién de libros de texto
o de wn peribdico perticular o de novelas econbémicas que ten-—
gan une cubierta indesgarrable de colores que tiene un aspecto

liso y brillente pero que es resistente y que puede lavarse., -

Es evidente que, en tanto que por lo menos una de las pe~
1iculas exteriores see transparente (por ejemplo la laca o la
hoja de cloruroc de polivinilo de base), se pueden introducir

diversas variantes en la realizacién de la invencién, = = = = =

Lo que sigue es una descripeibn de algunas variantes de
aplicacién del procedimiento de la invencién. Los ejemplos Al, ~
A2, By C se refieren a un proceso de tres feses y los ejem~-
plos D, E ¥y F a un proceso de cuatro fases para la obtencién
de una hoja ﬁléstiea impresa con colores por un lado, mientras
que el ejemplo G se refiere a una hoja pléstica impresa con

colores sobre ambos 12doS, = = = = = = =« - - e o =
EJEMPLO Al

Hoja lamineda de cloruro de polivinilo plastificado (trans-

Paren‘te).----------------- ----- - o an e

Tintas coloreadas: referencia del catélogo: amarillo E63863,
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rojo B35408, azul C46005 y negro A22301 fabricadas por la
sociedad inglesa Johnstone & Cumbers Ltd. de Londres y apli-

cadas por la técnica litogréfica. = « = = - w w0 e w00 - -

Laca (opaca) vendida bajo el nombre de "Blanc Mat. Vinyl" y

fabricada por la sociedad inglesa Screen Process Supplies

de Londres, = =« = = = « - - - = = - - i,

Resultado: positivo = = = = « = = = - - - - -

Lo imagen es visible e través de la materia pléstica, = = = =
EJEMPLO A2

Hoje laminada de cloruro de polivinilo plastificado (trans-

PATENEO) m o = o o e v = - - m .- — - - - - - -

Tintas coloreadas: procedimiento amarillo offset lito para
cloruro de polivinilo IX 90374,
procedimiento magenta offset lito para clo-
ruro de polivinilo IX 90375,
procedimiento clan offset lito para cloruro
de polivinilo IX 90376,
procedimiento negro offset 1lito para cloruro
de polivinilo IX 90377 febricadas por la so~?
cledad inglesa Mander~Kidd de Wolverhampton.:,

Laca (opace) tinta blanca serigré&fica para cloruro de polivini~

lo ZM 4512 fabriceda por la misma 90ciedad, = = = = = = = = = =

Ias tintas "offset lito" enteriores se aplican por impre- -

8i6n litogréfica o impresidén tipogréfica y la laca por serigre-

fia.—_n——-—n-u——uu-mn—n-n-—----.--_u-
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EJEMPLO B

Pléstico (opaco)
Tinta coloreada
Laca (transparente)
Resultado: positivo

La imagen es visible a través de la laca
EJ EMPLO C

Plastico (transparente)
Tinta coloresda
Laca (traensparente)

Resultado: transparencis

En los ejemplos anteriores, la tinta coloreada se

aplica por impresidén tipogrifica o litogrifica y la laca

por gerigraffa, = = = = = v m - - . .- - — - -—-—-—a- - - -
EJEMPLO D

Plistico (transparente)

Laca (transparente)

Tinta coloreada

Iace (opaca) vendida bajo el nombre "Extra blanc vinyl opaque"
¥ fabricada por la sociedad inglesa Screen Supplies ILtd. de

Londres.
Resultado: positivo

Ia imegen es visible a través de la materia pléstica
EJEMPLO E

Pléstico (opaco)

Laca (opaca o transparente)
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Tinta coloreads
Ldaca (transparente).
Resultado: positivo

Lo imagen es visible a través de la laca
EJEMPLO F

Pléstico (trensparente)
Laca (transparente)
Tinta coloreada

Laca (trapsParente)

Resultado: transparencia

Los ejemplos D, E y F muestran la aplicacibén de un reves=-
timiento (o pelfcula) inicial de lacs sobre la hoja de pléstico-
antes de la aplicacibén de la tinta coloreada; cada revestimien-.
to de laca se aplica por serigraffa y la tinte coloreada por

el procedimiento offset litogréfico o de impresidn tipozrafica.
EJEMPILO G

Laca (transparente)

Tinta

Pléstico ((a) transparente o (b) opaco)

Tinta

Laca (transparente)

Resultado: (a) transparente; (b) dos imfgines sobre las caras

opuestas.

Se sobreentiende que la expresién cloruro de polivinilo se

emplea aqul para designar también las materias flexibles de
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cloruro de polivinilo modificado por copolimerizacién con algo
de acetato de vinilo o de clornro de vinilideno. El copolimero
con acetato de vinilo por ejemplo es més fécilmente soluble con
une geame més grande de plastificantes & es Gtil como hoja lami~-
nada, que tlene un mejor tacto y una manipulacidén més suave

que la hoja de cloruro de polivinilo plastificado. Se sobreen~
tiende teambién que la invencién no estd limitada a los ejemplos
dedos anteriormente sino que cubre todas les modificaciones que

no salgaen de su marco ni de su espiritue.= = = = = @ = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguienfes: « = = = = -

RETIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de impresiém en colores sobre una hoja
de base de materis btermopléstica plastificeda, en particular
una hoja de cloruro de polivinilo plastificado, caracterizado
porque Se aplican tintas de impresibén sobre por lo menos una
cara de la hoja con la ayuda de técnicas de impresibén litogri-
fica o tipogréfica asi como por lo menos une capa de laca sin-

tética protectora, = = = = = = = = @ - - _— - — .- - - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque se utiliza una tinta de impresidén tipogréfica o lito-

gréfice flexible que se seca pero que no 8e endurece al secarse,

3.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caracteriza=

do porgue se utiliza una tinta que comprende uno o varios sol-

ventes del cloruro de polivinilo que forma parte de las cetonas



De

10.

15,

20.

25.

ciclicas o de los solventes del alquitrén de hulla, = = - -

4.- Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizado
porque Se aplieca sobre la tinta depositada por lo menos una
capa de laca sintética como revestimiento superficiel a fin

de impedir le migracién del plastificante. = = = = = = = = =

5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carscterizado:
porque se aplica una capa de revestimiento inicial de laca A
sintética directamente sobre una cara de la hoja, se deposita |
le tinta de impresibén sobre esta cara revestida y se superpone_.
un re%estimiento protector suplementario de laca sintética

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado’
porque la laca sintética comprende una materie pléstica que

forma une pelicula y un solvente o una mezcla de solventes, -

7.~ Procedimiento segin la reivindicacibén 6, caracterizado
porque el solvente o la mezcla de solventes forms o forman
perte de las cetonas ciclices, de los ésteres, de los hidro-

carburos sromidticos o de mezclas de estos cuerpos, = = = = = -

8.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, caracterizado
porque se aplica una capa de laca sintética a base de solven- '
tes como uns cetona sobre la caras posterior de una hoja de
cloruro de polivinilo plastificedo, se deposita la tinta de
impresién sobre dicha capa con la ayuda de técnicas de impre=
sibn litogréfica o tipografica y luego se aeplica un barnig
a base de solvente como una cetona, celulosa o una capa de

laca sintéticae andloge, con fines de proteccidn, ~ = = = = =



uns

9.- "PROCEDIMIENTO DE IMPRESION EN COLORES SOBRE UNA
HOJA DE BASE DE MATERIA TERMOPLASTICA PLASTIFICADA"e = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memorie que consta de dieciocho hojas, foliadas y me=-

5 canografiadas por une sola de sus-caras. .

BARCELONA, -2 0CT. :967
P. A M. CURELL SUNOL
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