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PATENTE Dis INVRNCGIUN

por 20 afiog

por "On procedimiento para la ejecucién de prudbws con alta ten=

sidn en cables 0l8otricos! - - m e e e e = - - — - -

& favor de: PIRELLT, Societd per Azioni, de nacionalidad ite- £
ligna, domiciliada on Centro Pirelli, piazsa Duca d'hosta, nfi-

mero 3, MIVANO (Italia).
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VEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiéntolberfeo~' :
cionado para efectdar la prueba de tenéidn continua de los 6able§_f;.'
eldctricos para alts tensifn provistos con terminacionés para la Y(”
entreda en trensformador.

La prueba de tensidn continua se efectda en los ocebles oldo-

!
tricos una vez colocadog; en tales condiciones la extremided del

cable por la parte del tram#formador, que para simplificar llame- |
remos extremidad de entrada, completa de terminal, egtd alojada ‘
en hnéadeéﬁadp cajonoito lleno de aceite unido a la caja del trang-
formedor. Ya que la tensidn de prueba, aplicada a la extremidad f 
del cable aiejada del fpansformador, no puede ser750p6rtada por i
log arrollamientos de éste, os necesario ante todo geparar la

unidn eldctrica entre lg extremidad de entrada y el terminal pa-
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sante del traensformador; la tensién contfnua a que el cable eg
probado es ademds aproximadamente 4 veceg aquellg normél de
ejercicio por elle, antes de iniciar la prueba, es necesario
preparar la exiremidad de entrada del cable de modo que pueda
soportar la tensidn que vendrd a 61 aplicada evitando asf que
las cebezas puedan descargarse.

Con este fin, una vez evacuado el aceite del cajoncito
y apartada la uniln entre el terminal del cable y el terminal
pasante del transformador, se debe proceder a reforzar el ais-
lamiento entre la extremidad de entrada del cable y las partes
metdlicas del cmjoncito, puestas a tierra a travéds de lg caja
del transformador. Un método de prusba conocido prevé con date
fin desensertar el bterminal enterc del cable del cajoneito in-
terponiendo por lo tanto entre éste y el terminal un oportunc
espgelo de airve que pueda garsntizer.el aislamiento a la ten=
siﬁﬁ'de prueba. #1 principal inconveniente de egte mdtodo se
debe al hecho que el terminal, previgto para ejercer su funcidn
aisladora en un ambiente de aceite, viene a encontrarse en un
ambiente de aire, y por consiguiente en un ambiente con carac-
teristicas aislantes peores, asi como muy denso, a la tensifn de
prueba, su longitud no es suficiente para evitar la degcarga ex-
Yerna. & esto se afiade que no siempre es ffcil eféctuar la sepa—
racibn de la terminacidn y ael ceble si se tiene en cuenta su pe-
g0 y los lfmites a vespetar en lag ourvaturas del cable mismo.

Un método de prueba perfeccionado preve ensartar en el in~
terior del eajOncito, glempre desPués de hgber provigto a geo-
parar la unidn entre el termingl pasante del transformador y
aquel del cable, algung barrera protecfora en forma de cilindros

de ocartdn impregnado, dichos cartégenog, alrededor del terminal
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del cable,
Para efectuar esta operacifn el cajoncito viene con-
venientemente provisto de un adecuado paso de hombre.
Predispusgto del modo indicado el fermindlfﬁﬁsellado
el pago de hombre, se hace el vacio en el CQJOncito y se llo.
na.con aceite desgagidificado, despuds de lo cual puede ser efe
tuada la prueba de tensibn continua.
| Bl procedimiento shora degcrito presenta algunog notebles
inconvenientes, ,

Ante todo log cartdgenos con los cuales se efectia la
prusba deben ger consirufdos adecuadsmente cada vez para cada
tipo dado de terminal sobre el cual van insertados; estos son
ademdy de dimensiones algo embarazosas y de notable coste, ‘o
niendo presente que se deben probar como minimo tres terming-
les para cada vransformédor ¥ que puede resulter técnicamente
arriesgedo ugar un mismo cartdgeno dos veces, resullta muy cos-
tos0 digponer de una reserva en el lugar de prueba por lo que
sl égta debe ser eventualmente repetida no siempre se tiene la
posibilidad de efectuarlara.

ademds la operacidn de evacuacidn e impregnacilén del ca-
Joneito puede durar de lag 20 a lasg 40 horas dependiendo de
lag dimensiones y de la tensidn de prueban

Utro inconveniente de este procedimiento se debe al hew
cho que €gte neceesita el ngo de un especial dispositivo cons-
tituido por frganos muy delicedos, apto para la desgasidifioa—
cidn del aceite y tener que hacer el vacfo en el cajoncito.

Hate dispositivo debe ser transportado al lugar de prueba

¥ por lo tanto estd eujeto a peligros de dafios con el riesgo

POr consiguiente de comprometer la ejecucibn de lg prusha.
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Lag operaciones de ensarter log cartbgenos, evacnacidn del
cajoncito e.impragnacidn con aceite desgasgificado gon ademds de=
licade# y requieren para la ejecnocifn la presencia de personal eg-
pecializado expresamente adiestrado ¥y un notable dispendio de
tlempo,

Al f£innl de la prueba serd necesario apartar los cartbgencs
precedentemente ingtalados de modo de poder restablecer en el
cajoncito lag condiciones normales de ejercicioc. Tambidn para eg-
ta dltima operacifn se requiere la evacuacidn e impregnacidn del
cajoncito. ,

Bl fin de la pregente invencidn es suministrar un procedi-
miento de prueba de tengidn contimua que no presente log incon—
venientes antes aludidos pero permitiendo aleanzar elevadas ten~
slones de prusba.

Bl objeto de la presente inveuncidn es un procedimiento para
efectuar la prucba de tensidn continuna de los cables eldciricos
para alta tensifn una extremidad de los cuales estd destinada a
ser unida oldctricamente con un terminsl de trangformador y estd
glojada én un cajoncito, solidario oon la caja del transformador !
¥ provisto para ser llenado de aceite, tal procedimiento estd
caracterizado por el hecho de comprender lags siguientes fases:

- Bvaocuacifn del cajonoito hagta un vacio inferior a los 20 mm {
He, ‘ |

- Llenado del cajoncito con gases electrOnegativos ya soliog 0
mezclauos con gases inertes a presifn oportuna.

- kjecuocifn de la prusba,

Bn el caso en gue ol cable esté completamsnte instalado y
por consiguiente su extremidad esté eléctricamenté conectada al

trapngformedor y el cajoncito lleno de aceite, antes de la fas® de
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- evgouacidn del cajoncito ésﬁe.@eberﬁ gor vaclado del goeite

que contiene y deberd ser separada la unidn entre lg extremidad
del cable y el terminal del $ransformador.

Para mejorar nlteriormente las ocondiciones de prucha suce-
sivamente a la fase de evacuacidn y antes del 1lenado con ga-
sés electronegativos, el cajoncito puede sufrir una o varias
operaciones de lavado mediante su llenado con dzoe a presién
atmogférica y sgcesiva evacuacidn hasta a un vacio inferior g
log 20 mm.‘Hg;

La pregifn en que log gases electronegativos vienen in-
troducidos en el cajén viene de preferencia mantenida algo su~
perior a la atmosférica para de egte modo evilar cusglquier ries-i
go::de penetraoiﬁn de aire, Dadas las notables caracterfgticas
dieldctricas de los gases electronegativos eslos pueden ser
introducidos también a presiones menores, de cualquier modo de
por lo menos 0,5 atmbsferas absolutas; en este caso serd nece—

gario evitar cualquier penotracidn de aire sellando el cajonci-

v eeapqmgeen el =

to & hermeticidad,
De preferencia como gas electronegativo se usa el hexa-
fluoruro de agufre ya solo o en mezela oon gases inertes,

Para ofeotnar las distintas operaciones en que se desa-

- rrolla el procedimiento segdn la presente invencidn el cajonci~ .

to de entrada en transformador egtard provieto d¢ un oportuno
paso de hombre para proveer a desconectar la unibn eldctrica en-
tre ol terminal del cable y el aislador pasante y de vélvulas i
de introduceiln y de degcarga para las operaciones de evacua=
cibn y de llenado con gas (o aceite).

La prueba de fensidn continua efectuada con el procedi-

miento gegin la invencién resulta noteblemente rdpida por cuan—
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to para efectuar la evacusoién por ejemplo hasta a 1 mm Hg. aproxi;
nadamente y 61 1lenado con gas electronegativo hasta una pregidn
atmosfdrica se requiere pogulsimo tiempo, del orden, en el ocago

on que el cajoncito es de grandes dimensiones,‘de cerca 1/2 ho=
raj egto es partioularmente ventajoso cuando la prueba debe ger
efectuada en varios ternos de cables como en el cago de centra-
loeg con varlog grupos genevadores y de transformacibn.

Otra ventaja del procedimiento en cuestidn es la de no reque-
rir digpositivog delicados como los deggagificadoreg y diflcilesy
de trangportar como cartbgenocs y depbsitos de aceite. Bn efecto
bagta digponer, ademds de una bomba de vacfo, para la evacuaciln,
de una bombona de hexafluoruro de azufre, ya golo o en mezcla con
gases inertes para conseguir la prusba de tensidn en varios ter—

nos de cables.
WOTaA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria desoripbiva ge RSIVINDICA la propiedad y la explotacidn
exclusiva de: T »

L.~ Un procedimiento pare efectuar la prusba de tonsién con-
tinva de los cables eléctricos para alta tonsifn de los que una
extremidad estd destinada a ser unida eléctricamente con un tore
minal de transformador y estd alﬁjada ‘en un cajonecito solidario
con la caja del transformador y provisto para ser llenado de

aceite, tal procedimiento egid oéraoterizado por el hecho de com~

prender las siguientes fasess

- Bvaouacidn del cajoncito hagta un vacio inferior a log 20
mm Hg.

~ Llenado del cajoncito con gases electronegativos ya solog
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o en mezcla con gases inertes a presibn oportuna.

~ Bjecucidn de la prueba,
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2e= Un procedimiento, tal como el especificado en 1, en el
cual lg extremidad del cable estd unida eléctricamente ooﬁ el
toxminal del transformador y el cajoncito estd 1leno de aceite,
caractorizado por el hecho de cdmprender antes de la fage de
evacusoifn del cajonoito lag fages de: _

- Vaociado del cajoncito del aceite presente. _

- Degconexién de la unién eldctrica entre la extremided
del cable y el téfﬁinal del transfopméddrtg |

3 - Un procedimiento, tal como el especificado en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes caracterizado
por el hecho qué entre laa>fasés de evacuacidn del cajonecito
¥ 1lenado con gas electronsgativo viene insertada a lo menos
una fage de lavado que congigte en: ,

-§Llanado del cajoncito con #ze8 u otro gas inerte hasta
presiﬁn‘atmosfériea.

- Bvacuacibn luego de dicho oajoncito hasta un vacio
de 20 mm Hg, o mejor. . | _

4o= Un procedimiento, tal como el especificado en una ougle
quiera de lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho que log gases electronegativos son introducidos en el ;’
cajonelto a presidn superior a'é.E atndsferas absolutas.

B om Un procedimientO, 4gl como el especificado en una

cualquiera de' lag reivindicaciones precedentes, caradterizado

“por el hecho que como gas electronegativo ge emplea ol hexafluo- r

ruro de azufre.

6+~ "Un procedimiento para la ejecucién de prusbas en alta

tengifn sobre cables eldctricos™.
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Consta la presente memoria descriptiva de ocho hojas fo=
liadas, escritas por una cara.

Barcelona, 2 de Octubre de 1967,
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