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. nistrado en rollos, es necesario dar tensidn al rollo,

. ¥ prever unos medios de freno que detengan el rollo al re-

' ""; 3 llllrlll ;L‘

Le presente invencidn se refiere a un aparato,

¥ sus componentes, pare segnentar un material presentadog
en tiras, y mds en particular a un aparato para formar f
segmentos de tira partiendo de una cinta continua de ace—f
ro de poco espesor que lleva un filo de afeitar, para uso%
en hojas de afeitar del tipo de cinta. g
Todo aparato para segmentar una cinta continuaf
de acerc de hojas de afeitar afiladas debe satisfacer
cierto nimero de criterios o requisitos. Las toleran-— ?
cias de manufactura exigen que tal segmentacidn sea eje-
cutada con una gran exactitud, Al propio tiempo, es
conveniente evitar que las herramientas de segmentar pre-
senten filos cortantes afilados que se pongan romos por %
desgaste, y necesiten una sustitucién frecuente y costo- ?
sa. Naturalmente, todo aparato para segmentar material‘
que tenge un filo de hoja de afeitar debe estar también
ideado y construfdo pare evitar todo dafio al delicado fi-
lo, y reducir al minimo todo riesgo para el personal ope-%

rario. Como el material de tira continua viene sumi-

:
;
ducir la méquina su velocidad, de modo que la tira no pre—

i
sente tendencia a desenrollarse a consecuencia de la pér-|

dida de tensidn. También es necesario, para ascgurarse

de la exactitud de segmentacién, que se aplique tensidén &

la cinta continua durante la operacidén de segmentar, Por
otra parte, es conveniente evitar la complicacidn de un
sistema que exija acelerar y decelerar répida y frecuen- .
temente la gran masa cembiante de un rollo de material ené
cinta, problema que surge inherentemente de la naturalezi
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intermitente de la operacién de segmentar.,

Por todo ello, es objeto Principal de esta in- f
(
ven016n un aparato que con sencillez, exactitud y un rles-

i go ninimo para los operarios y para el delicado filo de
5 " la hoja de afeitar, corte en segmentos una cinta continua
de acero de hojas de afeitar. Es asimismo objeto de es-;
ta invencidn, habilitar medios de segmentar que ainen los:
; criterios, aparentemente contradictorios, de precisién y ?
;évitacién de filos de herramienta cortantes. Otro obje—%
10 ' to de la invencidn reside en unos medios tensores y de
| freno adecuados para la alimentacién de material de cin-
;ta en rollo, Otro objeto mds de esta invencidn reside eﬁ
‘una disposicién de medios tensores en todo el aparato de
;segmentar. Otro objeto mds de esta invencidn reside en
15 ; una disposicidén de componentes en la que el rollo del
?cual se saca el material en forma de tira puede hacerse
‘glrar a una velocidad mds o menos uniforme a pesar de la
naturaleza intermitente de la operacidn de segmentar.
Seglin se ha descubierto, los objetos de esta
20 inveneién pueden lograrse en un aparato en el cual, sobre
la tira, se colocan unas parejas de apéndices o herretes
contiguos, y en el que la tira es segmentada por el movi-
miento trangversal de uno de los herretes regpacto al %
otro, que asi rompen o dividen la tira entre los herretes.
25 Los herretes dan rigidez a 1a tira en ese lugar, permi- ;
“tiendo la rotura sin que haya corte proplamente dicho, :
 Ademés, constituyen una referencia fhcilments detectable _:

¥y ajustable para asegurar la exactitud en el dimen giona-

miento de los segmentos. Asimismo, presentan unas par- .
30 tes salientes que pueden menipularse mecdnicamente de san—
- 3
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cilla menera, para aplicar tensidn a la tira.

En general, esta invencidn reside en un apara-§
0 que tiene en uno de sus extremos un puesto de alimen~ ;
tacidn o suministro, para recibir a rotacidn un rollo de%
suministro de material en forma de tira, y en el otro |
extremo unos medios de segmentacidn, para segmentar el °
material que viene en forma de tira. Los medios de

segmentar incluyen dos parejas de mordazas separadas a

- muy poca distancia entre si en la trayectoria del mate~

" rial de tira, de las cuales hay una pareja de mordazas

transversalmerte movible respecto a la otra pareja hastai

\ llegar a una posicién lateral respecto a la frayectoria

de la tira, para segmentar la tira. En la forme prefe—r

" rida de ejecucidn de este invento, entre el puesto de

: alimentacién y los medios de segmentar en la trayectoria;

" ra.

. bidireccional de control de tensidn, para ejercer sobre

de la tira, hay previsto un aparato de colocacidén de he-
rretes, para colocar éstos de dos en dos contiguos for-

mando pareja y definir el punto de segmentacidn de la ti-

Egta invencidn comprende asimismo, ademds de

los medios de segmentar, unos medios de freno y control

de la tensidn mecénica, en el puesto de alimentacidn,
para aplicar continuamente unz fuerza de tensién 2l me~

terial de tira 2 medidae que sale dek&ollo, un mecanismo

la tira una tensibén en retroceso desde el mismo a los

1
i
[
!
i
i
:
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|
i
i
{
!
i
{

medios de segmentar y para mantener la tensidén detrds del

" mismo hacia el puesto de alimentacién, y un mecanismo de :

deteceidn de herretes y ajuste fino, para detecta, la ade~

: cuada colocacidén de los herretes hecha por el aparato de :

.. 346023



colocar herretes, y para ajustar la posicién de la tira

inmediatamente antes de colocar el siguiente par de he- ‘
1 i
|

i
i rretes,

Otros objetos, rasgos caracteristicos y venta- ;
5 jjas de esta invencién serdn apreciados por las personas |
:versadas en la materia segin se desprende de 12 degscrip- ;
%cidn detallada que sigue con referencia a los dibujos :
%adjuntos, en los cuales:
? La fig. 1 es una vista en planta esquemdtica
10 éde un aparato de segmeniar de acuerdo con el invento;
» La fig, 2 es un alzado ampliado de una parte dei
‘material en cinta sobre el que se han situado aletas an- |
~tes de segmentar;
‘ La fig, 3 es una vista en alzado lateral amplia .
15 ‘da de la estacién de alimentacién del aparato, tomada a
1o largo de las lineas 3-3 de la fig. 1
La fig. 4 es una vista tomada a lo largo de las
‘1lineas 4-4 de la fig, 3;

La fig. 5 es una vista similar a la de la fig.

7

20 »4 mostrando una posicidn operente diferente del conjunto
;de control de tensidn y de freno en la estacién de ali-
mentacidng

la fig., 6 es una vista en planta ampliada del
‘mecenismo de ajuste fino y detector de aletas utilizado

25 en el aparato;
la fig. 7 es una vista a lo largo de las lfneas .
7-7 de las fig 1y 6, ampliada a partir de la vita de la |
fig. 13 ‘
Ia fig. 8 es una vista esquemdtica reducida si-—

30 miler a la de la fig. 6 mostrando una posicién operante
346023
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! diferente del mecanismo de ajuste fino y detector de ale-

| tas; %
: La fig. 9 es una vista en plante ampliada, del
‘mecanismo de control de tensidn bidirecciomal utilizado
fen el aparaitos

La fig., 10 es una vista en perspectiva isomébri-
;ca ampliada de la estacidén de segmentacién del aparato;

-da, del par trasero de mordazas de segmentacidng

Las figs. 12 y 13 son vistas similares a la fig;

‘11 mostrando diferentes posiciones operantes de las mor-

dazas traseras;

La fig. 14 es una vista en perspectiva isométri-
Eca ampliada del par delantero de mordazas de segmentaciénj.

Las figs. 15, 16 y 17 son vistas en plantas es-

queméticas de las mordazas de segmentacién en diferentes
;posiciones operantes de las mismas;

Ta fig. 18 es una vista en perspectiva isomé-
trica, parcialmente en despiece ordenado, desde debajo de
:las mordazas de segmentacidn;

: La fig. 19 es una vista fragmentaria tomada a

1o largo de las lfneas 19-19 de la fig. 10; ¥

La fig. 20 es una vista ampliada tomada a lo lar

go de las lineas 20-20 de la fig. 19,
Como se verd de la fig. 1 de los dibujos, el

aparato de segmentacidén 10 incluye una pluralidad de come

La fig. 11 es una vista desde un extremo, anplig

1
s

%

i
H

i
i
H

ponentes dispuestos linealmente (usdndose las curvas o va-§

riaciones de direccidn en la trayectoria de la cinta 14

representada en la fig. 1 solamente para indicar esquemé- ?

ticamente la continuidad de la misma) entre une estacidn

7146023
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de alimentacidén 30 y la estacidén de segmentacién 120,

{ Rodillos de traceidn 49 situados en la trayectoria de la
f cinta después de la estacidn de alimentacién 30 tiran de
" la cinta 14 desde el rollo 13 de la misma en la estacién
5 - de alimentacién 30. Rodillos de traceidn 49 tiran de |
| la cinta 14 desde el rollo 13 a la velocidad media de la :
% cinta a través del resto del aparato 10, Como se ha
f ilustrado en la fig, 2, la cinta 14 de acero para navaja ;
; de afeitar tiene un filo 15 de navaja de afeitar que es
10 ; alimentado en posicién vertical a través del aparato 10,
" para evitar dafios al mismo,
: Un conjunto 33 de control de tensidn y freno
: se ha provisto entre los rodillos de tracecidn 49 y la es-.
;tacién de alimentacidén 30, para ejercer una fuerza de |
15 " $raccién sobre la cinta 14 en el rollo 13 de la misma en
la estacidn 30 en el sentido de rotacién de la misma y
para frenar el rollo en respuesta a una disminucidn de
tensidn por debajo de un nivel predeterminado.
- Después de los rodillos de traccidn 49, la tra-:
20 yectoria de la cinta 14 forma un bucle de holgura que con-
tiene una mayor cantidad de material de cinta en el mismo
-que el de una longitud de segmento del mismo, cuyo bucle
~es mantenido mediante un flujo de aire procedente de la
tobera 50. Hay provistos detectores 52 de célule foto-
25 ~eléctrica en la posicién del bucle para percibir cualquief
aumento del bucle mds alld de la posicidn entre ellas, f
pare enviar una sefial de los rodillos de traccidn 49 Paraf
retardar los o para detenerlos, El microinterruptor 53 .
~detecta y seflala cualquier pérdida del bucle. Desde los

30 ‘rodillos 49, el movimiento de la cinta 14 = través del

346023
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éaparato 10 es por incrementos, permitiendo sin embargo

| el bucle fojo estirar la cinta 14 desde el rollo 13 a

una velocidad relativamente constante,

: Desde el bucle, la cinta 14 avanza entre rodi-
leos de guia 54 y desde allf a un bloque 56 de control de;_
itensién por vacio, el cual ejerce una fuerza retardadora |
gsobre la cinta 14 cuando esta pasa desde el mismo. El
ibloque 56 de control de tensidén por vacio comprende sime
Plemente un bloque junto al lado de la +trayectoria de la
%cinta que tiene perforaciones en ese lado g través de las_
cuales es aplicado vacio 8l lado de la cinta 14, Ia apli-
;cacidn de fricecidn de la cinta 14 y el bloque 56, que con
:ello se engendra, crea una tensidn en la cinta 14 desde

ese punto hacia adelante en el eparato,

| Desde el bloque 56 de control de tensidn por va-
‘cio, la cinta 14 pasa a través de una serie de estaciones
de inspeceién 20 las cuales estén adapltedas para detectar |
cualesquiera defectos en la cinta 14 y para almacenar la
:informacién en una célula de memoria mecdnica (no repre-
isentada), para mandar una seffal de actuacidn de un meca-
ﬁismo de rechazamiento en una etapa posterior cuendo la
@inta 14 llega al mecanismo de rechazamiento,

: Desde las estaciones de inspeccién, la trayec—
%oria de la cinta se extiende a travéds del aparato 58 de
éolocacién de aletas, el cual estd situado a tres longitu-:
hes de segmento de cinta desde los medios de segmentacién
522, que se describirdn mds adelante, para funcionamiento
;n la posicidn parada del movimiento por incrementos de
ia cinta 14 a su través. ©En el sparato 58 de colocacién

de aletas, las aletas 16 y 17, fig. 2, que comprenden miem%

346023



bros de forma en general de U con una perforacién 18, 19 |
i en un lado de los mismos, son alimentadas desde tazas }

60 de alimentacién y colocadas sobre la cinta 14 lado a

lado. ILas aletas son sujetadas en el aparato de colo-
5 " cacidn 58 a lz cinta 14 mediamte punzones queé pasan a

ftravés de aberturas 18 y que deforman el material de la f

Ecinta v parte de las aletas 16, 17 detrds de ellos. Tam;

f
]
'

§bién en el aparato 58 hay otro bloque 57 de control de
gtensién por vacio, similar al bloque 56, para ayudar a
10 ftensar la cinta 14 y para evitar el ondulado de la cintaf
;14 al ser colocadas las aletas 16, 17 sobre ella.
4 En la realimcidn descrite en la fig. 2, lag
. aberturas 18, 19 estén situadas lo més lejos posible de
élos extremos a tope de las aletas 16, 17 pars proporcio-
15 .nar resistencia adiclonal; no obstante, dependiendo de los
materisles usados, cabe la posibilidad de situar las ser-
turas en el centro de las aletas, de modo que no haya ne—j
cesidad de diferenciar enre aletas deraschas e iunierdas.:
Ias aletas 16, 17 son de material conductor eléctrico pare
20 prueba en la estacién siguiente en el aparato 10.
- Desde el aparato de colocacién de aletas, la
jtrayectoria de la cinta pasa a través del aparato 62 de
;ajuste fino y detector de aletas, el cual ajusta la posi- 3
. cidn de la cinta 14 antes de la colocacién del siguiente -
25 Ejuego de aletas 16, 17 por el aparato 58 de colocacidn,
?para asegurar la praisidn de la colocacidn de las mismas,g
¥ el cual detecta la presencia o la ausencia de aletas, ¥y i
Een ausencia de una o néds aletas envia una sefial a un cir-
cuito de parada del aparato, ‘

30 : Desde el mecanismo 62 de ajuste fino y detector

,.346023
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;. tensidn detrds de 81, y que también actia para ejercer

de aletes, la cinta 14 pasa al aparato 98 de control bi-
direccional, el cual impide que cualquier holgura retro-

ceda a través de le cinta 14, para mentener con ellc la

f wne influencia retardadora del tensado sobre la cinta 14§

a medide que ésta pasa por é1 a la estacidn de segmenta-é
cidn 120 siguiente en la linea de la trayectoria de la ;
cinta.

Finalmente, el aparato 10 estd provisto de una
estacidén de segmentacidn 120 en la cual hay provistos me-i

dios para tirar de le cinta a través del aparato, para

| segmentar la cinta en la posicién entre las aletas 16, 17

é para depositar la cinta en bandejas o cajas 174 en un

. en general en le direccidn de la trayectoria de la cinta
© 14, a medida que ésta sale del rollo 13, y tiene en el

1 extremo del mismo un par de rodillos de guia libremente

transportador 176 bajo ella, y parae rechazar todo segmen—;
to de cinta defectuoso. :
Expuesto mds detalladamente, la estacidn de ali}
mentacién 30 incluye una mesa giratoria 32 montada sobre é
el bastidor 11 del aparato como se ha ilustrado en las
figs. 3 ¥ 4, sobre la cual estd montado un rollo 13 de
acero 14 para navaja de afeitar en cinta con su borde

!
afilado 15 hacia arriba, como en la fig. 2. Como qui- |

. zés se aprecie mejor en la fig. 4, el conjunto 33 de con-;

=‘trol de tensidn y freno en la estacidn 30 incluye un bra—%

zo tensor 34 montado a pivotamiento coaxialmete con la

mesa 32 alrededor del eje 35. El brazo 34 se extiende

5 giratorios 36 a través de los cuales pasa la cinta 14 al :

ser estirada por los rodillos de traccidn 49, Un muelleé

0 -346093
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38 estd conectado entre una prolongacidn 37 del brazo 34,

? al otro lado del pivote 35 con respecto & los rodillos de

: guie 36, y un montante estacionario 39 montado en el bas-:

tidor 11, cargeando con ello al brazo 34 en el sentido de

- rotacidn de la mesa 32 y creando una fuerza tensora sobre

“una cinta 14 entre el rollo 13 y los rodillos 49 de trac-

Ciéno
El brazo 40 de freno que tiene una superficie

41 de freno adaptada para aplicarse a la superficie cir-
cunferencial de la mesa 32, estd montado & plvotamiento .
mediante la esplga 42 de pivote sobre un montante 43, mon-

tado en el bagtidor 11, para movimiento hacia y desde la

~mess, 32, Un muelle 44 conectado entre el brazo de fre-

no 40 y el otro montante 45 montado en el bastidor 11, car
g2 normalmente al brazo de freno 40 hacia la mesa 32,
Una barre articulada 46 conectada a pivotamiento a la pro-
longacidn 3%'mediante la espiga de pivote 47 conecta entre

sl el brazo de tensiln 34 y el brazo de fremo 40. Ta
barra articulada 46 estéd conectada al brazo 40 mediante el
eje 48 montado de manera fija sobre el brazo de freno 40 -
¥y situado deslizablemamte dentro de una ranura 51 en el
extremo de la barra articulada 46 adyacente a ella, ex-
tendiéndose la ranura 51 en general en la direccidn del
movimiento de la barra articulada 465

En funcionamiento, si la tensifn en la cinta

14 8l selir ésta del rollo 13 es reducida, el muslle 38
ejerce una fuerza sobre el brazo 34 para mover ese brazo
en el sentido de rotacidn del rollo y ejercer con ello '
una tensién entre el rollo 13 y los rodillos de traccién
49, Al rotar as{ el brazo 34, el muslle 44 empuja ?

54602
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. brazo de freno 40 a aplicacidén con la mesa 32 para apli-z

car wng fuerza de frenado a esta. Ia ranura alargade
51 permite que el brazo 34 continde rotando, bajo la in-
fluencia del muelle 38, y recoja la holgura entre el ro-.
llo 13 y los rodillos de traccién 49, Al ser aumentada
la tensién en la cinta 14, se invierte el procedimiento
¥y el otro extremo de la ranura 51 se aplica al eje 49,
vencliendo a la fuerza de carga del muelle 44 para mover
el brazo de freno 40 separéndolo de la mesa 32, para per-
mitir la libre rotacidén de la misma,

Las fuerzas de los muelles 38 y 44 estén selec-
cionadas, y los brazos de momento de los mismos estdn

situados, de modo que la fuerza ejercida por el muelle

44 sea sustancialmente inferior a la del muelle 38, pues

de lo contrario seria evidentemente imposible soltar el
freno,

E1l aparato 62 de ajuste fino y detector de aletes,
ilustrado en las figs. 6-8, incluye un caenal 64 a través
del cual pasa la cinta 14. TUna pared del camal 64 esté -

definida por una pared conductora 63 espaciada de la cin-

: ta 14 en una distancia igual al grueso de las patas de les

eletas 16, 17 adyacentos & ella, TFrente a la pared 63 hay

. un bloque 66 portaselectrodos moviblé, espaciado a dos lon-

gitudes de segmento de cinta desde los medios de segmen- |
tacidn 122, El blogue 66 lleva un par de electrodos
68, 70. El blogque 66 es movible hacia y desde la pa-
red 63 para completar un circuito eléctrico entre los eleg
trodos 68, %0, las aletas conductoras 16, 17 y la pared 63,
pare determinar le presencia o la ausencia de las saletas,

Le ausencia de aletls, geflalada por no completarse el cir-

- - 346023
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A AL |

cuito de corriente, se usa para enviar una sgefial al cir- |
i
i

- cuito de parada del aparato.

El ajuste fino de la cinta 14 con relecién al
aparato 58 de colocacidn de aletas se efectia mediente
el brazo 72 de ajuste de aletas situado deirds del elec~

trodo 16 con relacidn a la dirececidn del movimiento de

la cinta junto al mismo, EL brazo 72 estd montsdo & pi-

votemiento en su parte media sobre una espiga de pivote
T5 Un extremo 73 del brazo adaptado para aplicacidn
al borde trasero de la aleta trasera 16 de un par, estd

situado junto al bloque 66 portaelectrodos, y el otro ex-~

-tremo 71 del mismo esté conectado, mediente el muelle 78,

con un miembro estacionario 80, fijo al bastidor 11 del
aparato, pare cergar el extremo 73 haecis la cinta 14.

La espiga 75 de pivote conecta el brezo 72 al extremo de
une pata 79 de un miembro 74 de forma de I. El miem~
bro 74 estd montedo & pivotemiento en la espige 76 al bas-
tidor 11, La pata 79 del miembro T4 que se extiende én-
tre los pivotes 75, 76 estd dispueste en general en Angu-~
lo recto con el brazo 72, arrastrando con ello al brazo

72 en une direccidén en gemeral paralele al a trayectorie
de la cinta 14 al tener lugar movimiento de pivotamiento
de la pata T9 alrededor del pivote 76. ILa oira pata 77
del miembro T4, que se extiende hacia atrds desde el pivo-
te 76, estd cargade por el muelle 94, que se extiende des-
de la misma hasta el brazo actuador 90, en sentido de ro-
tacién a izquierdas pare memtener normelmente el brazo de
ajuste 72 en una posicidn como la ilustrada en la fig. 8
alejada de las posiciones de las aletas o herretes en los.

electrodos 68, 70, La varilla empujadora 92 cargada por

S 346023
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muelle apoya contra la otra pata 77 del miembro 74 y al

“tener lugar movimiento del brazo actuador 90, como se pre—

cia mejor en la fig. 7, acciona sl miembro 74 y al brazo

72 pere movimiento del brazo 72 a una posicifn adyacente

,al electrodo 68, Una espiga de gula estacionarie 82 se

aplica a una superficie inclinada 84 del brazo T2 entre

el pivote 75 y el extremo trasero 71 del mismo para con-
trolar el movimiento del extremo delanbteroc 73 del mismo
hacie y desde la trayectoria de la cinta 14, como se ha
ilugtredo en las figs. 6 y 8. Miembros roscados 86, 88
gituados pars aplicacidén el miembro 74, para limitar el mo~
vimiento en direcciones opuestas, pueden ser ajustados pe-
ra controlar le carrera del brazo 72 de modo que el extremo
delantero 73 del mismo se pare precisamente en una posicidn
que estd a una longitud de segmento de cinte desde el bor-
de trasero de une aleta 16 que esté siendo colocada por
el aperato 58 de colocacidn, detrds de aquel.

En funcionamiento, cuando se mueve una aleta

entrando en el canal 64 y se para durantie el movimiento

pir incrementos de la cinta 14, es accionado el brazo 90

para hacer rotar el miembro T4 a derechas pars mover con
ello el brazo 72 a una posicidn de aplicacidn.a la aleta

16, Figs. 6 y T, Con ello se aplica & la alets 16 en su

-‘borde tragero las parte delantera 73 del brezo de ajuste

72 y aquella es movida, si es necesario, & una posicidn
exacta con relacidn al aparato 58 de colocacidén de aletas,
& una longitud de segmento desde el mismo, antes de la co-
locacidn del siguiente juego de 2letas 16, 17. Inmedia~
distamente & continuecidn es svanzado el bloque 66 porta-
electrodos para splicacidén a las aletes y se hace pasar

346023
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Il
{

. corriente a través de los electrodos 68k 70 para detec

. tar su presencia o su ausencia y pare enviar una sefial
{

? a un circuito de parada del aperato si faltan une o las

dos aletas. En ningdn caso, sin embargo, se avanza el |

_ bloque 66 mds de la distencia mfima que se requerirfa pa-

re completar un cireuito a través de los electrabs 68,
70, aletas 16, 17 y pared 63, Iuego se retira el porta-
electrodos 66 y se suelts el brazo sctuador 90 originan-
do la recogida del brazo de ajuste 72 antes de volverse

a mover la cinta 1&;

E 1 mecanismo 98 de control de tensién bidirec-
cional, ilustrado en le fig. 9, se ha provisto inmediata-
mente despuds del aparato 62 de ajuste y deteccidn de ale-
tag, El aparsto de tensidn 98 incluye dos pares de
rodillos 100, 102 y 104, 106, ILa separacién de agarre
entre log rodillos deleanteros 104, 106 estéd situade a
algo menos de una longitud de segmento de cinta por de~
trds de la posicidn parada de una aleta trasera 16 de un :
par eén los medios de segmentacidn 122, de modo que la
aleta trasera 17 de un par se aplica justamente & los bor-
des traseros de la separacién de agarre entre ellos cuan-r
do la cinta 14 se para durante el movimiento por incremen—
tos de la misma. Las superficles de los rodillos 104,
106 son de material eldstico, tal como ceucho, de manere
que toda fuerza hacia adelante ejercida sobre la cinta
14, que no sea una fuerza que tire de la aleta trasera 17
hacia dentro de la separacidén de agarre entre los rodilloes
104, 106, originard una pequefia tensidén de retardo,

Uno de los rodillos traseros 100, 102 se mueve
golamente en una direccidn hacia adelantg Z; 69.0921‘%.1&
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: de agarre entre los mismos, como mediente un embrague

- unidireccional, para evitar que cualquierholgura creada
: por la contrapresién de log rodillos 104, 106 sobre la
: aleta 17 pase detrds del me cenismo 08 de control de la
: tensién, originando con ello pérdida ‘de tensién a tra-

- vés del aperato 10 hasta el bloque 57 de tensién por ve-

cio. Uno de los roillos traseros estéd edemfs montado
para movimiento transversel con relacidn a la trayectoria_
de la cinta 14 y estd cargado contra el otro rodillo por
un muelle 101 para crear una presidn de agarre sobre la
cinta 14 y permitir con ello el paso de las aletas, 16,

17. Fl mecemnismo 98 de control de la tensifn bidirec-

" eional estd montado sobre una ménsula 110 por medio de

sujetadores 108, Las ranuras 109 en losg sujetadores
108 permiten el ajuste del mecanismo de conirol 98 para
colocacién correcta de la separacién de agarre de los ro-
dillos 104, 106, '

A continuacidn se ha provisto la estacién de
segmentacidn 120 que incluye medios dé segmentacién 122,
un mecenismo 124 de depdsito de hoja, un mecanismo de %
vaivén 126, como se ha ilugtrado en la fig. 10, ¥y el me- %
canismo de rechazamiento se aprecia mejor en las figs. 19;
y 20,

Los medios de segmentacién 122 que se aprecian ;
mejor en las figs. 11-18, incluyen dos pares de nordezes %
de segmentacidn 140, 141 y 142 estrechemente espaciadas :
entre sl como ge ha ilustrado en las figs., 15-17, las
mordazas delenteras 142 estérnkoportadas sobre ejes verti-
cales giratorios 144, los cuales estén conectados entre

s{ medisnte ruedas dentadas 146 para abrir y cerrar las

e 346023'
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§ provista de un brazo de extensién 143 al cuel esté conec{

' tada la varilla actuadors 148 tengencialmente para hacer |

1 o

S S -

mordazas 142, Une de las mordezas delanteras 142 estai

}

. rotar la mordaza alrededor del eje 144, Ila interconexién

de las ruedas dentadas 146 origine movimiento simultdneo :
de la otra de las mordazas 142, Le superfidie de aga- ;

rre de las mordazas 142 estd en le trayectoria depla ciné

 ta 14, y 1los ejes 144 estdn espacidos desde la superficie

de agarre de las mordazas 142 en general a lo largo de lq
trayectoria de la cinta. Cada una de las mordazas de-
lanteras 142 tiene une configuracién rebajada que propor—
cione topes o resalitos 150 en la dirececién hacia la cual
se estd moviendo la cinta., Cada uno de los resaltos
150 tiene une profundidad menor que el grueso de una pa-
ta de lag mletas 16, 17 de forma de U, permitiendo con
ello ejercer presidén mediante las mordazas 142 directa-
mente sobre las aletas en lugar de sobre la cinta 14,
Como se aprecie mejor en les figs. 16 y 17, la configu-
racién rebajada tiene une longitud, desde los resaltos
150 a lo largo de la trayectorie de la cinta 14,exacta-
nente iguel a la longitud de la aleta sobre ella,

Ies mordazas traseras 140, 141, fig. 11, tie~
nen también una superficie de agarre a lo largo de la
trayectoria de la cinta 14, TLas mordazas traseras 140,
141 se extienden hasta un pivote comin por debajo de la
superficie de agarre y estén con ello soportadas a pivo—.
tamiento mediante la espiga de pivote 154 desde la ménsu-
la 152, TLas mordazas traseras 140, 141 se cruzen g ma-
nera de tijera en el pivote 154 extendiéndose desde éste

hasta extremos 151, 153 espaciados entre si, TLos extre- !
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mos 151,.153 de las mordazas 140, 141 estén conectados «
barras articuladas 160, 162 las cuales estén a su vez co-
nectadas a la varilla actuadora 166 mbvible verticalmanteo.
Las barras articuladss 160, 162 estdn conectadas a la vari
1lla 166 bajo ellas medlente la espige de pivote 164 ali-
neade verticalmente con la espiga de pivote 154, y una de
las barras articuladas 160 esté conectada mediante le es=
piga de pivote 156 al extremo 151 de una de las mordazas
140. Ta oitra mordaza 141 esté conectada por su exbremo
153 a la barra articulada 162 mediante un eje 158 situado
a deslizamiento en una renura 168 de la barra articulada
162 inclinade hacia fuera con relacidén al pivote 164,
El muelle 170 que conecta entre si el eje 158 y la espiga
de pivote 164 carga el extremo de la mordaza 141 hacia el
extremo inferior de la ranura 168, estando situado el ex-
tremo inferior de la ranura 168 para hacer tope con el eje
158 en una posicidn vertical de la superficie de agarre de
las mordazas 140, 141,

Por consiguiente, al tener lugar movimiento de

"1a varilla 166 hacia arriba, como en la fig. 13, las mor-

dazaes 141, 142 se abren simétricemente &lrededor de la
trayectoria de la cinta 14 al ser obligadas hacia fuera
las barras articuladas 160, 162 apoyando sobre la espige
156 y el eje 158, Al tener lugar movimiento hacia aba-
jo de la varilla 166, sin embargo, las mordazaé se cierran
primero como en la fig. 11, y luego, 8l continuar moviéndo-
se hacia sbajo le varilla 166, la fuerza ejercida a través
de la barra articulada 160 produce movimiento de rotacidén
de ambas mordazas 140, 141 alrededor del pivote 154 en

sentido transversal a la trayectoria de la cinte y de las
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| mordazes delenteras 142, y el eje 158 se aproxime el es- |

. tremo superior de la ranura 168 de la barra articulada §
5162 como en la fig, 12, BEse movimiento transversal pro-

duce la segmentacién de la cinta 14 sujeta entre las ale-
tas 16, 17.

De preferencia, lasg mordazas traseras 140, 141 '

;como se ha ilustrado en las figs. 15-17, no se extienden g
- en todo el recorrido hasta la parte posterior de la ale-
- ta trasera 16, Ademés, como se ha ilustrado en la figi'

18, preferiblemente las superficies de agarre de las mor—j
dazas 140, 141 estdn espaciadas hacia adelante de los pi-
~votes y de las barras articuladas y estén espaciades en—
jtre sl a una distancia sustancial, proporcionando una se-
paracién 172 entre ellas por detrds de la superficie de
agerre de las mordagas 140, 141, En ésta se acomoda el
mecanismo de veivén que se describird a continuacién,

El mecanismo de vaivén 126, como se @precia me-
jor en la fig. 10, incluye un par de cadenas articuladas
paralelas 130 y tres pares de pifiones para cadena 132, 134,
136 alrededor de los cuéles se extienden las cadenas 130, -
Las cadenas 130 de vaivén son accionadas a través de pi-
fiones para cadens 134 y de un embrague (no representado)
el cual resbala cuando las mordazas de segmentacién 140,
141 y 142 se aplicen a las aletas 16, 17, En las cade-
nas 130 articuladas ven arrastradas tres mordazas 138 de
vaivén normelmate cerrades por resorte. ILas mordazas de
vaivén 138 estén espaciadas entre si a une distancia li- '
geramente superior a una longitud de segmento de cinta,
Superficies 139 de leva egpaciadas por encima de las mor-

dazas de segmentacidén traseras 140, 141 se aplican a las

Sw- 346023
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_ descender sobre una cinte 14 en las mordazas de segmenta-

mordazas de vaeivén 138 y hacen que #stas se abren, al

. oién traseras 140, 141, y que luego se clerren al ser

. grrastradas a la zona de la cinta 14 en las mordazas tra=-

" geras 140, 141, Brazos pivotados (no representados),

. operados mecénicemente, abren las mordezas 138 de vaivén %

f al final de la longitud del segmento de cinta. Las mor- .

" dazas 138 de vaivén suministran la fuerza motriz por in- °

crementos para la cinta 14 despuds que ésta sale de los

rodillos de traccién 49.

El mecanismo 124 de depositar hojas provisto

en la estacidén de segmentacién 120, en las figs. 10 y 20,

incluye un portador 182 movible verticelmente que estéd
gufado a 1o largo de montantes de gufa verticales 184,

186 entre la trayectoria de la cinta y una posicibn bajo

“ella para depositar segmentos de cinta en ranuras 173 de

;la caja 174 soportada sobre la correa transportadora 176

éla banda 14 encima de ella. Al menos une pared de la

gcaja 174 es eldstica para mentener bajo tensidn los seg-

Las renures 173 de la caja 174 estén pivotadas

: en paredes vertlcales de 1la caja, la cual estéd situada so—
fbre un transportador 176 dispuesto para movimiento trans-E

gversal por incrementos con relacién a la treyectoria de

@

t

-mentos de cinta que hay en ella. Hay provistos agujeros;
*175 en los lados de la caja 174 a intervalos predetermina;
_dos a lo largo de ellos para orientar la caja en la posi-%
‘oidn correcta en cooperacién con espigas de alineacién ;
'(no representadas) las cuales son movibles pars encejar ’

en los agujeros 175,

El mecenismo 124 de depositar hoja esté provistd

gh@@zsé
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de mordazas de agarre 178, 180, alineadas eon la trayee~ ?

toria de la cinta 14, Egpiges trensversales 192 que g

% se. extienden desde las mordazas 178, 180 dentro de las f
* cavidades en el portador 182, estén adaptadas para aplica%

5 ' cibn con superficies inclinadas 189, 191 del miembro ac—

3tuador 190 movible verticalmente que se extiende s desli—§
;zamiento a través del portador 182 pera abrir y cerrar ;
;las mordazas. Muelles 188 entre las prolongaciones ha-
éeia atrds de las mordazas 178, 80 y el portador 182 car-

10 :gan normaelmente las mordazes a une posicién cerrada, sin ]
' embargo, cuando las superficies inclinades 189, 191 de
jlos miembros actuadores 190 chocan con las espigas 192,
:vencen le presién de carge de los muelles 188 para abrir
ilas mordezas 178, 180,

15 ' El mecenismo de rechazamiento, figs. 19, 20 éom;
Prende uns canaleta 194 inclinada para desechar montada
sobre una ménsula 193 oscilante y que tiene una conduc—
cifn de aire en el extremo elsvado de la misme. La ménsu-
la oscilante 193 esté adaptada pars, al redibir uns seﬁal:

20 procedente del aparato de lectura magnética en la estacidn:

20, mover la canaleta 194 de desechos bajo la trayectoria -

de la cinta 14 para recoger un segmento de cinta rechaza-;

do. Aire alimentado a través de la tuberfa 196 sobre
ella retira el segmento rechazado & unas estacién de re&o—
25 Tgida (no representada),

En funcionamiento, al comienzo de un eiclo lag |
mwrdazas de segmentacién traseras 140, 141, estdn sujetas
sobre la aleta o herrete delantera 16 de un segmento de

cinta y las mordazas de segmentacién delanteras 142 estén’

30 ablertas. Las mordazes de vaivén 138 se mueven bajandoj

- 21 - 346@23
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- sobre los medios de segmentacidn 122 y son abiertas por

superficies de leva 139 y son luego cerradas para reco-
ger la cinta detrds de la aleta 16 al moverse las morda-
zas de vaivén &l plano de la cinta 14, Inmediatemente
a continuacién, se abren las mordazas traseras 140, 141

¥ las mordazas de vaivén 138 llevan la cinta hacia ade-

'lante, proporcionendo, el bloque 56 de tensién por vacio,

tensidn en la cinta 14 a medida que &sta es llevada hacia
adelante. Al ser llevada hacia adelante la cinta 14,

las mordazas delanteras 142 son cerradas parciaimente,
como en la fig. 15, de modo que la aleta delentera 17 de
un par se detendrd contra los resaltos 150. Al chocar
la aleta 17 con los resaltos 150 de las mordazas delante-
ras 142, el embrague por medio del cual son acconadas las
mordazas de vaivén resbala y cesa el movimiento de la cin-
ta. Cuando oourre ésto, ambos juegos de mordazas 140, ;
141 y 142 estén sujetados fuertemente sobre las aletas

16, 17 como en la fig. 16, Mientras tanto los rodillos

-de traccidén 49 estén retirando continuamente cinta 14 des-

de el rollo 13 al bucle formado por el inyector de aire

50, Si es alimentado exceso de material al bucle, es per-

cibido ya que ello interrumpe la sefial de las células 52

El conjunto 33 de control de tensidén y freno opera como
antes se ha descrito pars mantener la tensidn en el rollo :
13,

Al ser sujetadas las mordazas de segmentacidn
140, 141 y 142 sobre la cinta 14, es actlvado el aparato
62 de ajuste fino y deteccidn de aletas para ajuste de la
posicién de las aletas 16, 17 en ella, si es necesario,
¥ para detectar la presencia o la ausencia de lasg aletas,

146023
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i te despuds de efectuado el ajuste fino de las posiciones

todo como anteriormente se ha descrito. Inmediatemen—

de las aletas, el aparato 58 de depositar aletas coloca
otro juego de aletas 16, 17 sobre la cinta y son activa-

das las mordazas de segmentacién traseras 140, 141 para

-moverse transversalmente con relacidn a la trayectoria de

'la cinta, segmentando con ello la cinta 14 entre las ale~.

tas 16, 17 en ella, como se ha ilustrado en la fig. 17.
Al producirse la segmentacién, es desactivado el aparato
62 de ajuste fino y detector de aletas.

Ademés, al producirse la segmentacién, las mor-
dazas 178 180 del mecanismo 124 de depositar hoja son lle-
vadas hacia arriba por el portador 182 para aplicacidén el
segmento que se extiende desde las mordazas delanteras 142
a las mordazas de vaivén 138, Los miembros actuadoras
190 son activados y lag superficies 189 de los mismos se
aplicen a las espigas 192 pare abrir las mordazes 178, 180
y soltar luego las espigas 192 pars cerrar lgs mordazas
178, 180 sobre el segmento de cinta cortado., ILas morda-
zas delanteras 142 son luego ablertas y el mecanismo de
depositar hoja se meve hacia abajo llevando el segmento
de cinta cortada con el mismo hasta la caja 174, Al ser
gituado el segmento de cinta en la caja, se abren de nuevo
las mordazas 178, 180 por activacibén de los miembros ac-
tuadores 190 que se eplicen a las superficies 191 y a las
espigas 192, y las mordazas son luego movidas hacia abajo
para dejar libre el segmento de cinta depositado. Tuego
es activado el transpbrtador 176 para mover y orientar
la caja 174, en cooperacidén con las espigas de alineacién

(no representadas), por inerementa hacia adelante paras 35
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deaar libres las mordazas 178, 180, lag cuales sou enuonces

cerradas y movidas hacia arribe de nuevo para tomar el si-
gulente gegmento de cinta. i
Ta temporizacién y el orden de operaciones estén

controlados por una serie de levas (no representadas), En

el caso de que sea activado el mecanismo de rechazamiento,

fse cambia el tipo de leva y las mordazas 178, 180 permanecbn

en una posicibn debajo de la trayectoria de la cinta en lé

‘caja 174 dqurente ol siguiente ciclo y la canaleta 194 es mo-

vida bajo la itrayectoria del segmento de cinta rechazado.

Iuego, cuando el segmento rechazado es soltado por las MoY=

‘dazas delanteras 142 y las mordazas de vaivén 138, cae en la

.caja y es eliminado por el aire procedente de 1= tuberia 196;

nismo 98 de comtrol de la tensidn bidireccional evita que
ise produzcen dafios en la cinta 14, cuando las mordazas de |

'vavién 138 descienden sobre ella despuéds que las mordazas !

Cuando son hechas rotar las mordazas traseras 140,
141 para segmentar la cinta 14, producen un ligero mov1mien

"~ 40 hacia adelante en la cinta 14, que normalmente absorbe

~cualqu1er holgurs oreada por el funcionamiento del aparato;
;62 de ajuste finos La contratensidén ejercida por la separa;

icién de agarre de los rodillos eldsticos 104, 106 del meca~-

traseras 140, 141,son hechas retornar desde una posicién

transversal relativa a la trayectoria de la cinta, tlrando'

;hacla atrds de la cinta 14 para eliminar toda holgura resu;
étante entre los rodillos 104, 106 y las mordazas traseras §

140, 141, manteniéndose con ello la cinta 14 en una posicién

‘erecta. Si no se hubiesen previsto estos medios, la holguré
5 .
ereada por el movimiento transversal y de retorno de las 7
mordazas traseras 140, 141 podria dar por resuliado que 1a$

mordazas de vaivén 138 chocasen con el filo 15 de la clq?;
14 de hoja, dafiando con ello la hoja. Los}*oé‘f @ Q1
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R
{ ﬁil}l .‘,! lk: '
L
102, operan para confinar toda holgura resultante al meta {§ oo

§
nismo 98 de control de la tensién bidireccional, entre 1os§

'rodillos 100, 102 y 104, 106. i

Esta solicitud que corresponde a la presentada eﬁ

¥

‘Estados Unidos de América, el 14 de Octubre de 1.966, bajof
el mim. 586.713, se acoge a los beneficios del Artfeulo 51?

-del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

L N O T A :
§ Los puntos de invencidn propia y nueva que se pré—
{ H

%sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente ae

;Invencidn en Egpafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Un aparato para segmentar material de tira,

%que comprende: un puesto de alimentacidén para dicho mate-

%

rial de tira a un extremo, y un puesto de segmentar en el ;

lotro extremo, que definen entre si una trayectoria de la
&ira; en dicho puesto de segmentar, dos pares de morda-

zas de segmentar contiguas que tienen un efecto de suje-

lcién o mordedura en linea a lo largo de dicha trayectoria,

|

&ara agarrar unos herretes entre dichos pares de mordazas,

de modo que la posicidn entre dichos pares de mordazas
E
!

lde dichos pares de mordazas transversalmente movible res-

contiguas define dicha posicidén de segmentar, siendo uno

pecto a dicha trayectoria y el otro de dichos pares de
Fordazas, paera segmentar dicho material de tira en la po-
isicién situada entre el primero y el segundo de los pares
de mordazas citados al ser agarradoe por dichos pares de
mordazas el mencionado material de tira; y medios de ha-

cer avanzar a lo largo de dicha trayectoria dicho material

—5@@023
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de tira con dichos herretes puestos, hasbta dicha posiciénf

i
de segmentar situada entre dichos pares de mordazas de !
i
segmentar. :

'
i

2.~ Bl aparato de la reivindicacion 1, en el qué

dicho puesto de alimentacidn incluye un 5rgano giratorio

Qvidos, dispuestos en dicha trayectoria entre dichos me-
fdios de freno y de control de tensidn y dicho puesto in-

?termedio, para extraer dicho material de tira de dicho

- ra aplicar una fuerza tensora retardadora a dicho mate-

irial de tira, al pasar por ellos.

' cluye ademds, a lo largo de dicha trayectoria, entre di-

" que dicho primer par de mordazas es el ‘trasero o poste-

para recibir a rotacion un rollo o bobina de suministro
de dicho material de tira, ¥y que inecluye adends medios de!

freno y de control de tension para mantener en dicha ti- |
!

ra de dicho rollo una tensidn prefijada minima, y para

‘frenar dicho rollo en respuesta & una reduccidén de la ten:
i

3

sion por bajo de un nivel prefijado,

3.- Bl aparato de la reivindicacion 2, que in-

cluye ademds unos rodillos de extraccion mecanicamente mo

rollo formando con él un bucle flojo inmediatamente a
continuacion, a la velocidad media de dicha tira incremen
talmente despues.

4.~ E1 aparato de la reivindicacion 3, que in~

chos rodillos y dicho puesto intermedio, unos medios pa-

5,~ E1 aparato de la reivindicacion 4, en el

. = 7 .
. ~rior de dichas mordazas respecto a la direccion de movi-.

" miento de dicho material de tira a lo largo de dicha tra-'
:yectoria, ¥y que incluye ademds unos medios bidirecciona-

- Jes de control de tensidn en dicha trayectoria, inmedia-

146023
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tamente detrds de dicho primer par de mordazas contiguo,
con medios para aplicar una fuerza tensora retardadora g

dicho material de tira desde los mismos a dicho primer

|

par de mordazas, y medios detrds en dicha trayectoria pa—f
i
ra prevenir todo movimiento de retroceso de dicho material

de tira desde los mismos, i
6.- E1 aparato de la reivindicacidn 1, en el
que dicho primer par de mordazas es el trasero o poste- %
rior de dichas mordazas respecto al sentido de movimien-
t0 de dicho material de fira a lo largo de dicha trayec-
toria, y que incluye ademds unos medios bidireccionales
de control de tensidn en dicha trayectoria inmediatamen—

te detrds de dicho primer par de mordazas contiguo, con

medios para aplicar una fuerza tensora retardadors a Qi- !

. cho material de tira desde los mismos a dicho primer par

“venir todo movimiento de retroceso de dicho material de

- tire por parte de los mismos,

de mordezas, y medios detrds en dicha trayectoria para png

7.~ El aparato de la reivindicacién 1, que in- !

: . R
: cluye ademds unos medios de colocacidn de herretes en un |
. t

“puesto intermedio situado a lo largo de dicha trayectoriai

: !
‘a8 un numero prefijado de largos de segmento de tira antes’

_puesto de segmentar, para fijar pares de herretes a tope

de llegar a la posicion de segmentar la tire en dicho

en dicho material de tira estando la posioién entre di-

chos herretes a dicho nimero prefijado de largos de sog-

‘mento de tira antes de dicha posicidn de segmentar, de

-modo tal que se definen los extremos de los segmentos de ;

-fira contiguos.

8.- El aparato de la reivindicacidn 7, que in— i

346023
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cluye ademds unos medios detectores de herretes y de

i ajuste fino, repartidos a lo largo de dicha trayectoria

4 . . 0
a un numero prefijado de largos de segmento de tira en- |

i

i tre dicha posicion de segmentar v dichos medios de colog@

5 ' ¢ion de herretes, con medios para detectar la presencia

i 0 ausencia de dichos herretes y medios de ajuste para {
coger y llevar dichos herretes sobre dicha tira a una '

posicidn situada frente a dichos medios detectores, se-

parada a dicho mimero prefijado de largos de segmento ;

10 . de tira respecto de dichos herretes en dichos medios de
é colocacion de herretes,

9.- ELl aparato de la reivindicacidn 8, en el ;

* que dicho primer par de mordazas es el trasero o poste-

rior de dichas mordazas respecto al sentido de movimien~

15 > to de dicho material de tira a lo largo de dicha trayec-—

toria, y que incluye ademas unos medios bidereccionales

de control de tensidn en dicha trayectoria inmmediata-

‘ mente detrds de dicho primer par de mordazas contiguo,
. con medios para aplicar una fuerza tensora retardadora a
20 ; dicho material de tira desde los mismos hasta dicho pri-
mer par de mordazas, y medios detrds en dicha trayecto-
ria para prevenir todo movimiento de retroceso de dicho
: material de tira por parte de los mismos,
10.- El aparatode la reivindicacidn i, que in- |

25 , cluye ademés unos medios de depdsito de hojas en dicho

puesto de segmentar, transversalmente movibles desde dichg
- frayectoria hasta una posicidn alejada de ella para depo-i
i sitar segmentos de tira en bandsjas, e incluye ademésv ;
% alli unos medios de rechazo movibles por debéjo de dichaé

30 f trayectoria y que se apartan de ella, capaces de respon-

4.1.67 - 28 - 3‘*’%5023 |
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der a una sefial para recibir los segmentos de tira recha-
zados,
11,- E1 aparato de la reivindicacion 1, en el

que dicho primer par de mordazas es transversalmente mo-

" vible en torno a un eje de rotacion paralelo a dicha tra-

é yectoria y separado de ella,

)

12,~- Un aparato para segmentar material presen-:

tado en forma de tira, que comprende: un puesto de ali-
mentacidn a un extremo y un puesto de segmentar en el

otro extremo, que definen entre si una trayectoria de la

‘rio para recibir a rotacidn un rollo de suministro de di-

i cho material de tira; un par de rodillos de extraccion

émecénicamente movidos, repartidos a lo largo de dicha

‘trayectoria a partir de dicho puesto de alimentacidn,

: tiray; en dicho puesto de alimentacidn, un drgano rotato-:

para extraer dicho material de tira de dicho rollo de su- -

“ministro del mismo, y pare transportar dicho material de

tira formando un bucle flojo con él inmediatamente a con-

tinuacidn, a la velocidad media de dicho material de ti~

.ra, incrementalmente al recorrer el resto de dicho apa-

rato; medios de freno y de control de tension situados

i

entre dicho organo rotatorio y dichos rodillos de extrac-

cidn, para mantener una tensidn minima prefijada aplicada .

a dicho material de tira en dicho rollo, y para frenar
dicho rollo en respuesta a una disminucion de la tensidn
por bajo de un nivel prefijado; medios retardadores a
lo largo de dicha trayectoria, después do 1la posicién de

dicho bucle en dichos rodillos, para ejercer una fuerza

‘tensora retardadora sobre dicho material de tira al pa-~

sar por ellos; medios de colocacidn de herrefes a lo lar-

- 29 -
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go de dicha trayectoria y después de dichos medios retar—

' dadores, repartidos a un numero prefijado de largos de ]

: segmento de tira antes de llegar a la posicidn de segmentér
 en dicho puesto de segmentar, para fijar pares de herre- !

5 . tes a tope en dicho material de tira, estando la posi- !
5 cion entre dichos herretes a dicho mimero prefijado de
: largos de segmento de tira antes de dicha posicidn de

segmentar, de modo tal que se definen los extremos de loé
segmentos de tira contiguos; medios detectores de herre-é
10 % tes y de ajuste fino, repartidos a lo largo de dicha tra—;
. yectoria a un nimero prefijado de largos de segmento de
é tira entre dicha posicién de segmentar y dichos medios '
% de colocacidn de herretes, con medios conductivos para
é detectar la presencia o ausencia de dichos herretes, y
A15 i medios para coger y llevar dichos herretes sobre dicha
f tire a une posicion situada frente a dichos medios detee-%
tores, separada a dicho nimero prefijado de largos de seg§
mento de tira respecto de dichos herretes en dichos me-

dios de colocacion de herretes; medios bidireccionsles

20 . de control de tensidn repartidos a lo largo de dicha tra-
¢ yectoria entre dichos medios detectores de herretes y de :
ajuste fino y dicha posicion de segmentar, para ejercer
+ una fuerza tensora retardadora desde los mismos hasta
dicha posicidn de segmenter, y para prevenir todo movi-
25 . miento de retroceso de dicho material de tira de detrds;

en dicho puesto de segmentar, dos parcs de mordazas de

segmentar contiguas que tienen un efecto de sujecidn en !
1
t 1inea a lo largo de dicha trayectoria, para agesrrar di-

i

chos herretes entre dichos pares de mordazas, de modo que

30 . la posicidn entre dichos pares de mordazas contiguas de~ :

i
)
H
i
H
i
1
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fine dicha posicion de segmentar, de modo que uno de di-
chos pares de mordazas, el itrasero respecto al sentido
de movimiento de la tira a su través, es transversalmen-

te movible, en torno a un eje de rotacidn paralelo a di-

5 | cha trayectoria y separado de ella, respecto a dichsa

'

! trayectoria y al par delantero de mordazas, pare segmen-—

tar dicho material de tira en la posicidn situada entre

dichos herretes al ser cogidos dichosg herretes por dichos

pares de mordazas; y medics de hacer avanzar incremen=

talmente dicho material de tira con dichos herretes so-

10

bre é1, a lo largo de dicha trayectoria, hasta dicha po- f
 gicidn de segmentar entre dichos pares de mordazas de
5 segmentar.

13.~ E1 aparato de la reivindicacidn 12, que

15 " incluye ademds unos medios de deposito de hojas a lo lar—f
; go de dicha trayectoria después de dichos pares de mor— 5
. dazas, transversalmente movible entre dicha trayectoria
j y una posicidn alejada de ésta, para depositar Segmen—
| tos de tira en unas bandejas en dicha posicion aleja-~ ;
20  : da, ;
: 14.~ El aparato de la reivindicacidn 12, que ;
- incluye ademds unos medios de inspeceion a lo largo de
; dicha trayectoria entre dichos medios retardadores y di-§
j cha posicion de segmentar, para detectar las partes de- f
25 ~ fectuosas de dicho material de tira, y que también inelu %
ve ademds unos medios de rechazo, & lo large de dicha
trayectoria y después de dichos pares de mordazas, movi- §
; bles por bajo de dicha trayectoria en respuesta a una :
. geflal procedente de dichos medios de inspeceidn, para re-§

346023
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' toria y una posicidn alejada de ella, para depositar seg

i 1lo, y para frenar dicho rollo de suministro en respues-

¢ t2 8 una reduccion de la tension por bajo de un nivel

ria del mismo, destinado & cooperar en contacto con el .

- con dichos mediosg de freno, para activar dichos me-

., dios de freno al moverse dicho brazo en dicho senti-

. incluye ademds una mesa giratoria en la cual se recibe

" a rotacién dicho rollo, y en la que dichos medios de

15,~ E1 aparato de la reivindicacion 14, que

incluye ademés unos medios de depdsito de hojas a lo :

: largo de dicha trayectoria y después de dichos pares de

. mordazas, btransversalmente movibles entre dicha trayec-

3 3 . [} . . 4
- mentos de tira en bandejas situadas en dicha posicion i

* alejada,

16,~ Un conjunto de freno y de control de ten- :

sion, pars mantener la tension aplicada al material de ti
© rs entre un rollo giratorio de suministro del mismo y

: unos medios de extraceion que sacan la tira de dicho ro-

i
!

; prefijado, conjunto que comprende: un brazo de control
‘ de tension montado a rotacidn en dicho rollo y cuya par- j
: te de brazo se extiende en la direccion de dicha tira quev
. sale de dicho rollo; por lo menos un érgeno de guia en

* dicho brazo, en una parte alejada de la montura girato=-
! lado de dicha tira correspondiente a su lade exterior en |
! dicho rollo; medios de solicitacidn conectados a dicho

. brazo, que obligan a dicho brazo & ir en el sentido de

E
3
|
rotacién de dicho rollo; medios de fremo para frenar |
N - i
: dicho rollo; y medios de interconexidn de dicho brazo §

i

i doe

17.~ E1 conjunto de la reivindicacidn 16, que

i

. 346023



10

15

freno estan dispuestos yadaptados para cooperar en con—
tacto de frenado con dicha mesa,

‘ 18.,= Bl conjunto de la reivindicacidn 17, en
el que dicho brazo estd montado a rotacidn en el eje de
giro de dicha mesa.

19.- El conjunto de la reivindicacidn 18, en

el que dichos medios de interconexion de dicho brazo con

dichos medios de freno son una biela que se extiende en-

tre ambos conectada mediante articulacidn a uno de ellos

. ¥ conectada a deslizamiento con el otro, de modo que o

este otro o dicha biela incluye una ranura gue se ex-
tiende en general a lo largo de la trayectoria de movi-
miento de dicha biela y un arbol o eje deslizable en
dicha ranura que se extiende hagta quedar conectado fi-
jamente & dicho otro de ellos, e incluyendo ademds di-
cho conjunto unos medios de solicitacion conectados a

dichos medios de freno y que obligan a dichos medios de

. freno a ir hacia dicha mesa.

20

20,~El conjunto de la reivindicacidn 19, en

el que dicho drgano de gufa es un rodillo,

21,—- Un aparato para detectar la presencia y

_ ausencia de herretes o apéndices de un materiasl conduc-

25

30

4'.1068

tivo en una tira, movidos incrementalmente por ella,
que comprende: una pared de material conductivo situa-
da junto a la trayectoria de dicha tira, en la posici~
cién de parada de dichos herretes sobre dicha tira; un
portaelectrodos movible transversalmente a dicha tra-
yectoria de la tira entre una posicion de contacto de
electrodo con herrete y una posicidn alejada de ésta;

y en dicho portaelectrodos unos electrodos para tomar

346023
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contacto con dichos herretes, situados al otro lado de
dicha tira respecto de dicha pared, uno frente a la po-
sicidon de parada de cada uno de dichos herretes, junto

a dicha pared, con lo cual el cierre de un circuito a tn

Q,

——t

!

vés de dichos herretes sefiala la presenciz de dichos he- |

rretes en dicha tira.
22,~ El aparato de la reivindicacion 21, que

incluye ademds unos medios de ajuste en fino para ajus-

i
i

tar la posicion de la tira y colocar dichos herretes fren

te a dicho aparato,
23.- Bl aparato de la reivindicacion 22, en el

que dichos medios de ajuste comprenden: un brazo de

! ajuste montado a rotacion en unos medios moviles y que

! se extiende en general paralelamente a dicha tira, al

" lado de elle y situado detras de dicho aparato detector;

estando dichos medios mdviles destinados a llevar dicho

! brazo acercéndolo y apartandolo de dicho aparato detec—

tor; medios de solicitacidn conectados a dicho brazo ¥y
que obligan al extremo delantero de dicho brazo junto a
dicho aparato detector a cooperar en contacto con dicha

tiray medios de gula aplicados a dicho brazo y que pre-

. dominan sobre dichos medios de solicitacion al apartarse

? dicho brazo de dicho aparato detector, con lo que se

. obliga a dicho extremo delantero a separarse de su con-

© tacto cooperativo de aplicacion con dicha tira; y me-

dios de tope destinados a su aplicaoién en contacto con

 dichos medios méviles, para linitar el recorrido de és—

: tos y de dicho brazo,

24,~ Un aparato de control de tensidn, para

‘ aplicar tensidn a una tira que tiene un saliente en por

- % - 346023
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4.1.68

. estando la zona de agarre de dichos drganos situada en una

é1, aparato que comprende: un par de érganos curvos que

llegan uno hasta el otro definiendo entre ambos una zona
de agarre o compresidn; pudiendo por lo menog uno de di-

chos drganos ceder respecto al otro de dichos Srganocs; y

posicidén, respecto a la posicidn de parado de dicho salien
te, para la cual el borde de entradgd delantero de dicho
saliente llegard hasta por lo menos dicho drgano flexi-
ble o capaz de ceder, detrds de dicha zona de agarre.

25.~ El aparato de la reivindicacidn 24, en el

que por lo menos dicho drgano flexible tiene una superfi-
cie de material flexible. g

26.— Fl aparato de la reivindicacidn 24, en el |
que dichos drganos son un par de rodillos.

27.- El aparato de la reivindicacidn 26, en el
gque por lo menos dicho drgano flexible tiene una superfi-
cie de material flexible.

28.~ El aparato de la reivinmdicacidén 24, que in-

icluye ademds un par de rodillos que llegan uno hasta el

otro o a tope detrds de dichos drganos, confinando asf di-

cho saliente entre dichos rodillos a tope y dichos érga-

H

i
!
inos, estando uno de dichos dos rodillos a tope destinado

ipara moverse, en la zona de agarre del mismo, sélo hacia
fdichos drganos.

% 29.- El aparato de la reivindicacidn 28, en el

ique por lo menos dicho érgano flexible tiene una superfi-

écie de material flexible,

i
i 30.- El aparato de la reivindicacidn 28, en el

§que dichos érgancs son un par de rodillos.

i
1
3
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4.1.68

| miento transverso respecto a dicha trayectoria y respec—

{ 40 al otro de dichos pares de mordazas, para segmentar

| alineado en general con la linea de sujecidén o mordedura

I juntas respecto al mismo.

que por lo menos dicho drgano flexible tiene una super-
ficle de materia flexible.

32.- Unos medios de segmentar material de tira,
que comprenden: dos pares de mordazas de sujecidn que
tienen unas partes de sujecién con su distancia de aga-
rre en linea con la trayectoria de dicho material de ti-
ra, para agarrar entre ellas dicho material de tira, es- i
tando dichos pares de mordazas situados uno junto a otro;é

estando uno de dichos pares de mordazas montado con movi-

dicho material de tira.
33.- Los medios de la reivindicacién 32, en los
cuales las mordazas del primer par mencionado de las mis-

mas estdn montadas a rotacién en un primer pivote comin

de las mismas, y paralelo en general a dicha trayectoria

y separado de ésta, con movimiento giratorio transversal

34.- Los medios de la reivindicacidén 33, que
incluyen ademds una prolongacidn de cada mordaza de di-
cho primer par al otro lado de dicho pivote comin respec~
to de dicha parte de sujecién de las mismas, de modo que
dichas prolongaciones de mordaza presentan unos extremos
$ransversalmente espaciados; dichas prolongaciones estén
conectadas cada una por sus extremos a una bielaj dichas
bielas se extienden a partir de dichas prolongaciones ¥
van conectadas a rotacidn a un segundo pivote comin para—

lelo y alineado en general con dicho primer pivote comin

.. 346023
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4.1.68

t4 conectada a rotacién a una de dichas bielas; y 1la otra

0 segunda de dichas bielas lleva una ranura que se ex—
tiende en general a2 lo largo de una linea definida por el
punto de conexidn con dicha otra prolongacidén y dicho se-
gundo pivote comin; dicha otra o segunda de dichas prolon-
gaclones va conectada con deslizamiento a dicha otra biela
en dicha ranura; uno de los extremos de dicha ranura estd
definido por la posicién de dicha otra prolongacidn en
ella, y la linea de mordedura de dichas mordazas de dicho
primer par queda alineada en posgicidn de sujecidén en di-
cha trayectorias el otro extremo de dicha ranura estd si-
tuado en una posicidn que se extiende a partir de dicho
primer extremo de la misma en sentido opuesto al de una
fuerza aplicada a dicho segundo pivote comin y necesaria
para eerrar dicho primer par de mordazas; y unos medios
de solicitacidén conectados a dicho otro extremo de morda-
za8, obligando a dicho otro extremo de mordaza a ir en di-:
cha dirececidn.

35.~ Los medios de la reivindicacidn 34, en los
que dichas mordazaes de dicho primer par se cruzan a modo

de tijeras en dicho primer pivote comin hasta dichas pro~

longaciones.

36.~ Los medios de la reivindicacidn 35, en los
gue dichos pivotes comunes primero y segundo estdn del
mismo lado de la linea de mordedura de dichas mordazas, ¥y
dicho otro extremo de dicha ranura estd alejado de dicho
segundo pivote comin, respecto a dicho primer extremo de

dicha ranura,

37.~- Un aparato para segmentar un material de

E - 37.- 346023 :




4.1.68
ACV,

tira,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de treinta y ocho hojas es-~
critas a mdquina por una sola cara.
Madria, | 1o
P. A, /

H
\!

e
Aihar 5 e !
o Defarlp
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