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¥ Procedimiento para promover le adhesidn
de revestimientos",

PO P Y T

Sodtcitante: CANADIAN INTERNATIONAL PAPER COMPANY, entidad canadien-
‘se, residente en Sun Iife Building, Dominion Square,
Montreal, Quebec, Canadd,

Este invencidn se relaciona con un procedi- ~
niento y medios pare promover la adhesidén y con los
productos de la misma. Mdés particularmente, se rela-
ciona con el tratamiento de, por lo menos, una super-

Se ficie, o porecién de la misma, de un material deleccio

Mod. 113



nado, primeramente, del grupo consistente, en po-
liolefinas de hajo peso molecular, cloruro de po-
livinilico, cloruro polivinilico, alcohol polivi-
nilico, acetato polivinilico, ceras y mezclas de ce

5, ras con una pequefla porcidn de goma lace para promo
ver la adhesidn de tintas convencionales y adhesi-
vos en las superficies tratadas y pfomover la acti-
vacidén de tal superficie pars adherirse a peliculas,f:
revestimientos, o sustratos (por ejemplo, papel). En

Lo, los productos resultantes, un fino revestimiento de‘f
goma laca se interponse enire el primer material y la
tinta, adhesivo, pelicula, revestimiento, o sustrato -
entes de que se adhieran.

A fin de mantener la siguiente discusién *
en une extensidn fdeil de comprender la presente

15, invencidn trate particularmente del empleo de polio-- -
~ofinas (por ejemplo, polietileno). Pero debe com-— )
prenderse que le presente invencidn no estd limitadé
2l uso exclusivo de poliolefinas, sino que también
se extiende al empleo.de los otros materiales nom-

20, brados anteriormente. .

ILas peliculas poliolefinicas son correo-
sas, semitransparentes, resistentes a muchos produc-
tos quimicos y se sellan por calor. Debido a es-
tas propiededes, son muy Utiles para materiales de *

25, empaquetamiento y envolturas. Ademds, el polietile-
no puede ser fdcilmente laminado por extrusidn so-
bre un refuerzo en tramas u hoja, preparandose de
egte modo un material de empagquetamiento que logra
las condicbnes deseables de la pelicula de polieti-

30. leno.
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' Mientras el ﬁoliet;&eno, ya ses en la for=-
ma de pelicﬁla limpia o revestida sobre una trams
u hoja reforzaendo el papel o cartén, ha encontrado
muchos usos como un meterialde empaquetaniento o de
envolver, sufre dos inconvenientes series que ha 1li-
mitado su wtilidad en este respecto., Un primer incon-
veniente que se ha encontrado en el uso de peliculs
polietilénica ya sea en si misma o en refuerzo de tra
ma laminada, consiste en que este material cuando se
imprime con tintas de impresidn, convencionales, no
retiene la tinta, Se ha encontrado que durante el cur
80 del uso corriente de tal material, la tinta se
vuelve borrosa o menchada. Un degundo inconveniente
que se ha encontrado en el uso de polietileno como
un material de empaquetemiento consiste en gque no pue-
de ser encolado adecvadamente, y particularmente no
puede ser encolado con dextrina convencional de ba-
jo costo y adhesivos de almiddn.

Es sabido que la actividad del polietileno
pare retener tintas y adhesivos puede ser mejorada
sometiendo la superficie del polietileno a un trate-
miento de activacidn. Esto puede realizarse sometien—
do dicha superficie de polietileno a una llame o tra-
tamiento de descarga eléctrioa, que ;esulta en una
cierta cantidad de superficie oxidada del polimero
¥ la hace mds receptiva a las tintas y adhesivos co=-
rrientes,

Se ha encontrado por cierto, que tal trg-
tamiento de activacidén, mejora la tinta y la recepti-
vidad del adhesivo de polietileno, -otras poliolefinas,

y materiales de hoja o trame revestidos con polieti-
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leno y otras poliolefinas, pero tmn@ ha encon-
trado quelas mejoras de la 1mpr1m1bllldad ¥ el enco-

lado de tales materiales activados es de naturalezea
moméntanea. En el curso del empleo de tales materia=

5e les si se someten a abrasidn o contacto Friccional
con otros materiales, maquinas ete. rdpidamente pier-
den su superficie activa y, por lo tanto, su propie-
dad de retener tintas de imprente o adhesivos o ambos.
También se ha encontrado que el calor tiende a destruir

10, la superficlie activa del revestimiento o lamina de
poliolefina.

Este problema de pérdida de la tinta y re-
cepetividad del adhesivo de superficies poliolefini-
cas, se ha encontrado que es particularmente sgudo

15, cuando se trata de cartulina revestids de polietile-
no. Este material se somete corrientemente a varios
cortes, apilamientos, y otras operaciones de conver-
sifn en las cuales una lamina desliza sobre otra 18-
mina produciendo una pérdida de superficie activa de

20, polietileno extremadamente marcada. Ademds, tal mate-
rial se afecta grandemente por el calor, al cual es
frecuentemente sometido, por ejemplo, procesos para
menvfacturar cartones o en una operacidén de parafina-
do.

25, Ademds se sabe que una pelicula poliolefi-
nica de superficie activa revestida puede ser preser-
vada y la imprimibilidad y encolamiento de la misma
mejorada si la superficie activa poliolefinica se re-
viste con un polar no polimerizador, composicidn hi-

30. drofilice de revestimiento en fase acucsa. Ejemplos de
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tales composiciones hidroflllcagkbolares son aquellas

en que log constituyentes son seleccionados de los
gigul ntes materiales: almiddén, proteinas, alcohol

de polivinilo, acetato de polivinilo carboximetilce=
luosa, etc. Se ha encontrado que, después de este tra
tamiento y una subsecuente operacidn de secado el
material tiene mna muy buena receptividad para btin-
tas de impresidén y para adhesivos, incluyendo adhesi-
vos de dextrina y de almiddén, y ademds, retienen las
propiedades de imprimibilidad y encolamiento indefi-
nidamente. Véase por ejemplo, las Patentes de los Es-
tados de Norteamérica Nos 2.955.970 y 3.076.720.

El arte anteriormente mencionado ensefia que,
a8 fin de poder conservar las propledades de imprimi-
bilidad y encolamiento de una superficie activa de
poliolefina y, mds especificamente, de una superficie
active de polietileno, la cantidad de material polar
hidrofilico empleado en revestir el polimero de super
ficie activa es critica. BEs necesario aplicar el re-
vestimiento nopolimerizador, polar, hidrofilico en
fose acuosa en una cantidad tal que el peso del matew
rial polar hidrofilico de revestimiento sea de 31 a
630 gramos por 92 metros cuadrados de superficie ac-
tiva de poliolefina. Con ung cantidad de materizl de
revestimiento inferior a tales 1imifes, las propledsa
des de imprimibilidad y encolamiento de lg superficie
activa de poliolefina se pierden rdpidamente. Cuando
tal material de revestimiento se emplea en exceso a
estos limites, las superficies activas de poliolefi-

nas se ocultan y la receptividad de la misma para
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tintas de imprimir o adhesivos se plerde.

Mientras un polietileno superficialmente ac-
tivo o material de <trams revestido de polietileno su-
perficislmente activo que también ha sido recubierto
con un meterial polar hidrofilico (tal como almiddn o
caseina) que de acuerdo con el arte anterior de bue-
nos resultados, se ha encontrado que es ventajoso lo-
graf propiedades permanentes de imprimibilidad y enco
lemiento para poliolefina o materisles de hoja reves- .
tidos de poliolefina, usando un material de revesti-
miento final en menores cantidades que las requeridas
por el arte anterior. Se ha encontrado, ademds, que se
desea obtener particularmente, tales propiedades pars
estas superficies poliolefinicas sin la necesidad de
activar la superficie de la poliolefina o de emplear
peliculas de poliolefina o revestimientos que han sido
previamente sometidos a un tratamiento de activacién,

Una caracteristica de la presente invencidn
es la provisién de medios para aumentar la actividad
de poliolefinas y materiales de hoja recubiertos de po
liolefina para adherirse a otros materiales.

Otra ceracteristica de la presente invencidn
es la provisidq de un proveso mejorado para impartir
las propiedades de imprimibilidad y encolamiento a po=
liolefinas y materiales de hoja revestidos de poliole~
fina y los productos de tal proceso.

Otra caracteristica de la pressnte invencidn
es la provisién de un proveso para obtener materiales
laminados de poliolefina, que tienen receptividad de

tinta y sdhesivo, que no incluye necesariamente el em~
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Se ha encontrado ahora que se puede aplicar
goma laca, muy finamente, a peliculas limpias de polio
lefina y a materiales laminados revestidos de polieti
leno (como cartulina), de maners que se importa a ta-
les peliculas y materiales laminados la propiedad o
actividad para adherirse a otros materiales o la pro-
pledad para hacer que otros materiales se adhieran me~
Jjor a la superficie revestida de goma 1aca,'asi como
también darle cualidades, grandemente mejoradas, de
imprimibilidad y encolamiento. Tembién se ha encontra
do que las propiedades de imprimibilidaed y encolamien
%o se imparten a un polietileno 0 a un material lamina
do revestido de polietileno cuando tal materiel es a
su vez revestido con goma laca sin tener en cuenta si
el polietileno es de superficie activa o no. También
se ha descubierto que a fin de obtener las propiedades
de tinta de imprenta y receptividad adhesiva de un po=~
lietileno o un material laminado revestido de polieti-
léno, son necesarias, menores cantidades de goma laca
que aquellas requeridas por otros materiales conocidos
de revestimiento final.

En otras palabras, la presente invencidn per-
mite un proceso para preparar una lamina de peliolefi-
na o pelicula para mejorar la receptividad de la tinta
y el adhesivo, que consiste en aplicar a la superficie
de la hoja de poliolefina o pelicula un fino revesti-
miento de goma Xkca. Mds particularmente, permite un pr¢
ceso para preparar wne pelicula laminada de poliolefi-

na para mejorar la receptividad de la tinta y el adhe-
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givo que consiste en aplicar a la superficie de dicha '
hoja de poliolefina una solucidén de goma laca en un
agente alcalino, acuoso, o disuelto en uno o mds di-
solventes orgdnicos., La cantidad de goma laca que se
aplica no es menor de 30 gramos, aproximadamente, en
seco, por 92 m2 de superficie de poliolefina,

Otra vez, la presente invencidén permite un
Proceso para prepafar una trama compuesta que tiene
ung receptividad mejorada a la tinta y al adhesivo
que consiste en extruir sobre un sustrato de papel wn
revestimiento de poliolefina y después, aplicar al re
vegtimiento &e poliolefina una capa delgada de goma
laca. Mds particularmente, permite un proceso para pqg'
parar una tramas compuesta que tiene una receptividad
mejorada & la tinta y al adhesivo que comprende ex-~
truir sobre un sustrato de papel un revestimiento de
polietileno, aplicando al revestimiendo de polietileno
una solucidén de goma laca en un agente alcalino, acuo-
g0, o disuelto en uno o més disolventes orgsnicos, ¥y
secando el revestimiento de la goma laca. La cantidad
de goma laca gque se aplica no es superior a 30 gramos, -
aproximadamente, en seco, por 92 m? de superficie de
polietileno,

Al mismo tiempo, la presente invencidén inclu~
ye una pelicula o lamina de polietileno que tiene una
receptividad mejorada a tintas de imprenta o adhesivos,
que comprende una pelicula de polietileno, que tiene,
por io menos, en una superficie una capa de goma laca
en una cantidad no superior a 30 gramos, aproximadamen
te, en seco, por 92 n? de dicha pelfcula de polietile-
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La presente invencidén también incluye un sus
trato revestido de poliolefina adaptado para dar una
recepcidn mejorada a tintas de imprenta y adhesivos,
teniendo ademds el sustrato revestido de poliolefina
una capa delgada de goma laca. MAs particularmente,
incluye un material laminado que comprende papel o
cartulina que se reviste con polietileno (cuyo polie-
tileno puede ser de superficie activa o inactiva), te
niendo ademds, el papel o cartuline revestido de po-
lietileno, una capa de goma laca ‘en una cantidad no '
superior a 30 gramos, agproximademente, en seco, por
92 m2 de superficie de polietileno,

Otra manifestacién de la pressnte invencién
envuelve un compuesto o material de hoja laminado que
comprende una primera hoja poliolefinica, teniendo ade
més una capa de goma laca en una cantidad no superior
a8 30 gramos, sproximademente, en seco, por 92 m2 de
dicha hoja de poliolefina, y une hoja de un sgegundo
material de poliolefina u otro polimero unido a la
hoja de poliolefina revestlida de goma laca, y el pro-
ceso para preparar tal material de hoja compuesto que
comprende aplicar a una superficie de la primera hoja
poliolefinica una solucién de goma laca en un agente
alcalino, acuoso, o sistema disolvente, siendo la can
tidad de goma laca que se aplica no inferior de 30 gra
mos, aproximadamente, en seco, por 90 metros2 de super
ficie de poliolefina, y aplicandose entonces, ademds,
una cepa del segundo material poliolefinico. La aplicg

cidén del segundo material poliolefinico u otro polime-
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" ro puede realizarse por medios convencionales, en los

cuales una pelicula de la misma se extruye y se lemi-
na con la gyude de un cilindro colado en coquilla y un
cilindro de presidn a la capa revestida de goma lace. .
Se ha encontrado que una manera en la cual los reves—
timientos de goma laca de esta invencidén pueden ser
utilizados es como una capa unida éntre dos materiales
poliolefinicos tal como, por ejemplo, polietileno y
polipropileno o polietileno y cloruro de polivinilidie
no, Mediante el empleo de revestimientos de goms laca
de acuerdo con este aspecto de la invencidn, se puedanx
obtener revestimientos de pldstico de varias capas.

Otro aspecto de esta invencidn es que provee
un proceso de promover la adhesidén de revestimientos
poliolefiricos o polimeros al papel, que comprende apli
car una primera capa de goma laca al papel. En particu
lar este proceso comprende la aplicacidn al papel, co~ A
mo un primer revestimiento, uns solucidén de goma laca |
en un medio acuoso alealino o en un sistema disolvente,
giendo la cantidad de goma laca que se aplica no supe-
rior a 25 gramos, en geco, por 92 m2 de papel. Este as g
pecto de la invencidén incluye el papel de goma laca de
primera calided de ésta maners producido. Se ha encon-
trado que el revestimiento de goma laca tal como se des .
eribe agui puede ser usado como primers capa sobre pa-
pel, para promover la adhesidén de varios revestimientos
polimeros al papel.

De este modo, ha sido descublerto shora que
cuando un polietileno o un materdal laminado revestido
de polietileno, se reviste con une dltima capa, muy del.
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gada de goma laca se imparte propiedades mejoradas de
imprimibilidad y encolamiento al material laminado., ILa
cantidad de goma laca, requerida para asegurar resulta
dos mejorados de esta invencidén es muy pequefia en relg
¢cién a la superficie que va a ser cubierta: es necesa=
rio aplicarse una cantlded no superior a 27 gramos de
goma laca, aproximadamente, en seco, por 92 m2 de su~
perficie de polietileno y frecuentemente una cantidad
no superior a 5 gramos de goma laca, aproximadamente,
por 92 m2 de superficie de polietileno o, particular—
mente, si se emplea polietileno que ha sido superficial
mente activado.

Se ha encontrado que la goma laca ofrece una
mejor adhesién a una superficie revestida de polietile
no para tinta de imprenta tal como tinte orgdnica, basg - -
da en aceite, o tinta tipogrdfica o una tinta flexo de
agvua o de tipo disolvente, o tintas tales como se usan
en procesos de imprenta de fotograbado, y también pro-
porciona una mejor unién entre la superficie cubierta
con polietileno y dextrina de bajo costo, almidén, y
otros adhesivos, que cualquier férmula de revestimiento
disponible anteriormente,

El revestimiento de goma laca es efectivo sobre
todo tipo de polietilenos tanto como sobre otras palicu~
las de poliolefina. Y, cuando peliculaé polietilénicas
de superficie activa se revisten con goma laca, de acuer
do con la presente invencién, las propiedades de impri-
mibilidad y encolamiento impartidas a la superficie de
polietileno se preservan, atn después de una larga expo=-

sicidn de la superficie revestida al .calor,
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Se ha encontrado que, cuando se¢ usan cantida-
des mayores, (por ejemplo, de 9 gramos a 27 gramos de
gome laca, sobre una base en seco, para una superficie -
de 92 m2) el mismo revestimiento de goma laca dard muy
buen encolamiento y adhesidén de la tinta a una superfi
cie polietilénica sin activar, por ejemplo, a pelicu~-
las polietilénicas que no han sido sometidas a ninguna
llame o descargae eléctrica, tratamiento de (Corona) an-
tes de la aplicacidén de la capa de goma laca. Este buen
encolamiento se retiene adn despuds de la larga exposi-
cién de la superficie recubierta al calor.

El encolamiento de papel y cartulina revestido
de polietileno no activado al cual se la ha aplicado una
caps final de goma laca de acuerdo con la presente in-
vencidn fué probado y comparado con papel revestido de
acuerdo a la Patente de Estados Unidos de Norteamérica
Bo. 3.076.720, usando una goma de dextrina comin dispo-
nible en el comercio, La hoja de papel de polietileno '
revestida con goma laca demostrd ser tan buena como, ¥y
en algunos casos superior a la caritulina revestida de 1a‘
Patente de los Estados Unidos de Norteamérica No.
3.076.720 especialmente con respecto a la rapidez de la
pegajosidad propiedad que es muy importante en néquinas
de alta velocidad de formacidn de cartones y cosas seme
jentes. Ademds, hasta donde se conoce, la posibilidad
de encolar pelicula de polietileno sin activer 2 un sus-
trato recubierto con esto, usando una cols de dexirina
coonbmica, no ha sido descrito en impresos.

El material usado para recubiir de acuerdo a

la presente invencidn es goma laca. Ia goma Iaca es una .
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resina natural (ver Diccionario Quimico de Hackh; edi=-
tado por McGraw-Hill Book Company, Inc.; en Nueva York,
en el afio 1944; pdgine 768) el cual provee un revesti=-
miento que es g la vez eldstico y correoso sin ser que-
bradizo, También se adhiere mejor a una superficie de
polietileno que muchas otras resinas naturales o sinté-
ticas, Ia goma laca puede ser disuelta en una solucidn
aleglina acuosa 0 en un disolvente, tal como, por ejem=-
plo, alcohol, Es preferible disolver la gome lace en una
solueidn acuosa alcalins por obvias ventajas econdmicas
¥y porque el peligro del fuego es con esto eliminado.

En el esfuerzo por encontrar un material de re-
vestimiento adecuado el cual impartiria imprimibilidad
¥y encolamiento a una superficie polietilénica no activa
da, muchas otras resinas naturales tales como colofonia,
derivados de colofonia, gomas, y también varias resinas
gintéticas fuercn evaluadas, pero se encontrd que todas
estas tienden a proporcionar peliculas quebradizas y
no ofrecian tan buene adhesién a una superficie poliole
finica como la goma laca.

Al preparar la ldmina del material de polietile
no o lémina de material revestido de polietileno, para
mejorar la receptividad de la tinta de imprenta y de ad-
hesidn de acuerdo con la invencidn, el revestimiento usa..
do puede consgistir en goma laca disuelfa en una solueilén
alealina acuosa. Los dos compuestos alealinos mds conve-
nientes para éste propésito, son el bérax y el carbonato
de amonio. Cualquiera de estos dos compuestos alcalinos
son efectivos para logrer que la goma laca se disuelva

en un medio acuoso; sin embargo, se ha encontrado que el
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carbonato de amonio es preferible, porque un revesbti-

miento conteniendo borax no puede nunca hacerse insolu B
blé, mientras que cuando se usa carbonato de amonio, qu
o0 puede lograrse. Otros alcalinos tal como sosa caﬁst;
ca, amoniaco, etc, pueden sin embargo, ser usados para
efectuar la solucidn de la goma laca en wn medio acvuoso.’
Con respecto a lograr imprimibilidad y encolamiento en
superficies polietilénicas, se ha enconirado qﬁe todo
tipo de goma laca parece ser iguslmente efectiva.

Para preparar una solucidén de gome laca para
el uso de recubrir superficies poliolefinicas de acuer-
do a esta invencidn, la goma laca preferida es una de-
signada como 63A, goma laca obtenida por F. H Paul &
Stein Brothers, Inc., esta goma laca se seca por pulve~ .
rizacidn y se prealcaliniza con un 7 a un 8% de bérax.

Se ha encontrado que ésta goma laca se disuelve fdecil-
mente en agua, El procedimiento consiste en agregar esta:
goma, laca en agua fris con calor y agitando, hasta que
le goma laca estd completamente disuelta. En realidad la
goma laca se disolverd sin calor si se permite gue quede
durante la noche., La preparacién de goma laca de acuerdo
con la presente invencidén se explica mfde adelante en los -
ejemplos ilustrados al final de esta exposicién.

Se ha encontrado que la incorporscidén de un
agente humectante dentro de la solucidén de goma laca pa
ra evitar apelotonamiento de humedad es muy importante,
por cuanto de otra manera la goma laca no puede secarse
con un revestimiento final uniforme sobre polietileno
sin tratar, Agentes humectantes anidnicos son los prefe- -

ridos, pero los agentes catidnicos y los no catidnicos
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pueden ser usados. Un agente huq@d@ﬂﬁSe que es bagstante
satisfactorio para este prodsito es el Tergitol NPX; un
agente alin mds efectivo es el Triton X-100. Una concen-
tracidn, basada sobre el volumen total de la solucidn
de gome laca, entre un 0,2% y un 0,4% parece ser la més
efectiva para el propdsito de esta invencidn.

La solucidn de goma laca puede aplicarse direc-
tamente sobre una ldmina de materisl revestido de polie-
tileno al exprimidor por medio de un proceso en linea,
usando medios convencionales tales como un revestimien-
to de rodillo o un sistema de cuchillo neumdtico. La so
lucidn debe ser aplicada mientras el polietileno estd
todavia caliente, si es posible, por cuauto esto da la
mejor adhesidén de goma laca al polietileno. Resultados
méds uniformes y consistentes pueden obtenerse cuando la
solucién de goma laca se aplicae a la superficie de polie
tileno a 82,2°C aproximadamente.

Aunque el método mds conveniente de aplicar el
revestimiendo de goma laca seris el exprimir durante el
proceso poliolefinico de exprimidor, puede también apli-
carse como una operacidn subsecuente, si las circunstan-
cias lo requieren. Si el revestimiento se apliea como
una operacién separada, es esencial que el revestimiento
tenga un agente humectante como se describe mds arribe
que permita humedecerlo en forma pareja.y que se adhiera
a la superficie de polietileno.

La efectividad del revestimiento de goma laca
no se pierde con el tiempo o cuando se somete a altas
temperaturas. Esta es una propiedad muy importante, es-

pecialmente cuando las existencias de revestimientos de



2polietileno deben ser subsecuentemente disefiadas con
parafina sobre el reverso., En tal caso, las propieda-
des de imprimibilidad y encolamiento de la superficie
no puede lograrse por el uso de una pelicula activada,
5. por cuan'to las propledades de receptividad obtenidas ypor-
medio de la activacién de la pelicula se pierde cuando
la 1émina se calienta durante el proceso de parafinado.f
Se ha encontrado que el revestimiento final de goma la-:
ca de polietileno es superior al +{ratamiento electroeaﬁ:;
10, tico de Corona en su resistencia a la abrasidn y expo-
sicién al calor en que retiene las propiedades de impri
mibilidad y encolemiento. Es igual al polietileno de su
perficie activa en la adhexidn de tinta.
Como ha sido previamente declarado en ésta, la
15, cantidad de revestimiento de goma laca necesaria pars
dar una imprimibilidad y encolamiento mejorado a un ma-v 
terigl revestido de polietileno no es superior a 27 gra -
mnos de goma laca, calculado sobre una base en seco, porv:
g2 m2 de superficie de polietileno. En realidad se encon
20, trado que una pequeiiez como 4,5 gramos de gome laca por':
92 m? de superficie de polietileno dara buen resultado,
De este modo, se ve que la cantidad de goma laca reque-—
rida para dar una receptividad mejorada para tinta de
imprenta y adhesidn en wna superficie de polietileno es
25. considerablemente menor que la cantidad de otros materig.:
les conocidos de revestimiento final para el mismo pro-
pésito.
El efecto del revestimiento de goma leca en el
sellado hermético al calor de materiales,laminados re-

304 vestidos de polietileno ha sido probado y comparado con
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Yevestimiento finales conocidos, tales como aquellos
descritos en la Patente de Estados Unidos de Norteamé
rica No. 3.076.720. Se ha encontrado que los revesti-
mientos finales mejoran la sellabilidad hermética al
calor de los materiales antes mencionados. Por otro la
do, las pruebas muestran que las propiedades del sella
do al calor de materiales de hojas de polietileno son
mejoradas por un revestimiento de goms laca. Es decir,
se ha encontrado gque, cuando el revestimiento de goma
laca se aplica se necesite menos tiempo para llevar a
cabo las operaciones de sellado. Declarado, de otro..
modo, un buen sello puede hacerse a temperaturas redu-
cidas. Por ejemplo, con pesos de revestimiento de goma
lace mayores de 9 gramos sobre base seca por 92 m2 de
superficie de polietileno, hay un definido adelento en
la sellabilidad por calor de la pelicula de polietileno
ya sea para con si mismo o para papel. Se ha encontrado
que planchas muy gruesas pueden sellarse al calor con
mayor facilidad., Con respecto a la proporcién de la
transmisién del vapor humectante. (M.V.T.R.) materiales
laminados revestidos de poliolefina, se ha encontrado
que el revestimiento de goma laca no afecta adversamen-
te esta propiedad.

Lag pruebas también indican que la brillantez
¥ claridad del lusire del revestimiento de polietileno
puede aumentarse apreciablemente con un revestimiento
de solucidn de goma laca.

Los sigulentes ejemplos girven para ilustrar
la preparacidén de goma laca usada en la presente inven-
¢idn:
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. EJEMPLO T

Este ejemplo ilustra wna tipica férmuls para
la preparacidén de la solucidn acuosa de goms laca. La
goma laca se prealcaliniza con un 7 a un 8% de bérax.

Esta goma laca, designada como 63A, se obtiene en F.H.
Paul & Stein Bros., Inc.

Ingredientes Parte en Peso
Goma lace prealcalinizada 1,1
H20 98,6
Triton X~100 0,3

Bste procedimiento consiste en agregar esta

- gome laca al agua, agitanto. La preparacién de la solu -

¢idén puede ser acelerada si se calienta, pero la goma
laca se disolverd si se la deja durante la noche,
EJEMPLO I

Bste ejemplo ilustra la férmula de una solu-
cidn acuosa de goma laca mediante la cual la goma laca
se disuelve en una solucidén acuosa alcalina. Este solur:
cidén alcalina se prepara a partir de carbonato amdnico,’
carbonsto de sodio o bérax.

Ingredientes Partes en Peso
Método T Método II Método ITI
Gona laca 1 1 1
Carbongto de Sodio 2 - -
Borax - 0,2 -
Carbonato de Amonio - - 0,4
Agua 98,5 98,5 98,3
Triton X-LOO 0,3 0,3 0,3

Esta cantidad espedifica de carbonato de sodio;

borax, o carbonato de amonio se disuelve en un peso .



igual de agua. La goma laca se agrega entonces,a esta
solucidén alealina que se agita y calienta hasta que
toda la goma laca esté completamente disuelta. Ia solu

cién se deja enfriar y se filtra. EL agua se agrega en

5, tonces para obtener Ia solucidn final de la deseads in
tensidad.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento asi como la manera de realizarlo en la prdctica,
10. debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen
te indicadas son susceptibles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a
una solicitudes de Patente presentadas en Norteamérica
15, con el n%Ser,No, 585.773 de 11 de Octubre de 1966 y Ca-
nada con el n? 972,611 de 11 de Octubre de 1966, acogien
dose por lo tanto a los beneflcios que conceden los Con
venlos Internacionales en vigor, siendo lo que constitn
¥ye la esencia del referido invento y por lo que se soli
20, cits Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre:
YPROCEDIMIENTO PARA PROMOVER LA ADHESION DE REVESTIMIEN
T0S", ecaracterizdndose por lo siguiente:
1.- Procedimiento para promover la adhesidén de
revestimientos, caracterizado porque entre un primer ma
25, terial, elegido del grupo consistente en una poliolefi-
na, cloruro de polivinilideno, cloruro de polivinilo,
alahol de polivinilo, acetato de polivinilo, cera y mez
cla de cera, y un segundo material elegido del grupo con
gistente en tintas, adhesivos, peliculas, revegtimien—

30, tos y sustratos, se interpone un fino revestimiento de
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goma laca entre ambos, y & continuaeidén dicho revesti-

miento de goma laca se seca, antes de unir los citados
materiales,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque la goma laca se emplea en una can
tidad no superior a 0,30 kg, preferentemente del orden
de 0,05 a 0,10 kg, aproximadamente, sobre una base en
seco, por 1000 m2 del primer material.

3,- Procedimiento seglin las reivindicaciones
1 8 2, caracterizado porque la goma laca ge emplea como 4
una golucién alcalina, acuosa.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque la goma laca se emplea como une
solucién acuwosa de bérax, o una solucidn acuosa de car
bonato de amonio,

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones’
14 2, caracterizado porque la goma laca se emplea como
une solucidn de goma laca, disuelta en un disolvente
orginico.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgque se incorpora un agente

humectante en la goma laca, preferentemente un agente

humectante aniénico.

T.- Procedimiento segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porgque la goma laca se inter-
pone entre los dos materiales, & temperatura elevada,
preferentemente a 8200 aproximasdamente.

8.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei=-
vindicaciones anteriores, caracterigado porque como ppi

mer material se emplea polietileno, preferentemente po- -
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lietileno que ha sido activado mediante tratamiento con
une llama o descarga de corong eléctrica,

9,- Procedimiento para promover la adhesidn
de revestimientos, tal y como queda subgtancialmente

descrito en la presente Meporia.

3 GUMER ACEEO Y MO

P Plhisnelas B Hlardrdog, Ruls
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