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Bate invento se refiero a la 
purificación de Óxido de propilano y, más 
especialmente, a la separación del óxido 
de propileno de loa subproductos formados 
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El óxido de propileno se prepara convencional­
mente por la epoxidación de propilenoy o por la deshidro 
halogonación de halohidrina do propilono. Como ejemplo — 
de esta preparación, puede mencionarse la reacción entre 
el propileno y agentes oxidantes, tales como peróxidos, 
perecidos o hidroperóxidos, y la reacción entre la clorhi 
drina de propilono y el hidróxino cálcico.

Un inconveniente asociado con los procedimien 
tos que implican la producción de óxido de propileno, es 
la formación de-subproductos que resultan de la separa­
ción extremadamente difícil del óxido de propileno. Estas 
impurezas difícilmente separables, son hidrocarburos y - 
se creen que son derivados de propileno con de 5 a 7 áte 
mos de carbono por mólécula. Loa compuestos Cg incluyen 
hexenos, bésanos, metllpentenos y metilpontanos. Todos - 
estos materiales tienen puntos de ebullición suficientemen 
te próximos al del óxido de propileno (35RC), de tal modo 
que son extremadamente difíciles de separar del óxido de 
propileno por destilación fraccionada directa. En algunos 
casos se forma un azeotropo, y la separación completa no 
es posible por dicho procedimiento.

Constituye por tanto un objeto de este invento 
el proporcionar un método para separar el óxido de propi 
leño de los derivados de propileno formados en su prepa­
ración* Otro objeto es proporcionar un método para sepa­
rar el óxido de propileno de los hidrocarburos que conten . 
gan de 5 a 7 átomos de carbono por molécula. Otro objeto 
es proporcionar un método perfeccionado para purificar - 
Óxido de propileno. Estos y otros objetos de este inven­
to resultarán evidentes de la descripción siguiente:
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Se ha observado que el óxido de propileno 
puede separarse de los hidrocarburos con 5 a 7 átomos 
de carbono por molécula por destilación fraccionada del 
óxido de propileno a presiones de alrededor de 0,21 a 
anos 7,03 Kg/cm en presencia de un hidrocarburo que - 
contenga de 8 a 15 átomos de carbono por molécula. Es­
te último hidrocarburo, a continuación denominado hidro 
carbure disolvente, puede ser un alcano, un alqueno, o 
un nafteno, o una mezcla de los ni saos. CMC ejemplos 
específicos de aléanos adecuados, pueden mencionarse: 
octano, nonano, decano, undecano, do&ecano y alcance 
isómeros de cadena ramificada de cualquiera de ellos. 
Como ejemplos específicos de alquenoB puede mencionarse 
cualquiera de los compuestos nonoinsaturados correspon- 
dimt.. a 1.. alonas e,-C^. C<m. <t. n^tano.
adecuados figuran: dimctilciclohexano, etilciclohexano, 
metiletiloiclohexano, dietilcicloetano, tetrametilcl- 
clohexano, diciclohexil u otros o cualesquiera otros - 
naftenos que tengan de 8 a 15 átomos de carbono. La se 
,ac.Ma ..1 íxid. 4. propllen. d. 1.. hidra^bar.. C, 
a 0̂ . difícilmente separables, se lleva a cabo destilan­
do el óxido de propileno impurificado en presencia, por 
lo menos, de una parte en peso de hidrocarburo dieolven 
te introducido an la columna de destilación, por cada 
tres partes en peso de óxido de propileno introducido 
en dicha columna. Con preferencia, la cantidad de hi­
drocarburo disolvente es de alrededor de 1 a 20 partes 
en peso, por parte en peso de óxido de propileno.

Se ha comprobado que la presencia de un hi­
drocarburo disolvente adecuado en la columna de desti-
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lación, actúa para aumentar la volatilidad del óxido de 
propileno con respecto a las volatilidades de los hidro 
carburos de C- a C-* Corno resultado de esta volatilidad 
mejorada, es posible recuperar esencialmente todo el óxi 

5. do de propileno introducido en la columna en forma de co
rriente de caberas que contenga cantidades deapreciablea 
de hidrocarburos de a Cy* Esencialmente todos los hi­
drocarburos - Cy de la corriente introducida de óxido 
de propileno, pueden eliminarse en la corriente de pro- 

10* doctos de colas de la columna, junto con el hidrocarbu­
ro disolvente* La corriente de productos de colas puede 
tratarse después para separar el hidrocarburo diaolven- 
t. a. las Már.oarbm..s C ^ ,  y recuperarse 4. 1.a ais 
mos el hidrocarburo disolvente que es posible volver a 

13* introducir en la columna de destilación*
El ejemplo siguiente aclara este invento, 

desde luego sin limitar éste*
EJEMPLO 1 - Se hace reaccionar hidroperóxido de terbuti- 
lo con un exceso de propileno, en presencia de un catali 

20* sador de molibdeao. El efluente del reactor se vaporiza
rápidamente para eliminar el propileno sin reaccionar^ 
y luego se fracciona para obtener una corriente de pro­
ductos de cabezas de óxido de propileno.bruto, y una co­
rriente de productos de colas, que contienen espocialaen 

25* te alcohol -butilico, junto con tirado catalizador y
otros productos de reacción* La corriente de óxido de 
propileno bruto, que contiene alrededor del 95 % en pe­
so de óxido de propileno, se analiza por cromatografía 
de gases, y el análisis acusa cantidades apreoiables de 

30. hidrocarburos de a Cy, tales como 2-metilpentano y



definas Cg? la concentración total de estos hidrocarbu­
ros es inferior al 1% en peso. Una muestra del óxido de 
propilene bruto se trata en un alambique de recircula;- 
ción tipo Othmcr a la presión atmosferica, para medir - 

5* las volatilidades de las impurezas con respecto a la del
óxido de propilene. Una segunda muestra del óxido de pro 
pileno bruto se mezcla con 9 partes en peso de n-octano 
por parto en peso de óxido de propileno bruto, se trata 
análogamente en un alambique Othmer, y se miden las vo­

lo, latilidados relativas. Una tercera muestra del óxido de
propileno bruto se mezcla con nueve partes en peso de 1- 
octeno y se trata de modo análogo. Una cuarta muestra - 
del óxido de propileno bruto se mezcla con 9 partes en 
peso de etilclclohexsno y se trata de modo análogo. La 

1$. Tabla I indica el efecto de los hidrocarburos disolven­
tes añadidos, sobre las volatilidades de algunas impure 
zas del óxido de propilene bruto.

Todas las volatilidades se miden con res­
pecto al óxido de propileno.

20. T A B L A  I etilci-
Hidrocarburo disolvente ninguno N-octano 1-octano clohexano
Gramos de hidrocarburo disol 
vente por gramo de óxido de 
propileno bruto 9 9 9
Volatilidad relativa del componente: 

2$. óxido de propileno 1,00 1,00 1,00 1,00
2-metilpentano 1,39 0,49 0,76 0,61
Cg defina "A" 1,12 0,63 0,73 0,72
Cg olefina "B" 0,83 0,48 -
°7 pMMfhM 0,73 0,27 0,48 -

30. Los datos de la Tabla 1 muestran que el
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efecto de los hidrocarburos disolventes aSadidos, consiste 
en aumentar la volatilidad del óxido de 'propileno con res­
pecto a la de las impurezas de los hidrocarburos Cg - Cy* 
Para el 2-metilpentano, la volatilidad relativa con respec 

3. té al óxido de propileno es de alrededor de 1,39 a concen­
traciones elevadas de óxido de propileno, y no es posible 
realizar una separación completa del óxido de propileno, 
del 2-Etetilpentaao, por destilación fraccionada convencio­
nal, a cansa de la existencia de un azeotropo. Cuando se 

10. aüade urna cantidad suficiente de hidrocarburo disolvente
adecuado, tal como n-octenc, sin embargo, la volatilidad 
de 2-metilpentano con respecto al óxido de propileno es su­
ficientemente reducida de tal modo que se evita el aseotro- 
po, y puede realizarse en una columna de destilación frac- 

15. ciohada, una separación esencialmente completa del 2-metil-
pentano del óxido de propileno. Para la Cg defina que 
so oree ser un metilpenteno, la volatilidad relativa con 
respecto al óxido de propileno os de alrededor de 0,83 a 
concentraciones elevadas del óxido de propileno menciona- 

20. do, indicando que no existe azeotropo y que la separación
completa con destilación fraccionada convencional resulta­
ría muy difícil. Cuando se añade una cantidad suficiente 
de hidrocarburo disolvente adecuado, tal como n-octano, sin 
encargo, la volatilidad de la defina Cg con respecto al 

25. óxido do propileno es suficientemente reducida, de tal mo­
do, que puede obtenerse fácilmente la separación completa 
por medio de la destilación fraccionada.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

30. invento, así como la manera de realizarlo en la práctica,



-  7 -

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 
en cuanto no alteren su principio fundamental. También 
se hace constar que el invento corresponde a una Solici- 

5. tud de Patente presentada en Norteamérica, con facha 12
de Octubre de 1966, bago el adinero Ser.no. 586.035! aco­
giéndose por tentó a los beneficios que conceden los Con 
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 
la esencia del referido invento y por lo que se solicita 

10, Patente de Invención por 20 aSos en Bapafla sobre: "PROCP
DIíREHTO PARA PURIFICAR OXIDO BE BROPILEKO; caracterizán­
dose por lo siguiente:

13.- "Procedimiento para purificar óxido 
de propileno, caracterizado porque el óxido de propile- 

1$. no se somete a destilación fraccionada a una presión de
0,21 a 7,03 Kg/cm , aproximadamente, en presencia de, por 
lo menos, 1 parto en peso de un hidrocarburo disolvente 
de 8 a 15 átomos de carbono, por tros partes en peso de 
óxido de propileno, obteniéndose como producto de cabe- 

20. zas, el Óxido de propileno, y como producto da colas el 
hidrocarburo disolvente y los hidrocarburos que contie­
nen de 5 a 7 átomos de carbono por molécula.

26'.- Procedimiento segón la reivindicación 
16, caracterizado porque se emplea de 1 a 23 partes en pe 

25. so, aproximadamente de hidrocarburo disolvente, por cada
parto en peso de óxido de propileno.

36.- Procedimiento según la reivindicación 
16, caracterizado porque el citado producto de colas se 
trata para recuperar el hidrocarburo disolvente.

30+ 4*+- Procedimiento según la reivindicación
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lo.

15.

33, caraeterisado porque dicho hidrocarburo disolvento 
se recicla a la columna de fraccionamiento..

53.— Procedimiento según la reivindicación 
18, caraeterisado porque como hidrocarburo disolvente 
se emplea uno que contenga de 8 a 10 átomos de carbono 

68.- Procedimiento según la reivindicación 
53, caraeterisado porque como hidrocarburo disolvente 
se emplea n-octano, o un alcano isómero del n-octano.

7s.-"Procedimiento para purificar óxido de 
propileno" tal y como queda suAancialmente descrito en 
la presente Memoria.

de ocho hojas, escritas
a aáquin
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