P=36.440

365073
345973

Memoria descriptiva

para solicitar 1er CERPIFICADO DB ADICION PRE sFifak

a nombre de THIMOMNIER & CIE.

:enﬂdad | A h6Lion6lidetY fruncesa

con domicilio en 79, Tue de Bourgogne, Lyon, Frencia

por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINCIPAL Ne 326.780, expedida el 30 de Fnero de
1967 por: Perfeccionamientos en las méquinas sol-

dedoras de materias plésticas" (Clase Internacio-

nel B65b B29c)
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En la patente principal nimero 326.780,
expedida el 30 de Enero de 1967, se describe un perfe-~
ccionamiento en las méquinas utilizedas para la soldadu-
ra de hojas de materia pldstica por impulsidn, y mas par-
ticularmente, pero no exclusivamente, en las mdéquinas
empleadas para el acondicionamiento de los productos 1
quidos, con el fin de que sean realizadas simultdneamen-
te, por una parte, la soldadura que cierres a la vez la
parte superior de un saco despues de su rellenado y el
fondo del saco siguiente, y por otra parte, la separacidn
del saco lleno y cerrado.

Este perfeccionamiento consiste en dar
a la parte central de la resistencia de soldadura una
forma de V cuya punta estd reforzada mecdnicamente para
no aplastarse y deformarse a pesar de la guarnicidén elhs-
tica del contraelectrodo.

Gracias a la forma de V de su parte cen-
tral, la resistencia del elecirodo asegura sumulitdnea-
mente une amplia soldadura que interesa a dos objetos
consecutivos y la separacidn de estos dos objetos, sepa-
racidn que pasa por la zona soldada,

El presente invento trata de extender es-
te perfeccionamiento a la soldadura de materiales que
requieren una aportacidén importante de calor.

El invento se aplica igualmente g la sol-
dadura de los materiales para los cuales es indispensa-
ble prever una resistencia celentadora en cada una de
las dos mordazas transversales, de menera que la vaine
tubular, una vez doblada y prensada, sea calentada vor
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Con este modo de soldadura, para conser—
var una clerta flexibilidad en el conjunto y para corre-
glr las irregularidades de grosor de la vaina es nece-
sario siempre sostener una de las resistencias por una
guarnicidn que, de una materia eldstica, resista el calor
y forme una barrera a la eliminscidd de éste calor, de
menera que despuds de la soldadura, la resistencia no se
enfrie y el material se pegue @ le banda aislante, es-
pecialmente durante la apertura de la mordaza.

A este efecto, segin una realizacidn del
invento, para conseguir una mejor refrigeracidn de la
resistencia y de la banda aislante en contacto con el
material a soldar, se dispone une fina banda de metal muy
conductor entre la resistencia y la guarnicidn eldstica,
siendo mantenida ventajosamente esta banda en contacto
con la mass refrigerada del electrodo de soldadura.

Debido & su poco grosor, esta banda de me-
tal posee una cierta flexibilidad que no contraria la
accidn de la guarnicidn eldstica.

El dibujo esquemdtico anejo representa, a
titulo de ejemplo no limitativo, las mordazas de une mé-
quina 6e soldar, provista de este perfeccionamiento.

La figura 1 es una vista de la misma en cor-
te vertical; |

la figura 2 es una segunda vista en corte
que muestra, a escala reducida, y de manera muy esquemdti-
ca, las mordazas y sus gatos de mando.

En la figura 1, 14 y 15 designan, respecti-
vamente, el contraelectrodo y el electrodo, iealizados
ambos de una masa metdlica conductora, de preferencia de
cobre, cuyas caras opuestas 16 y 17 son planas.

Sobre la cara plana 16 del contraelectrodo
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14 estan aplicadas dos capas 18 y 19 de vidrio & base
de tetrafluoretileno, que comprenden entre sf una re-
gistencia de caldeo 20,

Igualmente, la cara 17 del electrodo 15

estd recubierta por dos capas de vidrio a base de te-

frafluoretileno, 22 y 23 entre las cuales estd dispues—

ta una resistencia de celdeo 24 que, de forma general
plena, presenta a su parte central 24a un perfil en V
cuya punta estd dirigida frente al contraelectrodo 14.

Segin el invento, una fina banda de me-
tal conductor 25, y especialmente de cobre, estd dis—
puesta bajo la resicstencia 24, entre la capa 23 y otra
capa de vidrio & base de tetrafluoretileno 26 aplicada
sobre una guarnicidén de material eldstico 27, por ejem-
plo de caucho silicona, estando introducida esta guar-
nicidn 27, en parte, en la masa metdlica del electrodo.

Ta banda de cobre 25 estd mantenida en
contacto con la masa 15 del electrodo, masa que es refri-
gerada continuamente por un circuito de refrigeracidn
que la atraviesa en 28.

Gracias a esta banda de cobre 25, la
resistencia 24 y, por consiguiente, la capa aislante 22,
se refrigera rdpidamente a pessr de la presencia de la
guarnicién 27, que constituye normalmente una barrera
para le eliminacién del calor, de menera que la vaina
de materia pldstica 29 se despega facilmente de la capae
22 después de su soldadura y o su corte.

Con una méquina asi equipada para soldar

¥ cortar simultdnesmente una vaina o dos hojas de materis
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pldstica, la capa aislanie 22 se desgasta relativamente
deprisa en su parte situada entre la resistencia 24 y
el material a soldar, de manera que ha de ser cambiada
Lrecuentemente.

Para remediar ésto, basta, como muestira
la figura 1, sustituir la capa normalmente dispuesta
como la capa 19 del contraelectrodo 14 por una banda que,
enrollada por una parte sobre un mandril 30 y, por otra
parte, sobre un segundo mandril 32, puede ser desenrollu—
de @ medida de las necesidades para que presente siempre
una zons en buen estado entre la resistencia 24 y el ma-
terial a soldar 29. De esta menera, cuando la porcidn
de banda situada sobre 1la resistencia 24 estd gastada,
el operador, encargado de la vigilancia de la méquina,
no tiene mas que hacer avanzar esta banda en una longi-
tud ligeramente superior a la anchura de la resistencia,
1o que se puede hacer rdpldamente. Esta operacidn puede
ser realizada naturalmente de modo auwtomdtico, sin parar
la mdguina y después de un nimero de ciclos determinado.

Para simplificar su montaje y para prote~
ger la mdquina de cualesquiera proyecciones liquidas,
especialmente durante el cierre y el corte de sacos que
contienen productes liguidee, la banda 22 pasa ante los
aprietaflancos 33 de la vaina 29, de manera que esta
banda envuelve casi completamente la mordaza.

El pequefio coeficiente de frotamiento
del material que constituye la banda 22 implica entonces

aumentar el esfuerzo de aprieto de los electrodos para

tener un buen aprieto de la vaina a soldar, pero este
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aumento de esfuerzo es incompatible con la calidad de
la soldadura.

Para remediar esto, es decir, para con=-
servar por una parte, un aprieto suficiente de la vaina
29 ¥, por otra parte, wna soldadura sin presidn excesi-
ve, es preciso disociar estas dos operaciones.

Bsta disociacidn se realiza sometiendo
directamente los aprietaflancos 33 a la aceidn de los
gatos 35, que mandan el movimiento de las mordazas, e
interponiendo un resorte 36 enire la prolongacidén 37
de uno de estos gatos, y la masa de uno de los electro-
dos, ventajosamente la del contraelectrodo 14, como mues—
tra la figura 2.

Naturalmente, el calibrado del resorte
36 es regulable en funcidn del material a soldar.

Como es evidente y como resulte de lo que
precede, el invento no se limita & su ¥Ynica forma de
ejecucidn que ha sido descrita mas arriba a titulo de
ejemplo; abareca, por el contrario, todas las variantes
de realizacidn.

La presente solicitud que corresponde =
la presentada en Francia, Rhone el 8 de Noviembre de
1966, bajo el mim. NP 47916 se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.
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Los puntos de invencién propia y nueva
Que = presentan para que sean objeto de esta solicitud
de ler Certificado de Adicién en Espafia, son los siguien—
tegs

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de
la patente principal N9.326.%80, expedida el 30 de Enero
de 1967, por:"Perfeccionamientos en las mdquinas soldado-
ras de materias pldsticas", caracterizadas porque una
fina banda de metal muy conductor est4 dispuesta entre
la resistencias y la guarnicidén eldstica, siendo manteni-
da ventajosamente esta banda en contacto con la masa re-
frigerada del electrodo de soldadura.

2.~ Mejoras introducidas en el objeto de
le patente principal nim. 326.780 expedida el 30 de Enero
de 1967 por: Perfeccionamientos en las mdquinas solda-
doras de materias pldsticas.

Tel y como se ha descrito en la Memoris
gue antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan, y para los fines que se han especificado.

Beta Memoria, consta desiete hojas escritas
g mdquine por una sSola cara,

Madrid, 7 WOV 968
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