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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
Société USINOR

gociedad andnime francesa, domiciliada en
14, rue d'Athdnes, Paris, Francia, relati

va &as

YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES
PARA ALINEAR PRODUCTOS DE GRAN LONGITUD"

= o 8 =2 ===

Tnventores: René Berny, Jacques Coppe y Georges
Tavernier

Prioridad: GSolicitud de patente en Francia nd
PV 78.436 de fecha 30 setiembre 1966,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un dispositive
que permite alinear productos de gran longitud y, en parti-
cular, productos laminados en caliente cuando se enfrian an

-hes de SGI‘ cizalladOSo " e e W BN BN WM ME W% MR @ M Ee S We Tm S e

Sucede, por ejemplo, que en la fabricacidn de ba-
rras u otros perfiles de acero, los productos son expulsa-

dos de la laminadora sobre un enfriador donde se enfrian

~ por separado, unc al lado de otro, antes de ser agrupados

en napas para ser cizallados a longitudes determinadas. Sin
embargo, se constata que ni las cabezas nl las colas de los
productos quedan alineadas y, ademds, que la irregularidad
de alineacidn de la cabeza no corresponde a la irregularidad
de glineacidn de la cola. En otras palabras, la dispersidn
de las alinegciones tiens una causa doble: por una parte, u-
na diferencia de longitud de los productos y, por otra parte,
irregularidades de posicionamiento de los productos sobre el

enNfriadore = = = = = = = = - - .- - e - = - - -

En efecto, durante sl laminado, las longitudes de

los productos que llegan sobre el enfriador s6lo raramente
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son iguales puesto que estan influenciadas por la dispersidn

del peso de los productos semielaborados, por el proceso de
despuntado de los productos semielaborados por las cizallas
en caliente, y por el mantenimiento de las tolerancias en

los productos acabados, estando éste relacionado a su vez a

las fluctuaciones de las condiciones fisicas del laminado. -

Por otra parte, las variaciones de posicionamiento
de los productos sobre el enfriador son debidas principalmen-
te a los tiempos de respuesta de los enlaces mecanicos, neumé
ticos y eléctricos de los digpositivos que determinan la ex=
pulsidn de los productos a la salida de las jaulas acabadoras

de la lanminadorge= = — = = = = - - - - = e

Ta falts de alineacidén tanto en la cabeza como en
la cola de los productos forma una parte relativamente grande
de la operacién de normalizar la longitud, puesto que los
desperdicios tanto de la cabeza como de la cola son importan=
tes, mientras que el ¢iloulo del ndmero maximo de productos
de primera calidad que pueden cortarse en la napa de los pro=-

ductos presentados a la cizalla, es relativemente daiffcile = -

La presente invencidn tiene por objeto un disposi-
tivo que permite en particular evitar los inconvenientes indi

cados anteriormentee — = = = = = = = = = == == o -—== -

Para ello, segin la invencidén, se alinean las cabe-
zas de los productos con la ayuda de un cilindro de material
Perromagndtico capaz de ser movido en rotacién por ua motor
convenisnte, y provisto de una bobina que puede ser alimenta—~

da con corriente eléctrica continua, de forma que dicho eilin
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dro se comporie como un electroindn rotative, capaz de regli-
zar la traslacidn de cada producto hasta una posicién correg-

pondiente a la alineacidn deseadge = = = = = ~ = = = = -——-

En un modo de realizacidn ventajoso, el cilindro es-
t4 formado por dos masas de acero adyacentes, unidas mecénica-
mente, pero aisladas magnéticamente, por ejemplo por medio de
un diéco separador de latdn, con, preferentemente, en la unién
de las dos masas, una garganta destinada a recibir los produce-
tos sucesivamente de forma que el cierre del campo magnético
sea realizado por los mismos productos cuando entran en contac

40 con las dos masas, alojandose en dicha garganime — — = = —

Preferentemente, el motor gque mueve el cilindro en
rotacidn estd mandado eléctricamente por un contacto dispuesto
cerca de la posicidn correspondiente a la alineacidn deseada
y es acclonado por la cabeza del producto para cortar la ali-

mentacidn del mOtOYe = = = = = = = = = = = - . = = =~ -—-—-

Por otra parte, para facilitar el arrastre del produg
to por el cilindro, es preferible disponer rodillos locos sobre
los cuales desliza el producto arrastrado por la rotacidn del

cilindro hasta la posicidn de alinegcidn, = = = = = = = = = = =

Bl dispositivo segun la invencidn, poco caro, permite
alinegr de forma satisfactoria las cabezas de los productos,
desplazando hacla la cola el conjunito de las irregularidades
debidas a las diferentes causas de dispersidén. Ademds, el tra=-
bajo del jefe de taller se simplifica considerablemente puesto

que log desperdicios de la cabeza debidos al cizallado de los
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en la napa que ge presenta a la clzalla. Finglmente, la selec-
cidn de los productos cortos y de los desperdicios debe hacerse
sélo una vez por cada napa en vez de las dos que anteriormente
se precisaban, de modo que la cadencia de corte resulte igual-

mentemejorada. ———————————— - eam Ww GW Nm ER RS R WE s em W

El complemento de deseripeidn que seguird, con el plg
no anexo, dado sohre todo a t{tulo de ejemplo, permitird compren

der cémo puede realizarse la invencifne = = = = = = = = = = - =

En el plano:

la figura 1 es un esquema de conjunto que muestra una
parte de un enfriador provisto de un dispositivo de alineacidn

segﬁnlainvencién;_.-——..-.---—--...--.----__-

1la figura 2 es una vista de detalle en alzado del dig

pOSitiVOdec;Llindro;---———————-—-n—-n-————

la figura 3 es una vista de detalle de un montaje po-

gible de rodillos 10COS; J = = = = = = = = = = = = = = = = = =

la figura 4 es una vigta a 90¢ del dispositivo de la

- e ww e v wm Ge e we e AR G em W Wh @B W W R wm W e S

figurg 3¢ = = = =

Fn la figura 1, se ha representado esquematicamente
en planta una parte de un enfriadoxr dispuesto entre la salida
de una laminadora que expulsa los productos alargados calien=
tes, por ejemplo barras, como Se indica por medio de la flecha
F, y wna cizalla (no representada) que reclbe napas de produc-

tos enfriamdos, como se indica en Ge = = = - = = - - - -
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En el enfriador, un mecanismo determina la ‘trasla-
cidn de los productos en una direccidn perpendicular a su lon
gitud, durante un tiempo suficiente para permitir su enfrig-
miento. Por ejemplo, el enfriador pusde ser de un tipo conoci
do de rastrillos mdviles, es decir formado esencialmente por
largueros equidistantes fijos 1, perpendiculares a la direc-
cion longitudinal de los productos y que presentan un perfil
superior en dientes de sierra, y un conjunto de rastirillos né-
viles 2, dispuestos entre los largueros fijos y movidos con
un movimiento rectangular, de forma que se asegure el transpor
te lateral de los productos de un valle de los largueros fijos
1 al valle siguiente. Finalmente, los rastrillos méviles 2 de-
positan los productos sobre una placa lateral 3 que lleva ra—
nuras equidistantes 4 en las cuales pueden deslizer otros ras-
trillos para hacer resbalar los productos y llevarlos en ngpas
sobre un transportador designado de una maners general por 5
y formado por cilindros motores tales como 6 que transportan

la napa de productos hacia la cizallae = = = = = = = —- - -

Por las razones indicadas anteriormenie, los produc—
tos desplazados lateralmente sobre el enfriador no estdn ali-
neados, en particular en la cabeza, como se representa en la

figura1’en7a’7b,0‘017m0--'--"-~--------—

Segin la invencidn, se alinean las cabezas de los
productos con la ayuda de un dispositivo designado de una mang
ra general por 8, alojado entre dos largueros fijos 1 de perfil
superior en dlentes de sierra, cerca del transportador 5. Un
modo de realizacidn de este dispositivo se representa en la fi-

gura 2. El conjunto, soportado por una placa 9, comprende un ci -
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1indro 10 movido en rotameidn por un motor conveniente 15 ¥
capaz de comportarse como un electroimdn rotativo capaz de de-

terminar la traslacidn de cada producto hasta una posicidn co-

rrespondiente a la alineacidn por la cabezas = = = = = = — = =

M4s exactemente, el cilindro 10 estd constitufdo ven
tajosamente por dos masas de acero adyacentes 10a y 10b unie-
das mecénicemente pero aisladas magnéticamente, por ejemplo
por medio de un disco separador de latén. Hay una bobina alo-
jada en una de las dos masas, por ejemplo la 10a. Segun una
particularidad de la invencidn, es ventajoso prever, en la u-
nidén de las dos masas, una garganta 12 gque tiene preferentemen
te una seccidn en V y estd destinada a recibir los productos
de tal modo gue, cuando la bobina estd alimentada por una co-
rriente eléctrica conveniente, el cilindro pueda comportarse
como un electroimén, cerrando entonces, el producto alojado

en la garganta 12, el campo magnéticos = = = = = = = = = - -

EL cilindro 10 estd montado sobre un arbol 13 sopore
tado por cojinetes 14, 14' y movido por un motor convenlente
15, preferentemente un motor freno, con interposicidn de un
reductor 16. Una toma 1% permite alimentar el dispositivo con
corriente eléctrica. El conjunto estd situado de tal forma que
los productos transportados lateralmente por los rastrillos

gse nlojan en la garganta 12 del c¢ilindroe = = = = = = = = = =

El dispositivo segin la figura 2 esta ventajosamente
completado por rodillos 18 montados locos, dispuestos de mane-
ra que soporten el producto introducido en la garganta 12 del

cilindro 10. Segdn un modo de realizacién ventajoso (figura
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3), estos rodillos estdn formados por rodillos cilindricos

que pueden girar cada uno alrededor de un eje 19, por medio de
rodamientos, EL eje 19 descansa por sus extremos sobre el fon-
do de escotaduras practicadas en placas verticales tales como
20, unidas a su vez a los largueros 1 del enfriador. De esta
manera, el montaje y el desmontaje de los rodillos para su
manutencidn son extremademente simples. Delante del cilindro
10 puede ser cdmodo asociar a cada rodillo 18 un elemento que
permita eventualmente el guiado del extremo del producto des-
plazado longitudinalmente por el cilindro 10. Cada elemento de
guiado puede estar formado por dos planchas 21 ¥ 21% unidas

en canalén cuyo fondo 22 estd inclinado, y cuya seccién sensi~-
blemente en forma de V corresponde al perfil en dientes de sig

rra de los largueros 1 (figura 4)e = = = = = = = - - ———--

Desde luego, la alineacidn de los productos despla—
zados longitudinalmente por el dispositivo que se acaba de
describir podria realizarse por medio de un tope. Sin embargo,
es mds ventajoso, segin otra particularidad de la invencién,
realizar la alinecacidn por simple cortado de la corriente de
glimentacidn del motor 15 que arrastra el cilindre 10. Para
ello, se intercala en el circulto de glimentacidn del disposi~
tivo un contacto 23 preferentemente amovible,accionado por la
cebeza del producto gque se desplaza a su Vez longitudinalmente.
BEste contacto puede ser una simple placa montada eldsticamente
de manera que sélo corte la alimentacidn del motor y de la bo-

bina cuando es bgjada por el productte = = = = = = @ = = = = =

En estas condiciones, el funcionamiento es el si-
guiente: los productos no alineados Tey Tby .., Tm son des—

plazados por los rastrillos ndviles 2 del enfriador y son de-
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positados uno después del otro sobre la garganta 12 del cilin-
dro 10, movido en rotacidn. Cuando el eircuito nagnético es
cerrado por el producto, éste es arrastrado por dicho eildndro
y deslizs sobre los rodillos locos 18. Cuando la cabeza del
producto alcanzs la placa cortaciruitos 23, cesa la alimenta-
cidn eléctrica del motor 15 y el cilindro magnético 10 se in-
movilize inmediatemente, cortdndose simulténeamente la imante-
cidn. Se constata entonces que los productos tienen sensible-
mente todos la misma slineacidn, como se Indica en Tpy oo,

Tx e la Figura 1 = = = = = = = = = = = = = =« = == - === -

Desde luego los modos de realizacién descritos se
han dado sobre todo a t{tulo de ejemplo y pueden recibir nume-
rosas modificasciones, sin salir por ello del marco de la pre=-

gente invencién., ____________ o L

Se declaran de novedad y propledad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las sigulentess = - - ~ = =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las instalaciones para a-
1linear productos de gran longitud, particularmente productos
leminados en caliente cuando se enfrisn antes de ser clzalla-
dos, caracterizados por la provisidn de un dispositivo que per-
mite transporiar longitudinalmente productos alsrgados de ma-
terigl ferromagnético, tales como barras, perfiles o andlogos

de acero, y que comprende un cilindro de material ferromagné-
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tico capaz de ser movido en rotacién por un motor conveniente,

¥ provisto de una bobina que puede ser alimentada con corriente
eléctrica continua, de forma que dicho cilindro se comporte co-

mo un electroimdn rotativos = = = = = = = = = - = - --- -

2,~ Perfeccionamientos segdn le reivindicacidn 1, ca-
racterizados por la provisidn de rodillos locos alineados lon-
gltudinalmente para soportar el producto movido en traslacidn

por dicho c¢ilindroe = = = = = = = I A R

3e= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, ca-
racterizados porque el cilindro estd formado por dos masas de
acero adyacentes, unidas mecénicamente pero aisladas magnética-
mente, por ejemplo por medio de un disco separador de latén con,
preferentemente, en la unidn de las dos masas, una garganta
destinada a recibir los productos sucesivamente de forma gue el
cierre del campo magnético sea realizado por los mismos produce
tos cusndo entran en contazcto con las dos mases, alojandose en

dicha garganitge = = = = = = = = = = = - - = .- - - - - -

4.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porgue la corriente que a-
limenta la bobina y el motor que mueve el cilindro en rotecién -
es interrumpida por medic de un contacto dispuesto cerca de la
posicidn correspondiente a la alineacidn deseada y accionado

por la cabeza del producto movide por dicho cilindroe = = = = =

5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, carascterizados por la provigidn de e-

lementos de guiado dispuestos delante de cada rodillo locoe = =

6e~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA ALL
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NEAR FRODUCTOS DE GRAN TONGITUD"s = = = = = = = = = = = = = -

7 Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de once hojas foliadas y mecano~

grafiadas por una sola de sus caras yde cuatro figuras que la

ilustiran. -

BARCELONA, 30 SET 457
PrA M. cure SURNOL i
A
V7 Ve VR

Por Pader
Firmado: J. Carboasy
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