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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un dispositivo 
que permite alinear productos de gran longitud y, en parti­

tes de ser cizallados. - - - - - ------ - - - - -

Sucede, por ejemplo, que en la fabricación de ba­
rras u otros perfiles de acero, los productos son expulsa­
dos de la laminadora sobre un enfriador donde se enfrían 
por separado, uno al lado de otro, antes de ser agrupados 
en napas para ser cizallados a longitudes determinadas. Sin 
embargo, se constata que ni las cabezas ni las colas de los 
productos quedan alineadas y, además, que la irregularidad 
de alineación de la cabeza no corresponde a la irregularidad 
de alineación de la cola. En otras palabras, la dispersión 
de las alineaciones tiene una causa doble: por una parte, u- 
na diferencia de longitud de los productos y, por otra parte, 
irregularidades de posicionamiento de los productos sobre el 
enfriador.---------------------------- ------------------ --

cular, productos laminados en caliente cuando se enfrian an

En efecto, durante el laminado, las longitudes de 
los productos que llegan sobre el enfriador sólo raramente



son iguales puesto que están influenciadas por la dispersión 
del peso de los productos semielaborados, por el proceso de 
despuntado de los productos semielaborados por las cizallas 
en caliente, y por el mantenimiento de las tolerancias en 
los productos acabados, estando óste relacionado a su vez a 
las fluctuaciones de las condiciones físicas del laminado. -

Por otra parte, las variaciones de posicionamiento 
de los productos sobre el enfriador son debidas principalmen­
te a los tiempos de respuesta de los enlaces mecánicos, neuma 
ticos y elóctricos de los dispositivos que determinan la ex­
pulsión de los productos a la salida de las jaulas acabadoras 
de la laminadora.- - - - - - -----------------------

La falta de alineación tanto en la cabeza como en 
la cola de los productos forma una parte relativamente grande 
de la operación de normalizar la longitud, puesto que los 
desperdicios tanto de la cabeza como de la cola son importan­
tes, mientras que el cálculo del número máximo de productos 
de primera calidad que pueden cortarse en la napa de los pro­
ductos presentados a la cizalla, es relativamente difícil. —

La presente invención tiene por objeto un disposi­
tivo que permite en particular evitar los inconvenientes indi 
cados anteriormente. ------------------- - - - - - - - - - -

Para ello, según la invención, se alinean las cabe­
zas de los productos con la ayuda de un cilindro de material 
ferromagnótico capaz de ser movido en rotación por un motor 
conveniente, y provisto de una bobina que puede ser alimenta­
da con corriente elóctrica continua, de forma que dicho cilin



dro Be comporte como un electroimán rotativo, capaz de reali­
zar la traslación de cada producto hasta una posición corres­
pondiente a la alineación deseada. -------------- - - - - - -

En un modo de realización ventajoso, el cilindro es­
tá formado por dos masas de acero adyacentes, unidas mecánica­
mente, pero aisladas magnáticamente, por ejemplo por medio de 
un disco separador de latón, con, preferentemente, en la unión 
de las dos masas, una garganta destinada a recibir los produc­
tos sucesivamente de forma que el cierre del campo magnátlco 
sea realizado por los mismos productos cuando entran en contac 
to con las dos masas, alojándose en dicha garganta. --- - ---

Preferentemente, el motor que mueve el cilindro en 
rotación está mandado eláctricamente por un contacto dispuesto 
cerca de la posición correspondiente a la alineación deseada 
y es accionado por la cabeza del producto para cortar la ali­
mentación del motor. -----------------------------------------

Por otra parte, para facilitar el arrastre del produc 
to por el cilindro, es preferible disponer rodillos locos sobre 
los cuales desliza el producto arrastrado por la rotación del 
cilindro hasta la posición de alineación. - - -  - -  - -  - -  - -

El dispositivo según la invención, poco caro, permite 
alinear de forma satisfactoria las cabezas de los productos, 
desplazando hacia la cola el conjunto de las irregularidades 
debidas a las diferentes causas de dispersión. Además, el tra­
bajo del jefe de taller se simplifica considerablemente puesto 
que los desperdicios de la cabeza debidos al cizallado de los



productos son prácticamente nulos, y puede calcular fácilmente 
el número de productos de primera calidad que pueden cortarse 
en la napa que se presenta a la cizalla. Finalmente, la selec­
ción de los productos cortos y de los desperdicios debe hacerse 

^  sólo una vez por cada napa en vez de las dos que anteriormente
se precisaban, de modo que la cadencia de corte resulta igual­
mente mejorada.---------------------- - - - - - - - - - - - -

El complemento de descripción que seguirá, con el pía 
no anexo, dado sobre todo a título de ejemplo, permitirá compren 

10. der cómo puede realizarse la invención. - - - - - - - - - - - -

En el plano:
la figura 1 es un esquema de conjunto que muestra una 

parte de un enfriador provisto de un dispositivo de alineación 
según la invención; - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - -

1 $. la figura 2 es unn vista de detalle en alzado del día
positivo de cilindro; -

la figura 3 es una vista de detalle de un montaje po­
sible de rodillos locos; y - - - - - - - - - - - - - - - - * * * *

la figura 4 es una vista a 90S del dispositivo de la 
20. figura 3 . ---------------------------- - - - - - - - - - - - -

En la figura 1, se ha representado esquemáticamente 
en planta una parte de un enfriador dispuesto entre la salida 
de una laminadora que expulsa los productos alargados calien­
tes, por ejemplo barras, como se indica por medio de la flecha 

2$. F, y una cizalla (no representada) que recibe napas de produc­
tos enfriados, como se indica en G. - — - -  — - — **************
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5.

10.

15*

345917
En el enfriador, un mecanismo determina la trasla­

ción de los productos en una dirección perpendicular a su Ion 
gitud, durante un tiempo suficiente para permitir au enfria­
miento. Por ejemplo, el enfriador puede ser de un tipo conocí 
do de rastrillos móviles, es decir formado esencialmente por 
largueros equidistantes fijos 1, perpendiculares a la direc­
ción longitudinal de los productos y que presentan un perfil 
superior en dientes de sierra, y un conjunto de rastrillos mó­
viles 2, dispuestos entre los largueros fijos y movidos con 
un movimiento rectangular, de forma que se asegure el transpor 
te lateral de los productos de un valle de los largueros fijos 
1 al valle siguiente. Finalmente, los rastrillos móviles 2 de­
positan los productos sobre una placa lateral 3 que lleva ra­
nuras equidistantes 4 en las cuales pueden deslizar otros ras­
trillos para hacer resbalar los productos y llevarlos en napas 
sobre un transportador designado de una manera general por 5 
y formado por cilindros motores tales como 6 que transportan 
la napa de productos hacia la cizalla. -----------------------

Por las razones indicadas anteriormente, los produc- 
20. tos desplazados lateralmente sobre el enfriador no están ali­

neados, en particular en la cabeza, como se representa en la 
figura 1, en 7a, 7b, ..., 7m. -------------------- - - - - -

Según la invención, se alinean las cabezas de los 
productos con la ayuda de un dispositivo designado de una mane 

25. ra general por 8, alojado entre dos largueros fijos 1 de perfil 
superior en dientes de sierra, cerca del transportador 5* Un 
modo de realización de este dispositivo se representa en la fi­
gura 2. El conjunto, soportado por una placa 9, comprende un ci



lindro 10 movido en rotación por un motor conveniente 15 y 
capaz de comportarse como un electroimán rotativo capaz de de­
terminar la traslación de cada producto hasta una posición co­
rrespondiente a la alineación por la cabeza* - - - - - - - - -

Más exactamente, el cilindro 10 está constituido ven 
tajossmente por dos masas de acero adyacentes 10a y 10b uni­
das mecánicamente pero aisladas magnáticamente, por ejemplo 
por medio de un disco separador de latón* Hay una bobina alo­
jada en una de las dos masas, por ejemplo la 10a. Según una 
particularidad de la invención, es ventajoso prever, en la u- 
nión de las dos masas, una garganta 12 que tiene preferentemen 
te una sección en V y está destinada a recibir los productos 
de tal modo que, cuando la bobina está alimentada por una co­
rriente eláctrica conveniente, el cilindro pueda comportarse 
como un electroimán, cerrando entonces, el producto alojado 
en la garganta 12, el campo magnético.--------------------

El cilindro 10 está montado sobre un árbol 13 sopor­
tado por cojinetes 14, 14' y movido por un motor conveniente 
15, preferentemente un motor freno, con interposición de un 
reductor 16. Una toma 17 permite alimentar el dispositivo con 
corriente eléctrica. El conjunto está situado de tal forma que 
los productos transportados lateralmente por los rastrillos 
se alojan en la garganta 12 del cilindro. -------------------

El dispositivo según la figura 2 está ventajosamente 
completado por rodillos 18 montados locos, dispuestos de mane­
ra que soporten el producto introducido en la garganta 12 del 
cilindro 10. Según un modo de realización ventajoso (figura



3), estos rodillos están formados por rodillos cilindricos 
que pueden girar cada uno alrededor de un eje 19) por medio de 
rodamientos. El eje 19 descansa por sus extremos sobre el fon­
do de escotaduras practicadas en placas verticales tales como 
20, unidas a su vez a los largueros 1 del enfriador. De esta 
manera, el montaje y el desmontaje de los rodillos para su 
manutención son extremadamente simples. Delante del cilindro 
10 puede ser cómodo asociar a cada rodillo 18 un elemento que 
permita eventualmente el guiado del extremo del producto des­
plazado longitudinalmente por el cilindro 10. Cada elemento de 
guiado puede estar formado por dos planchas 21 y 21' unidas 
en canalón cuyo fondo 22 está inclinado, y cuya sección sensi­
blemente en forma de V corresponde al perfil en dientes de sie 
rra de los largueros 1 (figura 4 ) * ------------------------ *

Desde luego, la alineación de los productos despla­
zados longitudinalmente por el dispositivo que se acaba de 
describir podría realizarse por medio de un tope. Sin embargo, 
es más ventajoso, según otra particularidad de la invención, 
realizar la alineación por simple cortado de la corriente de 
alimentación del motor 15 que arrastra el cilindro 10. Para 
ello, se intercala en el circuito de alimentación del disposi­
tivo un contacto 23 preferentemente amovible,accionado por la 
cabeza del producto que se desplaza a su vez longitudinalmente. 
Este contacto puede ser una simple placa montada elásticamente 
de manera que sólo corte la alimentación del motor y de la bo­
bina cuando es bajada por el producto. - - -  - -  - -  - -  - -  -

En estas condiciones, el funcionamiento es el si­
guiente: los productos no alineados 7a, 7b, ..., 7m son des­
plazados por los rastrillos móviles 2 del enfriador y son de-



positados uno después del otro sobre la garganta 12 del cilin­
dro 10, movido en rotación. Cuando el circuito magnótico es 
cerrado por el producto, éste es arrastrado por dicho cilindro 
y desliza sobre los rodillos locos 18. Cuando la cabeza del 
producto alcanza la placa cortaciruitos 23) cesa la alimenta­
ción eléctrica del motor 15 y el cilindro magnético 10 se in­
moviliza inmediatamente, cortándose simultáneamente la imanta­
ción. Se constata entonces que los productos tienen sensible­
mente todos la misma alineación, como se indica en 7p, -**,
7x de la figura 1. - - -------- ----------------------******

Desde luego los modos de realización descritos se 
han dado sobre todo a titulo de ejemplo y pueden recibir nume­
rosas modificaciones, sin salir por ello del marco de la pre­
sente invención. ------------------- - - - - - - - -

15.

20.

25 .

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes! - — — — - —

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.— Perfeccionamientos en las instalaciones para a— 
linear productos de gran longitud, particularmente productos 
laminados en caliente cuando se enfrian antes de ser cizalla­
dos, caracterizados por la provisión de un dispositivo que per­
mite transportar longitudinalmente productos alargados de ma­
terial ferromagnético, tales como barras, perfiles o análogos 
de acero, y que comprende un cilindro de material ferromagné-



tico capaz de aer movido en rotación por un motor conveniente, 
y provisto de una bobina que puede aer alimentada con corriente 
eléctrica continua, de forma que dicho cilindro se comporte co­
mo un electroimán rotativo.----------------------- - - - - - -

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, ca­
racterizados por la provisión de rodillos locos alineados lon­
gitudinalmente para soportar el producto movido en traslación 
por dicho cilindro.------------------------- --------- - - - -

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2, ca­
racterizados porque el cilindro está formado por dos masas de 
acero adyacentes, unidas mecánicamente pero aisladas magnética­
mente, por ejemplo por medio de un disco separador de latón con, 
preferentemente, en la unión de las dos masas, una garganta 
destinada a recibir los productos sucesivamente de forma que el 
cierre del campo magnético sea realizado por los mismos produc­
tos cuando entran en contacto con las dos masas, alojándose en 
dicha garganta. -----------------------------------------------

4. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizados porque la corriente que a- 
limenta la bobina y el motor que mueve el cilindro en rotación 
es interrumpida por medio de un contacto dispuesto cerca de la 
posición correspondiente a la alineación deseada y accionado 
por la cabeza del producto movido por dicho cilindro. - - - - -

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados por la provisión de e- 
lementos de guiado dispuestos delante de cada rodillo loco. - -

6.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA ALI



345917 ̂
NEAR FRODUCTOS DE GRAN LONGITUD".---------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de once hojas foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras yde cuatro figuras que la 
ilustran.

BARCELONA, 33 3 ^  

^  Ai. cunea suRoe

Por Podar 
firmado: J. Carboaatí
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