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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de MASRIERA, S. A., entidad espafiola, domiciliada
en Malgrat de Mar (Barcelona), calle San Esteban, 53, por

"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS TRICOTADORAS CIRCULARES",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a unos perfec-
cionamientos estudiados con la finelidad de aumentar con-
giderablemente la gama de posibilidades de trabajo de las
méquinas tricotadoras circulares que comprenden, como ele

5a mentos mas esenciales, una serie de agujas montadas deg-
lizantes en un cilindro giratorio, una serie correspondien
te de platinas, montadas formando une corona alrededor de
las zonas de trabajo de dichas agujas, y medios para el ac
cionamiento y seleccion de dichos elementos, & los fines

10. de dar lugar a su funcionamiento de acuwerde con las distin-



5.

10.

15.

20.

25.

—2-

345787

tas modalidades de trabajo necesariag para obtener los dis-

tintos tipos de géneros de punto usuales.

En prendas tales como calcetines, medias, bra-
gas y fajas, o en partes de prendas como, por ejemplo, man
gas y perneras, es corriente el emplear construcciones de
mellas cargadas, calados y similares o equivalentes, con
el fin de obtener efectos de dibujo muy apreciados y que
son casl imprescindibles por las tendencias actuzles de la
moda. En ciertos casos es asimismo necesario, por las ca-
racteristicas propias de las prendes que se trate de obte-
ner, formar zonas del llamado punto inglés, por ejemplo en
pufios, y zZonas de punto liso cargado o calado como ejemplo
en cuerpo, mangas o piernas, que por sus ceracteristicas
distintas y contrarias han obligado hasta la fecha a fa-
bricar maquinas cuyo didmetro, numero de aguja y galge no
resuelven satisfactoriamente estas zonas que se desez fao-
bricar.

Las méquinas de la clase indieada anteriormente
son aptas, mediante sdecuados ajustes, pera realizar estas
dos cleses de tejidos en una misma pieza. Ahora hien, la
obtencion de efectos de mallas cargadas o de calados re-
quiere, a fin de obiener efectos agujereados vistosos, tra
bajar con galgas muy anchasg, o sea con numeros de agujas
reducldos en el clilindro de la méquina; en cambio, la ob-
tencidn de géneros de punto inglés de adecuado cuerpo y
elasticided hace necesario emplear el numero de agujas
mas grande posible, de forma que las condiciones optimas

para la obtencion de las dos clases de tejidos descritos
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son totalmente incompatibles entre si, no habiendo sido
posible hasta la fecha compaginarlas en una misme méqui-
na apta para fabricar prendas o partes de prendas tubula-
res en las que ambas cualidades estuvieran presentes en el
grado deseado.

De acuerdo con la presente invencidn se viene a
solucioner, de manera particularmente sencilla y totalmen-
te satisfactoria desde todos los puntos de vista, el pro-
blema descrito anteriormente, de forma que la maguina per-
feccionada de acuerdo con las normes que se detallan a con
tinuacion, resulta apta para tricotar prendas 0 partes de
prendes tubulares, en las cuales se encuentran simultanea-
mente zonas de tejido de punto ingles y zonas de efectos
de mallas cargadas o de calados y equivalentes, y de ma-
nera que ceda una de estas estructuras puede ser dotada de
las caracteristicas propias mas adecuadas a cada caso de
aplicacion, sin necesidad de tener que llevar a cabo en
dichas estructuras modificaciones tendentes a adaptar cada
une de ellas a la presencia de la otra en la misma prenda.

De acuerdo con los perfeccionamientos en cues-
tion, en las maquinas de la clase indicada se dispone una
gerie circular de agujas radiales, giratorias y desplaza-
bles longitudinalmente de forma que sus extremos de traba-
jo pueden coactuar en régimen de formacidn de punto con
las agujas del cilindro y las platinas. Estas agujas ra-
diales, de plato o disco, son conectadas con los mecanis-
mos de accionamiento de la maquina de manera gque giran

sincronicemente con las agujas del cilindro y las platinas,
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y todos estos elementos son asociados con los mecanismos

de seleccidn de control de frabajo de manera que en una fa-
se las agujas del disco y del cilindro pueden trabajer con
juntamente para formar punto inglés; en otra fase de tra-
5¢ _ bajo tejen sdlemente las agujas del cilindro con las pla-
tinas. Cuendo la maquina fabrica punto inglés, trabajan
todas las agujas del plato y solo la mitad (una si otra no)
del cilindro. Cuando la maquina haya terminado la fabrica-
cion de punto inglés y deba pasar a fabricar punto liso
10. con mallas cargadas o celadas, transferira los puntos o
mellas de las agujas del disco a las agujas del cilindro
(agujas del cilindro que estaban trabajando y manteniendo
aun inactivas, aguja si oira no indicadas anteriormente.

Se comprende pués, que la méquina en este momen-

15. to de transferencia de mallas en que las agujas del plato
quedén sin malla y pasan a inactividad (fuera de trabajo)
¥y solo las agujas del cilindro se mantienen en trabajo, se
ha reducido en una mitad el nimero de agujas en trabajo
y como consecuencia se ha aumentado la galge o separacién

20. entre agujas activas.

Asi 1a maquina continuars trebajando ya en punto
liso de mallas cargadas o caladas, hasta que por deseo de
muestrario o por exigencias de la prenda a fabricar sea
inconveniente colocar en trabajo asguellas agujas del ci-

25, lindro mantenidas inactivas (aguja si otra no) y en la pro-
porcion més inconveniente, bien sean, todas, o solo una
mitad, o en proporcion irregular, dando lugar s fabrica-

cion de partes de prenda mas tupida y no agujereadas que
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que trabajan conjuntamente con partes de prendas cargadas,
o caladas.

Las agujas radiales estan provistas de talones
de accionamiento que pueden ser de distintas longitudes
para aumentar las posibilidades de seleccion de la mdquina
v se deslizan en pilstas que comprenden, aparte de los per-
files necesarios para sus funciones convencionales, dos
secciones concentricas para su puesta en posicion de tejer
y fuerza de trabajo, una seccion que adelanta las agujas
hasta una posicion de transferencis de mallas con respec-
to de las agujas del cilindro, y lamas o valvulas conecta-
das con los mecanismos de control automatico del funciona-
miento, para desviar los talones de una a otra de dichas
secciones.,

En los juegos de levas que controlan el funciona-
miento de las agujas del c¢ilindro, se inserta, por otra
parte, una leva o lamina de lama eventualmente escamotea-
ble y que da a las citadas agujas de cilindro, en los mo-
mentos oportunos, una elevacion adicional para cooperar
con las agujas del plato o disco en la transferencia de
mallas de unas a las otras.

De acuerdo con otra caracteristica de la inven-
cion, el plato tiene un nimero de agujas igual a la mitad
del numero de agujas del cilindro, y las agujas de dicho
plato son dispuestas enfrentadas a las del referido cilin-
dro que estan previstas para desplazarse a la posicién

inactiva.

Los dibujos adjuntos muestra, a titulo de ejem~
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plo no limitativo del alcance de la presente invencion,
una forma preferida de llevarla a la practica, en repre-
sentaciones esquematicas.

En dichos dibujos: La figura 1 muestra la dispo-
sicion general de una de las agujas del cilindro, con sus
jacks de accionamiento, unse platine y una aguja de plato;
la figura 2 es un detalle de la figura anterior en la que
se muestra el momento de la trasferenciaz de las mallas de
las agujas del plato a las agujas del c¢cilindro, y la figu-
ra 3 es un esquema, en planta inferior, de un sistema de
levas utilizable para el accionamiento de las agujas del
plato.

En las figuras 1 y 2, la cifra 1 indica una agu-
ja de una serie de ellas que estan montadas deslizantes
longitudinalmente en un cilindro de agujas giratorio, de
acuerdo con una construccion usual. Le sguja tiene un gan
chillo de trabajo 2 y lengieta 3, asi como un taldn de ac-
cionamiento 4, y es controlada en sus movimientos de ele-
vacion por un jack intermedio 5 y un jack selector 6, pro-
vistos de los usuales talones de mando 7 y 8. Con las agu~-
jas descritas cooperan, asimismo de acuerdo con una cons-
truceion convencional, una serie de platinas 9 montadas
en corona alrededor del cilindro de agujas y accionables
por medios también usuales, para tejer con las agujas un
género de punto liso, con posibilidad de combinaciones de
dibujo y veriaciones de estructura diferentes.

Estos elementos estaran combinados con los dise

positivos usuales en las maguinas tricotadoras circulares
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para dar a las agujas los movimientos de elevacion y des~
censo para formar punto y las variaciones, dentro de es-
tos movimientos, necesarios para realizar diversas combi~
naciones de dibujo o construccién, asimismo usuales.

En la zona superior del cilindro de agujas, don-
de las citadag agujas trabajen con las platinas para for-
mar el punto, ge ha dispuesto, de acuerdo con la invencion
una serie de agujas radialegs de las que una, indicade con
la referencia 10, es visible en las figuras 1 y 2. Estas
agujas estan montadas deslizantes longitudinalmente en ra-
nuras radiales formadas en un plato montado coexialmente
con el cilindro de agujas y acclionando mediante transmisio-
nes adecuadas en completo sincronismo con dicho cilindro.

Las ranuras radiales del plato de agujas estan
cerradas mediante un plato de levas 11, visible en la fi-
gura 3, montado fijo con respecto de la maquina y que com-
prende diversas levas para formar dos pistas cerradas 12 y
13, respectivamente exterior e interior, a lo largo de las
cuales se deslizan los talones 14 de las agujas 10. La pis
ta exterior 12 mantiene las agujas 10 en posiciones externas
en las cuales cooperan con las agujas 1 del citado eilin-
dro para tomar el hilo alimentado mediante la leva 15, y
formar malla con él, descargando la malls anterior, median-
te la leva 1l6. La pista interior 13 mantiene las agujas 10
en una posicidn retraide, en la cual no intervienen en la
formacidn del punto. Las dos pistas se hallan cerradas a
traves de un canal comin 17 cuya posicion radial corres-

ponde a una zona angular inactive del ciclo de tricotado,
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pero sobrs este canal -17- ests derivado otro cenal 18 que
comprende la leva 19, mediante la cual las agujas 10 pue-
den ser llevadas hacia fuera en una distancia radial superi
rior a la necesaria para la formacion del punto, determina
da por la leva 15, de forma que las agujas 10 y 1 se colo-
can mutuamente en una posicion relativa representada en
la figura 2 y en la que se pueden transferir las mallas 6l
timamente formadas de las agujas del plaito a las agujas
del cilindro y viceversa. Se comprende gue las agujas 1
del cilindro también podran ser dotadas de un movimiento
de elevacidon concreto para realizar estas operaciones, pa-~
ra lo cual se utilizaran levas cuya disposicion en la bo-
ta de la mdquina dependeré mayormente de las caracterdsti-
cas constructivas de la misma, Tales levas son, por oira
parte, facilmente imaginables,

En las bifurcaciones de entrads y salida de los
canales ~17- y -18- se encuentran dos lamas o valvulas -20-~
y -21- que controlan el paso de los talones de las agujas
-10- por uno u otro de ellos y dan lugar, por congiguienw
te, a2 las diversas modalidades de funcionamiento posible.
Cuando las dos lamas se hallan retiradas, los talones de
las agujas 10 recorren la piste exterior 12 y el tramo co-
min 17; la entrada de estas lamas desvia, mediante la 20
los talones de dichas agujas hacia el canal 18 de manera
que las mismas de colocan en la posicion de transferencia,
realizada la cual son desviadas por la lama 21 hacia la
pista interior 13 correspondiente a la posicion fuera de

trabajo; terminada la transferencia se retira la lama 20
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y los talones ya no son desviados hacia el canal de trans-
ferencia 18, Ia retirada de la lama 21 pone la miquina otra
vez en condicion de tricotado mediante las dos series de
agujas, 1 y 10.

El nimero de agujas de que es provisto el plato
es, por ejemplo, igual a la mitad del numero de agujas que
tiene el cilindro, y se hallan enfrentadas angularmente
con un numero correspondiente de agujas del cilindro, en
la forma adecuada para poder llevar a cabo la operacion
de transferencia representada en la figura 2, Las agujas
del cilindro enfrentadas a las agujas del plato son prepa-
radas, mediante ajuste adecuado de los jacks de transferen
cia y de los mecanismos selectores, de manera que puedan
ser mantenidas & una altura inactiva durante los periodos
deseados, controlables, por ejemplo, desde el tambor de di-
bujo o desde la cedena de topes de la méquina.

Es de notar que las agujas 10 del plato son es-
peciales por el hecho de tener una platina 22 que sostiene
positivamente las mallas del tejido durante las operacio-
nes de transferencia.

Ta maguina organizada de la forma descrita paede
trabajar de acuerdo con varias modalidades:

5i las agujas 10 del plato son mantenidas en la
posicion inactiva, las agujas 1 del c¢ilindro pueden traba-
jar con las platinas 9 para formar un punto liso normal con
posibilidad de realizar todas las combinaciones de dibujo
o construccion usuales. Efectuando esta seleccion solamente

une parte del contorno del cilindro de agujas, 't;ejera'. pul=
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to inglés, la parte restante tejeré liso; por esjemplo pa-

ra la formacidn de talones y soletas en calcetines o me-
diag.

Es evidente que la maquina perfeccionada de
acuerdo con la invencidn emplia considerablemente las po-
sibilidades de las maquinas circulares conoeidas. Por otra
parte, dentro de los prinecipios establecidos en la presen-
te, son posibles infinidad de variaciones téonicas gue re-
sultarén evidentes para el experto sobre la base de lo des—
erito.

Seran pues, independientes del alcance de la in-
vencidn los detalles constructivos y demds caracteristicas
accesorias, empleadas en su puesta en préctica, por quedar
todo ello comprendido dentro del espiritu de las siguien-

tes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindicaccomo objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Perfeccionamientos en maquinas trieotadoras
circulares, de la clase que comprenden un cilindro de agu-
jas, una corona de platinas, alimentadoras de hilo y medios
para el accionamiento y seleccion de dichos elementos a
los fines de formar ganero de punto, caracterizados por el

hecho de disponer una serie circular de agujas radiales,
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giratorias y desplazables longitudinalmente de forma que

sus extremos de irabajo puedan coactuaer en régimen de for-
macion de punto con las agujas del cilindro y las platinas,
cuyas agujas son conectadas con los mecanismos de acciona-

54 miento de la msguina de memera que giran sincrénicamente
con dichas agujas de cilindro y platinas, siendo asociados
todos los elementos descritos con los mecanismos de selec-
cidn y control de trabajo de manera que en una fase las
agujas radiales o del plato y las del cilindro trabajan

10. conjuntamente para formar punto inglés.

2. Perfeccionamientos en maquinas tricotadoras
circulares, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteri-
zados por el hecho de que las agujas radiales estan pro-
vistas con talones deslizantes en pistas que incluyen dos

15. secciones concéntricas para la puesta en posicidn de tejer
y fuera de trabajo las agujas citadas, una seccion gue
adelanta a las agujas hasta una posicidn de transferencia de
mallas con respecto de las agujas del cilindro, y lamas o
valvulas conectadas con los mecanismos de control automd-

20. tico del funcionamiento, para desviar los talones de unsa
8 otra de dichas secciones.

3. Perfeccionamientos en maquinas tricotadoras
¢irculares, de acuerdo con la reivindicaciép 1l, caracteri-
zados por el hecho de disponer en los juegos de levas que

25, controlan el funcionamiento de las agujas del cilindro,
una leva o lama que da a dichas agujas una elevacion adi-
cional para la cooperacion de las mismas con las agujas

del plato durante la transferencia.
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4. Perfeccionamientos en maquinas tricotadoras

circulares, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizados por el hecho de gque las agujas radiales

tienen talones de distintas alturas para su seleccion me-
5o diente distintas posiciones de las levas o lamas.

5. Perfeccionamientos en méquinas tricotadoras
circulares, de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 3, ca-
racterizados por el hecho de que las levas o0 lamas elevado-
ras de las agujas del cilindro hasta la altura de transfe-

10. rencia son escamoteables y estan conectadas con los meoca-
nismos de control de la mdquina.

6. Perfeccionamientos en maquinas tricotadoras
cireulares, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracteri-
zados por el hecho de que el plato tiene un numero de agu~

15. jas radiales igual a2 la mitad de las agujas del cilindro,
¥y las agujas de dicho plato son dispuestas enfrentadas a las
del referido cilindro que estén previstas parse desplazarse
a la posicion inactiva.

7. Perfeccionamientos en maquinas tricotadoras

20. circulares, segun la reivindicacidn 1, caracterizado por
el hecho de que las agujas del plato transfieren sus pun-
tos o mallas a las agujas del cilindro, de forma que que-
da reducido, en una mitad el numero de agujas y en conse-
cuencia la galge o separacion de agujas en trabajo.

25. 8. Perfeccionemientos en maquinas tricotadoras
cireculares, segin la reivindicacién 1 y 7, que se carac-
teriza por el hecho de que ademas puede transferir a lag

agujes inactives sin reduceidn entonces de nimero de agu-
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9., Perfeccionamientos en maguinas tricotadoras

jas ni galga.

circulares,
la presente memoria consta de trece hojas folia-
5e das escritas a méquina por una sola cara.
Barcelona, 22 de septiembre de 1967
MASRIERA, 8. A.
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