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Es conocido preparar, como medios de revestimiento,

resinas artificiales solubles en sgua adecuadas, a partir de
mezclas de resinas de 4cido policarboxilico, con resinas aminod
plésticas y con subsiguiente neutralizacidén parcial o total con

amoniaco o con bases orgénicas de nitrdgeno. La resina amino -

pléstica tiene que ser en este caso soluble en agua o por lo me
nos amplismente hidréfila para conseguir una sufiéiente solubi-
1lidad en agua del sistema. Por una parte, tales resinas amino-
plésticas solubles en agua, respectivamente hidrdéfilas son re-
lativamente dificiles de preparar tecnicemente. Por otra parte
se deposita, al emplear estos sistemas de componentes miltiples
para la electroforesis, la resina aminopléstica, que se endured
ce, en cantidades menores de las que corresponden a la compo-
sicién del bafio, en el dnodo, Por ello las peliculas, al estu-
far, no alcanzan la dureza prevista, El bafio, por el contfario,
se enriquece de manera incontrolable, con componente que se ens
durece, lo que finalmente conduce a la inutilizacidén del bafic,

Ademds se conoce, por la memoria de la patente briti+

nica n? 815,179, el utilizar praductos de condensacidén de resis
nas de Acido policarboxIlico con resinas aminoplésticas insolut
bles en agua, después de neutralizacién, como medios acuosos dg¢
revestimiento, segun el procedimiento de aplicacidén de la inmep-
sién, del pulverizacidém o de la inundacién, Al utilizar estos
productos para la electroforesis, si bien no se manifiestan log.
inconvenientes descritos inicislmente, sin embargo, resulta unp
serie de otros.inconvenientes, como falta de estabilidad del bp-

flo, superficie irregular por razdén de la extensién defectuosa

en el proceso de estufado,
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11las peliculas depositadas, en contraposicidn, a los medios de

Ahora se ha hallado que para la electroforesis se ob-
tienen adecuados medios de trabazén acuosos a partir de produc-
tos de condensacidén de resinas de 4cido policarboxilico con re-
sinas eminoplésticas insolubles en agua, que no tienen los in~
cqnvenientes mencionados, cuando los grupos de carboxilo libres
de la resina de #cido policarboxilico proceden exclusiva o pre-
dominantemente de 4cidos policarbﬁxilicos alif4ticos y/o hidro-
aromédticos. Se ha reconocido que los inconvenientes de los pro-
ductos seguin la memoria de la patente briténica Ne. 815.179 se
deben a que los grupos de carboxilo libres de la resina de 4ci-
do policarboxilico proceden de 4cidos policarboxilicos arométi-
co8,

Los productos de condensacidn segin el invento se comr-

ponen de un cuerpo de resina uniforme, Por razén de su estabili
dad son adecuados especialmente para el funcionamiento continuo)
libre de perturbaciones, de bafios de electroinmersidn, Los Te-
vestimientos conseguidos se caracterizan por uniformidad de la

superficie, buen brillo, excelente resistencia contra corrosidn

¥y buenas propiedades mecédnicas, como dureza y flexibilidad. Otra

k374

ventaja de los medios de trabazdén segin el invento reside en qu

trabazén utilizados hasta ahora para la electroforesis, necesi-
tan temperaturas de estufado méds bajas, es decir entre 120 y

16092C, para la obtencidén de la dureza final, Tanto por esta més

baja temperatura de estufado, como también gracias a la renun-

cia, posible por el presente procedimiento, a la utilizacidn de

)

aguellos componentes endurecibles, que durante el proceso de es

tufado tienden a la coloracién oscura (fenoplastos) es posible
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obtener ﬁeliculas de resina artificial aplicadas electroforéti-
camente, en colores claros hasta shora no alcanzables,

. Las resinas de 4cido policarboxilico, adecuadas para
el procedimiento reivindicado, pueden prepararse por esterifi-
cacidén de Acidos policarboxilicos slifédticos y/c hidroarométi-
cos, respectivamente de sus anhfdridos, con polioles utilizandé
simultaneamente 4cidos insaturados oleograsos o resinosos, en
1o que la resina de Acido policarboxIlico todavia puede poseer
también grupos de hidroxilo libres, preferentemente primarios.
Son ejemplos para adecuados &cidos policarboxIlicos aliféticos
Acido succinico, 4cido glutdrico, 4cido malefco, &cido adipico|
dcido fumérico, 4cido itacdnico, 4cido citrico, respectivament
sus anhldricos, en tanto puedan formarlés. Son ejemplos para
dcidos policarboxIlicos hidroarométicos: Acido cémfrico, 4Acido
tetrahidroftdlico y sus derivados y anhidridos alquil-sustituf+
dos.,

Son especialmente adecuados los &cidos policarboxIlis
cos, respectivamente anhidridos de Scidos policarboxilicos, coﬁ§
tituldos por formacién de aducto entre anhldrido de dcido malel

co o compuestos diendfilos andlogos y dcidos insaturados oleo-

grasos o resinosos. En lugar de los &cidos insaturados oleograi

gliceruros, como aceite de 1inaza,'aceite de soja, aceite de
cdrtamo, aceite de ricino deshidratado, aceite xIlico y aceite
de oiticica. BEn lugar de los gliceruros de aceites naturales
pueden entrar en consideracidn también poliésteres, libres de
hidroxilo, preparados artificialmente,.de dcidos oleograsos,

Estos polidsteres artificiales libres de hidroxilo, pueden es~
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_tutado después del revestimiento. La presencia de grupos libres

tar modificados para la comsecucidn de propiedades especiales,
por utilizacidén simulténea de dcidos resinicos (colofonia, 4ci+
do oleograso télico) o también de dcidos carboxilicos indiferen-
tes mono o polibdsicos, no capacitados para la formacidn de
aducto., Los aductos pueden esterificarse, eventualmente después
de hidrolizacidn de los grupos de anhIdrido, parcialmente con
polioles, para introducir de esta menera en la resina de 4cido
policarboxilico, preferentemente grupos de hidroxilo primarios.
En circunstancias es suficiente hidrolizar los grupos de anhi-
drido del aducto y huelga una ulterior formacién de poliéster
por esterificacidn con polioles. »

En el presente procedimiento, si bien es posible la
utilizacidén simulténea de 4cidos policarboxilicos arométicos,
como los 4cidos ftdlicos o el Acido trimelltico, sin embargo,
su cantidad debe dimensionarse como méximo para que el numero
de 4cido, condicionado con su presencia, Solo Se encuentre en
el alcance de 0,20, forméndose la acidez de la resina que sobrg-
pase esto, es decir que pueda tener un nmimero de Acido entre 3(
¥y 200, por grupos de carboxilo no esterificados de #cidos poli-
carboxIlicos alifdticos o hidroarométicos.aPOr ello se evita

una afeccidén de la estabilidad y de la extensién durante el es-

de carboxilo de dcidos policarboxilicos arométicos, descrita en
la memoria de la patente brit#nica No., 815,179, que estén sdlo
parcislmente esterificados en la resina de dcido policarboxili-
co, si bien acelera la reaccién de condensacidén entre resina
aminopléstica y resina de dcido policarboxilico, sin embargo,

por esta razén, durante el estufado de la pelficula depositada
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ticos con 1-9 4dtomos de C, asl como sus semi-éteres con dioles.

electroforeticamente y por ello libre de disolvente, conduce a
wn my répido endurecimiento y por ello a perturbaciones de la

extensidén y a reduccidén del brillo.

Son ejemplos para polioles, que sirven para la consti

tucidn de la resina de 4cido policarboxIlico: glicores, gliceril

na, trimetilolpropano, pentaeritrita entre otros, pero también
compuestos de més alto valor molecular, como especialmente con-
densados portadores de grupos epoxi.

En todos los casos, en que la resina de Acido policar

boxflico se caracteriza por un contenido de compuestos insaturs
dos, son adecuados para el procedimiento segin el invento, tam-
bién excelentemente sus copolimerizados con compuestos de mono-
vinilo. Como tales entran en consideracidén especialmente estiroﬁ,

alfa-metilestirol, viniltoluol, vineldster y derivados funciona)

les del dcido acrilico y metacrilico.
Las resinas aminoplésticas utilizables para la ejecu-

cién del procedimiento son compuestos de polimetilol parcialmen

te eterificados con alcoholes, formados por adicidén de formalde
hido a amino compuestos. Son adecuados amino compuestos, la ures,
tiourea, melamina, bezoguenamina y otras amino-triazinas. Para

la eterificacidn son utilizables ante. todo mono-alcoholes alifdl-

En la eleccidn de alcoholes con por lo menos 4 Atomos de C, a
consecuencia de su limitada miscibilidad con el agua formada en
la eterificacidn, la preparacidn técnica de tales aminoplastos
se constituye de un modo esencialmente més sencillo que en la

utilizacidén de alcoholes totalmente miscibles en agua, con mencs

de 4 dtomos de C, De esta manera se consigue preparar aminoplag
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508

cidn.

tos de alto grado de eterificacién, que generalmente llegan a
utilizarse con preferencia en el procedimiento segin el inventd,
También en la utilizacién de més altos semi-éteres de dioles,
cuyo punto de ebullicién estd situado considerablemente por en-
cima del punto de ebullicién del agua, puede alcanzarse un ele-
vado grado de eterificacién fécilmente y casi sin pérdidas. Ba-
jo un alto grado de eterificacidn debe entenderse que por lo me-
nos la mitad de los grupos de metilol estd eterificada,

Un grado moderado de eterificacidén con monoalcoholes
se recomienda, por el contrario, en caso de ausencia de grupos
de hidroxilo en la resina de #cido policarboxilico.

La posibilidad de utilizacidn de aminoplastos insolud
bles en agua representa una ventaja del invento frente a los
aminoplastos solubles en agua, si bien también utilizables, tanm-
bien altamente eterificados con alcoholes bajos o semi~éieres

de dioles, pero técnicamente preparables sdlo con medios costo

Los aminoplastos insolubles en agua, preparados con
butanoles y alcoholes mAs altos o semidteres consiguen la solu-
bilidad en agua después de efectuada la reaccidn con la resina

de Acido policarboxilico y neutralizacidn del producto de reac-

La reaccién, que conduce a la reunidn quimica de la
resina de aminoplasto con la resina de 4cido policarboxilico,
tiene lugar a una temperatura de 50 - 120¢C, preferentemente
70 - 1009C. La reaccldn reside esencialmente en la eterifica-
cidn de grupos de N-metilol, existentes en la resina de amino-

plasto, con grupos reaccionables de hidroxilo de la resina de
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dcido policarboxflico y con la presencia de restos insaturados

de 4cido oleograso o resinoso, también después de condensacidén

de los grupos de N-alquilol con dobles enlaces del resto de &ci
do oleograso o resinoso. La medida mInima de esta reaccién, que

trata de alcanzarse, puede reconocerse en que la totalidad de

la masa de reaccidn se ha hecho soluble en agua, despuds de neu
trélizacidn. Por razdén de las condiciones de la reaccidn, se
conserva una parte esencial de la reactividad del aminoplasto
y despliega su accidén endurecedora en las temperaturas més al-
tas del proceso del estufado.

Los disolventes orgénicos estdn presentes ordinaria-
mente en pequefia cantidad, ya que el componente de aminoplasto
resulta en forma disuelta. En circunstancias, sin embargo, se

requiere una adicidn de ulteriores disolventes para homogenei-

zar la mezcla de reaccidn en el estado inicial, Después de efec]
tuada la reaccién, el disolvente a eleccidn puede sepérarse por
destilacidn o puede permanecer.

Bl producto de reaccién se neutraliza por neutraliza-

cién con una base hasta un valor pH entre 7,0 y 9,0 de una solu
¢idén acuosa al 10%.

Para la neutralizacidn son adecuadas bases de nitrdger
no inorgdnicas u orgdnicas, como amoniaco, hidroxilamina, mono-
etilamina, dietilamina, trietilsmina, asi como alcanolaminas,
por ejémplo, monoetanolamina, dietanolamina, dimetiletanolaminal,

Naturalmente las lacas acuosas preparables a partir

de las resinas segin el invento pueden elaborarse también segtn

todos los métodos usuales en otro caso, como inmersidn, pulveri

zacidn, inundacidén, etec.
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Ejemplo 1:

i sirviendo el butanol de medioc de arrastre. Cuando se ha alcah-

Los siguientes ejemplos explicardn m4s detalladamente
el procedimiento segun el invento, pero sin limitarle,

EJEMPLOS :

_ a) 400 g de n-butanol se calienten a 100°C con 167 g
de paraformaldehido y 0,4 g de trietilamina, hasta que la solust
cién se haya clara. Déspués se agregan 100 g de melaming y se
mantienen a 1009 hasta que el contenido de formaldehido libre
haya descendido & 9%. Después de adicidn de 2 g de anhidrido de
dcido ftélico y 5 g de petroléter, se separa, por destilacidn

a temperatura lentamente ascendente, el agua que se va formandg,

zado un contenido de cuerpos sélidos de 430 g, se concentra al
vaclo a 80%, se enfria y se agregan 2 g de trietilamina., Del
contenido de formaldehido libre en la resina y en los destila~-
dos, asi como de la cantidad de agua formada y del peso del cuer
po sélido se calcula una absorcidn media de 5,5 moles de for-
maldehido y 4,5 moles de butanol por cada mol de melamina.

b) una mezcla de €0g de aceite de linaza, 300 g de dci-
do de ricaino deshidratado, 90 g de colofonia y 11 g de gliceriy
na, se esterifica de manera conocida, hasta un numero de 4cido

por debajo de 5. A 2009C se agregan a ello 100 g de anhidrido

de 4cido malelco y se conserva esta itemperatura hasta la compleg-
ta aduceidn del anhldrido. Después de enfriar a 909C, se aﬁadel
a ello 15 g de agua destilada y se mantienen en 909C durante 3
horas. Después se mezcla con 68 g de etilenglicol y se esteri-
fica a 140 - 1509C, hasta que se ha alcanzado un nimero de dcit

do de 75. Después de enfriar a 802C, se diluye con 62 g de diat
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¢c) 86 g de resina de melamina a), al 80%, se mezclan
con 222 g de resina de 4cido policarboxlIlico b), al 90% y se
mantiene & 809C hasta que una prueba, neutralizada con amoniacoj,
sea élaramente soluble en agua, Para ello se necesitan aproxima-
damente 90 minutos. Después de enfriar a 30°C, se neutraliza cop
21 g de trietilamina. E1 producto dé reaccidn es al 82%,

d) 160 g del producto de reaccidn c) se frotan con 40

g de didxido de titanio, por ejemplo, en un molino de embudo y

se diluyeq lentamente con 1150 g de agua destilada mediante agi
tacidén. Después de correccidn del valor pH a 7,8 mediante trie-
tilamina, se sumergen en el bafio de laca dos electrodos ( 100 x
100 x 1 mm) de chapa de acero Zn-fosfatada a la distancia de 70

mn, y entre ellos se mantiene durante un minuto una tensién con

tInua de 120 voltios. E1 dnodo revestido se éxtrae del bafio, se
lava y se estufa durante 30 minutos a 140 - 1509C. El grosor de)
capa del revestimiento obtenido importa 25 4 y éste es duro,
blanco y eldstico,

El contenido de nitfdgeno, determinado analfticamente
en la pelicula depositada, coincide con el caleculado en base de
la composicidén de la resina,

Ejemplo 2:

a) 885 g de etilenglicolmonobutiléter se calientan a
1002C con 210 g de paraformaldehido, al 96%, y 1 g de trietila-
mina, hasta que se produce total clarificacién de la solucién,
Después se agregan 126 g de melamina y se mantienen a 1009C, hag
ta que el contenido de formaldehido libre haya bajado por deba-
jo de T%. Después de adicidén de 3 g de anhldrido de 4cido f£téli




10

16

20

2b

30

345780 |

{lico, éste procede, por lo tanto, casi exclusivamente de 4cido

de 40 -~ 45 minutos, se enfrla y se neutraliza con 30 - 40 g de

co y.20 g de petroléter, se destila aproximadamente a 1259C se~
parando el agua, que se forma. Cuando el contenido de cuerpos s¢-
lidos ha alcanzado 590 g, se concentra la solucidn al vaclo a

85%. El rendimiento sdélido indica que por cada mol de melamina

se enlazan alrededor de 3 moles de etilenglicolmonobutiléter,

b) primersmente se esterifican 540 g de trimetilolpro

=]

pano con 300 g de una mezcla de Acidos grasos de fase previa co
T - 9 Atomos de C y 166 g de dcido isoftdlico, hasta que el mi-
mero de 4cido haya descendido por debajo de 3. Se vuelve a intrp-
ducir constantemente el Acido graso inicialmente destilado al-
mismo tiempo con el agua de reaccidn. DeSpués'se agregen 47%8 g
de 4cido adipfco y se prosigue la esterificacidn, hasta que el

ntimerc de dcido importe 56 para la resina de 4eido policarboxI-

adipfco sdélo parcialmente esterificado.

c) 264 g de solucidén de resina de melamina a), al 85%

400 g de resina de deido policarboxilico b) y 100 g de isopropaj
nol forman una mezcla homogénea., Se calienta esta primeramenié

hasta 909C y se incrementa la temperatura paulatinamente hasta

1039C separdndose por destilacidn en su mayor parte el isopropa
nol., Cuando una prueba neutralizada ha alcanzado solupilidad en

agua, que se manifiesta después de un calentamiento de un total

trietilamina en presencia de sgua. Después se mezcla mis agua
hasta un peso total de 1040 g y obtiene asi una solucién de re~
sina artificial al 60%.

d) Se procede de manera semejante a la del ejemplo 1

d). La temperatura de estufado, sin embargo, se aumenta hasta
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160¢C, Sin embargo, se obtiene una pelicula totalmente blanca,

de alta elasticidad,

Aun cuando se utilicen para la neutralizacién otras
bases de nitrdgeno, inclusive amoniaco, se obtienen pellculas
estufadas muy claras.

Ejemplo 3:

a) resina de melamina segun el ejemplo 2 a),

b) Se calienta agitando vigorosamente 400 g de la re-
sina de &cido policarboxilico, obtenida segun el ejemplo 2 b),
con 10 g de anhidrido de 4cido fitilico durante 15 minutos a 15(
- 1552C, El contenido de 4cido importa después de esto 62, La
parte del nimero de écidé, adscribible al dcido ftélico, sélo
parcialmente esterificado, importa como méximo 9 unidades de mf-
mero de 4cido.

¢) Se procede con esta resina de 4cido policarboxIlis

co, asl modificada, ulteriormente como .se describe bajo el ejemp-

plo 2 c), se calienta, sin embargo, sélo hasta 952C. La solubi;
1lidad en agua de una prueba neutralizada se produce aqul més fg-
cilmente que en el otro caso, Después de haberse alcanzado la

solubilidad en agua, se separa por destilacién la mayor parte

del isopropanol, que habia servido de mediador de sclucidn, ba
~Jo presién reducida., Se neutraliza con 44 g de trietilamina y
se diluye con agua hasta un peso total de 1060 g.

d) Se sigue procediendo de manera andloga al ejemplo
1l d). A la misma temperatura de estufado las capas de laca se
endurecen de un modo notablemente més rdpido de lo que es el
caso en los revestimientos obtenidos segin el ejemplo 2.

En los ejemplos 2 y % puede emplearse como mediador
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de solucidn entre el aminoplasto y la resina de Scido policarbo

xilico, tembién otro disolvente lo mds indiferente posible, en
lugar de isopropancl, como por ejemplo, metiletilcetona, etilés

ter de 4cido acético o también benzol, toluol., En los @ltimos cia-

sos, sin embargo, finalmente éstos deben separarse lo més ampli
mente posible por deétilacidn.‘
Ejemplo 4:

a) Se procede como en el ejemplo 2 a), sin empargo,
se interrumpe la eterificacidn ya cuando se ha alcanzado un cor~
tenido de cuerpo sdlido de 525 g. Despuds de esto se condensa
la solueidn a un contenido de cuerpo sélido de 75%.

b) 85 g de trimetilolpropano se esterifican con 170
g de 8cido graso télico libre de dcido resinoso y 85 g de 4ciddg

graso de ricino deshidratado por encima de 2002C hasta un ndme+

ro de &cido por debajo de 3. Después se esterifican, después d

adicidn de 88 g de 4cido adipico, la totalidad de los grupos d

hidroxilo alcohélicos libres, hasta que el nimero de Acido perd

manece constante aproximadamente a 36, A este poliédster libre

de hidroxilo se aducen completamente 30 g de anhidrido de Acidp

Después de refrigeracidén a 902C se hidrolizan los gri-
pos de anhldrido con 6 g de agua y se diluye con 48 g de alco-
hol de diacetona,

¢) 444 g de resina dé dcido policarboxilico b), al
90%, se calientan a 80 - 90%C con 178 g de resina de melaming

a), al 75% y se mantieneh a ests temperatura hasta que una prug

ba, neutralizada con trietilamina, sea claramente soluble en

sgua., Despuds de enfriamiento a 309C, se meutraliza con 50 g

¥

¥
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de trietilamina en presencia de 40'g de agua, El producto de re%;
cidn es del T5%.

d) La ulterior utilizacidn se ejecuta segin el ejempl

T LF

14,
Ejemplo 5:
a) Una mezcla de 60 g de aceite de linaza, 300 g de
aceite de ricino deshidratado, 90 g de colofonia y 11 g de gli-
cerina se esterifica de manera conocida hasta un ndmero de dci-
do por debajo de 5. A 2009C se agregan a ello 100 g de anhidri-
do de 4cido maleico y se mantiene esta temperatura hasta la adu:
cién completa del anhidrido, A 1602 C se agrega una mezcla de
144 g de viniltoluol y 3,7 g de butilperdxido di-terciario en
el plazo de 2 horas, Seguidamente se calienta durante una hora
a 2009C, Después de enfriar a 9690 se agregan 15 g de agua des-
tilada y se mantiene esta temperatura durante % horas. Después
se agregan 68 g de etilenglicol y se esterifica a 140 - 1459C,
hasta que se ha alcanzado un nidmero de 4cfdo de 75. Después de
enfriar a 809C, se diluye con 62 g de alcohol de diacetona,
b) La reaccidn con la resina de melamina, descrita ba=-
Jo el ejemplo 1 a), respectivamente la ulterior utilizacidn, se
efectda como se ha descrito bajo los ejemplo 1 ¢) y d),
Ejemplo 6:
a) 220 g de n-~butanol se-calientan con 80 g de para-

formaldehido al 85% y 15 g de agua con pH 8 (ajustado con trie

tilamina) hasta la clarificacién de la solucién. A 809C se agné

ga 60 g de urea y 10 g de n-butanol y se mantiene esta tempera

tura bajo reaccidn debilmente alcalinica, hasta que el conteni

do en formaldehido libre, haya descendido a 5%, referido a la
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totalidad de la masa de reaccidén. Después de adicidn de 2 g de

anhfdrido de #cido ft4lico y control del valor pH, que ahora
est4 situado en la zona Acida, se aumenta 1la temperatura con
separacién aceotrdpica del agua formada y reconduccidén del bu-
tanol. Tan pronto el contenido de cuerpo sélido del material
de reaccidn importa 52%, se neutraliza el 4cido sobrante con

trietilamina y se concentra al vacfo a 75% de contenido de cuer-

b) 100 g de anhfdrido de &4cido malelco, 525 g de tri+
metilolpropano y 300 g de una mezcla de 4cidos grasos de fase
previa con 7 - 9 4tomos de C se esterifican hasta un nimero de
4cido por debajo de %, Después se agrega 400 g de 4cido adIpi-
co y se mantiene a 160 - 1809C hasta que el nimero de &cido ha+
ya descendido a 70, A 1002C se inicia la disolucidn con 120 g
de alcohol de diacetona.

c) 75 g de solucidn de resina de urea a) y-110 g de
resina de 4cido policarboxIlico b) se calientan agitando, a
70°C. Después de aproximadamente 2 horas de duracién de reac-
cidn a esta temperatura, una prueba neutralizada con solucidn
l-n de amoniaco es claramente soluble en agua. Despuds de en~

friar a 409C se neutraliza con 8,5 g de dimetiletanolemina y

d) La ulteraor utilizacidn se ejecuta segin el ejem-
plo 1 d).
N 0] T A

La presente patente de invencién comprende las si-

guientes reivindicaciones:

1.~ Procedamiento para la obtencidn de resinas arti-
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ficiales solubles en agua adecuadas preferentemente para la e-
lectroforesis, caracterizado porque una resina de dcido policar
boxIlico se calienta con una resina de aminoplasto en ausencia
o presencia de disolventes orgénicos, a temperaturas por deba-
Jo de 120°C, preferentemente 70 - 100°C, sin que por ello se
sobrepase del estado soluble y porque el producto de condensa-
cidén en presencia o ausencia de asgua se neutraliza mediante una
base de nitrdgeno soluble en agua hasta la posibilidad de dilu~
c¢ién en agua,

2.- Procedimiento segin la preivindicacidén 1, caracte
rizado porque se utiliza una resina de aminoplasto insoluble en
agua.

5.~ Procedimiento segiun las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque como resina de aminoplasto se emplea un
compuesto de polimetilol eterificado con compuestos aliféticos
de monohidroxilo, cuyo compuesto de polimetilol habla sido ob-
tenldo a partir de formaldehido y un aminocompuesto.

4y Procedimient6 segin las reivindicaciones 1 a 3,
ceracterizado porque los grupos de metilol del compuesto de po-
limetilol estédn eterificados por lo menos en la mitad,

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
Earaéterlzado porque se emplea una resina de 4cido policarboxi-
lico, cuyo nimero de dcido estd exclusivamente condicionado por
dcidos policarboxilicos aliféticos y/o hidroaromiticos, parcial
mente esterificados en>la resina,

6.~ Procedimiento segén las reivindicacicnes 1 a 4,
caracterizado porque se emplea una resins de 4cido policarboxi-

lico, cuyo mimero de 4cido estd condicionado predominantemente
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por #cidos policarboxIlicos alifdticos y/o hidroaromiticos par-

cialmente esterificados en la resina, y su nimero de 4cido, con
dicionado por gcidos policarboxIlicos aromdticos, parcialmente
esterificados, importa como méximo 20.

7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado porque la resina de &cido policarboxIlico contie
ne restos de 4cido graso o resinosc o restos insaturados de o-
tros Acidos carboxIlicos,

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado porque la reéina de 4cido policarboxIlico lleva
preferentemente grupos primarios de hidroxilo procedentes de
polioles parcislmente esterificados.

9.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 8,
 caracterizado porque la resina de 4cido policarboxilico se for-
ma por lo menos parciaslmente de un aducto de enh¥drido de 4ci-
' do maleico o de otro compuesto diendfilo con un Acido olefini-
co oleograso y/o resinoso o coun un gliceruro olefinico de 4ci-
do oleograso, y/o un poliéster, libre de hidréxilo, que contie-
ne restos por lo menos parcialmente olef¥nicos, de 4cido graso
y/o resinoso.

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 9,
caracterizado porque los grupos de anhldrido del aducto son hi-
drolizados,

11l.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado porque el aducto se esterifica parcialmente con
polioles antes o después de la hidrolizacién de los grupos de
anhidrido,

12.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 11,
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caracterizado porque se utiliza como resina de 4cido policarboj
xflico una resina de poliéster (alquldico) obtenida por conden-
sacidén de 4cidos carboxIlicos polib4sicos con alcoholes poliva-
lentes, con o sin modificacién por Acidos monobésicos.,

13.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 12,
caracterizado porque la resina de 4cido policarboxflico, conte-
niendo grupos olefInicos, se modifica por copolimerizacién con
compuestos de monovinilo.

14.- Procedimiento para la obtencidn de resinas arti-
ficiales solubles en agua adecuadas preferentemente para la
electroforesis.

Segin se describe y reivindica en esta memoria des-

criptiva.
Consta dicha memoria de diecisiete hojas foliadas y

escritas a miquing por sola de sus caras,

Madrid, | .5 O, 1967,
CARL,0S ROEB

>
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