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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

g favor de DERIVADOS INDUSTRIALES DEL POLIETILENO, S.A. =~
DIPLENSA '
de nacionalidad espafiola
residente en PUERTOLIANO (Ciudad Real), calle Asdribal, 30
pors: .

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONFECCION DE SACOS

TEXTILES DE MATERTAT PLASTICOY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Imtroduccidn se refiere a
unos perfeccionemientos introducidos en la confeccidén de sa~
cos textiles de material pldstico, gracias a cuyos perfeccio-
namientos se obtienen grandes ventajas de orden préctico, en-
tre las que cabe citar: a) elevada resistencia; b) gren dura-
cidn; ¢) aspecto agradeble; d) gren flexibilidad; &) impermea-
bilided garentizeda; £) poco peso; ¥ &) posibilidad de poderse
presentar en diversos colores,

Segln los perfeccionamientos de la demanda, el saco
se fabrice inicialmente por textura de urdimbre y trama forme-

das por cintas a menera de rafia de polietileno de alte densi-
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dad o de polipropileno.Con dichas tiras se prepare ya g?a una
gola tela que se dobla trensversalmente pars adosaerse §9unirse
mediante cosido, pegamento o soldadure por sus dos lados pera
obtener el saco, o0 bien se dobla longitudinalmente para conse-
gulr una superposicidn en la que se unen el borde inferior o
fondo y uno de los lados, o bien se superponen dos telas suel-
tas que se unen por tres de sus bordes o, finalmente, se fabri-
ca un tubo de este tipo de tela que se cierra por uno de sus
bordes para obtener el fondo del aludido saco. En todos los ca-
sos, la boca de tal saco, para evitar el deshilachado de las
cintes o rafia, se corta en caliente, con lo cual se produce la
soldadura del material en la linea de seccionamiento. En el mo-
mento de la utilizecidn, este saco puede emplearse tal como sa-
le de la operacidn de cosido, pegado o soldadure marginal o bien
puede dédrsele la vuelta para ocultar en el interior los bordes
unidos, consiguiéndose asi un mejor acabsdo.

Para la mejor comprensidn de la presente memoria des-
criptiva, se acompsfia un dibujo en el que, ten sélo a titulo de
ejemplo, se representan unos casos précticos de ejecucidn de
los perfeccionamientos de la demanda.

En dicho dibujo, la Fig. 1 es una viste del saco con
indicacidn de su ftextura y unidén marginal; la Fig. 2 es un deta-
lle de la boca seccionada y soldada del referido saco; la Fig. 3
permite apreciar, a mayor escala, el ligemento de las cintas o
tiras de rafie plédstica utilizadas; y las Figs. 4, 5, 6 y 7 =son
otras tantas variantes en el cierre del saco segim se empleen
telas superpuestas o tubo. _

Para la confeccidn del aludido saco se parte de compo-
nentes determinados por una pluralided de cintas a modo de ra-

fia de polietileno de alta densidad o de polipropileno, de las
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cusles unas constituyen la trame (1) ¥ otres la updimbre (2).
[odn]

Bstss tiras o cintas plésticas, entrelazadas de cggformidad con
una ligezdn elemental, conseguida con ayuda del oportuno telar,
gon de poco grueso, con lo cual resulta une tela plana, muy fle—~
xible y précticamente impermesble. Aéemés , estas tiras (1) y
(2), ademds de poder presentar una anchure variable, pueden ser
de diversos colores y de superficie lisa o en relieve. ‘

El saco puede confeccionarse ya sea a base de una sola
tela (Figs. 5 y 6), de dos (Fig. 4) o bien de un simple tubo
(Pig.7). En el primer caso (Fig. 5), una vez preparada la pieza,
se dobla transversalmente y las dos partes se superponen, proce-
diéndose a former un dobladillo (3) en los dos costados y & unir-
lo por cosido, pegamento o soldadura pars evitar ia apertura la-
teral. También puede realizarse el doblado en gentido longitudi-
nel (Fig. 6), en cuyo caso los dobladillos (3) afectan a la 1i-
nes del fondo y a uno de los costados. Cuando se utilizan dos
telas sueltas (Fig. 4), entonces las mismas se superponen, se do-
blan tres de sus lados mediante el dobladillo correspondiente y
se procede al cosido, pegedo 0-soldado,quedando de esta manera
cerrado inferior y laterslmente el aludido saco. También puede
formarse el saco prepardndose un tubo textil (Fig. 7), en cuyo
caso basta practicar el doblado (3) en la linea de fondo.

La boca (4) del saco obtenido segin una cualquiers de
las formas citadas se corta, pars evitar el deshilachado de las
tiras o rafia, con une cuchilla caliente, gque provoce la plasti-
ficacidn y soldadura del material, quedando dicha boca tal como
ge indica en detalle en la Fig. 2.

Las carscteristicas de fabricacidn y confeccidn del
saco descrito son, entre otras, las siguientes:

a) Empleo de urdimbre y trama determinadas por tiras o
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rafia de polietileno de alta densidad o de polipropiléﬁo;

b) Con estas tiras (que pueden ser de anchu%i, color y
tacto variables) se forms la textura, el cusl puede confeccio-
narse indistintamente a base de dos telas sueltas, de una sole
tela doblada o de un cuerpo tubular;

¢) El cierre de los dos lados (tela doblada transver-
salmente), de uno de los lados y del fondo (tela doblada longi-
tudinalmente), de los dos lados y fondo (dos telas sueltas su—
perpuestas) o de solamente el fondo (tubo textil) se realiza
por medio de dobladillos y unidn por cosido, pegado o soldadu-
ra, mientras que el seccionado de la boca y acabado del borde

de la misme se lleva a cabo medisnte un instrumento cortante callente,

que provoce la plastificacidn del material y la soldedura de

las puntas de las tiras o rafia componentes;

d) El saco puede utilizarse tal como sale de la ope-
racién de wnidn o bien puede dérsele la vuelta para dejar
ocultos los dobladillos de los lados y fondoj

e) Merced al empleo de tiras o rafis pléstica, entre-
lazadas de manera muy compacta, el saco resulta précticamente
impermeable por resbalar sobre él el aguz, lo cual es muy im-
portante cuando se trata de envasar productos que hen de aisiar—
se perticularmente del medio ambiente.

Serén independientes del objeto de la invencidn las
formas y dimensiones del saco confeccionado segin lo expuesto,
la finalidaed del mismo, las caracteristicas y extensidn de su
cierre, el tipo de dispositivo cortante empleado para el sec—
cionamiento y soldadura de le boca y demds detalles accesorios,
siempre que las variaciones que se introduzcan ﬁo afecten a

su esencialided.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduccidn:

18,-Perfeccionamientos en la confeccidn de sacos tex-
tiles de material pléstico, que consisten esencialmente en pre-
parar tales sacos partiendo de une tela formada por urdimbre y
trama compuestas por tiras a modo de rafia de polietileno de
alta densided o de polipropileno, de dimensiones, coloracién
y tacto adecuados, estructurdndose cdn una o dos de estas telas
el correspondiente saco mediante cierre de uno, dos o tres de
sus bordes, en los cuales se realizan otros teantos dobladillos
que se unen por cosido, pegado o soldadura para constituir el
fondo, elfondo y un costado o bien el fondo y los dos costados
del referido saco, cuya boca se secciona con ayuda de un ins-
trumento cortante caliente que determina la plastificacidén y
goldadura de todas las puntas de las tiras o rafia, gquedando
listo dicho saco para su utilizacidn directa o bien para ser
vuelto para que los bordes con el dobladillo queden invisibles
en el interior del mismo.

28 ,~Perfeccionamientos en la confeccidn de sacos tex-
tiles de material pldstico, segin la reivindicacién anterior,
que se caracterizan por el hecho de obtenerse el saco a base de
dos telas con la trame y urdimbre de tiras o rafia citadas, cu-
yas telas se superponen y se unen por tres de sus bordes con
ayuda del dobladillo y medio de unidn antes indicado, pars pro-
porcionar el fondo y costados de la pleza, quedando previsto tam
bién el emplear una sola tela doblada por su mitad, ya sea
transversalmente o bien en sentido longitudinal, procediéndose,

en el primer caso, a cerrarcon el dobladillo y widn los dos
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lados y, en el segumdo, el fondo y uno de aqué119§? pudiendo
fabricarse igualmente el aludido saco a base de ﬁﬁa sola. te-
la tubular, una de cuyas extremidades se dobla y cierra en la
forma aludida pam proporcionar el fondo.

38 ,~PERFECCTONAMIENTOS EN LA CONFECCION DE SACOS TEX-
TTLES DE MATERTAT PLASTICO,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad propis de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de seis pigi-
nas foliadas y mecanografiasdas por una sole cara y va acompaiia-
da de una hoja de dibujos aclarativos.

Medrid, 4 Octubre 1967
P. A,

LUIS g
AP 2 PALACIoS
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