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La Patente Principal n® 336.526, trata de unos
importantes perfeccionamientos introducidos en las méqui
nas de moldear, principalmente de las destinadas a mol =~ |

dear piezas fundidas de metales diversos, aunque también
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masas fundidas de otros materiales.
y Como se aclaraba en la memoria descriptiva de
%%1& citada patente principal, en el procedimiento seguido
hasta dicha invencidn, para el moldeado de piezas de fun-

|

|

| dicion era imprescindible que los medios moldes o medias
% cajas que se obtenian, lo fueran por parejas, debiendo po
i

ner mucho cuidadp en que no se mezclaran puesto que, en

: tal caso, no habffa posibilidad de formar parejas que coip|
cidiesen entre si, por lo que, las plezas que se fundieran
saldrian variadas e indtiles.
; Otro inconveniente de los procedimiento conoci -
dos que también se ponfa de manifiesto en la referida des-
eripeidn, se referia a la gran inversidn de tiempo y con -
siguiente consumo de mano de obra, que supone el tener que
construir, necesariamente, cada vez que se tiene que mol -
dear cualquier clase de piezas, una media caja que sirva
de patron, en donde se han de colocar los modelos de las

plezas a moldear, con el fin de que, sobre esta media caja

patrén, pueda moldearse la primera media caja patron, y
sobre esta primera caja ya moldeada, proceder a moldear la%
otra media caja que ha de formar pareja con la primera, Al%
separar dichas dos medias cajas, una vez moldeadas, que =
daran incrustadas los modelos en una de ellas, los cuales
habran de irse sacando, volviendolos a ordeﬁar cuidadosa -

i

mente en la media caja patron, con el fin de poder efec -~

tuar una segunda operacion y otras sucesivas. No es necesa.

i ;
(rio aclarar el mucho tiempo que todo esto consume, al te -;
i

ner que sacar y colocar los moldes en cada operacion de i

hmoldeo.
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Los perfeccionamientos previstos en la invencidn

a que se refiere la repetida patente principal, suprimen
j;de una manera total dichas costosas y entretenidas.opera-
! ciones, consigulendo un moldeo perfecto, con una gran ré-
pidez de trabajo y un aumento en los rendimientos no con-
seguido hasta dicha invencidn.

Para conseguir las citadas ventajas, la invencién
! principal preveia el acoplamiento en las méquinas de mol -
[dear de una placa modelo, constitulda de cualquier mate -
Irial, preferentemente metélica; en la que se colocan unos
fmodelos uniformes de las piezas que se han de moldear y
ﬁfundir, distribuldos ordenadamente por la placa de un modo
ﬁeqnidistante, de manera tal que al moldear sobre dicha pla
ica modelo, se obtienen unas medias cajas cuyo moldeo es
exactamente igual en todas ellas, , par cuya razdén, al apa
lrearlas de dos en dos, han de coincidir exactamente, per -
mitiendo fundir las piezas sin ninguna variacién.

Ademds de la ventaja ténica que se obtiene con el

empleo de las placas modelo citadas, la invencién princi -

;pal tiene a su favor el tiempo que se gana en cada opera -

|
%cién, como consecuencia de no tener que sacar los modelos %
de una de las medias cajas moldeadas y volverlos a colocar;
%en la media caja patrdén, como obligadamente habfa que ha- §
cer en los procedimientcs empleados antes aé .dicha invencié%.
! Otra importante propledad de la tan repetida in -i
ivencidén de la patente principal, consiste en la posibilidai

de un fécil y ordenado almacenamiento de las placas modelo,

%que contengan los modelos de aquellas piezas que, por-fa -

ibricarse en serie fonviene construir de estg manera, al ob-~
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- jeto de poder tenerlas siempre dispuestas para utilizar -
Elas de nuevo, cuando tenga que repetirse el moldeo de otra
éserie de piezas cualquiera.

Ia Practica ha demostradgque los perfeccionamientos
objeto de la Patente principal cumplen perfectamente los
fines para los que se crearon, consiguiendose todas las
éventajas previstas que se han expuesto en los anteriores
puntos y en la memoria primitiva, pero también se ha ob =
servado, que ain eran de posible mejora, por lo que, tras
idiversas pruebas y estudios se ha llegado a esta invencién
%complementaria de la anterior, mediante la cual se mejora
i'aquella, siendo la que a continuacién describimos.

ILas mejoras a que nos venimos refiriendo consis =
:ten esencialmente en disponer en los cuatro angulos de las
placas modelo, y en aquellos otros lugares de las mismas
que se crea onveniente, unas medias esferas, colocadas tam
bién del mismo modo que los moddlos, o0 sea equidistantes y
ordenagamente situadas, en relacién con el eje central de
la placa, utilizandose estas semiesferas de guia para el

acoplamiento correcto del apareado de las cajas moldeadas,

Con el fin de que las caracteristicas esenciales i
anteriormente expuestas, puedan comprender mas facilmente g
nos auxiliaremos de una lé&mina de dibujos en la que hemos ﬁg
presentado un ejemplo de realizacién de una blaca modelo d%

tada de las me joras previstas, con la salvedad de que debe!

|
interpretarse ampliamente, tanto en las formas, tamafios y |
|

%hateriales de la propia placa, como en cuanto a la cantidaq
§L clase, formas y distribucién de los moldes y de las semi !
i . i
lesferas complementarias que, naturalmente puede ser varia -

‘ble y apropiada para cada caso o tipo de piezas a moldear.”
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Ios mencionados dibujos nos muestran en su fig.l
‘una vista en planta de una placa modelo, susceptible de
acoplar en cualquier midquina de moldear, mientras que en
la fig. 2, se representa un perfil de la misma.

la placa se designa con -l1- en dichos dibujos,

' siendo -2~ los modelos de las piezas a fundir, los cuales
;estan fijades:en una de las caras de la placa, alineados,
‘tanto longitudinal como transversalmente, disponiéndose
Euna hilera de modelos sefialada con =3=, a un lado del eje
longitudinal de la placa y la otra hilera de los modelos
%seﬁalados con =2- al lado opuesto, de tal manera que los
éperimetros de los modelos -2~ coincidan exactamente con los
Eperimetros de los modelos ~3-, sefialandose con =4- el ner-
:vio resalte y sus derivaciones a cada modelo, que conforma
réd el canal de alimentacidn, al que van unidos los modelos
-2-, 0 sea los de un lado solamente.

Finalmente seflalamos con -5-, las medias esferas
que, segun este ejemplo de los dibujos, se colocan en los
cuatro angulos de la placa y en la misma cara que los mo-
delos -2~ y =3-, cuyas semiesferas, como ya se dijo, nos
serviran de gula en la operacion de juntar y aparear dos
medias cajas moldeadas.

Para efectuar la citada operacion, se procede
del siguiente modo: al moldear las medias cajas, en cada
Pna de ellas aparecen, ademas de los huecos dejados por
hos moldes -2- y -=3- y nervios -4~, unas cavidades semies-
?ericas conformadas por las medias esferas -5-, Antes de

juntar las dos medias cajas que se van a aparear, se aco -

4

plan en dichas cavidades semiesféricas, unas esferas meté-
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(tal como por ejemplo de aluminio, por ser mas liviano),

Elas cuales, al propio tiempo que nos sirven de guia en el
émomento de juhtar las dos medias cajas, aprovechan tambien
Ede medios antideslizantes, que evitan el desplazamiento de

las cajas en el momento de colocarlas en bateria para ini-

gciar el moldeado de las piezas por fundicién.

' Para el cierre o apareamiento de las cajas moldea
‘daw tambien pueden usarse los medios conocidos consisten -

|

%tes en clavijas o pasadores introducidos en los orificios
%de las orejas de las cajas, asi como otros dispositivos.

' Por dltimo debemos hacer constar que las semies-
feras -5- pueden sustituirse por cualquier otra figura
%geometrica que cumpla la misma o parecida finalidade igual
‘

‘mente que toda modificacién secundaria que se introduzca
en la realizacidn de las me joras descritas, se considerard
incursa en esta invencién, siempre que no altere sustan -
cialmente lo fundamental de las mismas, que se resume en
la siguiente

N OT A

Los puntos nuevos y de propia invencidn, que se
presentan como objeto esencial de este certificado de adi-
¢ién, son:

1.- Mejoras en la Patente Principal n® 336.526,
referente a perfeccionamientos introducidos en las méqui-
nas de moldear, que comprende el acoplamiento de una plca
modelo a la méguina de moldear, provista en una de sus ca-

‘ras de miltiples modelos ordenados simetricamente y equi-

distantes de la linea o eje central de la placa, de manera:

1
'que los modelos situados a un lado, equidisten y coinei =

i
1
i
|
!
i
i
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- dan en todo su perimetro, con los colocados al otro lado,
para que, al aparear dos medias cajas moldeadas, coinci-
.dan exactamente las huellas o huecos de uno y otro, asi
como las huellas del canal de alimentacidn, caracterizadas
por la colocacién en los cuatro angulos de la referida pla
ca modelo y en cualquier otro lugar conveniente, de unos
resaltes de cualguier forma geometrica, preferentemente

! semiesferas, dispuestos al igual que los modelos, o sea
equidistantes y ordenados, en relacion al eje central,
utilizandose dichos resaltes de gula para el acoplamiento
icorrecto del apareado de las cajas moldeadas.

2.~ Mejoras en la Patente Principal ne 336.526,
%referente a perfeccionamientos introducidos en las mdqui-
Knas de moldear, caracterizadas porque en las cavidades con
formadas en las medias cajas moldeadas, por los resaltes
guia de la placa modelo, objeto de la prevedente reivindi-
cacion, se acoplan unas piezas metalicas, preferentemente
de poco peso, de la misma forma que tales cavidades, o sea
con la forma completa o doble de dichas cavidades, por ejeln
plo de forma esférica si los resaltes son semiesfericos,
cuya operacion se realiza antes de juntar las dos medias
cajas que se van & aparear, de tal medo que, al propio
tiempo que ejercen su funcion de guia en el momento de jun
tar las dos medias, cajas, actuan tambien de medios anti-
deslizantes que evitan los desplazamientos de las cajas,
cuando se colocan en bateria para iniciar el moldeado de
{las piezas por fundicion. Y

E 3.- » MEJORAS EN L4 PATENTE PRINCIPAL N2 336.526

(1=

'REFERENTE A » PERFECCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN IAS MA -

'
i



i B
- -o- 345743
QUINAS DE MOLDEAR », de conformidad en un todo en lo esend
cial y fines industriales a lo descrito en la precedente
memoria descriptiva y graficamente representada en los ad-
Jjuntos planos para su mejor comprension.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas &

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, § DET 1967

Por autorizacion del intgresado.
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D. Juan Andrves TFos
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