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P R I M E R

C E R T I F C A D O  DE A D I C I O N

so lic itad o  a favor de D. Juan Andrés Fos, de nacionalidad 

española, con domicilio en BARCELONA, Buenos Aires, 36-40

p o r

=/=/= .. MEJORAS. EN LA PATENTE PRINCIPAL Na 336.526, REFE - 

RENTE A PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS MAQUINAS - 

DE MOLDEAR " =/=/=/=^=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=^=/=/=/=/^/=/=/==

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patente P rincipal ns 336.526, t r a ta  de unos
i
: importantes perfeccionamientos introducidos en la s  máqui 

¡¡ ñas de moldear, principalmente de la s  destinadas a mol - 

¡I dear piezas fundidas de metales d iversos, aunque también 

¡..podían aplicarse  a l  modelo de cualesquiera o tra  clase de—'
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nasas fundidas de otros m ateria les.

Como se aclaraba en la  memoria descrip tiva  de 

la  c itada patente p rin c ip a l, en e l procedimiento seguido 

basta dicha invención, para e l moldeado de piezas de fun­

dición era imprescindible que los medios moldes o medias 

cajas que se obtenían, lo fueran por pare jas, debiendo po 

uer mucho cuidadp en que no se mezclaran puesto que, en 

t a l  caso, no habiía  posib ilidad  de formar parejas que coin 

cidiesen entre s i ,  por lo  que, la s  piezas que se fundieran 

sa ld rían  variadas e in ú t i le s .

Otro inconveniente de los procedimiento conocí -  

dos que también se ponía de m anifiesto en la  re fe rid a  des­

cripción , se re fe r ia  a la  gran inversión de tiempo y con -  

siguiente consumo de mano de obra, que supone e l  tener que 

c o n stru ir, necesariamente, cada vez que se tiene  que mol 

dear cualquier clase de piezas, una media caja  que s irv a  

de patrón, en donde se han de colocar los modelos de la s  

piezas a moldear, con e l  f in  de que, sobre e sta  media caja  

patrón, pueda moldearse la  primera media caja  patrón, y

sobre esta  primera caja ya moldeada, proceder a moldear la!
¡

o tra  media caja  que ha de formar pareja  con la  primera. Ali 

separar dichas dos medias cajas, una vez moldeadas, que - 

daran incrustadas los modelos en una de e l la s ,  lo s cuales 

habran de i r s e  sacando, volviéndolos a ordenar cuidadosa - 

mente en la  media caja  patrón, con e l f in  de poder efec -  

tu a r una segunda operación y o tras sucesivas. No es necesa 

r io  a c la ra r e l  mucho tiempo que todo esto  consume, a l  te  -  

ner que sacar y colocar los moldes en cada operación de 

moldeo.
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Los perfeccionamientos prev istos en la  invención 

a que se re f ie re  la  repetida  patente p rin c ip a l, suprimen 

i de una maneta to ta l  dichas costosas y entretenidas.:opera- 

!¡ ciones, consiguiendo un moldeo perfecto , con una gran rá -  

¡! pidez de trabajo  y un aumento en los rendimientos no con-
i!
;! seguido hasta dicha invención.

! Para conseguir la s  citadas ven ta jas, la  invención

i p rincipal preveía e l acoplamiento en la s  máquinas de mol - 

¡i dear de una placa modelo, constitu ida  de cualquier mate - 

¡¡ r i a l ,  preferentemente metálica;, en la  que se colocan unos
ü
¡¡modelos uniformes de la s  piezas que se han de moldear y

{'fundir, d istribu idos ordenadamente por la  placa de un modo
¡¡
equ id istan te , de manera t a l  que a l moldear sobre dicha pía'¡
ca modelo, se obtienen unas medias cajas cuyo moldeo es 

exactamente igual en todas e l la s ,  , per cuya razón, a l  apa 

re a r la s  de dos en dos, han de co incid ir exactamente, per -] 

mitiendo fundir las  piezas s in  ninguna variación . !

Además de la  ventaja tónica que se obtiene con e lj

empleo de las  placas modelo c itadas, la  invención p rinc i - j  
¡¡pal tien e  a su favor e l  tiempo que se gana en cada opera;} i!¡ !
¡ici^n, como consecuencia de no tener que sacar los modelos

de una de la s  medias cajas moldeadas y volverlos a colocar

en la  media caja patrón, como obligadamente había que ha- j

cer en los procedimientos empleados antes aé dicha invención.

Otra importante propiedad de la  tan  repetida  in  - ¡

¡vención de la  patente p rinc ipal, consiste en la  posib ilidad

¡de un f á c i l  y ordenado almacenamiento de la s  placas modelo,¡
¡ . ¡
jque contengan los modelos de aquellas piezas que, por fa  - '  

¡tricarse  en se rie  donviene constru ir de estq  manera, a l  ob-
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jeto  de poder ten e rla s  siempre dispuestas para u t i l i z a r  -  

Las de nuevo, cuando tenga que rep e tirse  e l  moldeo de o tra  

serie  de piezas cualquiera.

La p rac tica  ha demostradc/que los perfeccionam iento 

sbjeto de la  Patente p rin c ip a l cumplen perfectamente los 

E*ines para los que se crearon, consiguiéndose todas la s  

ventajas p rev is tas que se han expuesto en los an terio res 

puntos y en la  memoria p rim itiva , pero también se ha ob -  

servado, que aún eran de posible mejora, por lo  que, t r a s  

iiversas pruebas y estudios se ha llegado a e s ta  invención 

complementaria de la  a n te rio r, mediante la  cual se mejora 

aquella, siendo la  que a continuación describimos.

Las mejoras a que nos venimos re firien d o  consis -  

ben esencialmente en disponer en los cuatro ángulos de la s  

placas modelo, y en aquellos otros lugares de la s  mismas 

que se creaoanveniente, unas medias e sfe ra s , colocadas tam 

¡3ión del mismo modo que los moddlos, o sea equ id istan tes y 

ordenadamente situadas, en re lac ión  con e l e je  cen tra l de 

la  p laca, u tilizándose estas sem iesferas de guia para e l  

acoplamiento correcto del apareado de la s  cajas moldeadas.

Con e l f in  de que la s  c a ra c te r ís tic a s  esenciales 

anteriormente expuestas, puedan comprender mas fácilm ente j 

nos auxiliaremos de una lámina de dibujos en la  que hemos ij 

presentado un ejemplo de rea lizac ión  de una placa modelo da

tada de la s  mejoras p rev is ta s , con la  salvedad de que debe!i
in te rp re ta rse  ampliamente, tan to  en la s  formas, tamaños y i

I
m ateriales de la  propia p laca, como en cuanto a la  cantidad^ 

, c lase , formas y d istribuc ión  de los moldes y de la s  semi ¡ 

esferas complementarias que, naturalmente puede ser varia  -

ble y apropiada para cada caso o tipo  de piezas a moldear.
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¡ Los mencionados dibujos nos muestran en su f i g . l

¡una v is ta  en p lanta  de una placa modelo, susceptible de 

acoplar en cualquier máquina de moldear, mientras que en 

la  f ig .  2, se representa un p e r f i l  de la  misma.

La placa se designa con -1- en dichos dibujos, 

siendo -2 - los modelos de la s  piezas a fund ir, los cuales 

¡están fija d as .en  una de la s  caras de la  placa, alineados, 

'tan to  longitudinal como transversalm ente, disponiéndose 

¡una h ile ra  de modelos señalada con -3 -, a un lado del eje 

¡longitudinal de la  placa y la  o tra  h ile ra  de los modelos 

¡señalados con -2- a l  lado opuesto, de t a l  manera que los

¡perímetros de lo s modelos -2- coincidan exactamente con los
¡
¡perímetros de los modelos -3 - , señalándose con -4- e l  ner- 

¡vio re sa lte  y sus derivaciones a cada modelo, que conforma 

¡rá e l  canal de alimentación, a l  que van unidos los modelos 

-2 - , o sea los de un lado solamente.

Finalmente señalamos con -5 -, la s  medias esferas 

que, según este ejemplo de los dibujos, se colocan en los 

cuatro ángulos de la  placa y en la  misma cara que los mo­

delos -2- y -3 -, cuyas sem iesferas, como ya se d ijo , nos 

servirán de guia en la  operación de jun ta r y aparear dos 

bedias cajas moldeadas.

Para efectuar la c itada  operación, se procede 

del siguiente modo: a l  moldear la s  medias ca jas , en cada 

¡ana de e lla s  aparecen, ademas de los huecos dejados por 

¡los moldes -2 - y -3- y nervios -4 -, unas cavidades semies-

¡fericas conformadas por las  medias esferas Antes de 
i' ¡
¡juntar la s  dos medias cajas que se van a aparear, se acó -  )
!' !plan en dichas cavidades sem iesféricas, unas esferas metá- t
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a l como por ejemplo de aluminio, por ser mas liv ia n o ), 

as cuales, a l  propio tiempo que nos sirven  de guia en e l 

omento de juh tar la s  dos medias ca jas , aprovechan también 

e medios an tid es lizan tes , que evitan  e l desplazamiento de 

as cajas en e l momento de colocarlas en b a te ría  para in i-  

ia r  e l  moldeado de la s  piezas por fundición.

Para e l c ie rre  o apareamiento de la s  cajas moldea 

aH también pueden usarse los medios conocidos consisten -  

es en c la v ija s  o pasadores introducidos en los o r if ic io s  

e la s  o rejas de la s  ca jas , a s i como otros d isp o sitiv o s .

Por último debemos hacer constar que la s  semies- 

eras -5 - pueden su s ti tu irs e  por cualquier o tra  fig u ra  

;eometrica que cumpla la  misma o parecida f in a l id a d  igual 

¡ente que toda modificación secundaria que se introduzca 

¡n la  rea lizac ión  de la s  mejoras d e sc r ita s , se considerará 

ncursa en e s ta  invención, siempre que no a lte re  sustan -  

iialmente lo  fundamental de la s  mismas, que se resume en 

.a siguiente

N O T A

Los puntos nuevos y de propia invención, que se 

presentan como objeto esencial de este  certificad o  de adi-¡ 

;ión, son: j
1 .-  Mejoras en la  Patente P rincipal ns 336.526, }

'eferen te  a perfeccionamientos introducidos en la s  máqui- j

las de moldear, que comprende e l acoplamiento de una p ica }
!

nodelo a la  máquina de moldear, p rov ista  en una de sus ca-¡ 

ras de m últiples modelos ordenados simétricamente y equi- } 

lis ta n te s  de la  lin ea  o eje cen tra l de la  .placa, de manera ¡

los modelos situados a un lado, equidisten  y coinci
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dan en todo su perímetro, con los colocados a l  otro lado, 

para que, a l  aparear dos medias cajas moldeadas, co inci­

dan exactamente la s  huellas o huecos de uno y o tro , a s í 

como la s  huellas del canal de alimentación, caracterizadas 

por la  colocación en los cuatro ángulos de la re fe rid a  pía 

ca modelo y en cualquier otro lugar conveniente, de unos 

re sa lte s  de cualquier forma geométrica, preferentemente 

sem iesferas, dispuestos a l igual que los modelos, o sea 

equid istantes y ordenados, en relación  a l  eje cen tra l, 

u tilizándose dichos re sa lte s  de guia para e l  acoplamiento 

correcto del apareado de la s  cajas moldeadas.

2 . -  Mejoras en la  Patente Principal na 336.526, 

referen te  a perfeccionamientos introducidos en la s  máqui­

nas de moldear, caracterizadas porque en la s  cavidades con 

formadas en las  medias cajas moldeadas, por los re sa lte s  

guia de la  placa modelo, objeto de la  precedente re iv in d i­

cación, se acoplan unas piezas m etálicas, preferentemente 

de poco peso, de la  misma forma que ta le s  cavidades, o sea 

con la  forma completa o doble de dichas cavidades, por eje¿ 

pío de forma esfé rica  s i  los re sa lte s  son sem iesfericos, 

cuya operación se re a liz a  antes de jun tar la s  dos medias 

cajas que se van a aparear, de t a l  modo que, a l  propio 

tiempo que ejercen su función de guia en e l  momento de jun 

ta r  la s  dos medias, ca jas , actúan también de medios a n ti­

deslizan tes que evitan  los desplazamientos de la s  cajas, 

cuando se colocan en b a te ría  para in ic ia r  e l moldeado de 

la s  piezas por fundición. Y

3 . -  " MEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL Na 336.526 

REFERENTE A " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MA -  !

4 0
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QUINAS DE MOLDEAR ", de conformidad en un todo en lo  esen­

c ia l  y f in es  in d u s tr ia le s  a lo  descrito  en la  precedente 

memoria descrip tiva  y gráficamente representada en lo s ad­

juntos planos para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de OCHO hojas e sc r ita s  6 

mecanografiadas por una sola  cara a doble espacio.

¡M rid, 4 0GI.1967

¡)





D. Ju<2.n. Anuyes Tô
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