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PATENTE DE INVENCION

gue por veinte afios se solicita a favor de la firma TRE-
FILERIES LEON BEKAERT P.V.B.A., de nacionalidad suiza, do-
miciliada en Zwevegem (Bélgica), ¥y que ha de recaer sobre

" PERFECCIONAMILNTOS EN APARATOS PARA LA TNTERCONLXION DE
ATAMBRES, CABOS,DE ALAWBRE, CABLES Y ANATOGOS MEDLANTYE SOL-
DADURA *® '

Memoris descriptiva

Bl registro de la patente de iﬁvencién que se so-
licita tiene por objet6 garantizar la explotacidn exclusiva
en todo el territorio nacional y sus posesiones de unos per—.
feccionamientos'en aparatos péra la interconexidén de alambres,
cabos de alambre, cables y andlogos mediante soldadura , con-
forme se describe a continuacién y se representa grificamente

en los adjuntos dibujos, a titulo de ejemplo.
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La presente invencidn se refiere a la intercqne;ién

de alambres, cabos de alsmbre, cables y objetos anélééo§ (a

Txan
-

los que en lo sucesivo de hari referencia como "elementos")

en forma de puntas o tope, por medio de soldadura. La-%oldau
dura a tope de las puntas de dos elementos tales para,¢pnec-
tarlos uniéndolos entre si puede efecbuarse mediante~éT:paso

de una corriente eléctrica a través de los mismos, para, provo-

car en ellos la fusidén en la zona en que sus puntas estin a

- -

tope, apretindose al mismo tiempo los elemenbos uno contra
otro en intimo contacto, de suerte que, tras enfriamiéﬁtp sub-
siguiente, queden asegurados y fuertemente juntados. .

Cuando los elementos se colocan, primeramente, en
contacto de punta con punta, antes del paso de la corriente
eléctrica, las caras finales, a tope, de los mismos estén
usualmente en forma més o menos irregular con el resultado de
que, la ruta provista para gue fluya la corriente entre los dos
elementos, no es generalmente una buena ruta de conduccidn.
8in embargo, al fundirse y entremezclarse las puntas de los
elementos la conductividad de tal ruta de corriente mejora
uniformemente. Como resultado de ésto, tanto la temperatura
como la plasticidad del metal en las puntas a tope de los
elementos aumentard poco a poco durante la operacidén de solda-
dura.

El efecto mencionado em un efecto inevitable que ha si-
do, sin embargo, hallado incompatible con el hecho de que el
resorte o resortes mediante los cuales los elementos son obli-
gados a juntarse en los aparatos convencionales de soldadura,
ejerce sobre los elemenvos una fuerza que estd en su maximum
al principio de la operacidn de soldadura y decrece gradualmente

durante esta operacidn, debido a que la aplicacidén del maximum
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de fuerza de resorte sobre los elementos cuando éstos. ésbin
aim relativamente friog y fréigiles al comienzo de la opgracidn
de soldadura, hace que, algunas veces, los respectivos..elementos

0 hebras componentes de los mismos, en el caso de cabos-de

alambre por ejemplo, se doblen hacia fuera formando budles

’
LAY

0 incluso rompiéndose. En particular, se hace dificil una ope~
racién ulterior de terminado que lleva consigo el martilleo y

pulido de la soldadura. e

»

Es una finalidad primaria de la presente invehbihn el
proveer un aparato mediante el cual se vencen o reduceﬁ'sustan—
cialmente las desventajas arriba mencionadsas.

Asf, pues, de acuerdo con la invencidén, se proporciona
un aparato para uso en la interconexidén a tope de elementos en
forma de alambres, cabos de alambre, cables y andlogos mediante
soldadura & tope, incluyendo medios para agarrar los respectiyos
elementos que han de interconectarse y medios magnéticamente
operables pmré ejercer una fuerza efectiva, continua, que obli-
gue a tales elementos a mantenerse juntos, en relacibén de pun-
ta con punta, siendo esta disposicién tal que dicha fuerza au-
menbte gradualmente, a medida due tales eiementos son obligados

]
a juntarse por dicha accidn.

Asi, en el uso de tal aparato, la fuerza que obliga a
los eiementos a juntarse aumentari segin aumenta la temperatura
vy la plasticidad, con el resultado de que esba fuerza estaré
en su minimo cuando los elementos estén frios y quebradizos
v en su miximo cuando los mismos estén calienbes y maleables, El
peligro del retorcido o rotura de los elementos o de sus partes
canponentes, a haja temperatura, gueda mediante ello disminuido
considerablemente. Se formari todavia una ewerecencia por su-~

puesto, en la zona de interconexibén, lo que es inevitable, pero
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serd de forma regular alrededor de la circunferencia del'demen~

LR

to v podré, mis adelante, eliminarse sin reducir en forma, gx-

cesiva la fortaleza de la conexidn. .

“«n*

.-

Se concibe que dichos medios operables magnéticamente

pueden ser operados mediante un imén permanente aungue serd

S

por supuesto mucho més fécilmente controlable, si, como en un

modo de ejecucidn preferido de la invencidén, es de naturaleza

S

electromagnética. . .

Numerosos rasigos caracteristicos del aparato pueden

ser, por supuesto, de tipo convencional. Asi, en un modo de

ejecucidn preferido de la invencidn, uno de los dos dispositivos

- de agarre para los elementos estd fijo, mientras que el otro es

movible en relacidn a ellos y estéd provisto de medios de control
para colocarlo en una posicidn inicial deseada con los extremos

de los elementos a tope; tales medios de control pueden, como en

_ aparatos ya conocidos, tomar la forma de medios de leva rotativos

montados excéntricamente, habilitados para actuar sobre una su-~
perficie de seguidor de leva adecuado, asociada eon el dispositi-
vo de agarre mévible,

El arreglo&® los dispositivos de agarre de los elementos,
¥y particularmente el montaje del que es movible, deber&d ser pre-
ferentemente tal que el movimiento relativo de los elementqs a
ser unidos en la operacidn sea rectilineo o casi rectilineo. Un
movimiento relativo arqueado no es indeseable en tanto que su ra-
dio sea amplio, y un movimiento relativo tal es, en efecto, em-
pleado en una ejecucibn preferida de la inveﬁcién, en Jjcual el
dispositivo de agarre movible va montado en un extremo de un
brazo montado, para movimiento de pivote alrededor de un eje, .-
entre su extremidad y los medios operable magnéticamente que estin

colocados en el otro extremo de tal brazo, para hacerlo girar
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alrededor de su eje en el sentido apropilado de la opgracién.
Preferiblemente, dichos medios operables maéﬁéﬁica—
mente comprendenun electroimén montado de forma esté@iﬁﬁaria
adyacente a dicho otro extremo-de dicho miembro alargéao v una
armadura montada sobre dicho miembro alargado. Tal armedura va

preferiblemente, montvada de manera movible sobre didﬁq;miembro

alargado para permitir que su distanciamiento de la e;ectro-

-
PR

maghebo, sea ajustado. P

a0

El aparato comprende de modo preferible, medids de
control hebilitados para ser operados aubtomdbicamente y. cor-
tar el suministro de corriente térmica a los elementos ;
interconectar, cuando la temperatura y la plasticidad de los
extremos a tope de dichos elementos han alcanzado un grado
suficiente péra que se complete satisfactoriamente la soldadura.
Tales medidos de control pueden comprender convenientemente un
micro-interrupbtor habilitado para funcionar mediante el movi-
miento de dicho mieidbro alargado; el micro~interruptor es, pre-—
feriblementes, de montaje estaciondrio para ser actuado por un
drgano operativo sobre dicho miembro alargado, estando tal
6rgeno operativo montado de modo movible sobre dicho miembro
alargado para permitir gue su disbanciamiento del micro-in-
terruptor sea ajustado en funcidn del espesor de log elemenm~
tos a lnterconectar.

A fin de que la invencidn sea mds fécilmente com-
prendida, se describird ahora un modo de ejecucidn de la mis-
ma, a titulo de ejemplo, y con referencia a los dibujos que
se acompafian en los cuales: ' .

- la figura 1 es una vista en planta, desde arriba, de un
aparato de acuerdo con la invencidn;

-~ la figura 2 es un alzado laberal de tal aparabto con ciertas
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partes mostradas en seccidén trasversal vertical, Y. -,

.
> -

- la figura 3% es un diagrama de circutto para el apq}h—

-
“

to de las figuras 1 y 2 . e

Esta ejecucidén delgparato segin la invencidn:, com-
prende una estructura robusta de soporte 1 que sustenta wna pla
ca base rectangular, ho}izontal, 2 a uno de cuyos ﬂéﬁ&es fron-
tales séAha aplicado un par de dispositivos de agarré*} ¥ &
de forma que sean capaces de agarrar dos elementos‘55§n for-
ma de alambres, cgbos de alambre, cables o anélogos;;due
hayan de ser soldades uno a otro, a tope, con dichosg eiemen—
tos extendiéndose a lo largo de la placa base 2, junto a su
berde frontal. Dichos dispositivos de agarre son de construc-
cibn convencional, teniendo una configuracién a modo de te-
nazas y teniendo cada uno la pileza inferior 6 del mismo
montada fijamente y la pieza superior 7 relativamente movi-
ble, alrededor de una aguja de pivote horizoatal 8, sobre la
pieza inferior para abrir o cerrar las mordazas de pinza 9,
con lo cual un elemento del tipo antes mencionado puede ser
agarrado con seguridad. Fuertes medios de resorte 10, ac-
tuando entre los brazos operativos 11 de los respectivos
dispositivos de agarre los obligan continuamante a mantener
su posicidn cerrada; tales brazos operativos se exbtienden
hacia delante desde el mencionado borde frontal de la placa
base 2 , para ser convenientemente operados por un usuario
de la miguina.

&1 dispositivo de agarre 3 esta montado fijauwente
gsobre la placa base 2, de modo que un elemento 5 agarrado por
él sea siempre mantenido en la misma posicidn. Kl otro dispo-
sitivo de agarre 4 estd montado, sin embargo, para moverse

con relacidén al primeramente mencionado, vara permltir que
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ble sea movido hacia el dispositvivo fijo durante la-opira-

cibén de soldadura. _

£l dispositivo movible de agarre 4 esté montaap
en la extremidad delantera de un brazo alargado 12 éiféual
estd, a su vez, montado mediante los cojinetes 13 eﬁ:ﬁﬁa
columna vertical 14 que emerge de la placa base 2, ah?écen—

PR
te al borde posterior de la misma, de forma que dicho ‘bra-

zo 12 sea girable en un plano horizontal. La 1ongitﬁd'del

IS

brazo giratorio entre su montaje de pivote y su extremidad
delantera es tal que el pequeilo movimiento del dispositivo

de agarre 14 movible y el del elemento 5 agarrado porel mis-
mo para ser soldado, sea casi rectilineo durante la operacién
de soldadura,

in su exbremidad posterior el brazo girable 12 sus-
tenta una armadurd magnética. Tal armadura puede ser natural-
mente de muy diversas formas pero, en el presente ejemplo,
comprende un perno ferroso 15 montado a rosca en un orifi-
cio horizontal cénico en el brazo 12 y esbd mantenido en su
lugar por una tuerca de seguridad dispuesta sobre él, a fin
de que sea ajusitable en relabién a dicho brazo.

Un mecanismo de electroimin 16 va montado en la pla-
ca base 2 del aparato, dyacente al borde posterior del mis-
mo y a un lado del brazo girable 12, estando situada la
zons operativa del imdn para que actue sobre el perno 15 gue
hace de armadura, montado en el extremo posterior del bra-
zo girable, de tal suebte que, en su funcionamiento, obligue
al brazo a girar alrededor de su montaje de pivote en un sen-
tido que dé por resultado el movimiento del dispositivo de

agarre movible 4, montado en el borde frontal del brazo , ha-
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cia el dispositivo de agarre fijo 3.

~

~

Un mecanismo de leva 17, para el ajuste de l%_ﬁégicién
del brazo girable 12 al principio de la operacidn de~séIaadura,
va monbtado sobre la placa base 2, adyacente a tal braze entre
el extremo frontal del 0ltimo y su montaje de pivote y'ébbre el
lado del brazo opuesto ai electroimédn 16, con lo ¢ uai;gla accibn
de empuje del mecanismo de leva sobre el braszo tendré'éi efecto
de mover el dispositivo de agarre movible 4 hacia fuehg;ﬁel
dispositivo de agarre fijo 3; es decir, un efecto opuéégo al del
electroimén. £l mecanismo de leva comgrende una leva 18\ﬁon—
tada para rotaclén excéntrica alrededor de una columna gque
emerge de la placa base 2, y un Organo seguidor de leva 19 so-
bre el brazo 12 que couwprende un perno montado a rosca en una
abertura del Gltimo y asegurable, en cualquier posicidn deseada
regpecto al brazo, mediante una tuerca de seguridad de forma que
posibilite la situacién del brazo en relacidén al eje de pivote
del disco de leva 18, para fijarse.como se desea.

Un micro-interruptor va fijamente montado respecto
a la plce base 2 y puede cooperar con un Srgano operador 21
del Wrazo 12; el micro-interruptor controla el suministro de
corrisnte al elemento 5 a ..goldar, pero no al electroimén 16
cuyc suministro de corriente es controlado por un pulsador
separado, operable manualmente.

El frgano operador 21 del micro-interruptor, que lleva
el brazo girable, estd asimismo formado por un perno roscado
montado en una abertura cdnica del brazo y asegurable por me-
dio de una %uerca de seguridad en cualquier posicidn escogida.
Antes de comenzar una operacidén de soldadura, se ajusta la po-
sicibn del perno 21 respecto al microinterruptor 20 en funcién
del e spesor de los elementos 5 a unir, de suerte que se asegure

que la corriente de soldadura coatrolada por el micro-inte-
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rruptor continue fluyendo hasta que se haya congeguidd una vem—

peratura y un grado de malesbilidad de los altimos conveniente

‘e

a Su espesor., .

Bl funcionamiento del aparato es como sigue: Los dis-
positivos de agerre % y 4 se colocan primeramente a u@al@istan—
cia apropiada uno de otro, mediante el ajuste del braédféirable
12 que susgbenta el dispositivo de agarre 4, efeotuéndoéé:dicho
ajuete mediante el mecanismo de leva 17. EL electroimﬁn'lé es
inoperante en este momento. |

Los dos elementos 5, que se han de soldar a toﬁe,:se ase-
guran uno en cada uno de los dispositivos de agarre con sus ca-
ras de extremidad en contacto. El disco de leva 18 se ajusta
para que se separe del perno seguidor de leva 19, de forma gue
permita una aproximacidén mGtua subsiguiente de los dispositivos
de agarre y se conecta el suministro de corriente tanto al elec~
troimdn 16 como a los dos elementos 5 a soldar.

Bl electroimin actua shora sobre el brazo girable 12,
al principio débilmente, pero con fuerza crecienbe segin la
armadura 15 del brazo va aproximandose mis cerca del imén. En-

tretanto, los elementos 5 a soldar, se van fundiendo e inter-

1
“mezcléndose en sus extremidades a tope y, segin van haciéndose

més maleables con su creciente btemperabura, asi la fuerza ejer-

. ¢ida por el imén sobre el brazo aumenta entretanto y la fuer-

za. transmitida a los dos eleuentos para oprimir sus extremida-
des, Jjuntandolas, aument; también por ello.

Cuando la btemperabtura y la plasticidad de los elementos
5 ha alcanzado nivel suficiente para completar un sabtisfactorio
soldado, el microinterruptor 20 es automiticamente operado para

cortar el suministro de corriente a los elecmentos mismos. £l su-

ministro de corriente al electroimdn 16 es, sin embargo, mante-
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nido por el operador, dec forma que el im&n continue ob%igando
a que los elementos 5 sigan unidos hasta un momento, oﬁﬁégvado
por el operador, en gue la soldadura se ha completado Qé?ism
factoriamente y corta, entonces, el suministro de energii al

electroimdn, actuando sobre el antedicho botdén-pulsador.

La provisién de los medios de leva 17 arriba dea&riw
tos, no es, por supuesto, esencial ya que, si se desea,‘%l bra-
zo girable 12 puede ser ajustado a su posicién inicial ﬁ@éual—

e

mente. .

Se comprenderd que en el funcionamiento del apérap@ es-
pecificamente descrito arriba, la fuerza ejercida por el elec-
troimén 16 sobre el brazo girable 12 y, por tanto, la fuerza
que obliga a juntarse a los eiementos 5 entre si para soldarse,
aumenta sostenidamente segin se desarrolla una operacién de
soldadura. La temperatura y plasticidad de tales elementos , au-
menta al mismo tiempo, como es usual. Asi, cuando los elementos
estén relativamente frios y quebradiios, al comienzo de la ope-
racidn de soldadura, la fuerza que los obliga a unirse es re-
lativamente débil y el pelizro de que los elementos se doblen
o de que las hebras componentes de los mismos emerjan hacia
fuera o incluso se rompan en tal momento es, consecuentemente,
muy pequefla. La fuerza que obliga a los elementos a unirse se
constituye segin la armadura 15 del brazo girable se aproxima
més cerca del electroimén pero, al mismo tiempo, la temperatu-
ra y plasticidad de los elementos aumenta también de modo que,
en el resultado, se crea una excreceacia uniforme sobrepuvesta
que puede ser retirada, més tarde, sin peligro de romper los
eleuwentos o alguna hebra componente de los mismos,

. Un circuito conveniente para el funciomamiento del apa-

rato arriba descrito, se ilustra en la figura % en la cual las



10

L&
O

-u- 345720

partes mis importantes del aparato se indican con las zeferen—

.~

clas numerales anberiormente usadas; el circuito csta concebi-

do para elementos convencionales y su funcionamiento se encontra-
ré claro por aguellas personas peritas en esta técnica. -

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn de los

.
. P

elementos serén susceptibles de variacidén siempre que esta no

altere la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoriid de-

berdn ser tumados siempre en sentido amplio no limitativo.

NOTA DE REIVINUICACTIONES

Se reivindiica como propio y nuevo a favor de
TREFILERIES LEON BEKARERT P.V.B.A., domiciliada en Zwevegém
(Bélgica), lo eépecificado'en las siguientes reivindicaciones:
PRIM#RA .~ Perfeccionamientos en aparatos para la interconexidn
de alambres, cabos de alambre, cables y andlogos, mediante
soldadura, caracterizados en que el aparato comprende medios
para agarrar los respectivos elementos a interconectar y medios
operables magnéticamenbte para ejercer una fuerza conbinua efec-
btiva para obligar a tales elementos a unirse en una relacidn
de extremo con extremo, siendo+la disposicidn tal que dicha
fuerza se incremente gradualmente segin los elementos son obli-
gados a unirse mediante ella.

SEGUNDA .~ Los perfeccionamientos a que se refiere la reivin-
dicacidén primera, caractérzados en que el aparatc comprende un

dispositivo de agarre fijo y un dispositivo de agarre movible

para agarrar los respectivos elementos que han de inberconectarse,

estando el dispositivo de agarre movible montado en o cerca de
una extremidad de un drgano alargado, montado en forma gira-
toria alrededor de un eje sibtuado entre sus extremos y estando

dichos medios operables magnéticamente situados adyacentes al
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otro extremo de dicho brgano alargado para hacerlo girériélre~

dedor de su eje de pivote en el sentido apropiado a su-firciona-

PRI

niento.

T1RCERA.~ Los perfeccionamientos segin la reivindicacidn

segunda, caracterizados en-que dichos medios operables magnéti-

L -

camente comprendesun electroimin montado de modo estacionario,

adyacente a dicho otro extremo de dicho 4rgano alargado y una
armadura montada sobre dicho drgano alargado.

CUARTA,~ Los perfeccionamientos segln la reivindicacidn tercera,

-

caracterizados en que dicha armadura es movible y estd montada so-
bre dicho drgano alargado para posibilitar el ajuste del distan-
ciamiento del electroimén.

QUINTA.~ TLos perfeccionamientos segin la reivindicacidén cuarta,
caracterizados en que dicha armadura comprende un drgano ferro-

magnético roscado a tornillo, montado en dicho drgano alargado.

SEXIA .- Los perfecciionamientos segln cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizados en que incluyen medios de
control habilitados para ser operados autométicamente a fin de
cortar el suminisitro de corriente térmica a los elementos a ser
interconectvados, cuando la temperatura y la plasticidad de las ex~
tremidades, mantenidas a tope, de dichos elementos han alcanzado
un nivel suficiente para completar una soldadura satisfactbria.
SEPITMA .~ Los perfeccionaunientos segln cualquiera de las reivin-
dicaciones segunda a quinta, junto con la reivindicacién sexta,
caracterizados en que dichos nedios de control comprenden un
micro-interruptor habilitado para que funcione mediante el mo-
vimiento de dicho érgano alargado.

OCTAVA .~ Los perfeccionamicntos segin la reivindicacidn séptima

cabacterizados en que dicho wicro-interruptor esta montado, de
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modo estacionaroio, para ser actuédo mediante un 6?gqno
operador de dicho 4rgano alargado, estando tal 6rgéﬁbgoperador
montado de manera amovible en dicho drgamno alargadé,{éara Do—~
sibilitar que el distanciamiento del micro—interruptbr se a-
juste en funcidn del espesor de los elementos a inberconectar.
NOViNA .~  PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA TA ¥ﬁ@ERGO—
NEXTON DI ALAMBRIS, CABOS DE ALAMBRE, CABLES Y ANALJUGOS ME-

DIANTE SOLDADURA. -

R

Tal y como se deja descrito en la memoria précedente

que consta de trece hojas foliadas y mecanografiadas por

ung sola de sus caras Yy dos hoJjas de planos.

Madrid, 3 Octubre 1967

P.A. de Tréfileries Léon
Bekaert P.¥.B.4A,

Victor
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