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PATENTE
DE

I¥TRODUCCIOYN

a Tavor de iATBLIALES Y 4US0S BOKNNA, S. A,, entidad espa-
fola, residente en Barcelona, Avda. José Antonio, 645, por
"Pul@BCCIONANIENTOS £F LA FABRICACION DE 2UBOS 98 RO.IGON
AdADO COKN CaiISA DE CLAFAM

NELOXTA DESCRIPTIVA

Se refiere la presente Patente de introduccidn
& unos verfeccionamientos introducidos en la fabricacion
de tubos de hormigén armado con cemisa de chepa, corrien-~
temente utilizables en conducciones para transporte de rlui
dos, tendentes a comseguir un aprovechamiento mdximo de las
Gistintes partes o elementos que integren a dichos tubos,
asi como un mayor grado de eficacia de los mismos en su ser
vicio.

Bn c¢fecto, es sabido que actualmente los tubos

de hormigdn armudo con camisa de chapa estan constituidos
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por un cilindro de chapa electrosoldada, revestido interior
vy exteriormente con un recubrimiento de hormigdn armsdo de
espesor adccuado, siendo asi que la armedura de este hor-
mizén estd comstituida & su vez por un conjunto de espiras
v generetrices de redondos de acero.

Fl inconveniente primordial a presentar por la
realivecidn descrita radica en el hecho de que la2 armadura
de redondos queda separads de la camisa de chepsa, lo que
redunda en que los esfuerzos aplicados a ésta por la pre-
sidn interior se transmiten a aguélla de un modo incomple-
t0. Con ello, resulta evidente que la tensidn de trabajo
de la cemisae de chapa es superior a la que soporta la ar-
madura de redondos, vor lo gue en servicio normal resulia
necesario limitar la tensidn media a un valor prdximo al
355 del limite eldstico del acero utilizado.

Tienen por objeto los presentcs perfeccionamien~
tos locrar que los tubos de hormigdén zrmsdo con camisa de
chapa sean tales que se consiga una mejor utilizacidn de
loz aceros de la partc resistente del tuvbo, camisa y arma-
dure, permitiéndoles alcenzar una tensidén especifica del orxd
den del 50% de su limite eldstico. Una ventaja apreeciable
a reseltar, con relacidn-al logro de la precitada caracte-
ristica, redica en que en igucldad de condicionce de uti-
lizacidn, el tubo de hormigdn armado resultado de estos
perfeccionamientos necesitard solamente el 70% del acero
nceesario en los tipos hasta hoy dia conocidos y utiliza-

doz e

Para logrer la precitada caracteristica, es de-
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cir, el alcance de una tensidn de trabujo admisible del
505 del limits eldstico del acero utilizado, estos periec—
cionamientos prevén que la armadure de redondos del hormi-
gén se disporza formando un arrollamiento continuo sobre
la camisa de ch&pa, siendo idéntica la haturaleza del ace- -
ro de ambos elementos resistentes, cumisa y armadura. Par-
tiendo de ello, tambidn incluyen estos perfeccionemientos
el hecho de gue, una vez hayan sifo fijados convenientemen~
te los extremos Ge la hélice de redondo asi formada, ¢l con
junto quede sometido a una presicn interior superior a la
gque soporiaria el tubo en servieio normel.

Con tal operacidén, que denominaremos "expansidn®,
gse logran dos fines, el prinero hacer intimamente solida-
rios lea chapa y ¢l redondo, y el segundo sobre pasar el
linite eldstico de la chapa, especialmente entre cada dos
espiras de redondo succsivas en la hélice; siendo el resul
tado de tal operzeidn el que la chapa adopte una coniigura-
cidn ondulada, y que esta deformacidn permenente mejore
las caracteristicas mecdnicas de la citada chapa, sumentdn
dose asi por tanio la tuusidn especifica admisible pora
la misma,

Por titimo, al término de le operacidn de Yex—
pansidn" mencionada, el conjunto metdlico obtenido se re-
vigte interior y exteriormente de hormigdn, por procedi-
mientos convencionales, con ¢l fin de sumentar la inercia
transversal del tubo y proteger al propio las vartes mcotd-
licas contra la corrosidn.

Tos dibujos edjuntos muwstran, a titulo de cjem~
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plo no limitative del alcance de la invencidn, unas for—
mas preferidas de llevarla a la prdetica, en representacio-
nes esqueméticas.

En dichos dibujos: La figura 1 es unas vista par-
cial en perspectiva y seccionada del conjunto metdlico de
partida; y la figura 2 se corresponde con la misma vista
parcial en perspectiva y secclonada del propio conjunto me
tdlico cuando se le ha aplicado la operaeidn de "expansidn';
y la figura 3 representa igualmente en perspectiva y sec-

cionade una parte del tubo terminado.

Seglin tales figuras, los perfeccionemientos en

-la febricacidn de tubos de hormigdn armsdo con canisa de

chapz objeto de la presente Patente de introduccidn consis-
ten primeramente en el hecho de partir pars la consecucidn
del tubo, de una camisa de chapa ~l- de didmetro nomingl
aproniado, alrededor de la cual gueda enrollada en forma

de hélice una varilla -2-, de redondo de acero, siendo asi
que la naturalesza de este acero sea idéntica a le del que
conforma la propia camisa -l-,

Resulte esencial cn egtos perfecclonamientos el
heocho de aplicar sl conjunto metdlico integrado vor cemi-
sa -l- y verille -2- una presidn interior o “"exvansidn" su~
verior a la que soportard el tubo en servicio normal, lo-
grendo con ello que ambos .lementos cueden intimamente uni
dos, asi como la propia camisa -1- configure unas ondula=-
ciones -3~ intermcdias entre cada Gos cspiras sucesivas de
la varilla -2-.

Por ultimo, <1 conjunto metdlico asi constitui-
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do se¢ recubre exterior ¢ interiormente con scndos reves-
timiontos =4~ y -5~ respectivamente de hormigdn, de espe—
sor adecuado, con lo que el tubo queda dispuesto ara su
uso, con la caracteristica primordial de cuc se ha aumcn—
tado especifica admisible para las armaduras ~2-.

Serdn independicntes del alcance de la presente
patente de introdquceidén los detalles constructivos y de-
mds caracteristicas, utilizadas en su pueste cn préctica
que 1o altgren su esencialidad, poir quedzr todo ello com-
prendico dentro del espiritu de las siguicntes reivindice-

ciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente noten=-
te de introduccidn:

1. Poerfeccionamicntos en la Fabricceidn de tu~
bos de hormigdn ermado con camisa de chana, caracteriza-
dos esenciclmente por el hecho de que la armadura del tu-
bo es constituida por un redondo que se enrolla exterior—
mente sobre la camica de chapa conformendo unge hélice con-
tinue, con el fin de que, al aplicar s dicho conjunto me-
tédlico una presidn interma superior a la que soportard
el tubo en servicio, se provoque una ondulacidn permancn-
te de la camisa entre las esviras, logrando la solidari-

zacidn entre la czmisa de chapa y la helice de redondo y



-6 -

345657

el mejoramiento de las caracteristicas moednicas del con-

junto que, posteriormente a la aplicacidn de dicha presidn,
gquedard recubierto interior y exteriormente con mendos re-
vestimientos de hormigdn de espesor apropizdo.
2. Perfeccionumientos en la fabricacidn de tu~-
bos de hormigdn armado con camisa de chapa.
La presente memoria consta de seis hojas folia-
das escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelonsa, 19 ge igmbre de 1967

TUBOS BorrA, S. A.
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