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PATENTE
DE
NVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION OB SEGIIENTOS DI pISTONT,

a favor de Don AIBERTO ILAGARDERE SANQUAREL, de nacionalidad
francesa y de Doiia ZRUNDINA LAGARDER®, nacida CASTAQ, de na-
cionalidad francesa, domiciliados en la calle de la Cuesta,

n? 13, torre, en BARCEIONA-6.
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MEIORIA DESCRIPTIVA

Ia vresente invencidn, se reliere a un procedimiento
para la fabricacidn de segmentos de pistdn, para motores de
combustion interna, compresores y similares. de cobre o de
aleaciones cuprosasz, endurecidos por compresidn.

Ioas gegmentos de pistones, preferentemente para los

aotores de combustidn interna, sufren un trabajo muy duro,

bajo temperaturas elevadas, con deslizamientos repidos y al-

ternos, a razon de varios millares por minuto.
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Hasta ahora se ha venido utilizando la fundicidn de
hisrro y el acero, para su construceidn, aunghe no son los
matetiales mds aptos para este empleo, debido a su infima
conduceidn térmica, aungue la fundicidn de hierro, presenta
dureza y mucha elasticidad y un coeficiente de deslizamien-
to més favorable que el acero, vero su conduccidn idrmica
es nuy inferior a la del cobre.

Zn los compresores ds los frigorificos, se utiliza
12 aleacidn cobre~estafio, para la fabricacidn de los seg-
mentos, »or presenbar unas eficlentes dureza y slagticidad
pero su empleo es bagtante limitado, debido & gue su precio
de costo, es mucho mds elevado.

Gracias a este nuevo procedimiento de fabricacidn,
el cobre, 0 sus aleaciones apropiadas, se somete a una ele~
vada compresién, gue le confisre una mayor dureza y elasti-
cidad a consecuencia del aumento del grado de compactibili-~
dad que se traduce en unha mayor dureza al adquirir el esta-
do de crudo, sin disminucidn del factor deslizaniento, ni
de la conductibilidad térmica.

Dor conbtra, la mecanizacidn normal operada hasta aho-
ra, resulta nuy cogtosa debido a la cantidad de horas de tra-
bajo calificadas y el valor del utillaje necesario.

Il nuevo proceso de fabricacion objeto de esta paten-
te, es sumamente rdpido y de inferior costo el valor de la
maguinaria empleada, que puede ser accionada por mano de obra
no especializada, lo que coapensa la diferencia zn el costo

del material empleado en el huevo proceso.
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In fabricacidn de estos scguentos de acuerdo con el
procedimiento cuya patente se solicita, comprende seis iases,
cuyo conjunto de tiempo se reduce a muy pocos segundos.

En su primera fase, se procede a la laminacion y es~
tiraje del cobre o de su aleacidn con el metal pertinente
para obtener un alambre de scceidn continua y redondo prefe-
rentemente.

En la segunda fase se procede a enrollar el alambre
obtenido, sobre un mandril, cilindrico, para ovtener un re-
gorte helicoidal.

En la tercera fase, se procede a cortar con una fre-
sa gierra, longitudinalmente al regsorte helicoidal, dividién-
dolo en tantos anillos sueltos, como espiras presenta.

Ia cuarta fase operativa, comprende la colocacion uni-
taria de estos anillos, en la cavidad de una nmatriz adecuada,
dispuesta en una prensa de sufilciente potencia.

Se procede en la quinta fase, a accionar la prensa,
comprimiendo el anillo, gue se conforma dentro de la matriz.

Ia fase sexta, comprende la retirada del sezmento u-~
cabado, no precisando efectuar otra operacion de acabado, ni
de retoque, pues la matriz y el punzdn, lo han completado
eficientemente.

Ia invencidn, dentro de su esencialidad puede ser lle-
vado a la practica, en otras formas de reallzacidn, que difie-
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la des~
eripeidn. Podrd, pues, fabricarse en cualguier forma y tamarllo
con log materiales mas adecuados, por guedar todo ello compren~

dido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencion, lo que se declara
como nuevo, comprende las reivindicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento para la fabricacion de segmentos de
piston, para motores de combustidn interna, compresores y gi-
milares, esencialmente caracterizado, por proceder a confor-
mar al segmento gracias a una compresiodn obtenida por una pren-
sa, por el golpe del punzdén, sobre un anillo de cobre o sus
aleaciones, colocando en la cavidad de la matriz, para conse~
cuir ademds el endurecido, a manera de temple, del segmento
asi elaborado, gracias al alto grado de compactibilidad adqui~
rida; por procederse a la fabricacidn de los segmentos, par-
tiendo del alambre trefilado, convertido en resorte helicoidal,
que en la fase subsiguiente, se procede a cortarlo longitudi-
nalmente, para obtener anillos sueltos, tantos como espiras;
por proceder a la compresidn de estos anillos, para conformar-
los con el golpe del punzon, en la prensa de potencia adecuada.

2,- Procedimiento para la fabricacidn de segmentos de
piston.

Segin se deseribe v reivindica en la presents memoria
descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y escritas a

maquina por una sola
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