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para solicitar CERTINICADO DB ADICION por — aifios

a nombre de LTFATET YA HAUMELAH, B.i

entidad /xexnggionslidac: israelite

con domicilio en Beersheba, Israel

por: "HESORAS IMNCRCLUCIDAY BN LI CBIETO UE LA PATELWE PRIN
CIPAL Fe 311,765", expedida el 29 de Abril de 1965,
por: "Un procedimiento para la fabricacidn de magne-

sia caleinada a fondo de baja porosidad" (Clase Inters
nacional CO04b COLE)
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Bsta invencién se refiere a la fabricacién de
megnesia calcinada a fondo (sinterizada) (periclasa) de
baja porosidad especialmente adecuada parz usarse como
materiel inicial'en la fubricacidén de cerdmicas refrac-—
tarias. Més particularmente la invencidén se refiere a
la produccidn de tel magnesia periclase por el trata-
miento térmico de hidréxido de magnesio. Para los fines
de la presente invenclén, el hidréxido de megnesio pue-
de tener cualquier origen, por ejemplo soluclones de sal
de magnesio (por la preclpitacidén con hidréxido alcali-
no o amoniaco), salmuerss de carnalita (por la precipi-
tacibén con dolomita calcinada) u &xido de magnesio (por
ejemplo por descomposicidn térmice de sales de magnesio
tales como el cloruro o el suliato).

Bn la mesoria descriptiva de la patente mime-
ro 311,765, se describe un procedimienrto para la fgbri-
cacidn de magnesia calcinada a fondo de baja porosidad,
particularmente para el uso como materisl inicial para
la fabricacidén de refructerios de cerdmica, en el gque
una pesta de hidréxido de magnesio es calentads con ob
jeto de reducir el contenido de humedad de agua libre
de la pasta del 0 al 23 en peso de la pasta, sin des-
composicidén sprecicble del hidrbéxido de waznesio, y an-
tes o después de cote bratamiento térmico, la poeta de
hidréxido de magnesio es conformuds bajo presidn en
cuerpos consolidados ("compactos"); y log compactos son
cocidos, en tres fases, durante la primera de las cue-
les el régimen de calentamiento es mentenido tan bajo,
que los compactos no son rotos por los vapores que Se es-—

capan de ellos; en la se.unda fase, los compactos estdn
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en condiciones de minimo rozamiento y minimo movimiento

de uno respecto s otro, ya que son mis frigiles que los
conpactos de hidréxido de magnesio originales y pueden ser
desintegrados por rogamiento o impacto; y en la tercera fa-
se son sometidos a condiciones de sinterizacidn convencio-
nales,

In tal proceso, la fase de calentamiento de la
naste es llevada a cabo de tal forma que reduzca el cone
tenido de humedad de sgue libre del hidréxido a un valor
comprendido en el margen O-23% en peso, entendidndose que
"agug libre" en este contexto se refiere al agua que no
estd combinada quimicamente, ni presente como agua de hi-
dratacidén,.

Se he visbo, que a no ser que se empleen presig
nes de conformacidén muy elevadas, no puede obtenerse una
densidad aparente savisfactoria del compacto sinterizado,
si la pasta desecada sometida a conformacién tiene un con-
tenido de humedad de agua libre de menos del 24% en peso
aproximadanente.

Asi, por ejemplo, con un determinaedo hidrdxido
de maegnesio y un plan de cochura gue suponga una tempere—
tura méxime de 17802C, fueron necesarias presiones de con-
formacibén del orden de 4.666,7 & 6,222 Kgs. por cm2 para
conseguir una densidad aparente de 3,2 en el compacto sin-
terizado cuando la pasta desecada tenfa un contenido de
agua libre de menos del 244 aproximadamente, mientras que
presiones de conformacidén de solo 1400 Kgs. por ocm2 die-
ron compactos sinterizados de dicha densidad gparente cuan-—
do el mismo hidrbéxido tenfs un contenido de agua libre su-

perior sl 299 (realmente el 5%) en la fase de conformacién
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y fué sometido el mismo plan de cochura; un efecto simi-
lar del contenido de ague libre sobre la densidad aparen—
te del producto se ha observado con otras formas de hidré-
xido de magnesgio y con otros planes de cochura.

Este descubrimiento ha conducido as{ s la posi-

bilidad de llevar a cabo el proceso descrito en la memo-

ria descriptiva antes cltada con el uso de presiones de

conformacidn fécilmente obtenibles con equipo capaz de
une elevada produccién de compactos en condiciones indus-~
triales, y con el uso de planes de cochura dentro de las
posibilidades del equipo establecido industrislmente, tal
como hornog rotativos, hornos de cuba y hornos de tinel.
También este descubrimiento ha hecho practicable la pro-
duceldn y sinterizacidn de compactos grandes de la pasta
desecada y su menejo y sinterizscién poreguipo de fabri-
cacién de ladrillos y sus derivados.

El minimo requerido de contenido de agua libre
en la paste desecada sometide a conformacién, puede ser
obtenido, bien interrumpiendo ls fase de desecado cuando
se obtlene el contenido de agua libre deseado, o desecan~—
do la pasta hasta un contenido de agua libre inferior al
deseadoy y afladiendo agua a la pasta, en la cantidad apro-
piada, antes de conformarla.

Aungue la memoria descriptiva antes mencionada
sugiere que el proceso en ella descrito puede ser reali-
zado con la sinterizecién de compactos hechos de una pas-
ta desecada solo a un contenido de agua libre tan eleva-~
do como el 23% aproximadamente en peso, debe entenderse
que debido a que la evolucidén del agua durente la sinte-~

rizacién tiene una tendencis disruptiva sobre los compac-
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t08, es deseable restringir el contenido de agua libre a

un valor bajo; més alfin, el exceso de agua libre bambién
baja la densidad del compacto que puede ser obtenida para
una presidén de conformacidn dada, y por lo tanto baja la
densidad aparente obtenible en el compacto sinterizado pa-
ra un plan de cochurs dado. Se ha encontrado que con un
contenido de agua libre del 5% aproximadamnente se logran
completamente las ventajas del descubrimiento que se ha
hecho, sin introducir las desventajas que son atribuibles
al agua libre excesiva. En general, el contenido de ague
libre en la pasta desecada sometida a conformacidén, no de~
be exceder del 1244 en peso y, preferiblemente, no debe ex-
ceder del 10%,

Bn relecibén con esto, es particularmente importan-—
te restringir el contenido de agua libre de los compactos
grandes sometidos a cochura; desde luego, las predicciones
tebricas basadas sobre la evolucidn, durante la cochura,
del agua combinada de una pasta desecada que no tenga agua
libre, llevaron a lg creencia de que un compacto grande
no tiene necesariamiente que destruirse sustanciglmente
por si mismo en laz cochura; sin embargo, se controld cui-
dadosamente la cochura pare evitar rédpidos regimenes de
elevacién de temperatura y gradientes de temperatura en el
compacto durante la porcidén del plan de cochura en que se
produce la deshildrgtacién. Sin embargo, como se ha descu~-
bilerto ahora, un compacto semejante a un ladrillo, que ten—
ge les dimensiones de 22,8 x 11,4 x 5,4 cms. y formado com-—
primiendo une pasta desecada de contenido de agua libre
del 5% en peso, bajo una presién de 1400 kgs; por cm?2 (den=

sided del compacto 1,7 aproximadamente), puede ser cocido
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a una temperaturs méxime de 1780°C en un horno de tiénel
durante un perfodo de 72 horas para producir un bloque
ginterizado no roto de densidad sparente 3,2 - 3,35

Se ha visto, ademds, que tales compactos se-
ne jantes a ladrillos pueden ser coclidos de modo comple-
tamente satisfactorio en un horno de tinel apilados sobre
un carrillo de tdénel convencional, a pesar de la contrac-
cibn que se produce, siempre que los compactos sean api;
lados de manera interconectade de forma que la.contrac-
cién de los compactos en todas las capas origine que
los compactos préximos g la periferds del carrillo sean
arrastrados hacia el ceantro del mismo, '

En el proceso¢fiescrito en la citeda patente,
la primera fase de cochura (éalentamiento lento) es pre-
feriblemente continuada a una temperatura de al menos
5002C g un régimen de celentamiento que no exceda de
209C por mimuto, mientras que la segunda Tase de cochu-
ra se contimis a une temperaturs no inferior a 10002C,
Lstos planes de cochura son desde luego aplicables al
proceso de la presente invencidn, la cual estd carsc-
terizada por le aplicacidn de tres fases de cochura su-
cesivas a un compacto de pasta de hidrdxido de magnesio
que tenga un contenido de humedad de ague libre no infe-
rior al 24 en peso, aproximedemente, y preferiblemente

no més del 12455 en peso.
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Log puntos de invencién propia y mueva que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud
de Certificado de Adicién en Espafia, son los sigulentes:

lo= Mejoras introducidas en sl objeto de la pa-
tente principal N2 311.765, expedide el 29 de Abril de
1.965, por: "Un procedimiento para la fabricacidn de mag~
nesis celcinada a fondo de baja porosidad"., particular-
mente para su uso como maberial de purtida para la fabri-
cacién de refractarios de cerdmica, caracterizadas porque
ung paste de hidréxido de magnesio es calentada con obje~
t0 de reducir el contenido de humedad de agua libre de
la pasta del 2% al 23% en peso de la pasta, sin descompo-
sici6n epreciable del hidréxido de magnesio, y antes o des-
pués de este tratamiento térmico, la pasta de hidrdxido de
negnesio es conformada bajo presidn en cuerpos consolidados
("eompactos"); y los compactos son cocidos en tres fases,
durante la primera de las cuales, el régimen de calenta-
niento es mantenido tan bajo que los compactos no son ro-
to8 por los vapofes que se escapan de ellos; en la segunds
fase, los compactos estén bajo condiciones de -minimo roza-
niento y minimo movimiento de uno respecto a otro, al tiem-
po que son més frigiles que los compactos de hidrdxido de
magnesio originales y pueden ser desintegrados por friceidn
o impucto; y en la tercera fase, son sometidos & condicio-
nes de sinterizacidn convencionales.

2.- liejoras de acuerdo con lz reivindicacién 1,

en las que el contenido de humedad de agua libre de la ci-
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tada pasta es reducido hasta @l menos el 1234%fen peso de
la pasta.

3e— Hejoras de scuerdo con Ja reivindicacién 2,
en las gue el conterido de humedad de azua libre de la
citada pasta es reducido a una cantidad en el margen del
5-10% en peso de la pasta.

4= Wejoras de acueido con la reivindicaciébn 1.
2 6 3, en las que le primers Fsse de cochura se continda
hagta una temperatura de 5008C,

5.~ Llejoras de acuerdo cbn.cualquiera de las
reivindicaciones 1 o 4, en las que el régimen de calenta-
miento durente la primera fase de cochura no excede de
20¢¢C. por minuto,.

6.~ llejoras de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, en las gue la sezunia fase de
cochura es realizada = una temperatura de 5002C g 1.0002C,

T.—~ He joras de acuerdo con cuglquicra de las
reivindicaciones anteriores, en las que lg bercera fase
o de cochura con sinterizacidn es reslizada a une tem—
seraturg de 1,6002C, o superior,

8.~ YMejoras introducidas en el objeto de la Pa-
tente Principel X2 311,765", expedida el 29 de Abril de
1.965, por: "Un procedimicnto para la Izvricecidén de mag-

nesia calcingda a fondo de haja worosidadd,

8-
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Yal y como se ha descrito en la memoria que
antecede y vars los fines gue se han especificado.
Lo presente memoria consta de nueve hojas es~-
critas & miquinz por una sola cara.
Medrid, k& FOV. 196,
Pod,

Aths
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