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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Esta invenciotn se refiere de modo general a unos perfeccio- _
namientos en aparatos pare envolver bobinas de papel 0 semejan-
te, y de modo més particular a un nuevo y perfeccionado sparato
para preparer discos testeros que se encolan a los extremos de
una bobina de papel envuelte. Especificamente, la presente in-
vencién va dirigida a una mesa encoladora nueva y perfeccionada
que simplifice en gran menera el método de preparar discos tes-
teros antes de que sean encolados en su sitio en los extremos

Ia presente invencién tiene particular utilidad cuando se
use en cooperscién con una méquina suntomética de envolver bobi-
nas, gque prepara las bobines de papel para su manejo y trans-
porte, Una méguina asl se revela en la patente americana ne
3290861, Lz méquina envolvedora incluye uns pluralidad de puntos
de manejo de la bobina en los cuales pueden recibirse bobines
de distintas caracteristicas, tamafio y peso, en el extremo de-
lantero de la méquina envolvedors, y transferirse automética-
mente a través de le méquina envolvedora psra ser debidamente
envueltas con una envoltura protectors de longitud correcta,
de ancho correcto, de tipo correcto y con el correcto nfimero
de envueltas y el correcto tamefio de disco testero fijado en
cade exiremo de cada bobina. Los distintos diémetros de bobinas
que se envuelven requieren que se cologuen en los extremos de

éstas unos discos testeros de distinto Ai&metro. = = = = = = =

Bl método usado actualmente consiste en tomar a mano un
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disco testero, colocarlo en una plataforma girastoria y
ajustar la pistols encoladora a la poslcién deseada. Una
vez hechos los ajustes adecuados, se acciona la pistola en~
coladora para aplicar una corona de cola alrededor del disco
testero cerca de la'periferia exterior del mismo. Una vez
terminedo este proceso, se amplica entonces el disco testero
a un extremo de la bobina que se estd envolviendo. Hasta
aqui, todo disco testero encolado el extremo de una bobine
ge preperabe a meno y luego se colocaba en une platina que
aplicaba el disco testero al extremo de una bobina., Ademés,
cuando se utilizaen discos testeros de distinto tamafio deben
escogerse & mano y colocarse sobre la mesa de encolado y
luego se ajusta la posicibén de la plstola encoladora en lo
que precise pare la preparacién del disco testero. Por lo
tanto el método empleado actualmente para preperar discos
testeros que deben encolarse a los extremos de una bobina
envuelta es embarazoso por cuanto exige un continuo menejo
por parte de un operador del eperato necesario para preparar

dichos discos testero8. = = = = = = = - = - - .- - - - -

Por consiguiente, uno de los objetivos primarios de la
presente invencién es proporcionar una mesa de encoledo para
manejar y preparar un cierto ntmero de discos testeros de dis-
tintos diémetros que se precisen para envolver bobinas de
distintos diémetros, con lo que puede manipularse una multi-
plicidad de discos testeros del mismo diémetro eliminendo
asl la tarea de preparar cada disco testero por separado. ILa
mesa de encolado posee una multiplicidad de plataformes giras-

torias cada una de las cuales puede accionarse de modo inde=
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pendiente de la otre, -de. forma que prepasra el disco testero

de sdecuado difmetro para encolar, y permite construir una
pluralidad de grupos de plataformas giratorias que sean susten
c¢ialmente iguales, reduciendo de esta forme el costo de fa-
bricacitn de dichas mesas de encolado y proporcionando la po~

gibilidad de intercambio de componentes, = = = = = « = = = «

En resumen la mesa de encolado de la presente invencién
ineluye un armazén que soporta un cierto ndémero de platafor-
mes giratorias para manipular de manera suficiente pilas de
discos testeros de distinto difmetro requeridos para envolver
bobinas de distintos diémetros, Ceda plataforme giratoria es
sustancialmente idéntica en su construccién, siendo solamente
distintas en sus didmetros totales. Esta caracteristica per-
nite utilizar discos testeros de varios difmetros colocando
simplemente las plataformes de difmetro deseado en una de
entre una pluralidad de posiciones premecanizades gue estén

asociadas con el oIMaZiN, = = w = =@ - - . o - - - - - - - -

Le mesa de encolado de la presente invencién incluye ade-
més un motor Unieo pare acomodar el requeride numero de pla=-
taformes giratorias, Se dispone un nivel de comtrol para co-
nectar simulténeamente la plataforme giratoria deseada con
los medios motores y accionar la pistola encoladora que aplica
unas gotas de ¢ola cerca de le periferis exterior del disco
testero seleccionsdo, Adicionalmente, un mecanismo de freno va
agsociado con cada plataforma giratoria para detener la rota~
cién de la misma y detener la circulacién de cola que se apli-

ca 8l disco testero, =~ - = « = = - e e ot s o e em e em e
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Una ventaja de la mesa de encolado de la presente inven=-
cilén es que toda la unidad, incluidos el panel de control y
los medios motores, puede ir Integramente montada en un basti-

dor o armezén principal, = = = = = = = = - “ .- - - - ---a-

Ia cola que se emplea con la mesa de encolado de la pre-
sente invencién puede ser del tipo de fusibn en caliente o del
tipo que se usa con un tanque & presién que contiene cola li-
cuada. Por tanto el depbsito para la cola puede ir montado tam-

bién en el bastidor principal, = = = = = = = =« - - - - - -~

Otra ventajae es que puede apilarse un cierto nimero de
discos testeros en cmda plataforma giratoria, eliminendo asi
la necesidad de colocar repetlidamente los discos de uno en
uno sobre la plataforme giratoria para recibir la cola. Si
bien 1lga mesa de encolado de le presente invencidén se describe
aquil a modo de unidad estacionaria que forms parte de una mé=-
quina de envolver, se entenderéd que la construccidén nueva de
la mesa de encolado de la presente invencién permite que si
se deseg ses portatil, El armazdén de la mesa de encolar puede
colocarse sobre rodillos adecuados si es necesario que ses

POrtatil, = = = = = S U g g g

Otras caracteristicas y ventajas se advertirén y compren-
derén plenamente a partir de la siguiente descripeién detallﬁ-
da cuando se tomeVen conjuneidén con los planos anexos en los
cuales los nimeros de referencia iguales de las distintas vis-
tas estén destinados a designar elementos o componentes sim-

pleB,yenloscuales:-----------------......

La figurs 1 es una vista en alzado de una mesa de encolado
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que se ha construfdo segin los principios de esta invencién,
y.que muestra una pluralided de plataformas giratorias de

diferente didmetro para recibir pilaes de discos testeros de

La figura 2 es una vista en alzado algo esquemética que

_muestra una de las plataformas giratorias de la figura 1 y

una platina dsociada para recibir los discos testeros prepara-

dos que deben aplicarse al extremo de una bobina enwvuelta; — -

Ie figura 3 ilusire esquemdticamente el mecanismo motor
que va montado dentro del armezén de la mesg de encolado de la
figura 1 para transmitir movimiento a cada une de las plata-

formas giratorias de la misma; = = = = = = = =« =« 0 = = = = =

La figura 4 es una vista en alzado de una de las plate-
formas giretorias de la figura 1 con piezas rotas para mostrar
de modo més claro los medios motores que pueden conectar con

la plateforma giratoria esociada pare la rotacidén de éstaj -

Le figura 5 es una vista en seccidn parecial tomada a lo

largo de las lineas V-V Ge la figura 4; = = = = = = w w = =

La figura 6 es una vista en seccibn y elzado, tomsda &
lo largo de las lineas VI-VI de la figura 5; y = = = = = = =

Ie figura 7 8 una viste en seccién y alzado de unos me-
dios motores tipicos usados para transmitir movimiento a las

plataformes giratorias de la figura 1. = @ = @ = - « - - = =

En la figura 1 se ilustre une mesa de encolado 10 que in-

cluye un armazén 1l pars recibir y sostener una plurslidad de
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brazos extendidos de diferente longitud. A modo de ejemplo,
un brazo 12 va fijado al armazén 1l e incluye medios para

montar con posibilidad de giro una plataforma giratoria 13
que est4 edaptada para recibir discos testeros 14 apilados,

Un brazo 16 va f£ijado al armazén 11 pare el montaje con posi-

bilidad de giro de una plataforme giratoria 17 que es de mayor
diémetro que la plataforma giratoria 13. Unos discos testeros
18 gpilados, de un dismetro dado, estén colocados sobre la
plataforma giratoria 17, donde se preparan para ser encolados
al extremo de una bobina envuelta. De modo similar, un brazo
19 va fijado al armazén 1l para el montaje con posibilidad de
giro de una plataforma giratoris 20, la cual es de mayor difée
metro que la plataforma giratorie 17. Unos discos testeros 21
apilados estén colocados sobre la plataforma giratoria 20 don-
de se preparan para ser encolados. Adicionalmente, un brazo 23
va fijado al armazén 1l para el montaje con posibilidad de gi-
ro de una plataforma giratorie 23 Unos discos testeros 24

apilados estén colocados sobre la plataforme giratoria 23, = =

Cada uno de los brazos 12, 16, 19 y 22 estd dotado de
una zona ebierta entre dos paredes laterales que recibe una
rueda de transmisién 26 que puede entrar en contacto a
eleccién con la superficie inferior de una plataforme girato-
ria correspondiente. En situacidén inactiva, cada una de las
ruedas de transmisidén 26 esté separada de la superficie infe-
rior de su plataforma giratoria correspondiente. No obstante,
una vez seleccionado el disco testero que se desea preparar,

ung de las plataformas giratorias 13, 17, 20 6 23 se somete a
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rotacién al ser accionade por la rueds de transmisién 26 colo=-
cando asi la rueda de trensmisién en contacto friccional con
le plataforme giratoria deseada. Asimismo fijadas al armazén
1l hey una pluralidad de pistolas encoladoras 27 cada una de
las ocuales esté colocada de forma que descarge la deseada

cantidad de colg cerca de la periferia exterior del disco tes-

~tero de difmetro desegdo, = = = = = = = @ = ® " w - w - "=

Por ejemplo, 8l se desears preparar el disco testero de
menor dismetro a partir de la pila 14, la rueda de transmisién
26 que se halla girando continuamente se.coloca en contacto
friccional con la superficie inferior de la plataforms girato-
ria 13. Asimismo, es accionada la pistola encoladora 27 para
descargar la cantidad de cola deseada en el disco testero su-

perior de 1la pila 14, = « = « w = m v w - - .- ---

Como se ve en la figura 2, una platina 28 esté unida a
pivotamiento a un véstago 29 del pistdén extensible de wn
accionador 30. La superficie 282 de la platina 28 puede estar
dotada de una pluralidad de aberturas que estén en comunica-
cién para el paso de fldido con una tuberia de vacio 31 fijada
a la care opuesta de ls misma. Por consiguiente, cﬁando ol dis-
co testero preparado, procedente de la parte éupprior de la
pila 14, es colocado sobre la superficie 28a de la platina 28,
quedars mantenido em su sitio por el vacio que se suminisira
e la plating e través de la tuberfa 31. Ademés, puede accionar—4
se, desde una adecuada fuente de vacio, un medio transferidor 7
32 que se indica de modo esquemético. Por tanito el disco tes~
tero superior de la pila 14 puede ser elevado de la misms y

colocado sodbre la platina cuendo la platina ests en la posicién
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indicada por las lineas de trazos. Una vez que el disco
testero ha sido colocado en la platina, la platina se hace
girer como se indica por la linea continua, y el véstago 29
del pisténse extiende hasta colocar el disco testerc prepara-

do en el extremo de uns bobing 33. = = = = = = - - - = - -~ -

En las figuras 4 y 5 se ilustra la construccién detallada
de una de las plataformes giretorias de la figura 1. Ia pla-
taforme giratoria 13 est4 dotada de un gorrdén 36 que estéd
montado mediante un cojinete 37 dispuesto en el extremo libre
del brazo 12, Como 8e ilustra en la figura 5, el brazo 12 es
preferiblemente una pieze de fundicién en la que se ha practi-

cado una abertura 38, = = = = = = - = «w = - - - = - -

El medio de transmisién 39 esisd conectado a pivotamiento
al armazén 11, El medio de trensmisidén 39 incluye una caja 40
que dispone de un saliente 41 practicado en la misma. Se dis-
pone un pasador 42 para conectar por pivote el medio de trans-
misién 39 a la caja 1ll., Por tanto, cuando el medio de transmie
s8i6n 39 es elevado, como se ilustra en la figura 4, la rueda
de transmisioén 26 gueda colocada en contacto friccional de

arrastre con la superficie inferior de la plataforma girato-

2ig 13 mm=m - e e e e - — - —. .-

Como se ilustra en la figure 6, la caja 40 del medio de
transmisién 39, estd dotada de un enganche 43 que coopera con
una muesca 44 practicada en un enclavemiento 45. Una palance
accionadora 46 ve srticulada mediante un casquillo 47el cual
va fijado a un bloque de montaje 48. Una parte de la palanca
accionadora 46 entra en contazcto con un bofbn accionador 455

de une vélvula de aire 45. Por tanto, cuasndo la palance accio-
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nadora 46 es pivotada slrededor del casquillo 47 para elevar

el medio de tremsmisién 39, la vélvula de aire 45 es también
accionada para proporcionar accionamiento simulténeo de la
plstola encoladora correspondiente 27 que estd conectada a

lamisma.-——--—-- -------------- - ..

La superficie inferior de la plataforma giratoria 13
estd dotada de una protuberancia 49 que esté colocada en la
mesa de encolado de modo radialmente hacia afuera a fin de
que pueda entrar en contacto con la parte superlor del encle=-
vamiento 45.. Por tanto, cuando la plataforme giratoria 13
ha completado una revolucidén la protuberancia 49 entraré en
contacto con le parte superior del enclavamiento 45 y soltaré
el enganche 43 de la muesca 44 originando asl gue la rueda de
transmisién 26 sea bajada. Una segunde protuberancia 50 se
halle configurade en la superficle inferior de la plataforma
giratoria 13. Por ejemplo, cuando la plataforma giratoria 13
es girada en la direccién indiceda por la flecha 51, la pro-
tuberancia 49 entrard en contacto con la parte superior del
enclavamiento 45 después de una revolucién completa de la
plataforme girgtoria, Bsta accién originaré que el medio motor |
39 sea bajado y haga girar la palanca accionadora 46 elrededor
del casquillo 47 en una direccién opuesta a la de las agujas
del reloj, como se ilustra en la figura 6, Por tento la vélvula
de aire 45 quedaré desactivada pare detener la circulacién de
cola procedente de la pistola encoladora 27. Ademés, esta
accién provocaré que un tope 52 que va fijado a la palancae
accionadora 46 se eleve hasta una inmedieta proximidaed con

la superficie inferior de la plataforma giratoria 13. La protu-
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berancia 50 esté colocada radialmente hacia afuers para entrax
en contacto con el tope 52 y asi detener la ulterior rotacidén

de la plataforma giratoria 13. = = = = = @ = 0 = = = = = = =

La palanca accionadora 46 puede ser accionada a mano 0 por
medios autom&ticos seglin se desee, Por'ejemplo, pueden colocar-
8e unos adecuados medios perceptores en la méquina de envolver
en el punto en que han de aplicarse los discos testeros. Los
medios perceptores pueden determinar el difmetro de la bobina
que se estd envolviendo para prOporcidﬁar una adecuada sefial

que accione la plataforma giratorie deseada, = « ~ = = = = ~

Como se ilustra en lag figura 7, un eje 53 va montado me-
disnte un par de cojinetes 54 y 56 que son soportados por la
caja 40 del medio motor 39, Una polea 57 va fijada e un extremo
del eje 53 y est4d rodeada por una correa 58 como se ilustra en

lafig’ura4.---—--n—--'-—------.-----.——

Como mejor se ve en la figura 3, cade una de las poleas
57, que estén conectadas, en transmisibén, cada una a su corres-
pondiente rueda de transmisién 26, estén abrazadas por la
correa continua 58. Si bien se ilustran sélo tres poleas, se
entenders que pueden utilizarse cuatro o mis poleas segin se
requiera, Entre cada polea adyscente se halle una polea loca
59. Ademé&s, puede disponerse una polea loca 59a para dirigir
la correa 58 en la direccién deseads de modo que abrace ade-
cuadamente las poleas de transmisidén 57. También abrazada por
la correa 58 esté una poléa frincipal de transmisién 60 que
va conectada al motor 61, Por tanto, a efectos de reduccién

de volumen y también de economiz, todas las'plataformas glira-
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torias 13, 17, 20 y 23 son accionadas por un dnico motor

ae'branamisiﬁn.---—-—----------------

Con referencia a la figura 4, la pistola encoledora 27
va montada sobre una varilla hueca 66 que esti fijada de modo

ajustable al armazén 11 mediante un tornillo 67 dotado de

~ un volante, Un tubo flexible 68 va conectado a un extremo

de la varilla hueca 66 para servir cola a la pistola encola-
dora 27, También conectads 2 la pistola encoladora 27 hay

una tuberia de airé 69 que estd en comunicacién para el paso
de fltido con la vélvule de aire 45 de la fizura 6, = = « =

Para preparaer un disco testerc para ser encolado, por
ejemplo & partir de la pila 14, se acciona la palanca 46 de
modo gque eleve el medio motor 39 haecie erriba, como indica
la figura 4. Esta accién colocaré lg rveda de transmisién 26
en contacto friccional de arrastre con la cara inferior de la
plataforma giratoria 13. E1 enganche 43 cooperari con lea
muesca 44 del enclavamiento 45 manteniendo asi el medio motor
39 en posicién de accionado durante la preparacidén del disco
testero. Ademés el accionamiento de la palenca 46 haréd gque
la vilvula de zire 45 sea accionada, suministrando asi aire
a la pistola encoladora 27 a través de la tuberia 69 para
servir cola sobre el disco testero de encime de la pila 14,
cerca de la periferia exterior del mismo., Después de una re-
volueién de la plataforma giratoria 13, lg protuberencia 49
entra en contacto con la parte superior del enclavamiento 45
sacando asi el medio motor 39 de su posicibén de accionado.

Cuando el medio motor 39 pivota alrededor del pasador 42, de
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forms gque baje la rueda de transmisién 26 de su contacto con
la cara inferior de la plataforma giratoria 13, la palanca
accionadora 46 giraré por el eje del casquillo 47 hasta ele=
var el tope 52 en inmediata proximidad de la cara inferior de
la plataforme giratoria 13, Immediatamente después, la protu-
berancia 50 dard contra el tope 52 deteniendo asi la ulterior
rotacién de la plataforma giratoria 1l3. Asimismo la vélvula
de aire 45 es desactivade para detener el ulterlior funciona-
miento de la pistola encoladora 27. Esta accibn asegura la
aplicacién de una corone completa de cola sl disco testero de
modo que é3te se adhiera adecuadamente al extremo de la bobina

Le presente invencién ha presentado una nueva estructura
de mesa de encolado que incorpora un nimero minimo de distintas
cleses de componentes y que tiene utilided particular si se
usa en cooperacién con un aparato automdtico de envolver como

el revelado en la patente americana ng 3.290,86ls = = = = = =
N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri-

torios y plazes de soberanis, las siguientes: = = = = = = = =

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en las mesas encoladoras para el
acondicionamiento de bobinas de papel y similares, y més parti-
cularmente en las mesas de encolado para preparar discos teste-
ro8 que han de encolarse a los extremos de una bobina envuelta,

caracterizados porque una plataforma giratoria (13), para reci-



bir los discos testeros apilados (14) que deben prepararse
péra ser encolados, estd montada de modo giratorio en un
extremo libre de por lo menos un brazo (12) que tiene su otro
extremo libre fijado a un armazén (11) y el primer extremo
56 libre separado del armazén, y porque la plataforma giratoria
(13) es hecha girer por medios motores acoplables (39) con
"lo que los nedios aplicadores de cola (27) aplican cola al

disco testero superior durante la rotacién de la plataforma

10. 2.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque un medio trensferidor (32) trensfiere el
disco testero superior preparado (14) desde la plataforma
giratoria (13) a un extremo de la bobina envuelta (33) donde

el disco testero preparado es encolado en su 8itic, = = = = =

15. 3.~ Perfeccionamientos Segén la reivindicacién 1, carac-
terizados porque unos medios de freno (52) entran en contacto
con la plataforma giratoria (13) pare detener la rotacidén de

la misma despuéds que se ha aplicado cole al disco testero.-

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1-3,
20. caracterizados porque los medios de freno (52) van montados
sobre una palanca (46) asdyacente a la superficie inferior de
la plataforma giratoria (13) y espaciados de un pivote (47)
montado en la palanca y entran en contacto con la cara infe-
rior de la plataforme giratoria cuando la palanca estéd en una
25. posicién y porque sobre la pelanca (46) va montado un dedo
separado del pivote (47) en una direccién opuesta a los medios -

de freno (52) y que puede entrar en contacto con el medio motcr
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(39) pars forzarlo a que entre en contacto con la cara infe-
rior de la plataforma giretoria cuando la palanca est& en una

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibén 2, ocaracte-
rizedos porque el medio transferidor (32) incluye una platina
(28) montada con posibilided de pivotemiento y unos medios de
pivote (30) coneotados & la platina (28) para hacer pivotar
la platina & una primera posicién para recibir el disco teste=~
ro preparado (14) y bacer pivotar la platine a una segunda po-
sicidn para aplicar el disco testero preparado a un exiremo

delabobinaenmel“ba(BB).---------------_-

6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MESAS ENCOLADORAS PARA EL
ACONDICIONAMIENTO DE BOBINAS DE PAPEL Y SIMILARES": = = = ~ =

Todo ello conforme pe describe y reivindica en la presente
memoria que consta de quince hojas, foliadas y mecanografiadas
por una sola de sus caras, y de tres léminas de dibujos que

le ilustren. : : .

BARCELONA, 19 SET, 1967
P. A M. curell sUNOL
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