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Memoria descriptiva
para solicitar PATERTIEE Di IHTRODUCCION por 10 afos

o a nombre de CONTROLEG GRATICOS IBERICOS, .l

entidad / dernacionatidad espafiola

con domicilio en Gabriel ILobo, 6, Madrid

por: “UlN PROCEJINMIENTO PARA LA FABRICACLON DE GRAFICOS PARA
INSTRUMENTOS Dis REGISTRO", (Clase Internacional GOok)
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El presente invento se refiere a un procedimien-
to de fabricacidén de gréficos para instrumentos de regis-
tro.

El objeto de esta invencidn es inbroducir en un
procedimiento de fabricacidén de graficos utilizando una
méquina rotativa de impresidén tipogrifica de hueco-graba-
do offeet u otro tipo de impresibn, un aispositivo para
estucar o recubrir papel ya con impresidén, en un sistema
continuo.

En el procedimiento de esta invencidn el papel
se hace pasar por un bafio caliente en el gue existen los
productos necesarios para formar el recubrimiento desea~
do.

Para una mejor comprensidén del invento se hace
referencia a continuacidn a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

La figura 1 es una representacidn esquemitica
de un sistema tomado a modo de ejemplo ubilizado para un
procedimiento normal;

La figura 2 es una vista en alzado del disposi-
tivo de recubrimiento; y

la figura 3 es una vista de perfil del disposi-
tivo de recubrimiento.

Con referencia a la figura 1, el papel se desen-
rolla en 1 y pasa por los rodillos de avance 2 y conbinia
hasta los rodillos 3 y 4 donde se efectfia la impresidn -
por accionamiento del rodillo prensador 3 contra el cilin
dro de tipografia 4 o por otro dispositivo similar. & con

tinvacidén el papel es guiado convenientemente y se enrolla
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Segln la mejora del procedimiento de la inﬁéﬁ~
¢ibn se introduce el dispositivo de recubrimiento 8, con
lo que el papel se recoge en 7 completamente terminado.

El papel es guiado convenientemente desde 9, fi~

5 gura 2, y se introduce en el bailo, que se calienta median-
te el equipo eléctrico calefactor 10, y pasa por los ro-

dilleos 12 y 13, saliendo finalmente por ll, ya recubier-

to.
%l control de la separacidn de los rodillos 12
10 v 13 se efectlia por medio de la palanca 14.

El baio conbtiene dos partes 15 y 16 que conbie~
nen agua y cera, respectivamente.

El dispositivo de recubrimiento se sujeta en 17
al conjunto que forma el papel para grificos a un procedi-

15 miento continuo.

Con esta disposicibén la fabricacidén de papel de
gréficos para instrumentos de registro es continua y com~
pleta y proporciona un shorro considerable en el costo de
fabricacidn, ya que ubtiliza un papel para produccidn de -

20 gréficos pora instrumentos de registro gue normalmente (sin
ningln proceso) se hace con papel comprado ya con recubri-

miento o estucado.

Los puntos de invencidn propia, no nueva pero
25 no practicada ni divulgada en Espaila que se presentan pa-
ra que sean objebto de esta solicitud de ratente de Inbro-

duccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:
qP“‘f." A\J ‘9
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l.- Un procedimiento para la fabricacidn de gri
ficos para instrumentos de registro, caracterizado porque
después de la formacidn de la impresidén y antes del enro=-
llamiento final se introduce la cinta continua de papel
en un dispositivo de recubrimiento, formado por un baiio
de recubrimiento, calentado por medios apropiados y pro-
visto de rodillos a través de los cuales se hace pasar el
papel, con lo que el papel sale del dispositivo con una ca
pa de recubrimiento apropiada para su uso en instrumentos
de registro y se recoge en forma de rollo continuo.

2.~ Un procedimiento para la fabricacidn de gri-
ficos para instrumentos de registro.

T'al y como se ha descrito en la memoria gue an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa
ra los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de cuatro hojas escri

tas a mAquina por una sola cara.

DIC. 196%
Haarid. ¥ 5
P.A.
G BTN
4 3

-4 o



. 17 Ao A
R yars / ,\n.;.,.\\ - FIECIIA ¥ TWISF
A [
. x\ .

A

- o e A g B AYAS Pl WS oo e o s e




s A0 & g - e P 4 T v AT T R MR N SRS M IR

I TN - fom

NI AT T Treea g s ea e wcr 3 g -
SO L A0 I TS 3,400

-t

Y
Y
Npeaw b
et

LSCALA VARLGBLE




Y5569

*ig: 1




: S /1T e S0 £l

3¢5567 HoJA 2-2

A

Ld -
r'e
| "b PRl -~ |
‘e

1 | | -
% | :
It i e e e e e e o o e it i i S . o e o]

) S
10/ i

4

~ .

e N

o
1

n /o
_ /. 1
/// 46
- - /’/

3 I L I
< 1 (I
L 1!

Fio". 3
S

LSCALA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



