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Memoria descriptiva

para solicitar  PATENTE DE  INVENCION por 20 aiios

a nombre de TRAVAUX ET PRODUILS ROUTIERS

entiaugxdenomonatidad sociedad francesa de responsabilidad

| limitada

con domicilio en 55, avenue des Champs Elysées, Paris (Sena),
Prancig,

por: "PROCEDIMIENTO PARA HACER ESTANCAS Y RESISTIENTES, A LA
INTEMPERIE Y A LOS ESFUERZOS DEBIDOS AL TRAFICO RODADO,

LAS OBRAS DE ARTE" (Clase Internacional EOlc)



10

15

20

25

30

23.10,1967

Se sabe ya proteger de la intemperie-§~.éﬁ.'par-
ticular de la gccidén de las aguas torrenclales los mate=—
riales que constituyen la perte principal de las obras
ije arte tales como los puentes y los viaductos. A este
efecto, se utiliza tradicionalmente un revestimiento de
asfalto que asegura una buens estanqueidad.

El asfalto, sin embargo, no ofrece més que uns
iesistencia mecénica mediocre y bajo el efecto de las ten
giones debidas al tréfico de carretera y a le intemperie
ge deforma, se disgrega poco a poco ¥ no asegura ya, en‘~
consecuencia, la proteccidn de la parte principal de la N
obra; la experiencia muestra, y las teorias recientes de
cdlculo de las tensiones en las capas de calzadas confir-
man, gue ung capa de estangueidad que reposz sobre un hor-
migén (cuya rigidez —-es decir, de hecho, el mbdulo de elaé
ticidad- es elevada) y que tiene encima una o verias capas
de mezclas bituminosas (hormigén bituminoso, envueltos
densos, e%C.y s0o) sufre, en particular, tensiones verti-
cales del 6rden de 85 s 100% de la tensidén vertical en la
superficie de rodamiento, creade por la rueda de un vehicu
lo que cirocule sobre la calzada. Esta dltime tensidn es
aproximadamente igual a la presibn de inflado del neumé-
tico, que puede lleger a 7 kg/cm2 para los vehiculos pe—
sados. ‘

Iea tensién vertical en la superficie de la es-
tanqueidad puede alcanzar entonces 6 a 7 kg/cm2. Las es-
tanqueidades tradicionales a base de asfallo no resisten
tales esfuerzos y se deforman, lo que origina, en primer

lugar, la deformacién y luego la ruina de las capes supe~
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&L presente invento permite remediar los in-
convenientes citados proporcionando un nuevo procedimien
to que permite asegurar la estanqueidad duraders y venta
Josa de los revestimientos de las obras de arte de carre
tera.

El procedimiento conforme al invento consiste
fundamentalmente en aplicar sobre el material de la obra
principal una capa de pegamento constitulda por una emui
gién bituminosa anidnica o catiénica diluida en la propoz
cidén de 0,5 partes en dos partes de agua por una parte
de emulsidn, en aplicar sobre dicha emulsién una tela de
vidrio de malla poligonal que tiene una superficie de
aproximadgmente 25 mm2 y de un grosor del orden de 0,25 mm,
¥y en aplicar sobre dicha tela de vidrio, entre 200 y 240¢C,
una cape de revestimiento constitufda por uns mezcla bi-
tuninosa rice en material de relleno calcéreo.

Une tela de vidrio recomendada para la pueste
en précticgfiel procedimiento conforme al invento es cono-
cida en el mercado con el nombre de TBEXTIGLASS A-T. Sus
caracteristicas son las siguientes: peso: g/m2, grosor
comprendido entre 0,25 y 0,30 mm, resistencia sobre 5 cm
en urdimbre: 46 kg y en trama 17 kg, su malla .rectangu-
lar mide 4 mm x 6 mm.

Se sobreentiende que otras telas de vidrio que
tengan caracteristicas parecidas podrén ser igualmente

utilizadas eficazmente,

La misidén de la tela de vidrio es doble, sirven,
en primer lugar, de armadura a la capa de revestimiento
cuyo engenche asegura, y luego, por la aberturs de sus ma-

llas que constituyen otros tantOjspequeﬁos cangles, asegu~
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ra la evacuacién del vaepor de agua resultante de una hue
medad de sustrato, en el momento de ls splicacidn de la
capa & una temperatura del orden de 240°C,

Esgte evacuacibén del vapor de agua es indispen-
sable si se quiere evitar la formacién de vejigas en la

capa ¥y, por consiguiente, su falta de estanqueidad y de

- 8olidez.

Lg mezclg bituminosa de la capa contiene, po£
une parte, granulados constitufdos por 50 a 70% de are- -
nes, yae sean naturales! ya sean molidas, ya sean tritu- .
radas, y por 30 a 50% de material de relleno calcdreo
¥y por Qtra parte, de 11 a 15% en peso con relacién g
los grémulados secos de un ligante bituminoso de desti~
lacién directa, cuys penetracibén, medida en el penetrd-
metro de DOW descrito en las normass ASTMD 5-52 y AASHOT
49-53, estd comprendida entre 20 y 30,

El hmso granulométrico al que debe satisfacer
la mezcla de arena (o arenas) y de material de relleno
es el siguiente:

Pasando por el tamiz ASTM wmimero 10 (2 mm) -98 -100%
" u " 40 (0,42 mm)-50~T70%
n " " 80 (0,177 mm)-45-65%
" " " 200 (0,074 mm)-35-55%

La fabricacidén de esta mezcla bituminoss se
efectiia en puestos de envolvimiento, y su transporte en
cubas amasadoras calentadoras o calorifugades. Es indis-
pensable, en efecto, que parae mantener su aptitud para
la cokds, la mezcla sea constantemente agltada. Le tem-
peraturs de gplicacién no serd inferior a 2002C, y de

preferencia del orden de 220 a 2402C,
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La mezcla bituminosa conforme al invento res-—
ponde, ademds, a las cualidades recogidas por le norme
britdnica: British Standard mimero 1097 (anejo B). Ia
pruebe de punzonamiento de que se hace mencién en esta
normg es conocida igualmente con el nombre de Wilson.

Su principio es el siguiente: a la temperatu—
ra de 252C, una muestra es sometida durante 60 segundos
e la accién de un pistdén cilindrico de 6,35 mm. de did-
metro, cargado a 31,7 kg, lo que corresponde exactamente
a 100 kg/cm2:

Para que la mezcla bituminosa que cons+tituye
la caps propilemente dicha tenga una resistencia mecénica
suficiente, conservando a la vez la flexibilidad necesa~
rie pars ls obtencién de una estanqueidad perfecta y du-
radera, el punzonamiento, en la prueba descrita més arri-
ba, debgbstar comprendido entre 0,4 y 2 mm.

Se sobreentiende que numerosas modificaciones
y variaciones podrdn ser aportadas pr los especialistas
al procedimiento descrito, 8in apartarse por ello del
marco y del espiritu del invento.

Lg presente solicitud que corresponde a la pre-
gentada en Franeia, con fecha 29 de Septiembre de 1,966,
bajo el N2 PV 78.208 se acoge a los beneficios del Articg
lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.
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los siguientes:
l.~ Procedimiento para hacer estancas y resis-

tentes a la intemperie y a los esfuerzos debidos al tré~

fico rodado, las obras de arte, consistiendo este proce—~

dimiento fundamentalmente en aplicar sobre el material de.

la obre principal una emulsién bituminosa anidnica o catif
nice diluilda en la proporcibén de 0,5 partes en dos parteé'

de agua por una parte de emulsién, en aplicar sobre dichsg

emulsién una tela de vidrio de malla poligonal que tiene

~una superficie de aproximsdemente 25 mm2 y de grosor del

orden de 0,25 mm, y en aplicar sobre dicha telas de vidrio,
entre 200 y 2402C, uns cape de revestimiento constituilda
por una mezcle bituminose ricaen material de relleno cal~-
céreo.

20.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, en
el cual la tela de vidrio pesa 58 g/m2, su grosor estd
comprendido entre 0,25 y 0,30 mm, su resistencia sobre -
5 mm, en urdimbre es de 46 kg y en trama de l& kg, su na-
1lla es rectangular y mide 4 mm x 6 mm.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, en
el cual la mezcla bituminosa de la capa contiene, por uns
parte, grammlados constituidos por 60% eproximadamente de
arena (ya sean naturales, ya sean molidas o trituradas) y

40% de materigl de relleno calcdreo, y, por otra parte,

<~ 345532
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de 11 a 15%, con relacién & los granuledos secos, de un
ligante bituminoso, cuya penetracién medida en el pene-
trémetro de Dow, estd comprendida entre 20 y 30,

4 .= Procedimiento pars hacer estances y resig-
tentes, a la intemperie y & los esfuerzos debidos al tré-
fico rodado, las obras de arte.

Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Te presente memoriz consta de siete hojas es-
critas a médquina por una sola cara. '2 KU it

Madrid,
P.A.
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