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jparu solicitar PATENRTE DE INVENCION por 20 aiios

a nombre de FOSTER WHEELER CORPORATION

o g

entidad / de-nacienalided norteamericana

con domicilio en 110 South Orange Avenue, Livingston, Iueva

Jersey, Bstados Unidos de América.

por: "UN APARATO PARA SOLDAR COSTURAS CIRCUNFERENCIALIS!
(Clase Internacional B23k B2lc)
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Este invento se refiere a un aparato para soldar cos-
;turas circunferenciales entre secciones alineadas de tubé-.
rla y, de un modo mds especial, a la soldadura de costuraD
01rcunferenclales entre secciones alineadas de tuberis en :
éforma de serpentina, tal como en un recalentador.
z En los generadores de vapor moderno se requieren-gpg
%pés de tubos de drea superficial aumentada. Los tubos en :
iesos grupos de tubos estdn situados muy prdéximos entre =i
?y estdn doblados sobre si en forma de serpentina para pro-
§veer tanta drea superficial como sea posible dentro de un
gespacio limitado. Una técnica posible en la fabricacidn de
;tal grupo de tubos es la de utilizar un trozo largo conti-
Enuo de tubo el cual puede ser soldado & jope ‘cuando estd
%en su forma recta, y doblarlo hasta que se forma el grupo
?deseado. No obstante, debido a la longitud del tubo impli-~
écado, es necesario coniaf con una gran drea de btrabajo con-
%objeto de poder girar la longitud no doblada. Ademés, pues-
i"l'.o que cada doblez es en sentido opuesio al del doblez pre-
icedente, es necesario mover toda la seccidn de tubo para
;oada doblez o desarrollar equipo especial para doblar a la
iderecha vy la izguierda. Por supuesto, la operacidén con un
8810 trozo se simplifica cuando el trozo completo puede ser
soldado a tope cuando estd en la forma recta, simplificén—.
:dose con ello considerablemente el aparato requerido para
la soldadura a tope.
! Otra alternativa es la de wtilizar trozos individua-

les de tubo mds corbtos, que cada uno tiene solamente un do-

blez, y ajustar luego esaes piezas entre si para formar el

5 grupo de tubos deseado. Para hacer esto, los tubos deben

iser soldados a tope cuando estdn en la forma del grupo de
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“tubos, lo gue significa que debe hacerse una soldadura a
tope en un tubo estdnde otros tubos situados muy préximos
a ambos lados del tubo a ser soldado. Por esta razdn, w0
es nosible girar el tubo y usar un soplefe fijo de soldadua~
ra. Evidentemente, solder a mano una unidad girando en tor-
mo el grupo de tubos es costoso a la vez gue dificil. Por
esta razdén, puede verse fdcilmente que hay necesidad de un
'aparato que pucda soldar a tope tubos cuando cetdn en 1la
forma de un grupo de tubos. Tal aparato tiene la ventaja
adicional de ser muy valioso para. trabzjos de reparacidn,
en que haya gue corbar y sustituir una seccidn del grupo

de tubos.

: Por consisuiente, un objeto de este invento es pro-
iporcionar un aparato para soldar costuras circunierencia~
‘les, que solo reguicre un espaclo muy liinitedo alrededor

de log tubos en los cuales se ha de operar.

Otro objeto es¢ proporcionar un aparato para soldar
costburas circunferenciales, el cual puede hacerse funcionar
f4cil y econdmicamente, tanto en uso para taller como para
uso en obra.

De acuerdo con este invento, se utiliza un conjunto
:de soldadura para ajustar enbre dos tubos adyacentes en un
grupo de tubos. Se han provisto medios para hacer girsr es-
e brazo alrededor de log tubos a ser soldados. Los medios
‘de accionamiento y el brazo de soldadura estdn .ontados en
un soporte ligero y portatil, el cual, a voluntad, puede '
iser sujetado en una operacidén sencilla a los dos tubos a
iser soldados.

i . s ‘
. El invento podré comprenderse mejor de la descrip-

‘cidn detallada que sigue, considerada -juntamente con los
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idibﬁjos que se acompafian, en los cuale
: Ta Tig. 1 es un alzado lateral
fdo con este invento;
! La PFig. 2 es una vista en corte
parte del conjunto de acclonamiento y
gdadura de la Tig. 1j

f Ia Pig. 3 es una vista en corte
a lo largo de la linea 3-3 de la M.,
j Ta Fig. 4 es una vista en corte
20 de 1a linea 4-4 de la iig. 3;
; La fig. D es una vista en corte
égo de 1la 1linea 5-5 de la Iig. 1;
Ta Tig. 6 es una vista en corte
go de la linea 6-6 de la iig. 1;
La Migz. 7 es vna vista en corte

go de la linea 7-7 de la Fig. 1

Ly

La Figd es una vista en corte %
‘go de la linea 8-8 de la Fig. 2;
é La PFig. 9 es una vista en corte
go de la linea 9-9 de la Fig, 2;
; Ia Fig. 10 es una vista en cort
fparte del conjunto de soldadura mositra
separada del electrddos
i La fig. 11 es una vista en cort
?largo de la linea 11-11 de la Tig. 1j
: Ta Fig. 12 es una vista esquemd
éeléctrico tanto del arco de soldadura

icionamiento del electrddo, wtilizados

! Ia Mg, 13 es una zona lateral

mas de dos tubos soldados entre si de
! .

S}

dellaparato de acuer-

transversal de una

del conjunto de sol-—:

transversal parciul
23 L

transversal a lo lar-
transversal a lo lar-
transversal a lo 1&&—
transversal a lo 1af—
rans;ersal a lo lar-

transversal a lo lar-—

e tranasversal de una

ndo una realizacidn
e transversal a lo

tica del circulto
como del motor de ac-—
con este inventos ‘
de las partes extre-

acuerdo con este ine--
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vento, con el cordén de soldadura intacto; y
La Fig. 14 es una visba en alzado lateral similar a
la de la Mig. 13 pero con el corddn de soldadura quitado.-
Refiriéndonos ahora a los dibujos, y de un modc mas

especial a la I'ig. 1, se han representado los tubos 21 en

‘posicidn horizontal. El aparato de acuerdo con este inyén~

4o, sin embargo, puede usarse con los tubos 21 en cualquier

posicibn. Los tubos 21 estdn formados de dos partes exire-

mas 23, 25, las cuales estdn alineadas axialmente para Lfor-
‘mar una unidén 27 para soldadura. El aparato abarca ambas
‘partes 23, 25 de los tubos 21 a ser soldados, y es sujeta-
do mediante conjuntos 29 de sujecidn; a saber, un conjunto

‘exterior izguierdo 31, un conjunto interior izquierdo 33

y un conjunto derecho 35. El conjunto derecho 35 se usa pa-

ra sujetar el aparato a la parte derecha 25 del tubo 21 ¥

los dos conjuntos izquierdo 3L, 33 se usan para sujetar el

'aparato a la parte izquierda 23 de los tubos 21 y para ali-

near todo el aparato con los tubos 21.

Todos los conjuntos de sujecidn 29 son iguales, pu~
diendo apreciarse mejor sus detalles en la [ig. 7. Cada
conjunto 29 tiene un cilindro de aire 37 de doble accidn
en su extremo superior. Un vdstago de pistén 39 se extien-

de desde cada cilindro de aire 37 y se mueve entrando y sa-

liendo, dependiendo del lado del cilindro 37 al cual se ali-
menta aire. Un eje de extensidén 41 estd conectado axialmen—
“te al vastaczo. de pistén 39 por medio de una rosca 43 en el
vistago de pistén 39, Situado en el costado del eje de ex-
‘tensidn 41 hay un seguidor de leva 42. Cuando el eje de ex-—
itensién Al se extiende hacia afuera desde el cilindro de

aire 37, el seguidor de leva 42 es gulado por una garganta

345528
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‘de leva 45 que hace que el eje de extensidén 41 y el védsta—
.go de pistdén 39 giren. Un sujetador 47 estd unido rigida-
émente al extremo exterior del eje de extensidn 41 mediantég

una conexidn roscada 48, Cuando el eje de extensidn 41 se

extiende hacia fuera desde el cilindro de aire 37, el se=-

}guidor de leva 42 es guiado por una garganta de leva 45
(Mgs. 1 y 7) haciendo que la prolongacidén 41 y el vdstago

;39 de pistdén giren 902 durante todo el recorrido hacia fue-

ra. Cuando el vdstago de pistdn 39 estd extendido hacia fue-
éra al mdximo, desde los cilihdros 37, cada sujetador 47 es;
;té alineado longitudinalmente con el eje geométrico de los'
gtubos 21, permitiendo que pueda colocarse el aparato sobrei
ilos tubos 21. Entonces es alimentado aire a los cilindros
;de aire 37 para mover los sujetadores 47 hacia arriba ha-:
iciendo que los mismos giren 902, de modo que gueden alinea-
‘dos a través de los tubos 21 para sujeteidn. Los sujetado-
fres 47 contindan luego moviendose hacia arriba todavia mds-
ipara sujetar directamente contra los tubos 21. :

_ Los tres conjuntos de sujecidn 29 estdn montados so-
%re un bastidor 49. El bastidor 49 incluye una varite izquiei
ida 51 sobre la cual estdn montados los dos conjuntos de su-
;jecién izguierdos 31, 33 y unza parte derecha 53 sobre la
‘cual estd montado el conjunto derecho 35. Las dos partes

;51, 53 del bastidor 49 estdn conectadas rigidamente median—
;te un asa 55 la cual tiene.. la parte 51 del bastidor conec-
?ada en un extremo y la parte 53 del bastidor comectada eng
pl otro extremo. Cada conjunto de sujecidn 29 incluye un su-
betador 57 (Fig. T7) con una aberitura o ranura 59 dentro de.
ia cual ajustan los tubos 21, EL borde inferior 60 de la ra-

nura 59 estd abocardado para ayudar a colocar fdcilmente el

2w © g aer . e,
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sujetador 57 sobre los tubos 21.

Aunque no es esencial, puede haber una argolla 61
de elevacidn (TFig. 1) situada en la parte superior del asé
55 para facilitar el soporte del aparato, por ejemplo ‘me-
diante una gria. Al ser hueca el asa 55 sirve parg una do-
‘ble funcidén, a la vez como una parte del bastidor 49 ¥,
puesto que es hueca, puede usarse CONO recipiente para ai=-
re a presidén para accionar los conjuntos de sujecidn 2§.
Teta Gltima Funcidn del asa 55 es particularmente ventajo-
'sa en Su u80 en obra, pues basta con llevar solamente un
pequefio compresor ademas de la alimentacidén de energia e-
léetrica que se describe en lo que sigue. Como se compren-—
derd ficilmente, los tres cilindros de aire 29 serian ac-
cionados por una sola fuente neumdtica (no representada) ,
pero los dos conjuntos de sujecidén izquierdos 3L, 33 ‘ten-
drian una vdlvula ‘de aire, (no representada) y el conjunto
de sujecidn derecho 35 tendria una vélvula de aire separa-
‘da (no representada).

En el lado interior de la parte izgquierda 51 del
bvastidor 49 hay un conjunto 63 de acclonamiento. Extendien-
dose desde el conjunto 63 de accionamiento hay un conjunto
65 de soldadura el cual queda dispuesto proximo y paralelo
a los tubos 21 a ser soldados. El conjunto de accionamien-
“to 63 va montado sobre una placa 67 (Figs. 1, 2 y 11) 1la
écual forma parte del bastidor 49. La placa 67, gue tiene
‘una ranura 69 para ajustar en torno a los tubos 21, tlene
gbordes exteriores 71 los cuales pueden estar extrechados
%haeia fuera y hacia arriba a manera de cufia. Esa configura~
icién de cufia es Util para separar los fubos contiguos T2

‘de los tubos 21 gue estdn siendo soldados para proporcionar
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;maybr gspacio para trabajo, como se ha ilustrado eﬁ 1a‘EigL
11, -
i Puede comprenderse mejor el conjunto de accionamieﬁQ
gto 63 con referencia a las Figs. 1, 2 y 5. Sujeto rigida-"
?mente a la flaca 67 del bastidor 49 (Pig. 2) hay un conjuﬁ-
;tp estacionario 73 de forma cilindrica con una ranura o
iaberﬁura 75 de forma de U (Fig. 8). La abertura 75 que;Sei
:extiende a todo lo largo en sentido longitudinal, es eseh-
§cial para poder ajustar el conjunto estacionario 73 sobreﬁi
‘los tubos 21 a ser soldados. Desde el borde exterior del
éconjunto esvacionario 73, la ranura 75 se extlende hacia 7
gdenﬁro hasta mds alld de la linea central del conjunto es—
%tacionario 73. Entre ¢l conjunto estacionario 73 y la pla-:
ica 67, que estd puesta a tierra, hay una ldmina 74 de ais—

! s » . x 0 3 .. . )
‘lamiento eléetrico. El conjunto estacionario 73 estd suje-

to a la »placa 67 por medio de pernos aislados 76. Los suje-

ﬁtadores 57 descansan contra los tubos 2L, manteniendo con

‘ello al conjunto estacionario 73 ligeramente separado de
§1os tubos 21.

f Romando cara con cara con el conjunto estacionario
%73 hay un conjunto giratorio 77 el cual tiene tambien una
iranura o abertura 86 de forma de U (Fig. 5) similar a la
%ranura 75 v que es tawbien c¢ilindrica, ¥l conjunto girato-
§rio 77 incluye un miembro giratorio 78 (fig. ©), hecho de

ipreferencia de bronce impregnado con acelte, el cual tiene
%una cara 79 ligeramente rebzjada dentro de la cual ajusita
%el conjunto estacionario 73. Il miembro giratorio 78 tiene

!tambien labios 81l que se extienden forwados por un didme-
i

itro exterior rebajado 63. De este modo, el wiembro zirato-
‘rio 78, juntamente con todo el conjunto giratorio 77, pue-:

345520
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de ser ajustado contra el conjunto estacionario 73 y ros-
carse un collarin 6% sobre los labios Ul que se extienden

formados por cl didinciro rcbujado 83 para sujetar el miem~-

bro sirotorio 76 contra el conjunto estacionario 73. El co-

llarin 65 incluye ademds la aberfura 75 (Fig. 9) cuando
queda unido rigidamente al conjunto estacionario 73. Una
seric de escobillas 09 de presidén cargadas por miclles de
prefercucia cuatro, estdn situadas en una garsanta 90 den-.
tro del collarin 5. Las escobillas 89, gue estan cargadasf
jpor muelle, estdn cupujadas contra el labio 81 que s¢ ex—
:tiende del miembro ziratorio 786 para asegurar continuidad
‘eléctrica entre el conjunto estacionario 73 y el miembro
ziratorio 78, por razones concernientes al circuito eléetri-
!co, que se explicardn en lo gque sigue.

| %1 conjunto estacionmario 73 tiene una lumbrera de
entrada ¢1 para gas de proteceidn, la cual degemboca en un
canal 93 circunferencial generalmente interior (fig.2) for-
mado dentro del conjunto egtaclonario 73. Dentro del conjun=
to estacionario 73 hay una serie de pasos 95 (Mgs. 2 y 8) !
los cuales se extienden en la direccidn del eje de los tu-
bos 21l. Cada paso 95 tiene una vdlvula 97 de bola cargada
por resorte, situada en el mismo. EL miembro giratorio 78
(fMg. §) tiene un canal 986 circunferencial interior similar
?1 canal 93. Il canal 90 estd situado en la cara del miem-
%ro oiratorio 76 mds retirada del conjunto estaéionario 730
Tn el miembro giratorio 78 hay situados pasos 99 que estdn
?lineados sobre un radio comin con los pasos 95 del conjun-
to estacionario 73. Los pasos 99 comunican con el canal 98;
circunferencial interior, Vdlvulas 10l de bola vargada pox :

resorte cstdn tambien situadas en los pasos 99 del miembro



;giratorio 78, Las vdlvulas 101 estdn dirigidas en sentido
.opuesto a las vdlvulas 97, de modo que las vélvulas de ﬁd;i
%1a 97, 101 presionan una contra la otra en las caras de-- é
‘contacto del conjunto estacionario 73 y el miembro girato-
5 ‘rio 78, cuando los pasos 95, 99 respectivos estdn alineaw
:dos, permitiendo con ello comunicacidn a través de los pa-
‘sos 95, 99, Ambos juegos de pasos de gas 95, 99 estdn sityﬁ—
‘dos equidistantes de la 1inea central de los tubos 21 a ser
isoldados, de modo que cuando el miembro giratorio 78 gira»f
10 %con relacidn al conjunto estacionario 73, al umenos algunos
gde los diversos pasos 95, §9 estdn siempre alineados. Usan}
gdo al menos ocho pasos 95, 98, tanto en el conjunto esta~-
écionario 73 como en el miembro giratorio 78, quedd garanti-
:zado que habrd siempre un nimero adecuwado de ellos alinea-
15 Edos duranie la operacidn, para asegurar una alimentadion
‘suliciente de gas de proteccidn. Ias vdlvulas 97 y 101 en
‘oposicidn aseguran una obturacidén hermética a los suses en—
;tre el conjunto estacionario 73 y el miembro giratorio 78,
éindependientemente de la posicidn de las ranuras 75, 86,
20 ECuando debido a la rotacidn, uno de los nasos 99 situado
“en el conjunto giratorio 77 llega a la ranura 75 Tformada
en el conjunto estacionario 73, no se permite que escape
igas alguno ya que la vdlvula de bola cargada por resorie
;101 respectiva cierra inmediatamente el paso $9. De un mo-
25 édo similar, cuando un paso 95 en el conjunto estacionario
%73 queda al descublerto por la situacidn de la ranura 86
%del conjunto giratodio 77, el paso 95 es cerrado por una .
de las vdlvulas 97 de bola cargada por resorte., No obstan-
éte, como se indicd anteriormente y como se ha ilustrado eﬁ

30 ila Pig. 2, cuando un paso 95 y un paso 99 estdn alineados,

345529
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las valvulas 97, 101 de bola cargada por resorte presionan
la una contra la otra, obligando cada una a la otra a abrir.
Ta cara exterior 102 del miembro giratorio 78 en la™
cual estd situado el canal circunferencial interior 98 es-
t4 obturada por un disco 103 enfrentado. EL disco 103 en~

frentado forma desde luego varte del conjunto giratorio 77 .

Una corona dentada 107 estd sujeta al conjunto glratorlo T

con un disco 109 de aislamiento situado entre el disco en-

frentado 103 y la corona dentada 107. En el lado opuesto de

‘la corona dentada 107, dentro del conjunto giratorio 77,

hay otro disco 111 de aislamiento, y en el exterior del aié—

lamiento 111 hay una placa frontal 113. Extendiendose a lo

largo de los tubos 21 desde la placa frontal 113 del con-
junto giratorio 77, hay un conjunto 115 de silleta de so-
porte del brazo, sobre el cual estd montado el conjunto de

goldadura 65. Pernos 117 sujetan el conjunto giratorio 77

vy estdn cubiertos parcialmente por manguitos de aislamien-—

40 119 en las proximidades, en general, de la corona denta-

da 107, para evitar gue los pernos conduzcan la electrici-
dad desde el miembro giratorio 78 a la corona‘dentada 107,
Los varios subconjuntos 78, 103, 107, 111, 113 del conjun-
0 giratorio 77 han de ser montados con la alineacidn cor-,
recta debido a una serie de gargantas y estrias que encajan
entre si en las caras de contacto, como se ha 11usbrddo en
la Fig. 2. '

: Como se aprecia mejor en las Figs. 1 y 5, un motor
{eléctrioo 121 estd montado sobre la placa 67 del bastidor
%9 por medio de una ménsula 123. La placa 67 estd ademds
?islada de la ménsula por la ldmina de aislamiento T4. El

feje 125 del motor 121 acciona a un primer eje 126 sobre el

i 345529

- 11 -



10

15

20

25

30

7-10~1,967

icuaI estd montada una vrimera rueda dentada cdénica 127 (fig.
{5), la cual engrana con una segunda rueda dentada cénica -
5129 montada sobre un segundo eje 130. El primer eje 126 28w
été montado dentro de un cojinete liso 131, y el segundo eje
;30 estd montado dentro de un cojinete liso 133. Ambos co--
Zjinetes lisos 131, 133 estdn sujetos a la ménsula 123, Tl .
bfimer eje 126 estd aislado eléctricamente del eje 125 @el;
motor por medio de un acoplamiento aislado 1208, aislandb-':
écon ello eléctricamente al segundo eje 130, asi como a la
@orona dentada 107 del motor eléctrico 121. EL primer eje
?26 se extiende desde la primera rueda dentada cdénica 127 '
& tiene un tornillo sin fin 135 en su extremo opuesto. El
feje 130 que se extiende desde la segunda rueda dentada cb-:
hica 129 fiene un tornillo sin fil 137 en su extremo opues-
%o. Ambos engranajes de tornillos sin fin 135, 137 engranan
éon la corona dentada 107 y estdn separados entre si en la:
beriferia de la corona dentada de modo que uno al menos de’
ios tornillos sin f£in 135, 137 estd siempre en contacto con
ia corona dentada 107, independientemente de la posicidn de
;a abertura 86 en la rueda dentada 107. El primer eje 126
?ntre la primera rueda dentada ¢énica 127 y el acoplamiento
i28 pasa a través de un cojinete liso superior 138 en el
gual estd montado el extremo libre del segundo eje 130.

% Como se ha indicado en lo que antecede, el conjunto
%5 de soldadura (Fig. 3) estd montado en la silla 115 de
%oporte del brazo, la cual ajusta ademds alrededor de los
%ubos 2l v gira con la corona dentada 107. Come puede ap:r'e-i
%iarse mejor en la Fig. 2, el conjunto de soldadura 65 es
retenido en la silla 15 de soporte del brazo mediante un
?je hueco 139, el cual estd ajustado en una abertura 140 en

345529
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1a silla 115 de soporte del brazo y mueve a vaivén al con-
Vjunto de soldadura 65. Esto permite ajustar el conjunto de
‘soldadura 65 en cuanto a la distancia del electrodo desds -
los tubos 21, haciendo girar el conjunto de soldadura 65
alrededor de su eje 139 con un tornillo prisionero 141,'el'
cual se compensa contra un muelle 143 en el lado opuesto
del eje hueco 139. 3e ha provisto un paso 145 (Fig. 3) des-
de el canal circunferencial interior 98 a través de los reé—
tantes subconjunios del conjunto giratorio 77 y la silla
115 de soporte de brazo y por dentro del eje hueco 139 a
través de una primera abertura 147 en el eje hueco 139. El
‘eje hueco 139 tiene una segunda abertura 149 en comunica-
cién con un paso 151 a través del conjunto de soldadura 65.
El paso 151 se extiende desde la segunda abertura 149 has-
ta cerca del extremo opuesto del conjunto de soldadura 65.
E1l brazo de soldadura estd hecho en dos mitades longitudi-
nales (no representadas) unidas por pernos entre si a fin
de fprmar el paso 151 para gas. Un tapdn 152 en la aberiu-
ra 140 impide la descarga del gas de proteccidn,

Como se ha ilustrado en las Figs. 3, 4 y 6, un ca-
rrete 153 de alambre y un motor 155 de accionamiento de a-
‘lambre estdn montados en el conjunto de soldadura 65. Como
‘se aprecia mejor en la Fig. 6, el motor 155 de accionamien-
40 de alambre estd sujeto en un sujetador 156 al costado
;del conjunto de soldadura 65 para permitir el ﬁaso entre
‘dos tubos adyacentes. Una rueda dentada 157 de accionamien-
:to de alambre y el rodillo 159 estdn situados adyacentes y
ison accionados por el motor 155 de accionamiento de alambre.
§E1 carrete de alambre 153 que contlene una reserva limitada

ide alambre 161 estd sujeto a la silla 115 de .soporte del

| 345529
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fi"brazo en una muesca 162 provista para ello. ELl alambre 161
jde electrodo de soldadura es extraido del carrete 153 por
Ela rueda dentada 157 de accionaniento de alambre y por ol
zrodillo 159, v es alimentado 2 un tubo 163 de guia de alaﬁ%
5 bre (Pig. 2). EL tubo 163 de gufa de alambre estd inserta-
‘do entre las dos mitades del conjunto de soldadura 65. Go-.
imb se aprecia mejor en la Fig. 2, el tubo de gufa 163 dirff
:ge el alambre 161 radialmente adentro de los tubos 21, EL
-gas de proteccidn es descargado desde el paso 151 directa-
10 2mente junto al extremo del tubo 163 de guia de alambre.
‘ En la Fig. 10 se ha ilustrado una realizacidn sepa-l
%rada para uso con un electrodo 167 no cousumible, tal como
‘de tungsteno, en lugar del electrodo de alambre consumible

161 anteriormente considerado. El conjunto de soldadura 65
H

15 .como anteriormente se ha descrito gigue siendo en general
éel mismo, especialmente en cuanto al paso 151 para alimen=—:
étar gas de proteccidn al arco de soldadura. Ho obstanie,
?n collar 165 estd roscudo en ¢l brazo de soldadura en el
éxtremo exterior. El collar 165 estda dirigido radislmente

20 hacia dentro hacia los tubos 21. H¥l collar 165 sirve para
ajustar el electrodo 167 no consuaible en posicidn.

' En la Pig. 12 ge ilustre esquemdticamenie la dispo-
%icién de cableado para alimentar energia eléctrica, tanto
para el arco de soldadura como para cl motor 155 de zccio-

25 hamien%o del alambre de electrodo, cuaundo s¢ utiliza un e-
lectrodo consumible. Bn la realizacidn de la g, 10 para

1& gue no se requiere motor 1% de accionauiento del alam—

%re, el circuito eléetrico seria similar sl representado en

;a Mg, 12, pero habiendose eliuinado las conexiones, COiMo .

30 describe en lo que sigue, que se requieren para el motor
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155 de accionamicnto de alambre. La energia eléetrica para

el arco de soldadura se obtiene de una alimentacidn usuval

169 de energia pera soldadura, 2l como de um grupo gencra-

dor o de un rechtificador. La energia eléctrica para el mo--
tor 155 de accionamiento de slambre es alimentada a través

de un coutrol 171 de la velocldad del motor de acclonamien—

to de alambre. Un conductor positivo o negativo 173 desde

la alimentacidn 169 el soldador, y un conductor positivo o

negativo 175 desde el control 171 del motor, estdn conceita-

dos juntbos a la lwibrcra 91 de entrada de zas resnrcsentada
esguemdticamente en la Mg, 12, pero ilustrada fisicamente
en la ¥ig. 2. La enlrada de gas 91 estd conectada btanto o-
lécirica como uecdnicamente al conjunto 73 estacionario con-
ductor eldctrico. Bl conjunto estacionsrio 73 y el miembro
siratorio 76 del conjunto giratorio 77 aantienen la conti-
nuidad eléeirica con el conjunto ezstacionario 73 en sus ca-
rag en contacto de deslizamlento. Los permos 117 gue tienen
manguitos 119 de ailslamicnto sobre una parte de zus espigas,
coi0 antberiorente se na explicado, para evitar el contacto
eléetrico con la corona denbuda 107, conducen la cnergia
eléctrica alimentada a la lumbrera de entrada 91 desde el
miembro giretorio 75 a través de los restantes subconjuntos
del conjunto giratorio T7. Puesto que la corona dentada 107
tiene discos de aislamiento 109, 111l en ambas caras de la
@isma, v estd ilmposibilitada de conexidn eléctrica con los
ﬁernos 117 por los mangzuitos 119 de aislamiento, nada de la
énergia eléctrica alimentada a la entrada 91 entra en la co-
%ona dentada 107. Como se ve en la #g. 3, el conjunbto 65
@e soldadura estd conectado tanto eléetrica como mecdnica—

ﬁente al conjunto ziratorio 77. Puesto que el tubo 163 de

345529
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iguia de alambre es conductor eléectrico ¥ forma parte del

conaunto 05 de soldadura conductor eléecirico (representddo
gesquematicamente en la Fgi. 12) es alimentada fdcilmente
;enerwia eléctrica al electrodo de alambre 161 de soldadura,
Pueﬁto que el inducide del motor 155 de a001onam1ent0 del
alumbre, de campo permanente, estd aislado eléct rlcamente
_del conjunto de soldadura 65, un conducior eléctrioo 117
puede ser conectado desde el conjunto de soldadura G5 al
gconductor positive o negative del motor 155 de accidﬁéﬁien;
+to del alambre. WL conductor negativoe 179 del motor 155 de
accionamiento del alambre estd conectado a un ternlna] elec-
trlco 181l sujeto a la placa frontal 113 del congunto sira-
torlo 7. E1 teﬂmlnal eléctrico 181 estd aislado de la ola-
'ca_fronﬁal 113 mealante un collarin 183, pero eota conegta-
ﬁo electricamente a la corona dentada 107. Un conductor 185
conecta, por eaemplo, el cojinete liso superior 138 al con=
tacto del control 171 del motor, completando el circuito '
para el motor 155 de accionamiento del alaasbre, De este mo-
ao, la corona dentada 107 y las ruedas denbadas 135, 137
?on los ejes 126, 130, sirven como colector eléctrico., La
1dmina 74 de aislamiento y el acoplamiento 128 de aislamien-
to se usan vara evitar que la energia eléctrica procedente |
del circuito sea cortocircuitada a través del bastidor 49. .
El circuito para el arco de soldadura es completado por un
%onductor 187 que conecta la pieza de trabajo 21 con el ter—
minal negativo o positivo de la alimentacidn de energia elég
Erica 169. Por supuesto, podrian usarse, en la misma dispo~
sicidn general, tanto corriente alterna como corriente con—
%inua, con polaridades directa o inversa.

EL motor 121 eléctrico de accionamie nto giratorio

345529
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estdconectado por separado a una fuente de energia eléctri-
ca (no representada) y no requiere conexidn especial pues
el motor 121 es estacionario con respecto a la placa 67 y
al bastidor 49. ,

En la #ig. 13 se ilustra una soldadura terminada 189

en la unidn 27 de los tuvos 21, En la Fig. 14 se ha repre-

sentado una soldadura acabada 191, que se ha conseguido rec-

tificando el refuerzo de soldadura de la soldadura 139+

‘Refiriendonos de nuevo a la Ifig. 1, se obuervvra gque

entre el conjunto 31 de sujecidn exterior izquierdo y el

conjunto 33 de sujecidn interior izquierdo hay un conjunto

de ajuste 193 el cual forma parte del conjunto 49 de pasti-

dor. ELl conjunto de ajuste 193 incluye un asa 195 que accio-
na a un mecanismo de cremallera y pifidn 197. La parte de
cremallera del dispositivo de cremallera ¥ pifién 197 funcio-
na ademds como una barra de corredera y estd conectada a la
placa G67. Una barra corredera inferior 201 proporciona so-
porte adicional. De ese modo, el conjunto de accionamientos
63 y el conjunto de soldadura 65 pueden-ser colocados para
situar correctamente el aparato con relacidén a la unidn 27.
Aungue se ha descrito el invento en su forma prefe-
rida con un cierto grado de detalle, debe entenderse gue la
presente exposicién de la forma preferida se ha hecho Unica-
monte a manera de ejemplo, y que puede recurrirse a numero-
SOu cambios en los detalles de la construccidn y en la cou~
blna01on v en la dlSpOSlClon de las partes, sin desviarse
del espiritu ni rebasar el alcance del invento, tal como se

i
reivindica en lo que sigue.
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Ia presente solicitud que corresponde s la pfesentaé
da en Estados Unidos de América, con fecha, 22 de Diciem~ %
bre ce 1.966, bajo el N¢ 603,934, se acoge a los beneficioé
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedathndus;

trial. N

i
Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se -pre-

fentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguienf

bes: C f

1.~ Un eparato para soldar costuras circunferencia-
les que comprende: Unos medios de bastidor; unos medios de |l
conjunto de soldadura que se extienden axialmente a lo 1ar{

go de los tubos, incluyendo dichos medios de conjunto de E

soldadura unos medios de electrodo dirigidos radialmente ha-
Cla dichos tubos; y medios para conecbar dichos medios de:

?onjunto de soldadura a dichos medios de bastidor y pars hé—
ber rotar a dichos medios de conjunto de soldadurs alrede- .
Eor de una pieza de trabajo, incluyendo dichos medios paré
Lonectar ¥y girar, una entrada montada de manera fija para

gas de proteceidn y medios para conectar dicha entrada mon—
ﬁada de manera fija con dichos medios de conjunto de solda-
éura, independientemente de la posicidn de rotacidn de di-%
éhos medios de conjunto de soldadura. ;
2.~ Un aparato para soldar costuras circunferencia—g

les, segun la reivindicacidn 1, que comprende ademds: medios

345529
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‘unidos a dichos medios de bastidor para sujetar dichos me—
‘dios de bastidor a la pieza de trabajo a ser gsoldada cir-
?cunferencialmente y para sujetar la pieza de trabajo en
-alineacién. -
‘ 3.~ Un aparato para soldar costuras circunferepcia—
les, segin la reivindicacidén 1, que comprende ademas- unos
medlos de circuito eléctrico para excitar eléctricamente
fun arco de soldadura entre dicho electrodo consumibie y la
:pieza de trabajo, incluyendo dicho circuito eléctrico un
camlno conductor eléetrico que incluye dichos medios para
'conectar dichos medios de conjunto de soldadura a dichos |
;medios de bastidor y para hacer girar dichos medios de con-
;junto de soldadura alrededor de la pieza de trabajo.

: 4,- Un aparato para soldar costuras circunferencia-
‘les, segin la reivindicacién 1, en que dichos medios para
.conectar dichos medios de soldadura a dichos medios de bas-
itidor y para hacer rotar a dichos medios de conjunto de
isoldadura, incluyen un conjunto de soporte estacionario u-,
.nldo a dicho bastidor y un conjunto de soporte giratorio T
!montado para rotacidén en asociacidén con el citado conjunto
;de soporte estacionario, teniendo tanto dicho conjunto de
5soporte estacionario como dicho conjunto de soporte girato-

rio una ranura en ellos adapiada para permitir que dicho

scongunto de soporte estacionario y dicho conjunto de s0por—

i
H

%te giratorio ajusten sobre la pieza de trabago,

5.~ Un aparato para soldar costuras 01rcunferen01a-z
les, que comprende: unos medios de bastidor; un conjunto :
de soporte estacionario unido a dichos medios de bastidor §
y que tiene en el mismo una ranura desde el exterior hasta;

mds alld de la linea central, que se extiende a todo lo

‘ 345529
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zlar ;0 en sentido longitudinal para nermltlr gue dicho con—'
Jjunto de soporte esbaclonario ajuste sobre una pieza de

trabajo, incluyendo dicho conjunto de soporte estacionario’
‘unos medios de entrada y unos medios de paso conectados a E
5 los medios de entrada para conducir gas de protecclé un i

conaunto de soporte giratorio montado para rotacidn en aso—

i01a01on con dicho miembro de soporte egtacionario, tenlen-
de dicho mlembro de soporte estacionario una ranura on el .
Emlsmo desde el exterior hasta mds alld de la linea ngtral

10 ffy gue se extiende a todo lo largo en sentido longitudinal
‘para pernitir que dicho conjunto de soporie ﬁlratorlo agvﬂ—
;te también sobre la pieza de trabvajo, incluyendo dlcnq,conf
Ejunto de soporte giratorio medios de paso adaptado @ara'co;
%muniear con los medios de paso de dicho conjunto de 30p6r~f

15 §te estacionario; unos medios de conjunio de soldadura que
iincluyen un miembro alargado gue se exbtliende en sentido a-f

’"1a1 a lo largo de los tubos puestos a tope, y conectado

ga dicho conjunto de soporte giratorio por un extremo y conf

*unos medios de electrodo situados en el otro extrenmo, cuyos
20 'medlos de electrodo estdn dirigidos radialmente hacia los,
tubos, teniendo dicho miembro alarzado un paso que se ex-—
;tlende en general desde el extremo conectaGo a dicho con-~
gjunto de soporte giratorio hasta Jjunto a los medios de eleg=-
itrodo, estando conectado dicho paso en dicho mieabro alar—:
25 sado a dichos medios de paso en dicho conjunto de soporte ‘
‘siratorio; y medios para hacer rotar a dicho conjunto de
soporte giratorio y a dicho conjuasto de soldadura alrede-
dor de dichos tubos. ' ;
6.~ Un aparaﬁq para soldar costuras circunferencia-?

30 les segin la reivindicacidn 5, en que: dichos medios de e-,

o 3455209




‘lectrodo son un clectrodo consumible; y dichos medios de
iconjunto de soldadura incluyen un mecanismo de accionamien;
%to de alambre para accionar dicho electrodo consumible, in-
icluyendo dicho mecanisio de accionamiento de alambre un mo-
5 tor eléctrico. .
i 7.—- Un aparato para soldar cosburas circunfeféncia—
fles, segin la reivindicacidén 6, en que: dichos mediog: de
;electrodo son un electrodo consumible; dichos medios-de con-—
ijunto de soldadura incluyen un mecanismo de accionamiéﬁto |
10 éde alambre para accionar dicho electrodo conswmible, inclu-
ycndo dicho mecanismo de accionamiento de alambre un metbor-
feléctrico; dicho conjunto de soporte giratorio incluye una-
fcorona dentada gue estd aislada eléctricamente de dicko - con-
ﬁunto de soldadura giratorio, siendo dicho conjunto de go—
15 borte estacionario y dicho conjunto de soporte giratorio i
bonductores cléotricos y estdndo en conbacto eléetrico en—%
%re si; e incluyendo ademds unos medios de circuito eléctri-
?o para cxeitar eléciricamente tanto dicho motor eléctrico
bomo un arco de soldadura entre dicho electrodo consumible
20 & la pieza de trabajo, incluyendo dichos medios de circuito
pléctrico un primer camino conductor elécirico gue incluye
dicho conjunto de soporte estacionario y se extiende desde
?nos medios de fuente de energia eléctrica, tanto hasta di-
bho motor eldctrico como hasta dicho electrodo consumible, ;
25 incluyendo ademds dicho circuito elécirico un segundo cami;
no conductor cléctrico desde la pieza de trabajo a dichos ‘
@edios de fuente, incluyendo ademds todavia dicho cirouito;
;léctrico un tercer camino conductor eléectrico que incluye -
éicha corona dentada y se extiende desde dicho motor elée~ -

30 trico de accionamiento de alambre hasta dichos medios de

345529
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fuente, ﬂ
8.~ Un aparato para soldar costuras circunferencia-?
les, que comprende: unos medios de bastidor; un conjunto ;
de soporte estacionario unido & dichos medios de bactldor,
teniendo dicho conjunto de sovorte estacionario una,rgpurai
en el mismo desde el exterior hasta mds alld de la Ifnea |
céntral que se extiende a todo lo largo en sentido i&hgitu;
dinal de dicho conjunto de soporte estacionario para‘pﬁrmi&
tir que dicho conjunto de soporte estacionario ajusié:éobr%
una pleza de trabajo, incluyendo dicho comjunto de sopor‘teé
estacionario una luubrera de entrada para gas de vrot9001on
y un canal interior de forma circular en comuﬂlcac1on,_con;
la lumbrera de entrada, una pluralidad Ge pasos que se ex-%
tienden axialmente desde dicho canal interior de forus . c1r—
cular; un conjunto de soporte giratorio que incluye una eoé
irona dentada montzda giratoriamente en asociacidn con dlcho

conjunto de soporte estaclonario, wteniendo dicho conjunto §

de soporte giratorio una ranura en el mismo desde el exte-’
%ior hasta mds alld de la linea central y gue se extiende :
a todo lo largo en sentido longzitudinal de dicho. conjunto 5
he soporte giratorio, para permitir que dicho conjunto de .
soporte giratorio ajuste sobre la pieza de trabajo, inclu—é
%endo dicho conjunto de soporte giratorio una pluralidad dé
%asos que se extienden en sentido axial desde dicho mlembro
de soporte estacilonario, siendo dicha pluralidad de pasos :
en dicho conjunto de soporte estacionario y dicha plurali--
dad de pasos en dicho conjunto de soporie giratorio, sufi—;
cientes en nmimero y en posicidn para mantener comunicacién%
entre uno al menos de los pasos en dicho conjunto de sopor;

te estacionario y un paso en dicho conjunto de soporte gira-
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%torio, independientemente de la posicidn de rotacidn del
-conjunto de soporte giratorio, incluyendo ademds dicho con-
%junto de soporte giratorio un canal interior de forma cir-
cular en el extremo de dicha pluralidad de pasos alejado

5 desde dicho conjunto de soporte egstacionario, y una salida
%que se extiende desde ellos; unos medios de conjunto‘dé
Zsoldadura que incluyen un miembro alargado que se extiende’
:en sentiuo axial a todo lo largo de la pileza de trabajo y ;
concctado a dicho conjunto de soporte giratorio por un ex—~

10 'l:remo, y que biene unos medios de electrodo situados zn el
iotro extremo, cuyos medios de electrodo estdn dirigidos ra-
>dialmen$e hacia los tubos, teniendo dicho miembro alargado
jun paso que se extiende en general desde el extremo éonec-
ftado a dicho conjunto de soporte giratorio, el cual estd

15 ‘conectado a la salida de dicho conjunto de soporte girato—?
;rio; medios de accionamiento asoclados operativamente con
fdicha corona dentada para hacer rotar a dicho conjunto de
ésoporte giratorio y a dicho conjunto de soldadura alrededor
de la pieza de trabajo.

20 i 9.~ Un aparato para soldar costuras circunferencia~
ies, segun la reivindicacidén 7, en que: dichos medios de
%1ectrodo son un electrodo consumible; dichos medios de con-
Junto de soldadura incluyen un mecanismo de accionamiento :
de alambre para accionar dicho electrodo consumlble, 1nclu-

25 %endo dicho mecanismo de accionamiento de alambre un motor
Flectrico de accionamiento de alambre; dicha corona dentada
?sté aislada eléctricamente de dicho conjunto de soldadurai

%iratorio, siendo dicho conjunto de soporte estacionario y?

dicho conjunto de soporte giratorio conductores eléctricosé

estdndo en contacto eléctrico entre si; e incluyendo ade-

345529
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més unos medios de circuito eléetrico para excitar electri-
camente tanto a dicho motor eléetrico como un arco eléctrie
co entre dicho electrodo consumible y la pieza de trabajo,:
incluyendo dicho circuito eléctrico un primer camino con- ?
ductor eléetrico que incluye dicho conjunto de soporte es=

tac1onarlo vy que se extiende desde unos medios de 1uenbe !

de energfa eléctrica tanto hasta dicho motor elecﬁrlco co-é

mo hasta dicho electrodo comsumible, incluyendo ademds di-|
i . . . . S SO
Echo circuito eléctrico un segundo camino conductor eléetri-
ico desde la pieza de frabajo hasta dichos medios de fuente,

H
i
P

,1ncluyendo ademds todavia dicho circuito eléctrico un. rer—:
cer camlno conductor eléctrico gue incluye dicha corona den-
ttada y se extiende desde dicho motor eléetrico de acc"ona-?
miento de alambre hasta dichos medios de fuentes - :
% 10.~Un aparato para soldar costuras ca.reunferencla—i
%les, que comprende: un bastldor que incluye un. miembro turi
Ebular de forma de U en general invertida; un primer conjun;
'to de sujecidn unido a dicho bastidor junto o un extremo dé
fdichd miembro de forma. de U invertida, y un segundo oonjun%
5o de sujecidn unido a dicho bastidor junto al extremo o--%
puesto de dicho miembro de forma de U invertida, para suje%
jfar una pieza de trabajo y para mantener la pieza de traba-—
jo en alineacidn; un conjunto de soporte estacionario unido
a dicho bastidor junto a dicho primer conjunto de sujeciéné
teniendo dicho conjunto de soporte estacionario una ranura%
en el mismo desde el exterior hasta mds alld de la linea _
central, que se extiende a todo lo largo en sentido longi-%
tudinal de dicho conjunto de soporte estacionario para perf
mitir que dicho conjunto de soporte estacionario ajuste sd%

bre los tubos, incluyendo dicho conjunto de soporte estacio-
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;nario una lumbrera de entrada para gas de proteccidn y un ;
fcanal interior de forma circular en comunicacidén con la
‘lumbrers de entrada, una pluralidad de pasos que se extien-
den en sentido axial desde dicho canal interior de forma
fcircular; un conjunto de soporte giratorio que inclu&e una
;corona dentade montada giratoriamente en asociacidn con di-
jcho conjunto de soporte estacionario, teniendo dicho‘ébnr
?junto de soporte giratorio una ranura en el mismo desde elz
‘exterior hasta mds alld de la 1linea central y que se ‘extien
de a todo lo larso en sentido longitudinal de dicho conjun-

to de soporte giratorio, para permitir que dicho conjunto

;de soporte giratorio ajuste sobre los tubos incluyendo di-
gcho conjunto de soporte giratorio una pluralidad de pasos -
que se extienden en sentido axial desde dicho conjunto de

; soporte estacionario, siendo dicha pluralided de pasos en.
:dicho conjunto de soporte estaclonario y dicha pluralidad :
Ede pasos en dicho conjunto de soporte giratorio, suficien-
ztes en mimero y en posicidn para mantener la comunicacion
gentre al menos un paso en dicho conjunto de soporte estaclo-
%ario vy un paso de dicho conjunto de soporte giratorio, in-
?ependientemenﬁe de la posicidn de rotacidn del conjunto de
%oporte giratorio, incluyendo ademds dicho conjunto de so-.
iorte giratorio un canal interior de forma circular en el
extremo de dicha pluralidad de pasos alejado desde dicho
conaunﬁo de soporte estacionario y una salida que se extien—
de desde ellos; unos medios de conjunto de soldadura que in-
cluyen un miembro alargado que se extiende en sentido axial
? lo largo de los tubos puestos a tope y conectado a dicho%
Eonjunto de soporte giratorio por un extremo, y que tiene

i
§ . . i
unos medios de electrodo situados en el otro extremo cuyos |
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medios de electrodo estdn dirigidos radizlmente hacia los é
subos bteniendo dicho miembro alargado un paso que se ex-— !
tiende en general desde el extremo conectado a dicho con- ;
Junto de soporte giratorio hasta junto a los medios de eleé
trodo, estando dicho paso en dicho miembro alargado. conec—

tado a8 dicha salida en dicho conjunto de soporte wlratorlo;

v medios de accionamiento gque incluyen un motor eléotrico i
asociado operativamente con dicha corona dentada para~hace?
rotar a dicho conjunto de soporte giratorio y a dic@dméon-%
junto de soldadura alrededor de dichos tubos. _}. §

1l.~ Un aparato para soldar costuras cireunferénciaé

les, segin la reivindicacidn 10, en que dichos med10*‘“de

a®

accionamiento incluyen ademds: un eje primario que se. ex—g

i : s : o
tiende desde dicho motor eléetrico; una primera ruedz-den—:

tada cénica montada sobre dicho eje de acclonamiento; un §
primer pifidn montado en el extremo de dicho eje de acclona—
miento alejado de dicho motor estdndo situada dicha prlmera
rueda dentada cdnica entre dicho primer pifién y dicho motoy
‘eléctrico, estdndo asociado operativamente dicho primer pié
fién con dicha corona dentada; un eje de accionamiento se—g
cundario situado formando un dngulo con dicho eje de accioi
namiento primario en un plano comin con el plano prinoipal;

de dicha corona dentada; una segunda rueda dentada cénica

en relacidn de engrane con dicha primera rueda dentada cd-t

nica y montada sobre dicho drbol de accionamiento secunda-|
rio; y un segundo pifidn montado en el extremo de dicho ér—%
bol de accionamiento secundario y asoclado operativamente é
con dicha corona dentada, estando espaciados suficientemené
te entre si dicho primer pifidn y dicho segundo pifidn, para%

que al menos uno de ellos esté siempre en contacto de engré-
|
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fne con dicha corona dentada, independicentemente de la posi-

.cidn de dicha ramura radial,

' 12.-~ Un aparato para soldar costuras circunferencia-

fles, gsegin la reivindicacidn 10, en que dichos primeros

5 ;conjuntos de sujecidn incluyen dos mordazas operadaé‘npumé—
%ticamente nara retener log tubos contra el bastidor;'& di—;
%cho sesundo conjunto de sujecidén incluye una mordaza'bbera;
;da newndticamente para mantener los tubos contra el basti-
‘dor.

10 % 13.- Un aparato wara soldar costuras circunferencia-
les, sewdn la reivindicacidn 10, en que dichos wedios de '
?electrodo gon un electrodo consumible, y dicho conjunio de
ésoldadura incluye un carrete de alambre montado sobre cl
mismo con un mecanigsmo de accionamiento de alambre conecta—

15 fdo a un motor elécirico de accionamiento de alambre para
éactivar a dicho mecanismo de accionamiento de alambre y ali-

mentar dicho electredo consumible.
t

les, sezin la reivindicacidn 10, en que dichos medios de

14.~ Un apasrato para soldar costuras circunferencia-

i
20 ielectrodo son un electrodo no consumible.

: 15.~- Un aparato para soldar costuras circunferencia-
les, gque comprende: unos mnedios de bastidor; un conjunto

de soporte estacionario unido a dichos medlos de bastidor,

teniendo dicho conjunto de soporte estacionario una ranura

25 en ol mismo, desde el exterior hasta mgs 21ld de la linea

|

central, que se extiende a todo lo largo en sentido longi--

sudinal de dicho conjunto de soporte estacilonario, para per-
mitir que dicho conjunto de soporte estaciomario ajuste soé
bre una pieza de trabajo, incluyendo dicho conjunto de sopd;

30 te egtacionario una lumbrera de entrada para gas de protec-
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fcidn y un canal interior de forma circular en comunicamcidn

con la lumbrera de entrada, una pluralidad de pasos que se

;
iextienden-en sentido axial desde el citado canal interior§
de forma circular, estando situados medios valvularesﬁrens

5 dicha pluralidad de pasos en dicho conjunto de soporie es—
tacionaric; un conjunto de soporte giratorio montad&i ﬁard
Erotacién en asociacidn con dicho conjunto de soporte esia=
cionario, teniendo dicho conjunto de soporte giratorio unal
vanura en el mismo desde el exterior hasta mds alléidé:la‘
10 linea central y que se extiende a todo lo largo en sgg?id&
longitudinal de dicho conjunto de soporte giratorio, para %
permitir que dicho conjunto de soporte giratorio ajué}gkso;
bre la pieza de trabajo, incluyendo dicho conjunto de-sopor-
te giratorio una pluralidad de pasos que se extienden- en %
15 sentido axial desde dicho miembro de soporte estacionario,;
isiendo dicha pluralidad de pasos en dicho conjunto de so—g

porte estacionario, y dicha pluralidad de pasos en dicho

3conjuntd de soporte giratorio, suficientes en nimero y en %

Eposicién'para mantener comunicacidn entre al menos un pasoi
20 Een dicho conjunto de soportec estacionario y un paso en di-:

écho conjunto de soporte giratorio, independientemente de la
2posieién de rotacidn del conjunto de soporte giratorio, in-
cluyendo ademds dicho conjunto de soporte giratorio, un ca%
nal interior de forma circular en el extremo de dicha plu—g
25 ralidad de pasos alejado desde dicho conjunto de soporte '
estacionario, y una salida que se extiende desde ellos, es%
tando situados medios valvulares de dicha pluralidad de pa%
sos en dicho conjunto de soporte giratorio, estando adapta;
dos dichos medios valvulares en dicho conjunto de soporte :

30 estacionario y dichos medios valvulares en dicho conjunto
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%de soporte giratorio, para abrir sus pasos respectivos cuan
do dichos pasos respectivos estdn en comunicacidn, y para
%cerrar sus pasos respectlvos para evitar fugas cuando son
:expuestos debido a la posicidn de rotacidn de dicho conjuni
to de soporte giratorio; unos medios de conjunto de solda-'
dura gue incluyen un miembro alargado que se extlende en |
oentldo axial a lo largo de la pieza de trabajo y coﬁééta—i
;do g dicho conjunto de soporte giratorio por un extremo} ¥y
fque tiene unos medios de guia de electrodo consumibléigitué-
?dos en el otro extremo, cuyos medios de gufa de electrodo
jconsumible estdn dirigidos radialmente hacis la pieza'»de
itrabajo, teniendo dicho miembro alargade un paso que se ex-—
tlende en general desde el extremo conectado a dicho conjun-
ﬁo de soporte giratorio, el cual estd comectado a la salida
ﬁel conjunto de soporte giratorio, incluyendo ademds dicho
%onjunto de soldadura un motor eléctrico de alimentacidn '
ae electrodo y un mecanismo para alimentar un electrodo con-
éumible a través de dichos medios de guia de electrodo con{
gumible; medios de accionamiento asociados operativamente i
Eon dicho conjunto de soporte giratorio para hacer rotar a :
dlcno conjunto de soporite giratorio. .
; 16.~ Un aparato para soldar costuras circunferencia-
ies, segin la reivindicacidn 15, en que dichos medios valvu-
iares, en dicho conjunto de soporte estacionario y dichos
ﬁedios valvulares en dicho conjunto de soporte éiratorio,

i

éon vdlvulas de bola cargada: por resorte siendo dichas vé%~
vulao de bola cargada por resorte en alcho conjunto de so-
porte estacionario opuestas a dichas vdlvulas de bola oarga—
éa por resorte en dicho conjunto de soporte giratorio.

i

17.- Un aparato para soldar costuras circunferencia-

345529
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les, segun la reivindicacidn 16 en que: dicho conjunto deg
soporte giratorio incluye una corona dentada que estd aif‘—g
lada eléctricamente de dicho conjunto de soldadura girato-
rio, siendo dicho conjunto de soporte estacionario y,dicho;
conjunto de soporte giratorio conductores eléctrico?'y,es—:
tando en contacto eléctrico entre sis e incluyendo é&eﬁésg

unos medios de circuito eléctrico para exciter eléctrica- °

‘mente tanto a dicho motor eldctrico de accionamiento de

alambre como un arco de soldadura entre el electrodo-ponsui
mible y la pieza de trabajo, incluyendo dicho circuito . e- :
léctrico un primer camino conductor eléetrico que inecluye
dicho conjunto de soporte estacionario y que se extiende
desde unos medios de fuente de energia eléetrica, tanto
hasta dicho motor eléctrico como hasta dicho electrodo con—
sumible, incluyendo ademds dicho circuito eléecirico un se%
gundo camino conductor electrico desde la pieza de ﬁrabajog
hasta dichos wmedios de fuente, incluyendo ademds todavia
dicho circuito eléctrico un tercer camino conductor eléctri-

co que incluye dicha corona denvada y que se extiende des%

ide dicho motor eléctrice de accionamiento de alambre hastaé
Zdichos mediog de fuente, f
E 18.- Un aparato para soldar costuras circunferenoia%
ﬁes, segun la reivindicacidn 17, gue incluye un primer con%
gjunto de sujecidn vy un'segundo conjunto de sujecidn unidosi

2 Gicho bastlidor para sujetar la pieza y para mantener la:

H
H
H
I
il

pieza de trabajo en alineacidn.

-t b

19.~ Un aparato para soldar costuras circunferencia-

Les, i

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede

representado en los dibujos yue se acompaflan y para los fi-

N

345529
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A. A, B

nes que se han especificado.
La presente Memoria consta de treinta y una hojas

escritas a maquina por una sola de sus caras.

#6 OCT. 96% .

E'-Iadrid ’

P. A.
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