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YPERTECCIONAMIENTOR EN LA PABRICACION
DE CUERPOS DE ANILLOS COLECTORLS".

ROBERT BOSCH GBH., entidad alemana,
residente en Breitscheidstrasse 4,

STUTTGART W., Alemania,

Ta invencidn estd relacionada
con cuerpos perfeccionados de anillos colec—
tores para mdquinas eléetricas que forman wo
o variog anillos colectores dispuestos axial—

mente vno detrds &l otro y que estdn sujetados
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en un cubo de material aislante, aplicado por presién
sobre el drbol de accionamiento de la miquina eléctri-
ca, y unas especialmente con perfeccidnamientos intro-
ducidos en su fabricacién.

Para fabricar los dispositivos de anillos
colectores conocidos se corta frecuentemente de wn tu-
bo en primer lugar una seccidén tubular de una solarpie~-
za, se dota de garras de anclaje y después se prensa
con el cubo de material aislante., Mediante tronszado se
obtienen de la seccién de tubo finalmente varios anillos
colectores. las garras de anclaje pueden cortarse aqui,
como se conoce por ejemplo de la patente alemana 857 088,
desde el lado frontal de los anillos colectores al lado
trasero del anillo colector. Esta clase de anclaje im-
plica sin embargo, como condicidén previa, que los ani-
llos colectores, que por lo general se componen de co-
bre, sean lo suficientemente gruesos. El elevado gasto
de material necesario es sin embargo antiecondmico, ya
gue le mayor parte del cobre no se necesita para el an-
claje de los anillos colectores. Ademds, durante el ul-
terior corte de la seéoién de tubo en los distintos-ani—
llos coléotores se plerde por el tronzado una cantidad
considerable de cobre. '

En otro cuerpo de enillos colectores cono-
¢ldo se reduce el elevado gasto de material,segin la
patente alemana 1 167 969, debido a que los anilloes co~
lectores se sueldan sobre un casquillo de chapa perfo-
rade que se encarga del anclaje de los anillos colecto-~
res en el cubo de material aislante y de la sujecidn de

los cables de conexibn. Esto implica, sin embargo, una
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gerie de ulteriores procesos de trabajo ya que, prime-
remente, se ha de fabricar el cagquillo de chapa per—
forada y después se ha de soldar con la seccidn de tu-
bo formadora de los anillos colectores. De esta manc=—
rg se elimina casi de nuevo la ventaja lograda por el
ahorro de material, mdxime cuando mediante esta solu~
cién debido al tronzado ulterior de ranuras, para sepa-
rar los anillos colectores entre si, se pierde por le-
vantamiento de virutas una parite del cobre,

La invencién tiene por cometido fabricar
los anillos colectores a ser pogible sin ninguma meca-
nizacidn levantadora de virutas, y con el minimo gasto
en cobre; haciendo su anclaje en el cubo de material
aislante. Aqui parte la invencidn del conocimiento gue
los anillos colectores no estdn sometidos, como por
ejemplo las ldminas de un conmutador, a los esfuerzos
centrifugos sino que tdn solo se han de asegurar contra
un desplazamiento axial y contra un movimiento en sen- -
tido periférico,. y que lag fuerzas reducidas que aqui
se presentan sdélo exigen unos anclajes relativamente
débiles.

Bl cometido se soluciona, segin la presente
invencidn, porque cada.anillo colector, en sus dos su~
perficies frontales, estd provisto cada vez de una re-
baba dirigida radialmente hacia dentro y de las cuales
por lo menos wne, muestra unas deformaciones que egtdn
encamadas en el cubo de material aislante.

' Ia rebaba se forma por separacldn, sin le-
vantaniento de virutas, del anillo colector de un tubo

de metal y sirve para ascgurar el anillo colector con-
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tra un desplazamiento axial, Las deformaciones se rea-
lizan, antes del prensado de los anillos colectores con
el cubo de material aislante, en forma de muescas me-
diante herramientas de golpe guiadas axialmente desde
el lado frontal del anillo colector en direccidén hacia
la rebaba. Sirven para asegurar el anillo -colector con-
tra su movimiento en sentido periférico.

Cuando se han de fabricar dispositivos con
varios anillos colcctores, partiendo de un solo tubo,
se acanalan en primer lugar en el tubo, de acuerdo con
el vlterior desarrollo de la invencidn, los lugares pa-
ra la ulterior separacidn emtre los distintos anillos
colectores y la seccibén de tubo, preparada de esta ma-
nera, se separa ehtonces del tubo, asimismo bajo forma-
cién de una rebaba.

In las superficies frontales de la secoidn
del tubo se hacen asimismo unas muescas, La seccidn de
tubo se prenga entonces con el material aislante del
cubo de los anillos colectores y la separacién de los
distintos anillos colectores se efectua mediante tron-
zado en las ranuras,

En el dibujo se representan ejemplos de eje-
cucidn de la invencidn que se explican é continuacidn,
¥y en los quet

La figura 1 es una seccidn final en corte
longitudinal de un tubo de cobre para la fazbricacidn
de un anillo colector. -

La figura 2 una vista en perspectiva de un
anillo colector individual fabricado sin levantamien-

to de virubas



5

10.

5.

20,

250

30,

rf§w¢@ 4

345505

La figura 3 es una vista en corte longitudi-
nal de wn casquillo de anillos colectores, cortado sin
levantamiento de virutas, para un cuerpo de anillos co-
lectores con tres anillos colectores.

La figura 4 es una vista en perspectiva. de '
un cuerpo de anillos colectores prensado sobre un drbol
de motor con dos anillos colectores provistos de un eg~
cote..

El tubo de cobre, denominado con 10 en la
figura 1, tiene primeramente una superficie frontal ob-
tusa ovplana que es inadecuada para la fabricacidn de
un anillo colector segin la presente invencidn. Del ex—
tremo del tubo de cobre 10 se gepara por aplastamiento
un anillo, lo mds estrecho posible, 11 mediante tres
discos de acero 12 repartidos egquidistantemente en la
periferia del tubo Que desde fuera se empujan radialmen~
te contra el tubo de cobre 10 que gira y dejan tanto en
el anillo 11, como también en el tubo de cobre 10, res—
pectivamente una rebaba 13 dirigida hacia dentro. Se le-
vantan log discos de acero 12, se corre el tubo de co-~
bre 10 y seguidamente se separa, aplastando con los dis-
cos de acero el tubo de cobre 10, el primer anillo colec—
tor provisto de una rebaba en el lugar de separacidn.

Las rebabas 13, que debido a la forma cu-
neiforme de los discos de acero 12 por lo pronto estdn
inclinadas, se doblan, e¥n, mediante wn ligero recalca—
do del anillo colector 14 obtenido de esta manera y re—
pregentado en la figuré 2, perpendicularmente hacia den-
tro y simultaneamente se aplican varias muescas 15 en

las rebabas 13a que ge reparten igualadamente en su con-
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torno. Al mismo tiempo se dobla el material de la reba-
ba, en la zona de las muescas 15, hacia el recinto in-
terior del anillo colector 14.

En la figura 3 se ha representado una sec-
cidn de tubo 16 para un cuerpo de anillos colectores
con tres anillos colectores. La seccidn de tubo 16
estd provista, en los lugares de separacidén entre los
anillos colectores a fabricar, de canales 17, 1l7a
que antes de su separacidn sin levantamiento de wiru-
tas de un tubo de cobre, se graban por tres rodillos de
acero repartidos equidistantemente en el contorno que
se empujan desde fuera radialmente contra el tubo. El
material asi desplazado forma aun en el fondo de los
canales 17, 17a unos delgados puentes de unidén 18, 18a
que estdn abombados hacia dentro.

En el fondo del canal 17a se dota final-
mente el puente de unidn 18a, mediante un punzdén 19
introducido radialmente desde fuera, de varias per-
foraciones 20 repartidas equidistantemente por el con—
forno, en las cuales tan solo se ha desplazado late-~
ralmente el material y de esta manera aseguran el ani-
1lo colector central, después de eliminar log puentes
de unién 18 y 18a contra un desplazamiento por giro,
mientras que el seguro contra giro de los dos otros

anillos colectores estd formado por las muescas l5a

‘en la rebaba 13b.

IEn la figura 4 se ha representado una
parte del rotor de una mdquina eléctrica que se deno~
wina con 23, En el extremo se ha montado, a presidn,
un cuerpe de anillos colectores 24 con dos anillos co-

lectores 25 sobre el mufién del arbol del rotor. Los
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anillos colectores 25 estdn separados entre si, des-
pués de prensarse con el material aislante de un cubo
de anillos colectores 27, por un canal anular 28, que
se ha formado por tronsado del puente de unidén. Tos
bordes laterales que han quedado al separar el puente
de unidn, forman was rebabas 18b dirigidas radialmen-
te hacia dentro gue, con las rebabas 13c¢ de los anillos
colectores 25, los asezuran sobre el cubo de los ani-
1llos colectores 27 contra un desplazamiento axial. Con-
tra giro se han asesurado los anillos colectores 25
por las muescasg seilaladas con 15b que se han practi-
cado en las rebabas 13c¢ de los anillos colectores 25
¥ que se han rellenado con el material aislante del
cubo de los anillos colectores 27. Ademds se han dota-
do las rebabas 13c¢ de los anillos colectores 25, de una
ranura hecha con sierra 29 en las que se han soldado los
cables de conexidn 30, 30z del rotor 23. Aqul se ha lle~
vado ¢l ecable de conexidén 30 pera el anillo colector de-
lanteréd 25 en una ranura 31 en el cubo de log anillos co-
lectores 27 y el cable de cdnexidn 30a para el anillo co-
lector trasero 25 se sujeta una ranura 32 de un apéndice
de fijacidn 33 sobresaiiente del lado frontal trasero del
cubo de anillos colectores 27 y de csta manera quede pro-
tegido contra dafios mecdnicos.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza,
del invento, asi como la menera de realizarlo en la
pridctica, debe hacerse congtor que las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fun~

damental. También se hace constar que el invento
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corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Alemania, con fecha 28 de septiembre de 1966, bajo el
ndmero B 89 104 VIIIb/21dl, acogiéndose por tanto a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn por
20 afios en Espaiia sobre: VPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRI
CACION DE CUBRPOS DE ANILLOS COLECTORES"; caracterizdndose
por lo siguiente:

18,- “Perfeccionamientos en la fabriocacidn
de cuerpos de anillos colectores para miquinas eledtri-
cag" formado por uno o varios anillos colectores dispuecs-
t0s axialmente uno detrds del otro y que estdn sujetados
en un cubo de maberial aislante aplicado por presidén so-
bre el 4rbol de la méquina elécetrica, caracterizados por-
Que los anillos colectores se separan, sin levantamiento
de virutas, mediante discos de acero, de un tubo de me-
tal, recibiendo en el lugar de sepavracién una rebaba di-
rigida radialmente hacia dentro y porque entonces la re-
baba se enmuescg, en por lo menos una superficie frontal
del anillo colector, en varios lugares repartidos equi-
distantementc por el contorno, y el material de la reba-
ba, en la zona de las muescas, se dobla hacia el recin-
to interior del anillo colector que se encama en el cubo
de material aiglante. _

_ 28,- Perfeccionamientos segin la reivindi~ .
cacibén 12, caracterizado porque el material de las reba-
bas en la zona de las muescas penetra en el recinto in-
terior del anillo colector. '

32,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
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anillos colectores con varios anillos colectores, antes

de la separacién de una seccién de tubo de un tubo de
metal se efectuan una o varias ranuras, desde fuera,
mediante rodillos de acero en la seccidn del tubo que~
dando el material en el lado interior de la seccidn del
tubo en la zona de lag ranuras bombeado en formadde puen-—
te de unidén delgado y porque el pucnte de unibén después
de prensar la seccidén de tubo con el cubo de material
aislante, se tronza de manere, gue a ambos lados quede
una rebaba dirigida hacia dentro en las superficies fron
tales de los anillos colectores asl separados,

48,~ Perfeccionamientos segin la reivindi=-
cacidén 38, caracterizados porque el puente de unién en
el fondo de las ranuras se dota de varias perforaciones
repartidas equidistantemente en el contorno de la ranu-
ra, en las cuales el material del puente se empuja ha-
cia los lados,

58,~ Perfeccionamientos segin las reivin-
dicaciones 18, 48, caracterizados porque los anillos co-
lectores ge dotan sus superficies frontales respectiva—~
mente de una ranura de curso perpendicular a través de
la rebaba para solder un cable de conexién.

2,- Perfeccionamientos segin lasg reivin-
dicaciones 12, 48, caracterizados, porque la ranure se
dispone por encima de un apéndice de fijacién sobresalien
te en la superficie frontal del cubo de material aislan-
te qué esta provista de vma ranura de curso radial para
la guia del cable de conexidn.

72,~ "Perfeccionamientos en la fabricacidn
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de cuerpos de anillos colectores", tal y como queda sus-
tancialmente descrito en la presente Memoria y en el di-~
bujo adjunto.
; hoga s, escritas
a méquina por una pla cd ; [ | i?7 g
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