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__OERTIFICATO DE ADIGION
A TA PATENTE IE INVENCION N9 282.323

a favor de TENSYLAND,S.A.,s0cledad Espafiols,residente
en Gironella (Barcelona) Pravesia Casserras,10, - — —
pors "MEJORAS INTROTUCIDAS EN EL OBJETO DE IA PATENTE
PRINCIPAL N® 282,323, CONCEDIDA EN 15,11662 porsPRO-
CEDIMIENTO PARA IA FABRICACION IE VIGUETAS DE HORMIGON
PRETENSADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento = dlue se refiere la FPatente
prineipel, concierne esencialmente & la fabricacibn de
viguetas de hormigbn pretensaedo,y & &ste £in han venido
ytilizéndose siempre.

5ot No obstante,es evidente,y esi se hace conster
en le memorie correspondiente a dicha Patente,que su
esencielidad no queds alterada por modificaciones de in-
dole secundario,ajenass a su idea fundamentel,y tales co=
mo el perfil de las viguetes obienidas con dicho proce-
10, dimiento.

Aun con ello,y dado que hoy en dis resulta ca-
de vez mAs interesante el empleo de tode clase de piezas
prefabricadas de forma general alargada,pero que no pueden

englobarse en el concepto de vigueta propiamente dicha,
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como sea que en definitive tales piezas pueden fabri-
carse segln el mismo procedimiento ya patentado, en
virtud de la introduccibn de ligeres varientes que afec-
tan & Orgenos esencisles de las méguinas utilizadas en
dlgune de sus fases,conviene explicar dichas variantes,
que en definitive consiituyen una mejora del procddimien=—
t0,en un primer Certificado de Adicibn que,en lo que
tiene}n de esencial,constituye el objeto de la presente
memoris. '

Estas mejoras se utilizarén en todos los ca-
sos de fabricacibn de piezas de forme general slargada,
pero su aplicacibn results particulsmente adecuads pare
la fabricacion de losetas para forjados,losetas que
pudiendo sdoptar formas y secciones muy diversas,se ca-
racterizarén por estar constituldas esenciaimente por
dos caras plenas paralelas dé anchurs muy grande en re-
lecibn con el espesor o seccibn,y de longitud variable,
pero en cualgquier caso superior & la anchura.la secoibn
recta de las logetas podrd presentar orificios de per-
f£il diverso -circular o no—- en nfimero 3 dimensiones va-
riables. _

Te utiliged de tales losetas es menifieste,
ya que,por‘ gimple yuxtaposicibn de les mismas y re-
juntado de sus intersticios con mortefos adecuadog, se
logrart la fabricacibén de forjados de excelente resis-
tencia, eviténdose totalmente la colocmeibn de viguetas,
bovedillas u otras piezas de cerémica ermads,con el
consiguiente ahorro de meno de obrek y la notable econo-
mie de coste y tiempo que agubdlls supone.

Asi pues] y en virtud del presente Certifica~
do de Adicién,el procedimiento ya patentado servird
pare la fabricmeibn de toda clase de piezas de hormighn
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pretensado y vibrado,sea cual fuera su formae y dimen-
glones,siempre que aquéllas piezas sean de forme ge-
neral alargeds,es decir,cuys longitud sea superior s
sus otras dos dimensiones,sin que exista limitecibn de
forma,ni exterior ni interlormente.

El procedimiento patentedo,se funds en el re-
vestimiento progresivo y directo de las armadures,pre-
viamente montadas y tensadag,con hormigon,sin necesidad
de encofrados de ninguna clase,utilizafido la méquins
alimentadora encofradors objeto de la patente n? 244,016
primer Certificado de Adicibn 262,416 y segundo-(}erti-
ficado de Adicibn 328.945,todes ellas concedidas y en
vigor y propiedad del sollcitente,fragubndose e con-
tinuecibn la pieza continua obtenida y procedliéndose fi-
nalmente al corte de la misma & la longitud deseade.

Tes mejoras objeto del presente Certificado
de Adieidn consisten pues esencialmente,en gque la fa-
ge de revestimiento de las armaduras,colocades y ten-
sadas ya,se efectua con une miquina,descrite en el se=
gundo Certificado de Adicibn n® 328.945 a la Patente
principal 244.016 ya cita.das,ql;.e va avangzgando lenta-
mente por la piste,montads sobre carrilds longitudine~
les,y cuyas bocag de salida de pasta presentan la for—
ma. adecuade a la seceibn de las losetas o,en general,
piezas alargadas que se deseen obtener,siguiendo luego
las fases convencionales de fraguado con vapor y cor-
tado, descritas en la patente principal.

Sin que ello gignifique restriceibn alguns a
la genezmalidad del presente Certificado de Adicidn, en
las figures adjuntas y en todo lo que sigue me ilustra

esquombticamente el procedimiento descrito.
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Las figuras 18 y 28 representan dos formas concretas

de les muches & que estas mejoras pueden hacerse extensi-
80. vas.

Io figure 32 representa esquemfticamente,en per—-
fil,la méq_ﬁina utilizade pere el hormigon progresivo.

Ia figura 48 ilustra,tembien esquemdticemente el
final de lag primereg fases del proceso,en le que se han

85  colocado vy tensado ya las ermadures y se va & iniciar la
de revestido con hormigbn.

Ia figurs 5¢ finalmente ilustra el final de lasg
feges,en q_ﬁe,la, logeta continua fabricede ha sido ya tron-
zada 0 cortadas a las longitudes deseades.

90e In ollag pmede observarse que las piezas & cuya
fabricacibn puede hacerse extensivo el procedimiento ob-
Jjeto de la patente prineipal,son piezas -l1-,de forma ge-
nergl plana y alargads,en ouya seoccibn quedan huecos =2-
¥y srmeduras -3~,En la fage de colocecibn previe de arma-
9o  quras -3~ 8stas se tienden & lo largo de la pista -4~ ds
la nave,anclades & uno de sug extremos =5~ y tensadaes por
el otro mediante un torno o cabrestente ~6-. Egtas armadu=-
ras pasarén por el interior del sistema de encofrado ~7-
dispuesto en la parbe inferior delantera de la méquina de
1000, revestir -8~ reivindicads en el segundo certificado de
adicibn n® 328,945 concedido a favor de la solicitentes
Al ir avenzendo 8ste méquine -8~ & lo largo de la pista
4= e ir vertiendo el hormigbn por su tolva ~9-,por detréds
de le miquina va emergiendo le serie de Z!.ose‘bas continuas
105 en el numero que permitan las anchuras de logets y mb-
quina,logetas que quedan depositadas en el suelo ds la
pista,y que luego & medida que la méquine vé avanzando,
se cortan a la longitud deseade,con ayuda de la sierra
circular —lOQ,incorporada a la parte posterior de la mAquina
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~8-,alerre que es susceptible de desplasarse veriical y
trensvergalmente para bsta operacibn, tras de la cual,las
losetas -1l=- cortadas ya y depbaitadas en le piesia =—4=-
se dejan freaguer por inundacibn percial de la pista y ca~
lentamiento con vapore

No alteraren la esencialided de éste primer Cer-
tificado de Adicibn agquellag variantes secundarias que no
introduzean modificecibn profunds en las caracteristicas
fundamentales del mismo 0 de su patente principal,con le
que forma un go0lo objeto.

NOTA:

Bste primer Oertificado de Adicién se caracteri-
za por: )

12 - Mejoras introducidaes en el objeto de la
patente principal n? 282,323 concedida en 15.11.62; por:
"Procedimiento para’la fabricacibn de vigueras de hormi-
éon pretensado®,que ssencialmente se caracterizan por
hacer extensivo dicho procedimiento & la fabricacibdn de
toda clase de piezes de hormigbn pretensadoe y vibredo,
especiglmente a aguellas de forma general &largeda,y en
particular & logetas de perfil diverso,el utilizarse pare
la ejecucldn de la tercers fase del mismo,o sea la de re-
vestido con hormigbn de las armsdurss colocadas y tensa-
des en les dos’ anteriores,una méguing que avanza sobre
carrilles longitudinalmente dispuestos a log lados de
las pistes,y que en dicho avance va recubriendo progre-
givemente aquellas armaduras con hormigbn que vé& saliendo
por tantas bocas cuantas permitan las anchuras regpectivaes
de pista y losetas,y cuya forma o perfil coincide con el
de las losetas o0 piezas a fabricer,y que dispone de
tubosrn otros elementos de distinto perfil em el interior

de las citadas boceg,que actian d modo de noyos O enco=-
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frados internos,con lo que la loseta obtenide presentard
en su seccibn,no =blo les armaduras revestidas,sino tam-
bibn orificios de perfil y situacibn correspondiente a
aquellos noyos,siguiendo luego las operaciones de fre-
guedo al vapor y cortado o tronzado ya descritos en ague-
lle Patente principal.

28 - "MEJORAS INTROIUCIDAS EN EL OBJETO IE T4
PATENTE PRINCIPAL N® 282,323 concedids en 15.11.62,por
WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS DE HORMIGON
PRETENSADO",

) iodp t2)l y como queda descrito,reivindicado y

representa&o.en los dibujos adjuntos.

Consta le presente memorie de seis hojas fo-
lisdes escrites a méguina por una gola de sus caras.

Madrid & 25Pde Septiembre de 1967.
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