L R

345387 |
P~ 36,064 | .
oo VTGP 1291-1291/1
: R r,;if j
. P l;l‘yx'ul;"l‘;ujfu :
i | ,
L] o L] y ';
Memoria descriptiva 3 4 5 3 8 7 :
- i
H
para solicitar PATENTE DE  INVEICION por 20 afios .
- ¥ { . ‘
: 'a nombre de GLAITZSTOFF A.G.
' !
i
entidad [ dexnacionalidad: alemana ) i
_ : |
con domicilio en GLauzstorf-Heus, WappertalElberfeld, Repdblil
ca Federal Alemens, ,
por: » UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGACION DE PIEZAS DB GO=
: ;
TADA POR INYECCION DE FORMA ESTABLE Y RESILIENIES DE TEREP-|
PATATO DE POLIETILENO » (Clase Internacional C08g) -

§
l
{
i
i
;
-1 - i
i

10.9.67 ; ' 'BAD ORIGINAL |




lo.9.,67

o]

lo

15

20

Se conoce el fabricar piezas de colada por inyec~
eidn de tereftalato de polietileno. ELl Gtereftalato de polieg|
tileno es facilmente deformable, muy estable ante los pro-
ductos quimicos y tiene unas vropiedades mecdnicas excelen-
tes. Por ello, el tereftalato de polietileno es especialmen
te adecuado para la fabricacidn de articulos de colada por
inyeocién. Pero a pesar de sus propiedades favorables, has-
ta chora no se utiliza en canbidades dignas de mencidn el
toreftalato de polietileno como material para la fabricacifn
de articulos de colada por inyeocién. Courre que se ha ob=-
servado que los articalos de colada por inyeccidn de -beref-
talato de polietileno puro no son todavia en medida sufi-
ciente estebles en su forma a temperaturas por encima del
punto de transforamacidn de 22 orden.

Ya se propuso el usar, para mejorar la estabilidad
de forma de piezas de colada vor iny eccidn, unos poliéste-
ras que coanbengan nasta un 10 por ciento en peso de propi-
leno altamente polimerizado o de 4-metil=-penteno altamente
polimerizado en forma finamente subdividida. Por este pro-
cedimiento se obbtienen siﬁ duda artfoulos de colada por in-

yoocl én con su estabilided de forma mejorada. Pero ha resull

tado, que la estabilida¢ de 1lbs obj: tos fabricados segin es
te procedimiento ain no es del todo satisfactoria. Asi, tg '
les articulos de colada por inyeccidn presentan despuds de
vn btratemiento por calor punbtos de compresidn, si estaban
colocados de modo que dﬁrante aste prooeso no pudisse re-
partirse de foraa dpbtima el peso pronio del artioculo de co-

lada por inyeccidn.

Sornrendentemente se encontré ahora, que se obtieneq

!
art{culos de colada por inyeccidn de tereftalato de polie~ !
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tileno, que no presentan las desvenbajas arriba mencionadas

y poseen una excelenté estabilidad de forme y una buena Ie- |

giliencia, ocuando se emplean masas para colada por inyeccié@,
! ;
jaue conbtengen repariido homogéneanente en el tereftalato de |

5 polietileno, de 0,5 hasta 30 % en peso de dteres de diglioi-
i

’

do con bajo y/o alto peso molecular de la férmula general: i

r CH
1

\20/ ' Rr 0

(1)

CH —UH~GH2 O-AT-O~CH2—CH—GH2 O-AT-O—GH2-$§~3§2

lo

en la que Ar es un residuo aromdtico bivalente, gue contiene
wno o varios ndeleos sustituidos o sin sustitulr, que estén:
unidos entre s{ directamente o mediante 4tomos heterogéneo§
15 y/o miembros intermedios elifdticos y en la que B signifi-
ca ¢l valor 0, Preferiblemenle asciende la adioidn de
dter de digliocido a 1 hasta 10 ¢ en peso;

Tos éteres de diglicido que se emplean de acuerdo g

gon el invenbto se obiienen, por ejemplo, por la condensa-

20 cidn de epiclorohidrine oon fenoles bivalentes. Empleando
més de dos moles de epiclorohidrina por cade mol de difenoﬁ
se obtiene un producto puro destilable de hajo peso molecu{
lexr con el valor n=0. Disminuyendo la centidad de la epiclé
rodrina se obbienen progresivemente ocompuestos de mayores :
25 nesos moleculares, que oono g conocido se presenbtan en laf

mayoria de los cagos an Torma polimolecular. En los prodqgi

tos que se pusden obfener en el oomercio se indica usual-

mente un neso moleoular medio, del oue se puede dedusir por
H
un cdlenlo senoillo el valor m. Segﬁn ol grado de condensa,

90 oidn y Los productos de partida se traba de sustanocias 1i~?
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guidas, seaisolidas o solidas, Se pueden ewnlear tanbo pro-
ductos de condensacidn de bajo peso molecular, en los que
n=0, cowo tambidu productos de condensacidn mds elevados.

Como muy enrovechables han resultado los droductos, en los

‘que a n oorresponden valores entre 10 y 15, Sin embargo pue,

den emplearse sin mds dentro del marco del invento produc-
08 con un N mayor que n=0.
Preferiblement ¢ 8¢ smplean en ol procedimiento se-

gin el invento, sueltos o mezolados, eteres de :diglioido

- de las siguientes formulas:

CH

. . AN
OH~CH~CH 0—@-0—01{ ~GH~CH
2 3 2 2
\0/ §

: -0-0H,~0H~CH,]
IS A ave

- o ox (11)
| . T r |
o, | Do
CHy n
c
5
o—@-c-@-o— CH,~GH-OH,,
! N/ .
oF, 0 (1I1)

Dentro del marco del invento pueden emplearse tere£
talatos de polietileno tal gomo se pueden fabricar segﬁn
los procedimientos usuales. El poliédster puede conbener a@%'
ciones btales como catalizadores ebe., ocondicionadas porel
vroceso de fabricacidn. Junbo a ello también pueden existix
las adiciones usuales, %ales como estabilizadores contra la
acolén de ocalor o de radiacidn, productos antioxidantes,
pigmentos y similares.

Preferiblemente se llega a emplear un tereftalabo

de polietileno, que posea una viscosidad relativa entre
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Podos los velores mencionados deantro del marco de

. . : \ . !
este invento para la viscosidad relativa designada frecuen-;
E H

temente tambien viscosidad en disolucidn, del tererftalabo

5 lde polietileno se midieroh en soluciones al 1 3 del polime-!

s
;r0 en m-cresol a 252 C, g
La adicién del dber de diglicido se efectua convenieon-
‘temente de modo gre tenga lugar un buen mezelado con el te-:

’
H

) :
reftalato d@e polietileno. Por ejemplo se puede mezclar in- |

lo |timemente con el éter de diglicido un bHerefbalato de polie-%
étileno del greno lo mds fino posible, fundir la mezcla asi :
?obteuida an una mdquina de extrusidn y modelarlo inm@diata—g
mente en articulos de colada por inyeecién. Tambien puede ;
i ger trensformado primero en wn granulado la masa fundida y f
15 iser empleada solo en un instante posterior para la rabrica~i
cidn de artieulos de colada nor inyeccidén, Este dltimo modo§
de trabajo se dencmina regranulacién. Las eglevadas fuoerzas ;
corbentes ane se presenten en la méquina de exbrusidn garan%
tizan un buen entrenezolado del producto fundido., Tos artf-!
20 |oulog de colada por inyeccidn fabricados segin e. invento sé
caracterizan sobre todo por el hedio de que ain son estable;
en su forma a temperaturas, gue se hallen sustancialmente eﬁ
cima de la zona del punto de transfomacidn de 22 orden.
Asf, adn con teaperaturas por encima de 1402 ¢ se mantiene ;
25 iplenamente la estabilidad de forma de los artionlos de co-
lada por inyeeocidn. 1
Junto & la adicida prevista de entre 0,3 y 3C i en i
peso de uno o varios éteres de diglieido, tambien pueden :
estar contenidos otrospolimeros en el tereftalato de polie{

“

o |tileno. Ventajosa resultd ser la adicién de les poliolefinap
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polipropileno y/o poli-4-metilpenteno en cantidad entre 0,5
¥ 20 % en peso. Pero una forma especial de realizacidn del
procedimiento segdn el invento prevé, que la masa de colada
por inyecoidn contenga adicionalmente entre 0,5 ¥ 20 % en
peso de polietileno, preferiblemente con una deasidad entre
0,915 y 0,930, Los guernos con forma fabricados de masas de
oolada por inyeccidn de este tipo se caracterizan por una
resiliencia especialmente elevada, junto a las propiedades
ventajosas ya desori tas.

Segin la centidad del éter de diglicido afiadido
puede ser descendli da la temperatura para la inyeoccidn hasba
302 ¢ poxr debgjo de las Gemperaturas que son necesarias pa-
ra el trabajo con tereftalato de polietileno puro; Junto_a
un ghorro de ahergia en la mdruins de colada por inyececidn
resulta en especial una descomposicién menor del tereftala-
to de polietileno, gue, como es conocido, tiende a la des-
composicidn siempre que el polimerc se halla en estado de
masa fundida,

Las piezas de colada por inyeccidn fabricadas de
aouerdo con el invento, musstran ademés wun grado de oilsta-
lizecién relativamente elevado. Adn con ciclos de inyeocién ’
répidos se pueden alcanzar valores del 2C al 25 #5; En ocones=!
xidn con ello resulta una dureza superficial satisfactoria '
para los requerimientos.

Entre las ventajos especiales del procedimiento se-
gﬁn el invento cuenta el hecho de gue los artiocules de co-
lada por inyecocidn fabricados no neoesitan ser recocidos
para lograr wia estabilidad de forma satisfactoria, Ya des-
puds de su fabricacidn la poseen en canbtidad sufiociente.

Ademés ileme la atencidn la contracoidn minima de Los obje-
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tos fabricados de acuerdo con el invenbo. Casi sienpre se

hella por debajo, del 1 . Con ello resulta satisfactoria la:

! permanencia de medidas de los objetos atn con temperaturas

; hasta 1402 y superiores.

Tuede resultar ventajoso que se utilicen en la fa- |

{ bricacidn de los articulos de colada por inyeocidn, en es- ;

pecial al comienzo, moldes cue hayan sido precalentados &

i
i

B0 hasta 602 C, Esta temperatura se puede mentener tambien |
durente el resto de la eolada por inyeceidn. f
Se ha deserito ya wi procedimiento pera la fabrica~

oidn de piezas de colada por inyeceidn de forma estable y
1

resilientes, de tereftalato de polietilemo. Segin este pro-!

cedimlento se emplean para ello wasas de colada por inyec-

oldn aue contienen, repartidos homogdneamente en ol teref-
talato de polietileno, eteres de diglicido de bajo y/o albo |
peso molecular. Como componente adieional pueden estar pr64
senbes en las masas de colada por inyeocién polietileno,

polipropileno y/o voli-4-metilpenteno. Los diversos oompo-

nentes de las masas de oolada por inyeccidn se entremezclan

bien, se funden en une méguina de exbrusidn y Ireouentemen-,

te se transfoman entonces de nuevo en un granulado, que

golo se emplea en un momento nosterior para la fabricacidn ,

de artioulos de oolada por inyeosidn., Este modo de trabajo

se demomina regranulacidén, Los cuerpos eon foma fabrica-
dos de estas masas de ocolada por inyeccidn se carvacterizan
por una esbabilidad de forma exoelente aun a tamperaturas |
por encima del nunbo de transformacién de 22 orden del ie-
reftalato de polietileno, Simultanesmente taublen son muy
busuas otras propiedades mecénicas, como por ejeaplo la re{

siliencia,
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Se ha enconbtrado ahora gue se g%béén iograr obras
ventajes en la fabricacidn de piezas de colada por inyeo-
cidn de forma estable .y resilientes de tereftalato de poli-
etileno, si Se emplean masas de colada por inyeccidn que
conbengan repartidos homogeneamente en el terefialato de
polietileno de 0,5 a 30 ;5 en peso dec ébteres de diglieido

de bajo y/o alto peso molecular de la Térmula general
CH
13

CHp-0H-CHp { O-Ax-O~CHp-CH-GHp {  O-Az-0-CH,- i

0 < 1

en la 7que Ar es un residuo arométicp bivalente, rue contie-

‘ne wao o varios ndoleos susbtituidos o ein sustituir, que |

" ostén conectados entre s directeamente o a travéds de hebero

temperatura y las propiedades deseadas para el producho !

dtomos y/o miembros intermedio alifdticos y en la que B
significa el valor f§ 0, y si se someten éstas despuéds de
la regranulacidn a un tratamiento térmico entre 150 y 2302

C.

El post-tratamiento de la mezcla regranulada se

efectua ventajosamente a temperaburas entre 180 y 2302 C.

Tl tieupo de post-tratamiento se rige por la altura de la

H 4
terminado., En la prdctica se puade contar con btieupos de

aproximadamente 5 & 20 horas. Para una masa de colada por -

inyeceidn de una composicidn determineda disminuye la dura-

: oidn del tratamiento con temperaturas de tratamilento ore-

cientes, Es venbajoso realizar el tratamiento témico bajo

vacio. Pero tambien es posible un trabajo a presidn normal.’
Para el moldeo en la mimuina de colada por inyecoidn

resulbtan ser especialmente favorables masas de colada por

inyecoidn segin el invento con valores de indice de fusidn

o~ 345387
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de 0,9 hasta 1,2 gr/min, Pero tambien se pueden emplear npIo

Z
dustos con valores de indice de fusidn de Q,2 hasta 7,0 gr/,
|
min. {

|
Loy granunios tratados de esta wmanera se puedeon btrang
|
!
H

i

i formar sin dificultades én la méquina de colada nor inyec-

[+

oldn en arbicalos de colada por inyeocidn. Para ello se pue

den variar dentro de mds amplios limites las condiciones de

colada por 1nyeocidn, de lo que es posible con material no

1

1]
tratado posteriormente, Tiempos de permanencia mayores en

1o | el oilindro de la mécuina de colade por inyecoidn, como S¢ :

pueden presenbar por e;emplo gon averias en el lLranscureo
_de la producol dn, no i enen conseauencias desfavorables B0~
bre el proaesd de inyeccidn y la pieza moldeada. EL trabsjo
se puede realizar ademds dentro de un campo mds smplio de
15 f vaaneraturas, Bl nrocediniento se caracteriza nor lo tantog
’ por un manejo especoialmmie fdeil, pooa sensibilidad ante ‘
; influencia de averiss asi como por una buena seguridad de
- fanel onanlento, Un blocaje del husillo en la maquine de¢ 6o~
i lada por inyeocién no se presenta en el procedimiento segin
20 : el invonto, Tambien existe meyor liberxrtad, en la adeouaoién
" de las oondiciones de colada por inyeccidn a la composioidn
* de la maga de colada por inyeocidn.
: Otro efecto sorprendente es el de gue con el proce-~
; dimiento segda el inven%o se logran ya con pronorciones de
25 | éteres de digliocido menores los mismos o mejores resulitados
' que con el método de trabajo ya mencionado. Asi, por ejem-
: plo, resulta posible Segin el invento, el fabricar arti-
oulos de coleda por inyeccidn de tereftalato de polieti- |
leno con un 1 % de dtores de diglioido, gue practicamente

manifiestan las mismas, o haste mejores, propiedades mecdni-

... 345387
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oas que 6L tereftalato de polietileno con un 2 o de éteves

mico.

Probablemente tiocne lugar con ol tratamiemto térmi-
co segin el invento, un proceso, en el gue reacciome el
dter de diglicido en amplio grado con el poliéster. Esto pa
reoeo ger lo causa por la cue se puede Dancionar con menos
dter de diglicido <ue en el citado procedimiento. I&s de
suponer gue Se efectua una prolongacidn de les cadenas
oon formecidn parcial de cadenas laterales y reticulacidn,
puesto que se puede observar un inoremento de la viscosi~
dad.

Oon este orecimliento especialmente ventajoso de
las moléoulas parece sstar conectada la formacidén de una
estructura oristelina muy favorable. A saber, los articulos
de colada por inyeceidn fabricados segin el invento se ca-
ractorizan por uwnas propiedades superficlales muy buenas,
La oristalinidad del material puede ser determinada, entre
otras maneras, mediante medi ciones de densidad.,

Una ventaja adicional, del invento es el aue sea
posible influlr intencionedamente sobre las propiedades de
las masas de colada por inyecci6n, pox variacidén de la du-
racidn del post-tratemiento y de la temperatura del post-
tratamiento. En especial la viscosidad, que es de gran
importancia pars la colada por inyeocidn, se puede veriar
dentro de zonas determinadas y ajustar el valor deseado.

Como medida de la viscosidad se indica un valor de
{ndice de fusidn, que se midio como sigue en un viscosime-
tro de fusidn Géttfert., Durante las mediociones tenie el ol-

“ 345387
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lingro del viscosimetro una temperetura de 2904¢, el peso
del dubolo ascendfa a 4,32 kg y 1a tobers de salida tenfa

une didmetro de 2 mm. Después de un periodo de calentamien-

to de 2 min se deja efluir la masa fundife y se mide la can

{ fidad de la masa fundide trasegads, después de 4 min, duran

v

. . " i
te un periodo de 1 min. Cowo se menciond ya mas arriba, son

. " {
. @gpecialmente favorables para el moldeo en méquinas de eo- -

lada por inyeceidn los valores de fndice de fusién entre |
0,9 ¥ 1,2 g/min. | !
Bl invento se explioca mds detalladazente mediante

los ejemplos que siguen:

Blemnlo 18,

9,8 kg de tereltalato de polietileno, granulado y ;
secado, de una viscosidad rqlativa de 1,77 y 200 gr de un
éter de diglicido comercia + ) seqado, con el neso moleculay
modio de 2.9Q00, se mezelaron bien entre si y se colaron a
continuacidn por extrusidn en forma de una barra en una mé-

quina de extrusidn de doble husillo a 870 - 29020, y se oor

taron para dar un grenulado, después de haber sido enfria-
dos en asua. Por wn oalentamiento suave bajo vacio y abmds-
fera de nitrdgeno se 1levd el contenido en agua del granu~
lado & wn valor inferior a 0,0L4, Con la ayuda de wia ndqul
n& de colaGa por inyeccidn se pudieron fsbricer piezas de
colada nor inyeccidn estables en ex forma y resilientes co{
mo, vwor ajeaplo, tazas, nlatos, veso™, peines, recipiontesé
oajas eta, :

lladiciones sobre barres noxmalizadas de las dimen-?
siones 4 % 6 x 50 mm dieron una resiliencia segdn la espe-;
cificacidn DIN 53,453 de 197 kg.om/om®, EL material tenfa

345387
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| un grado Martens de 599C, Barras, eansayadas comparabivamen-
te, de tereftalato de polietileno sin la adicidn de acusr-

do con el invento daban meramente un grade llartens de 502C.

! .
Mélogamente al ejemplo 12 se fabricd de 9 kg de

tereftalato de poliebileno y 1 kg de éber de diglicido & )
i grenulado, que se siguio transformando pars dar plezas
de colada por inyeccidn de forma estable y resilientes. Ung
lo barra de 165 mm de longitud‘fabrioada nor colada nor inyeo-
cidn de este gramulado se recooid durante una hora a 1402C,
Después de este tratamiento termleo la longitud de la barrg
era de 164 mm, La confraccién ascendia, por lo tanto, solo
al 0,6%. '
15
Ejomplo B2,
9,4 kg de recortes secos de tereftalato de poliebi-
leno de una viscosidad relativa de 1,78 se mezeclaron con
500 gr de un granulado de polietiieno de una densidad“de
20 0,918 yrcon 100 gr de éter de diglicido +) y se regranula-~
ron a continuacidn de la misma manera que en el ejemplo 12
para dar w material.:de coladm por inyeccidn homogéneo. EL
material se molded posteriormente en articulos de colada por
inyeocidn. Se determino una resiliencia de 210 kg.cm/émz y
25 un grado liartens de 58,520, Probetas que se recoocieron du-
rente una hora a 14020 tenien afin una resiliencia de 193 kgl
om/ om®. -
4 ) EPIKOTE 1007, un producto comercial de SHELL, que estd

compuesto & base de 2,3-bis-4~hidroxifenilyropano.

345387
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Bjemplo 49,-

49,5 kg de tereftalaito de polietileno con una vis-
cosidad en disolucidn de '7-rel. = 1,63, que fué fabricado |
segdn un procedimiento usual, se mezclan con 500 gr de un :
éter de diglieido polimeyo {a base de 2,2~bis=-4~hidroxile-
nilpropano), que tenga un DESO molecular medio de 2,000 y
se funden de la menera conooida en una madquina de extrusiéﬂ
de doble husillo a una temperatura del eilindro entre 270
y 5002C y se hacen:pasar a través de una, tobera para forma

fideos de 3 mm. de diametro que se solidifican en un bailo

[P » ST,

de refrigeracidn de agua y se granulan de menera conocida
en recortes de una longitud de & mm, ;
7 A continuacidn se carga el grenulado en estado hu-
medo en un ssecendor basculante, que estd calentado a 13090
mediante »Diphylr, EL secado de los recortes tiene lugar a
un vecio de & torr. y haciendo pasar nitrdgeno. Despuds de
anroximadanente 2 horas han tomado los recortes una tempe-
ratura de 150%C, Esta temperatura se mentiene adn durante
1 hora. A continuacidn se suwmenta la calefaccidn delfseca~

dor basculanbe a 3302C. Después de 5 horas se toua una nues

tra de los recortes y se debemnina el valor del indice de
fusidn. Se interrumpe la reacoidn en el secador basculantbe |

en cuanto se hallan los valoves de los fndices de fusién eﬁ
: i
la zona eatre 0,9 gr y 1,2 gr/min., lo gue oocurre después §
de H horas contadas a partir de alcanzarse la teaperatura |
final de 35020, Es incoumveniente extender el tratamiento i
ténnico Gurante wun tiempo mayor, & no ser que se gquieran
aleanzar una viscosidad adn mds elevada o valores més bajoé
del indice de fusidn.
Despuds de haberse aleanzado los valores deseados

345387 |
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del fndice -de fusidn se elimina el vaoio por introduccidn

denitrdzgeno, Tl moldeo del granulado en mdquinas de colada

ipor inyeccidn tiene lugar de la manera usual, con tempera-
Ituras del ecilindro entre 260 y 300%C, para lo que preferi-
blenente se utilizan piezas que btengan una mazarola fuerte

(preferiblemente una mazarota de barra).

EJemnlo 52,

47,0 kg de tereftelato de polietileno con una viseo
sidad en disoluaidn de % ~-rel = 1,60, 2,5 kg de polietile-
no de alta presidn y 0;5 ke de un éber de digiieido compues!
%0 a base de 2,2,~bis~4~-hidroxifenilpropano con ul Deso mo-
Leoular medio de 2;000 se ragranulaion andlogamente al ejeg
plo 12 y se somebieron a un fratamiento térmico a 23000,
Para llegar a valores del {ndice de fusidn de 0,9 hasta 1,2
gr/min, tiene que mantenerse en este caso la temperatura a

25080 durante 8 horas, en lugar de duranbte & horas.

N

Ejemlo 62,

Una mezola de 47,75 kg de tersftalato de polisetile-
no, 1,25 kg de poliebileno y 1,00 kg del. misno éter de di=
glicido empleado en los ejempios 12 y 22, se regranulan, o%
mo se he desorito en ol ejemplo 1%, y se somebten & un tra-
tamiento térmioo de aproximadamente § horas a 285020, Ia ma-
sa tiene entonces un valor del {ndice de fusién de eproxima
damente 1 gr/min. ‘

En la %abla gque sigue se han comparado diferentes
propiedades de barras normalizadas inyectadas de tereftala-
%o de polietileno. Las masas de colada por inyeccidn empleg

das se diferencisn por el tratamiento térmico o en la ocanti
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Adici dn

° el (DY
2 s
Bt 3 N )

,
o\

| daa de 1a adicidn de éter de diglicido. §§¢

_PABTA

-7 P ! . .
5/ nolieti~ 5 polietile-~

5,5 polietile~

! Leno . Ao , , no ;
; 2 éter de 2P éber de di 1% éter de al
: diglieido, glicido gligido ™
1 .
! -
itgatamiento
{ térmico (23090) no gi si
5Lfmitezeléstico
P {kg/om*) 870 660 650
resilienocisa j
(kg.om/omd) 170 150 >800
!t grado Martens !
r (a0) 59,5 64 62
Densidad 1,515 1,327 1,319

Industrial.

¢oxo se ve, resulte por el trabtamiento térmico se-
gin el invento una mejora notable de las propiedades, Tam-

bien con una adid.dn de solo wn 1 de éter de diglioido se

das las propiedades que se han ensayado.
La nresente solicitud gque ocorresponde a la presen-
tada en la Repdblica Federal Alemana, el 8 de Qclubre de
1.966, con el ndmero G 48116 IVe/39b, y el & de Iarzo de
1,967, con oL ndmero G 49,477 IVe/39b, se acoge a los bene-

me joran con el procedimiento de acuerdo con el invento to-

1

fiacios del articulo 0L del vigente Estatubo sobre Propiedad

.
i
i

H
H
i
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NOoOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se Dre~
senban para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invenoidn en Espafia por VEIIITE afios, son los siguientes:

12, Un prooedimiento para la fabricacién de piezas
de colada pox inyeooién de forma estable y resilientes de
tereftalato de polietileno, caraclterizado porgue se emplean
masas para colada por inyeccidn, que oombtienen, repartidos
homogéneanente en el tereftalato de polietileno, de 0,3 a
30% en peso de éteres de diglicido de peso moleoular bajo

y/o elto de la férmula genersl

< cH
. . . - - ! . . . N - . .
CH,~(H~CH Q=Ar=-0~-0H,~CH=CH O=Ar=~0=CH_ ~CH~-CH
2 2 2 2 2
Ny - N 2
n

(1)

en la que Ar es un residuo aromdtico bivalente, que cqntie—
ne uno o varios ndcleos sustituidos o sin sustitulr, que g
t4n oconectados emtre si directemente o a través de heterod .
)

tomos y/o miembros intermedios alifdticos y en la que N sig
nifica el valor f> 0. A
l 29,~ Un procedimiento segdn la reivindicacidn 18,
oaracterizado porque Se emplean masas para colada por inyeg
oién, que contienen de 1 a 10 5 en peso de éter de digliei-
do.
32,- Un procedimiento segin las reivindicaclones 11

y 2&, caracterizado porque se emplean por separado 0 en megz
cla dteres de diglicido de la fdérmula:
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b2h)

o

T O

~ry

OH,~CH~CHp + O- @-0~0H2~GH-OH2 0~ Q-o-cnz-cﬁ-cn?
f=] _ / v
No” = N,

, (r1)
o de la fdérmula :
GHg OH
R - - ! Lo . . ! . :
CHg~CH~CHy o-@-c-@.- O~CH,=CH~CH §
\ / x L) 2 2 - 1
0 GH5 n i
-y e
(111)

j
;

49,~ Un procedimiento segin las reivindicaciones lé

hagta 58, caracterizadoe porque se cmplea un tereftalato deg
polietileno de una viscosidad relativadely a 2,1,
59,~ Un procediniento segin las reivindicaciones 18

hasta 48, carac?erizado porqué se énmlean masag de colada

por inyececidn, que contienen adicionalmente de 0,5 a 20 4

de nolipropileho y/o poli-4-mebilpenteno 1,
62,- Un procedimierto segin las reivindicaciones 14

hasta 48, caracterizado porgue se emplean masas de colada

por inyeccidn cue eonbienen adiecionalmente de 0,5 a 20 %
de nolietileno, preferiblemente de una densldad entre 0,915
y 0,930, I :

7¢.,~ Un procediniento para la féﬁricaoidn de piezaé
de ocolada por inyeocidn de forma estable y resilientes de i
tereftalato de nolietileno, usando masas de colada porx ine- |
yeocidn cue conbienen repartidos homogéneamente en el terqi
talato de polietileno, de 0,3 a 30 % en peso de eteres de T
diglicido de peso molecular bajo y/o elto de la formula geé

345387
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nerals
OH
, | ! 3 .
qsf-ig-OHz 0~Ar~O-GHZ-GH-GH2 _O~Ar-O-QH2-g§-3ﬁz
0 =~ 1 0
. (1)
en la aque Ar es un residuo aromdtico bivalente, que contle-
ne uno o varios ndcleos sustituidos o sin sustituir, que es
tén corectados eatre si dizeotemente o a través de heterod-
tomos y/o miembros intermedios alifdticos y en la que T si
nifica el valor 2} 0, caracterizado porque ss somete a lag
masas de colada por inyeccidn despuds de la regranulacidn
a un tratemiento térmico a 150 - 2309C,
82,~ Tn procedimiento segin ia reivindicacida 7, 2
racterizado porque sSe realiza el tratamiento btérmico-a tems-
peraturas de 180 ~ 230eC,
99,- Un procedimiento segln la reivindiocacidn 7, oa
racterizaao porque se empleoan masas de colada por inyeceién
que presentan despuds del tratamiento térmico un fndice de
fusién de 0,9 gr/min hasta 1,2 gr/min.
102.~ Un procedimiento para la fabricacidn de pie-
zas de colada por inyeccidn de forma estable y resilientes
de teroftalato de polietilen&.

Pal y como se ha deserito en la Hemoria que antece-

de y para los fines que se han especificado.
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