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' Se conooe el fabricar piezas de oolada por inyec­

ción de tere fta la to  de po lie tilen o . El tere fta la to  de polie 

tilen o  es fácilmente deformable, muy estable ante los  pro­

ductos químicos y tiene unas propiedades mecánicas excelen­

tes. Por e llo , aL tere fta la to  de po lie tileno  es especialmen 

te adecuado para la  fabricación de artícu los da colada por 

inyeocíón. Pero a pesar de sus propiedades favorables, has­

ta ahora no se u t iliz a  en cantidades dignas de mención e l 

tere fta la to  de po lie tileno  como material para la  fabricación 

de artículos de colada por inyección. Ocurre que se ha ob­

servado que los artícu los de colada por inyección de -teref- 

j ta lato de po lie tilen o  puro no son todavía en medida su fi­

ciente estables en su forma a temperaturas por encima del 

punto de transformación de 33 orden.

Ya se propuso el usar, para mejorar la estabilidad 

de forma de piezas de oolada por inyección, unos po lieste- 

res que contengan hasta un 10 por ciento en peso de propi- 

leno altamente polimerizado o de 4-metil-penteno altamente 

polimerizado en forma finamente subdividida, por este pro­

cedimiento se obtienen sin duda artícu los de oolada por in- 

yeodón oon su estabilidad de forma mejorada. Pero ha resul 

tado, que la  estabilidad de lbs objetos fabricados segón es 

te procedimiento aun no es del todo sa tis factoria . Así, ts! 

les  artículos de colada por inyección presentan después de ¡

I un tratamiento por calor puntos de compresión, si estaban 

colocados de modo que durante este prooeso no pudiese re­

partirse de forma óptima el peso propio del articu lo de oo-¡

artículos de oolada por inyección de tere fta la to  de po lie- i

lada por inyección. j

Sorprendentemente se encontró ahora, que se obtiene^
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jtileno, que no presentan las  desventajas arriba mencionadas! 

:y poseen una excelente estabilidad de forma y una buena re- j 

¡s iliencia , cuando se emplean masas para colada por inyección, 

¡que contengan repartido homogeneamaite en el tere fta la to  de¡

po lie tilene , de O,S hasta 30 % en peso de áteres de d ig lio i-
¡

do con bajo y/o alto peso molecular de la  formula general: í

OH
!

¡CHp-CH-OHa O-Ar-C-OHg-OH-OHg O-Ar-O-OHp-OH-CHp 

n 0^

Í I )
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i en la  que Ar es un residuo aromático bivalente, que contiene 

uno o varios núcleos sustituidos o sin sustitu ir, que están 

I unidos entre sá directamente o mediante átomos heterogáneosj 

y/o miembros intermedios a lifá tic o s  y en la  que ñ s ign ifi- , 

ca e l valor ^ 0 .  Preferiblemente asciende la  adioián de 

eter de d ig lio ido  a 1 hasta 10 % eñ peso.

Los eteres de d ig lic ido  que se emplean de acuerdo j

con el invento se obtienen, por ejemplo, por la  condensa- ¡
¡

! oion de epíclorohidrina oon fenoles bivalentes. Empleando !! ' ¡
I más de dos moles de epiolorohidrina por oada mol de difenol 

I se obtiene un producto puro destilab le de bajo peso moleou- 

la r  oon el valor n--0. Disminuyendo la  oantidad de la  apiolo 

rodrina se obtienen progresivamente oompuestos de mayores !
t

uesos moleculares, que como es oonooido se presentan en la  

mayoría de los casos en forma polimoleoular. En los produo i 

tos que se pueden obtener en el comercio se indica usual- ;

mente un coso moleoular medio, del que se puede deducir por!
un cálculo sencillo  e l valor ñ. Según el grado de condensa,

oion y los productos de partida se trata de sustanoias li-^545387 í- 3 - :
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quidas, seaisolidas o solidas. Se pueden emplear tanto pro­

ductos de oondensacion de bajo peso molecular, en los que 

n—O, como también productos de oondensacion más elevados. 

Como muy aprovechables han resultado los productos, en los 

que a 5 corresponden valores entre 10 y 15. Sin embargo pue 

den emplearse sin más dentro del marco deL invento produc­

tos con un 5 mayor que 5=0.
!

Preferiblemente se emplean en el procedimiento se­

gún el invento, sueltos o mezclados, eteres de :d.iglioido 

de las siguientes formulas:

CHg-CH-CHg

OH
,  .

-O-CH -CE-CEr - O- -  O-CHg-OE-CHg
j.n  O

( I I )

CHg-CH-CHg

CHg

CEg

OH.-CH-CHp3 \
O

n

( I I I )

Dentro del marco del invento pueden emplearse tere í 

talatos de p o lie tilen o  ta l como se pueden fabricar según 

los procedimientos usuales. El po lies ter puedo contener adü ' 

oiones ta les como catalizadores eto. condicionadas portel "j
j

proceso de fabricación. Junto a e llo  también pueden e x is t ir  

las adiciones usuales, ta les como estabilizadores contra le 

acción de calor o de radiación, productos antioxidantes, 

pigmentos y sim ilares.

Preferiblemente se llega  a emplear un tere fta la to  

de po lie tileno , que posea una viscosidad re la tiva  entre

5 4 5 3 8 7
t
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j Todos los valores mencionados dentro del marco de j

leste invento para la  viscosidad re la tiva  designada frecuen-¡ 

¡temante también viscosidad en disolucián, del tere fta la to

¡de po lie tileno  se midieron en soluciones a l 1 5% del colime-:
! ;
'ro en m-cresol a 253 C. !
! j
¡ La adición del éter de digLicido se efeotna oonvenien-

¡tómente de modo que tenga lugar un buen mezclado con el te-- 

jre fta la to  de p o lie tilen o . Por ejemplo se puede mezclar m - i

¡timamente con e l éter de d ig lio ido  un tere fta la to  de po lie-
! ;
.tileno del grano lo  más fino posible, íhndir la  mezcla así 

* obtenida en una máquina da extrusión y modelarlo inmediata-, 

mente en artícu los de oolada por inyección. También puede {[
ser transformado primero en un granulado la  masa fundida y ¡ 

jser empleada solo en un instante posterior para la  fabrica-j 

jcián de artículos de colada por inyección. Este áltimo modoj 

de trabajo se denomina regranulacion. Las elevadas Rierzas j

cortantes que se presentan en la  máquina de extrusián garant
;

tizan un buen entremezclado del producto fundido. Los a rtí- ¡ 

culos de oolada por inyeocián fabricados según e . invengo sé 

oaraoterizan sobre todo por e l hecho de que aún son estables
t

en su forma a temperaturas, que se hallen sustancialmente en 

cima de la  zona del punto de transió maoián de 2s orden.

Así, aún con temperaturas por encima de 1403 c se mantiene '
<

plenamente la  estabilidad de forma de los  artícu los de oo- i 

lada por inyeocián. <.

Junto a la  adición prevista de entre 0,3 y 30 ^ en j 

peso de uno o varios éteres de d ig lio ido , también pueden ¡ 

estar contenidos otrospolímeros en e l tere fta la to  de polie-¡ 

tileno. Ventajosa resulto ser la  adicián de las po li ole finas

lc.9.67 345387
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polipropileno y/o poli-4-metilpenteuo en cantidad entre 0,5 

y 20 % en peso. Pero una forma especial de realización del 

procedimiento según el invento preve, que la  masa de colada 

por inyecoión contenga adlcionalmente entre 0,5 y 20 % en 

peso de po lie tileno , preferiblemente con una densidad entre 

0,915 y 0,930. Los cuerpos con forma fabricados de masas de 

oolada por inyección de este tipo se caracterizan por una 

res ilien c ia  especialmente elevada, junto a las propiedades 

ventajosas ya desoritas.

Según la  cantidad del eter de d ig lic ido  añadido 

puede ser descendida la  temperatura para la  inyección hasta 

30s C por debajo de las temperaturas que son necesarias pa­

ra el trabajo con tere fta la to  de po lie tilen o  puro. Junto a 

un ahorro de energía en la  máquina de oolada por inyección 

resulta en especial una descomposición menor del tere fta la - 

to de po lie tilen o , que, como es conocido, tiende a la  des­

composición siempre que el polímero se halla en estado de 

masa fundida.

Las piezas de oolada por inyección fabricadas de 

acuerdo con e l  invento, muestran además un grado de crista­

lizac ión  relativam aite elevado*. Aun oon ciclos de inyeoción 

rápidos se pueden alcanzar valores del 20 al 25 %; En ooner: 

xión con e llo  resulta una dureza superficial sa tis factoria

3o

para los  requerimientos.

Entre las ventajas especiales del procedimiento se­

gún el invento cuenta e l hecho de que los artícu los de oo­

lada por inyección fabricados no neoesitan ser reoooidos 

para lograr una estabilidad de forma satisfactoria . Ya des­

pués de su fabrioaoión la  poseen en cantidad sufioiente. 

Además llama la  atención la  contracción mínima de los obje-

. , - 3 4 5 3 8 710.9.67
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tos fabricados de acuerdo con e l  invento. Casi siempre se ¡ 

halla por debajo, del 1 Con e l lo  resulta satis factoria  lar

permanencia de medidas de los objetos aun con temperaturas
i !
¡hasta 1403 y superiores.
i . !
i puede resultar ventajoso que se u tilicen  en la  fa- i

¡bricación de los artículos de ooüada por inyección, en es- ; 

ip ec ia l al oomienzo, moldes que hayan sido preoalenfados a 

I 80 hasta 603 C. Esta temperatura se puede mantener también j 

¡ durante el resto de la  colada por inyeoción. i

í Se ha descrito ya un procedimiaito para la  fabrica-;

oión de piezas* de colada por inyección de forma estable y ; 

resilien tes , de tere fta la to  de p o li otilen o. Según este pro-j 

oedimiento se emplean para e l lo  masas de oolada por inyec- . 

ción que contienen, repartidos homogéneamente en e l te re f-  j 

talato de po lie tileno , e'tares de d ig lio ido de bajo y/o alto ¡ 

peso molecular. Como componente adicional pueden estar pre­

sentes en las masas de colada por inyeoción p o lie tilen o , j 

polipropileno y/o poli-4-metilpenteno. Los diversos oompo- ! 

nentes de las masas de colada por inyeoción se entremezclan!
t

bien, se íhnden en una máquina de extrusión y freouentemen-!
i

te  se transforman entonces de nuevo en un granulado, que - 

solo se emplea en un momento posterior para la  fabricación ,
i

de artículos de colada por inyeoción. Este modo de trabajo ¡ 

se denomina regranulacíón. Los cuerpos con forma fabrica- i 

dos de estas masas de oolada por inyección se caracterizan , 

por una estabilidad de forma excelente aun a temperaturas 

por encima del punto de transformación de 2s orden de), te- ; 

re fta la to  de po lie tilen o . Simultáneamente también son muy 

buenas otras propiedades mecánicas, como por ejemplo la  re-¡

10.9.67
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Se ha encontrado ahora que se rueuen lograr otras 

ventajas en la  fabrioación de piezas de colada por inyec­

ción de forma estable^.y res ilien tes  de tere fta la to  de p o li­

etilene, si se emplean masas de colada por inyección que 

contengan repartidos homogéneamente en e l tere fta la to  de 

po lie tilen e  de 0,3 a 30 ^ en peso de éteres de d ig lio ido

de bajo y/o alto ceso molecular de la fórmula general
OH
t

CIIp-CH-CHp^  /
O

O-Ar-C-CHg-CH-CHg O-Ar-O-CHg-CH-OHg

n

en la  que Ar es un residuo aromátioo bivalente, que contie-j 

¡ne uno o varios mídeos sustituidos o sin sustitu ir, que ¡ 

' están conectados entre sí directamente o a través de he tero' 

i átomos y/o miembros intermedio a lifá tio o s  y en la  que n 

' s ign ifica  el va lor ^  O, y si se someten éstas después de 

' la  regranulación, a un tratamiento térmico entre 150 y 250S 

i 0.

; El post-tratamiento de la  mezcla regranulada se {
í !
i efectúa ventajosamente a temperaturas entre 180 y 2303 c. ;

I El tiempo de post-tratamiento se r ig e  por la  altura de la  !

' temperatura y las  propiedades deseadas para e l producto j

terminado. En la  práctica se puede contar con tienpos de ,

aproximadamente 5 a 20 horas. Para una masa de colada por i

I inyeoción de una oomposioión determinada disminuye la  dura-;

: clon del tratamiento con temperaturas de tratamiento cre-

! cientes. Es ventajoso rea lizar e l tratamiento téimico bajo

¡ vacio. Pero también es posible un trabajo a presión normal.;

' Para e l moldeo en la  máquina de colada por inyección
!

resultan ser especialmente favorables masas de colada por ; 

inyeoción según el invento con valores de índice de fusión

3 4 5 3 8 7 !
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de 0,9 hasta 1,2 gr/mín. Pero también se pueden emplear pror 

! duetos con valores de índice de fusión de 0,2 hasta 7,0 gr/¡
! imin. '
i !
j Los granulos tratados de esta manera se pueden trans
í . ,  i "

5 ¡ formar sin dificultades en la  maquina de colada por inyec- !
i . '
j oión eíi artícu los de colada por inyección. Para e llo  se pue

. den variar dentro de más amplios lím ites  las condì oiones de
!
} colada por inyeoción, de lo  que es posible oon material no ¡

I tratado posteriormente. Tiempos de permanendo mayores en :

lo  I el cilindro de la  máquina de oolada por inyecoión, oomo se ;
¡ :

pueden presentar por ejemplo con averias en el transcurso

 ̂ de la  producción, no tienen consecuencias desfavorables so­

bre el proceso de inyección y la  pieza moldeada. El trabajo 

' se puede rea liza r además dentro de un campo más amplio de '<

15 temperaturas. El procedimiento se caracteriza por lo  tanto : 

por un manejo especialmente fá c il,  -poca sensibilidad ante 

infLuencia de averias así como por una buena seguridad de 

íhnclonamiento. Un blocaje del husillo en la  máquina de co- 

. lada por inyeoción no se presenta en e l procedimiento según 

2o el invonto. También existe mayor libertad , en la  adecuaoión 

de las oondiclones de colada por inyección a la  oomposioión 

de la  masa do colada por inyeoción.

Otro efeoto sorprendente es e l de que con el proce- 

; di miento segu-.í e l invento se logran ya oon proporciones de 

25 ; éteres de d ig li oido menores los mismos o mejores resultados 

j que oon e l metodo de trabajo ya menoionado. Así, por ejem- 

! pío, resulta posible según e l invento, el fabricar a r t i-  

. culos de oolada por inyeoción de tere fta la to  de p o lie t i-  

! leño con un 1 % de eteres de digLioido, que prácticamente 

3o i manifiestan las  mismas, o hasta mejores, nrooiedades mecáni-

3 4 5 3 8 7
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oas que el terefta lato de po lie tíleu o  con un 8 ¿ú de éteres 

de digLioido que Ro haya sido sometido a un tratamiento té r­

mico.

Probablemente tiene lugar con e l tratamiento térmi­

co según el invento, un proceso, en e l que reaccione el 

éter de digLioido en amplio grado con el po liéster. Esto pa­

rece ser la causa por la  que se puede funcionar con menos 

éter de d ig lio ido que en e l citado procedimiento. Es de 

suponer que se efectúa una prolongación de las cadenas 

con formad6n parcial de cadenas la tera les  y reticulaoién, 

puesto que se puede observar un inoremento de la  v iscosi­

dad.

Con este crecimiento especialmente ventajoso de 

las moléculas parece estar ooneotada la  formación de una 

estructura crista lina  muy favorable. A saber, los artículos 

de colada por inyección fabricados según e l Invento se ca­

racterizan por unas propiedades superficiales muy buenas.

La cristalin idad del material puede ser determinada, entre 

otras maneras, mediante medí oiones de densidad.

Una ventaja adicional,del invento es e l que sea 

posible in flu ir  intencionadamente sobre las propiedades de 

las masas de colada por inyección, por variadon  de la  du­

ración del post-tratamiento y de la  temperatura del post­

tratamiento. En especial la  viscosidad, que es de gran 

importancia para la  colada por inyección, se puede variar 

dentro de zonas determinadas y ajustar al valor deseado.

Como medida de la  viscosidad se indioa un valor de 

índice de fusión, que se midió como sigue en un viscosime- 

tro de fusión GRttfert. Durante las mediciones tenia e l oi-

- lo  -
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lindro del vis Dosímetro una temperatura de 2903*b, el peso {
¡

I del embolo asoendía a 4,32 Icg y la  tobera de salida tenía ' 

una diámetro de 2 mm. Después de un período de oalentamien-j 

to de 2 miu se deja afluir la  masa fundida y se mide la  can

I tidad de la masa fundida trasegada, después de 4 min, duran
I ' , 1j te un periodo de 1 min. Como se menciono ya mas arriba, son

j especialmente favorables para el moldeo en máquinas de co- - 

lada por inyección los valores de índioe de fusién entre ! 

0,9 y 1,2 g/min. , j

¡ El invento se explica más detalladamente mediante ¡

los ejemplos que siguen: !

Ejemplo IR. ' ¡

9,8 kg de tere fta la to  de po lie tileno , granulado y j 

seoado, de una viscosidad re la tiva  de 1,77 y 200 gr de un 

éter de d iglicido comeroia 4-) seoado, con el peso moleoular 

medio de 2.900, se mezclaron bien entre s i y se colaron a 

continuación por extrusión en forma de una barra en una má­

quina de extrusión de doble husillo a 270 - 29030, y se cor

taron para dar un granulado," después de haber sido en fria- I
!

dos en agua. Por un calentamiento suave bajo vacio y atmos-j 

fera de nitrógeno se lle vo  el contenido en agua del granu-  ̂

lado a un valor in fe r io r  a 0,01:¿. Con la  ayuda de una rnáquíj 

na de colada por inyeooion se pudieron fabricar piezas de ¡ 

colada por inyección estables en su forma y res ilien tes  oo-, 

mo, por ejemplo, tazas, platos, vasos, peines, recipientes,; 

oajas eto.

lie di o iones sobre barras normalizadas de las dimen- ! 

siones 4 x 6 x 50 mm dieron una re s ilien c ia  segán la  espe- ¡ 

cificaoion  DIN 53.453 de 197 kg.om/om^. El material tenía !
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un grado Martens de 59 se. Barras, ensayadas comparativamen­

te, de tere fta la to  de po lie tileno  sin la adición de acuer­

do con e l invento daban meramente un grado Martens de 50^0.

< Ejemplo 2s.
}

Análogamente al ejemplo IR se fabricó de 9 Icg de 

tere fta la to  de po lie tileno  y 1 kg de eter de d ig lio ido  & ) 

un granulado, que se siguió transformando para dar piezas 

de colada por inyección de forma estable y res ilien tes . Une 

barra de 165 mm de longitud fabricada por colada por inyec­

ción de este granulado se recoció durante una hora a 140SC. 

Después de este tratamiento termioo la  longitud de la  barre 

era de 164 mm. La contracción asoendia, por lo  tanto, solo 

al 0,6%.

15
Ejemplo sa.

9,4 kg de recortes secos de tere fta la to  de p o lie t i­

lene de una viscosidad re la tiva  de 1,78 se mezclaron con 

500 gr de un granulado de po lie tileno  de una densidad de 

2o 0,918 y con 100 gr de eter de d ig lio ido  í-) y se regranula­

ron a continuación de la misma manera que en el ejemplo la  

para dar un materialmde colada por inyección homogéneo. El 

material se moldeó posteriormente en artícu los de colada por 

inyección. Se determino una res ilien c ia  de 210 kg.cm/cm  ̂ y 

25 un grado Martens de 58,5sc. Probetas que se recooieron du­

rante una hora a 140SC 'tenían aun una res iliencia  de 193 kg. 

orn/orn̂ .

4- ) EPIKOTE 1007, un producto comercial de SHELL, que está 

compuesto a base de 2,2-bis-4-hidroxifenilpropano.

-  12
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Ejemplo 4a.-

49,5 kg de tere fta la to  de p o lie tilen o  con mía v is - ¡  

cosldad en disolucrén de ^ - r e l .  -  1,63, que fu.á fabricado { 

según mi procedimiento usual, se mezclan oon 500 gr de un !

éter de d ig lic ido poliímeyo (a base de 2,2-bis-4-hidroxife- !!
nilpropano), que tenga un peso molecular medio de 2.000 y ! 

se funden de la manera conocida en una máquina de extrusién
t

de doble husillo a una temperatura del cilindro entre 270 {

y 30030 y se hacen*pasar a través de una tobera para forma^!!
fideos de 3 mm. de diámetro que se so lid ifican  en un baño }!
de refrigeración  de agua y se granulan de manera conocida ! 

en recortes de una longitud de 3 mm. !

A continuadén se carga e l granulado en estado hú­

medo en mi seoador basculante, que está calentado a 1303C 

mediante "Diphyl". El secado de los  recortes tiene lugar a 

un vacio de 2 torr. y haciendo pasar nitrógeno. Después de 

aproximadamente 2 horas han tomado los recortes una tempe- 

ratura de 13030. Esta temperatura se mantiene aun durante j 

1 hora. A continuación se aumenta la  calefacción del: seca- i 

dor basculante a 2303C. Después de 5 horas se toma una mués 

tra de los recortes y se determina el valor del ándice de 1 

fusión. Se interrumpe la reacoion en el seoador basculante ¡ 

en cuanto se hallan los valores de los índioas de fusión en 

la  zona entre 0,9 gr y 1,2 gr/min., lo  que ocurre después ¡ 

de o horas contadas a partir de alcanzarse la  temperatura ; 

fin a l de 2303C. Es inconveniente extender e l tratamiento ¡

ténnioo durante un tiempo mayor, a no ser que so quieran ;

alcanzar una viscosidad aun más elevada o valores más bajos 

del índice de fis ión . !

Después de haberse alcanzado los valores deseados ¡

** m ** 3 4 5 3 8 7
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i del índice de fusión se elimina e l vaoio por introducción !
denitrógeno. El moldeo del granulado on máquinas de colada 

¡por inyección tiene lugar de la manera usual, con tempera­

turas del cilindró entre 260 y 30030, para lo  que p re fe r i­

blemente se u tilizan  piezas que tengan una mazarota fuerte 

(preferiblemente una mazarota de barra).

Ejemplo 5s.

lo

18

47,0 kg de tere fta la to  de po lie tilene  con una visco 

sidad en disolución de - re í = 1,60, 2,8 kg de p o l ie t i le ­

ne de a lta  presión y 0,5 kg de un óter de d ig iie ido  oompues 

to a base de 2 ,2 ,-bis-4-hidroxifenilpropano con un peso mo­

lecu lar medio de 2.000 se regranularon análogamente al ejem 

pío is  y se so.metieron a un tratamiento termico a 2303C. 

Para lle g a r  a valores del índice de fusión de 0,9 hasta 1,2 

gr/min, tiene que mantenerse en este caso la  temperatura a 

23030 durante 8 horas, en lugar de durante 5 horas.

Ejemplo 63.

2o

25

So

Una mezcla de 47,78 kg de tere fta la to  de p o lie t ile -  

no, 1,25 kg de po lietileno  y 1,00 kg del mismo eter de d i- 

g lic id o  empleado en los ejemplos is  y 2a, se regranulan, oo: 

mo se ha desorito en el ejemplo is , y se someten a un tra­

tamiento termioo de aproximadamente 5 horas a 23Q30. La ma­

sa tiene entonces un valor del índice de fusión de aproxima! 

damente 1 gr/min.

En la  tabla que sigue se han comparado diferentes 

propiedades de barras normalizadas inyectadas de tere fta la ­

to de p o lie tilen o . Las masas de colada por inyección emplea 

das se diferencian por e l tratamiento térmico o en la  oanti

10.9.67
14 -
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2c

dad de la  adición de áten de d ig lio ido .

TABLA

Adici ón 5/j po lie ti- 
leno

2^ eter de 
d ig lio ido

p o lie t i le -

2yo eter de di 
g lic ido

5/j p o lie t ila - : 
no ; 

1% óter de di' 
g lic id o  *"!

j tratamiento 
¡térmico (230RC) no s i si

- LÍmite^elóstioo 
[ (kg/om2) 570 660 650

lo  ¡re s ilien o ia  
I(kg.cm/omS) 170 150 )>200

! grado Martens 
1 ( ac) 59,5 64 62

¡ Densidad 3- y 1,327 1,3

25

Como se ve, nesu.lta por e l tratamiento térmioo se- j 

gún e l invento una mejora notable de las propiedades. Tam- i 

bien con una adición de solo un l,á de óter de d ig lio ido  se i 

mejoran con e l procedimiento de acuerdo con el invento to- ! 

das las propiedades que se han ensayado. !

La presente solicitud que corresponde a la  presen- ¡ 

tuda en la  República Federal Alemana, e l 8 de Octubre de j

1.966, con e l numero G 48116 IVo/39b, y el 3 de Harzo de í

1.967, con e l número G 49 .477 IVo/39b, se acoge a los bene­

fic io s  del articulo 31 del vigente Estatuto sobre Propiedad'

Industrial. ;

3 4 5 3 8 7
13
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&
N O T A

Los puntos de invenoion propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 

Invenoión en España por VEINTE años, son los siguientes:

i s . -  Un procedimiento para la  fabricación de piezas 

de colada por inyeocián de forma estable y res ilien tes  de 

tere fta la to  de po lie tilene , caracterizado porque se emplean 

masas para colada por inyección, que contienen, repartidos 

homogéneamente en el tere fta la to  de po lietileno, de 0,3 a 

3C% en peso de eteres de d ig l icido de peso moleoular bajo 

y/o alto de la  formula general

CHp-CH-CHp
\  /  "

0

^  OH
- !

- O -A r-O -C E g-C H -C H g
-

- 0 -A r -0 -C H ,-C H -C H ,

ñ O
(1)

2S

3o

lo . 9.67

en la  que Ar es un residuo aromático bivalente, que contie­

ne uno o varios núcleos sustituidos o sin sustitu ir, que es 

tan ooneotados entre s í directamente o a través de heteroá- . 

tomos y/o miembros intermedios a lifá tio o s  y en la  que 5 sig 

n if ic a  e l valor ^  0.

23.- Uh procedimiento segán la  reivindicación 1&,

caracterizado porque se emplean masas'nara colada por inyed' 1 
oián, que contienen de 1 a 10 en peso de áter de d ig lio i-

do.

33.- Un procedimiento según las  reivindioaoiones is 

y 2&, caracterizado porque se emplean por separado o en mes 

ola eteres de d ig lic ido  de la  formula:

3 4 5 J 8 7
- 16 -
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OH 
I 'CHg-OH-CHg -  0- ̂ ^ -O -C H g-C H -C H g - 0- - O-CHg-CH-CHg

jn

¡ o de la  formula
( I I )

! OHg-OH-OHg 
' 0

GHg OH
!

. O-CHg-CH-
ÒHg*

CHr

n

10

18

3o

2S

3o

OH
!

0-^ "^ -C -^*^ -0 -C H g-C H -C H g

OHg ( I I I )

43.- Uh procedimiento según las reivindicaciones lai 

hasta S&, caracterizado porque se emplea un tere fta la to  de !
i

nolietileno de una viscosidad relativade¡L,7 a 2,1. !'  i
5a.- un procedimiento según las reivindicaciones 1̂  

hasta 4^, caracterizado porque se emplean masas de colada 

ñor inyección, que contienen adicionalmente de 0,5 a 20 % j
i

de polipropileno y/o poli-4-metilpenteno 1. ¡

6 °.- Uh procedimi sito según las reivindicaciones l̂ j 

hasta 4&, caracterizado porque se emplean masas de colada ¡

por inyección que contienen adicionalmente de 0,8 a 20 % j
!

de po lie tilene , preferiblemente de una densidad entre 0,915 

y 0,930. ' . ^

73.- Un procedimiento para la  fabricaoion de piezas 

de colada por inyoocion de forma estable y res ilien tes  de , 

torefta la to  de po lie tilene , usando masas de oolada por in - , 

yeocion que contienen repartidos homogéneamente en e l te re f 

te la to  de po lie tilen e , de 0,3 a 30 % en peso de eteres de ' 

d ig lic ido de peso molecular bajo y/o a lto  de la  formula ge-

3 4 5 3 8 7  !
- 17 - }
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nera l:

CE.-CH-CH  ̂
V  / ^

OH
t

0-Ar-C-CH -CH-CE„ 2 2 , O-Ar-O-^H^-OE-CLL 2 \ / S
ñ ^0^

( I )

lo

2o

en la  que Ar es un residuo aromático bivalente, que contie­

ne uno o varios nádeos sustituidos o sin sustitu ir, que es­

tán cono otados entre si directamente o a través de heteroá-j 

tomos y/o miembros intermedios a lifá tic o s  y en la  que ñ si^ 

n ific a  el valor ^  O, caracterizado porque se somete a las 

masas de colada por inyección después de la  regranulacián 

a un tratamiento tármico a 150 - 23020.

82.- Un procedimiento según la  reivindicación 7,- os 

racterizado porque se rea liza  el tratamiento térmico-a tem­

peraturas de 180 - 23020.

9B.- Un procedimiento según la  reivindicación 7, ca 

racterizado porque se anplean masas de colada por inyección 

que presentan después del tratamiento termioo un "¡índice de 

fusión de 0,9 gr/min hasta 1,2 gr/min.

102.- Un procedimiento para la  fabricación de p ie­

zas de colada por inyecoión de forma estable y res ilien tes 

de tere fta la to  de po lie tileno .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antece­

de y para los fin es  que se han especificado.

- 18
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ii

j ?

! Esta ilamoria consta de diecinueve hojas escritas a j
! i
¡máquina por una sola cara. ¡

!

' 9 3EP44363 !
Hadri d,

P.A.

:

i_  ^  i3 4 5 3 8 7

i< i; ^

- 19 - !
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