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DE
INVENCIORN

& favor de CRNTREZ DI RECHERCHDS DE PONT-A-LOUSSON, entidad
francesa, 54, Pont-d-liousson (Francia), Avenue Camille Cava~
llier, por "APARATO PARA ®L LiSADO AUTOMATICC DX BOTELLAS
COK LIQUIDOS BAJO PRISICE GASZO3A",

FERORTA DUSCRIPITVA

Ia presente invencidn se refiere a los dispositi-
vos llamados "grifos" para el llenado automdtico de botellas
con liquidos y, especialmente, con bebidas a presidén gaseo-
S8.

Bs conocido ya un tipo de dispositivo que asegura
un llenado isobaroméirico, es decir, estableciendo una igual-
dad de las presiones entre un depdsito de liquido & presidn
gaseosa y la botella a llenar. Los dispositivos de este tipo
compranden: Un dispositivo montado sobre una base y provigto
de racores de alimentacion de liquido y de gas a presidn; ba-
jo la base, un cono de centrado del cuello de laz botella a

llenar; en la parte inferior de la base, un orificio de sali-
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da y una valvula de obturacidén de este orificio, ua tubo

central de puesta bajo presidn de la botella y de retorno
del aire de la botella hacia el depdsito, una valvula de
ovturacidn de este tubo en su parte superior, ¥ medios de
control de las vialvulas de salida y de obturacidn del tubo
central,

En los dispositivos conocidos de este tipo, los
medios de control de las vélvulas son neumdticos; son pe~
quefios gatos de aire comprimido, En cierios casos, estos
medios pueden vresentar el inconveniente de no dar un con-
trol suficienteniente directo, positivo, lo que puede provo-
car retrasos en las aperturas y cierres de las vdalvulas.

Lo invencidn tiene por objeto un dispositivo para
el llenado awntomdtico de votellas de liquido a presidn ga-
seosas, perfeccionado esencialmente en su control de las
valvulas que es mecdnico, positive y directo.

Bste diepositivo, del Tipo con depdsito soporitado
por una base con cono de centrado de la botella a llenar,
comyporta, en combinscidn con una valvula de obburacidn de
un conducto de llenado, empalmedo a una cénula de inyeccidn
de 1iyuido que sobresale hascia abajo a través del cono de
centrado, una nalanca de maniobra de al menos un empujador
susceptible de apoyarse sobre el vistago vertical de dicha
valvula para aplicerla sobre su asiento en oposicidn a la
acoidn de un dispositivo elastico de retormo, por lo imenos
un tubo vertical para el paso de log gases, deseﬁbocando el
mismo por su base de forme que puede esfar en conunicacidn
con el interior de la botella a llenar yéétando obturado por
su parte superior por una vélvula, conocida en i, ¥ por lo

nenos un Srgano mecdnico de maniobra de esta valvula consc-
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Gracias a esta concepcidn necdnica del mando del
grifo, estd asepurada una perfecta seguridad de funciona~
miento,

Segin un modo de ejecucidn preferido, estd pre-
visto en el interior del deodsito, ademds del empujador ver-
tical asociado a la vialvula de llenado, un primer tubo ver-
tical de puesta o presidn de cada botella a llenar, estando
vnido este ftubo a un conducto que atraviesa la base nara de-
sembocar en el cono de centradeo, un sezundo tubo vertical de
retorno del gas a presién, este segundo tubo de albura su-
perior & la del primer tubo, estardo conectade a la cdnula
de inyeccidn para deseubocar en el exterior de la misma, en
la proximidad de los orificios de inveccidn del 1{quido, co-
nocido en si, estando dichos iubos obiurados en su parte su-
perior por vilvulas sometidas a las acciones antagénicas,
por una parte, de la presidn de gas contenido en el depdsi-
%0 ¥, por otra parte, del vdstazo de la vilvula de llenado
v de un segundo empujador vertical, el cnal es accionado
isualmente por dicina nulanca.

Gracias g estn disposicidn, se evitan riegpos de
perturbacidu o de polueidn por efervescencis gaseosa duran-
te el llensdo.

Otras caractericticas y ventajas aparecersn en el
curse de la descripeidn que sigue.

En el dibujo adjunto, dado Gnicamente a titulo
de ejemplo; La fiz, 1 es una vista esquemdtica en seceildn
de un grifo segin la invencidn; la fig.2, es una vista en
planta segin la linea 2-2 de la Fig,l. con el depésito qui-

tado: la Fiz. 3 es una vista en seccidn segin la linea 3-3

de la Fig. 13 la Fiz.4 es una vista eu detalle en seccidy
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segin la linea 4-4 de la Fig. 5; la Fig. 5 es una vista
en seccidn parcialmente seccionada, andlogs a la Fig. 1,
. N \ '

de una variante de realizacion:

I.~Descripeidn del dispositivo de las Mes. 1 a4

La invencidn va a ser descrita como anlicads a
un erifo de llenado’automdtico de botellas con bebidas za-
sepsas 0 no. Bl grifo comports esencialmente un conjunto
estatico, conductos de 1fquidos de zas a presidn, obturadn-
res de estos conductos y, conforme a la invencidn, un man-
do mecdnico positivo y centralizado en estos obturadores.
CONJURTO ESTATICO,

Como es conocido, este conjuntc comporta una base
1, de forma general cilindrica, de eje vertical &BI, rematado
por un depésito de 1iquido 2, de forma cilindrica, cerirado
en su parte superior que forme una bdéveda 28.

Sobre la base 1 estd fijado coaxialmente un cono
de centrado 3 de una botella B a llenar de liquido I.
CONDUCTOS DE LIQUIDO Y GAS.

Bn la parte inferior del depdsito 2 desemboca un
tubo 2b de alimentacion de l{quido, ¥ en su parte superior
desemboca un tubo 2° de alimentacidn de gas a presién. Bl
zas puede ser aire comprimido, gas carbdénico o gas neutro.

Ia base 1 comporte, sezin su sje %~%, una cubeta
4 llenado de liquido, prolongado en su parte inferior por un
conducto 5. La cubeta 4 v el conducto 5 estdn conectados en=-
tre s{ por una parte troncocénica 6 formendo asiento de vAl-
vula. Bl conducto 5 estd conectado, en su parte inferior, a
una cdnula 7 de inyeccidn de liquido en la botella B.

Esta cdnula estd perforada, en su parte inferior,

que sobresale por debajo del cono de cenirado 3, con orifi-
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cios 8 de inyecccién de 1fquido en la botella B. Atraviesa

‘axialmente el cono de centrado 3 provisto de un agujero 9

de mayor dismetro que el externo de la canula, de tal maners
que este agujero formé.con‘la superficie exterior de la cé-
nole de inyeccidn un paso anular 10 para el gas a presidn
que puede ser aire, gas carbdnico o gas neutro.

Bste paso anular 10 estd unido, por intermedio de
un conducto de unidn 1l que atraviesa la base 1, a una pri-
mers columns tubular 12 fijada a la base 1 y que se eleva
verticalmente en el interior del depdsito 2. Lestd obturada
en su parte superior por un obturador 13 de vilvula, descri-
to mis adelante. En el conducto de unidn 11 desemboca radigl~
mente un paso 14 de escape o de descarga del gas, obburado
exteriormente por un obturador 15 de vilvula, descrito més
lejos.

Por otras parte, encima de los orificios de inyec-
cidn 8 de la valvula 7 de inyeccidn de liquido en la bote-
1la B desemboca, fuers de la canula, un orificio 16 de un
tubo 17 interior a la cdnula 7. Este tubo ests unido, por
un conducto 18 que atraviesa la base 1, a una segunda colum~
na tubular vertical 19, fijada a la base 1 que se eleva en el
interior del depdsito 2, por encima del nivel N del 1fqui-
do, hasta debajo de la bdveda 2¢ del deposito. La columna
19, cuya altura es sensiblemente superior a la de la pri-
mers columna 12, estd abierta en su extremo superior pero
pueds ser obturada por un segundo obturador de valvale 20.

Finglmente, un conducto 21 de puestas al aire libre
de la canula 7 atraviesa radialmente la base 1 para desembo-
car en el conducto 5, debajo del asiento 6 de valvula. El

conducto 21 estd obturade exteriormente por un obturador 22
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de vdlvula , deserito mds adelante.

OBTURADERES CONTROLADOS,

Conforme a la invencidn, el dispositivo estd equi-
pado de obturadores de conductos, controlados mecdnicamen—
te. Los conductos 1l y 21 estdn obturados respectivanente
por los obturadores 15 y 22 de vilvulas 15° ¥y 22% de esca-
pe al aire libre. Bestas vélvulas son mantenidas normalmente

en sus agientos por resortes 15b y 22b

y se abren para el
escape hacia el exterior bajo la presidn de pulsadores ex-
ternos, respectivos, 15° N 22° que comprimen el resorte
correspondiente,

Pars mayor claridad, los conductos 14 y 21 asi
como los obturadores 15 y 22 de vélvula han sido represen-
tados en la Fig. 1 en la posicidn rebatida sobre el plano
de la citada TMg,l. En reglidad, estos obturadores y sus
pulsadores estan orientados perpendicularmente al plano de
lg Fig, 1, como se ve en las Fig. 2 y 3, y los conductos
14 y 21 estén perforados en consecuencia pars desembocar
bajo las vilvulas 152, 22%,

Ia cubeta 2 de llenado de 1{quido estd obturada
en su parte inferior vor una valvula de llenado 23 que se
aplica de manera estanca sobre el asiento 6. Esta valvulas
se extiende hacia arriba, formando un vistago vertical 24
que se eleva en el interior del depdsito 2, y tiende a ser
levantada de su asiento 6 por un resorte helicoidal.25 com-
primido entre una plataforme 26, fijada por ejemplo a las
columnas tubulares 12 y 19 y un collarin 27 situado enci-
ma de 1é'pieza de la plataforma 26 y soliéario del vdstago
24. La valvula de llevado 23 puede ser cerrada por un me-

dio de mando descrito mds adelante,
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La primera columna tubular 12 estd obturada en

'su parte superior por un manguito que encabeza su extre-
mo superior y comstituye la wvalvula 13 de su puesta pre-
sidn. Bste manguito o vdlvula 13 es atravesado radialmente
por orificios de escape 28 situados cerca de la seccidn de
extremo superior de la columna 12 y obturados por la pared
tubular de esta columna, Estos orificios 28 hacen comunicar
la cavidad inverior de la columna con el interior del depd-
sito 2 cuando la vdlvula 13 es levantada por medio descri-
to mas lejos.

Lo segunda columna tubular 19 esta corona de mane-
ra gimilar en su parte superior por un manguito que obtura
su extremo superior y desefipefia el papel de la valvula 20
de retorno de gas. Bste manguito o valvula 20 presenta ori-
ficios radiales de escape 29, situadgs cerca de la seccidn
de exbremo superior de esta columna. Estos orificios 29 hacen
comunicgr la cavidad interns de la columna con el interior
del depdsito 2 cuando el manguibo o vdlvula 20 estd elevado
por un medio de control descrito mds adelante.

MANDO DE LAS VALVULAS

Conforme a la invencidn, el mando es mecdnico y
positivo,

Ia vélvula de llenadc 23 estd cerrada con ayuda de
un empujador 30 corredero en la base 1 y que se eleva verti-
calmente en el interior del depdsito 2 atrayesando la pla-
taforma 26 de guia. Este empujador, accionado en su extremo
inferior por une leva que serd descrita mds esdelante, presen-
en su extremo superior una pata 31 de apoyo sobre la seccidn
extrema superior del véstago 24 de la valvula de llenado 23,

Io pata 31 tiende a aplicar la vdlvala 23 sobre su asiento 6
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bajo la accidn de un resorte helicoidal 32 mds fuerte que
el resorte de apertura 25. La vdlvula 23 se encuentra as{
normalmente cerrada. El resorte de cierre 32 estd comprimi-
do entre la plataforma 33 fija a las columnas 12 y 19, en-
cima de la plataforma 26, y un collarin 34 fijado sobre el
vastago 30.

Por otra parte, el visbtago 24 de la vilvula de lle-
nado 23 es solidario en sus movimientos de ascenso y descen-
s0 del manguito-vdlvula 20 de retorno de gas por una horgui-
1la 35 asociada a una garganta del manguito 20, por ejemplo
en la parte inferior de éste. (Fig. 1 ¥ 2).

Finalmente, el manguito valvula 13 de puesta a pre-
sidén puede ser levantado con ayuda de otro empuja&or 36 corre
dero, con el 30, en la base 1 y que se extiende verticalmen-
te en el interior del depdsito 2. Este empujador 36, dispues-
to simétricemente con relacidn al 30, es accionado en su par-
te inferior por la misma .leva descrita mas adelante. Atra~
viesa las plataformas 26 y 23 y presenta, en su exbtremo su-
perior, una horquilla 37 acoplada con una garganta prevista
en la parte inferior del manguito 13. EL empujador 36 tien-
de a cerrar el menguito-vdlvula 13 de puesta a presidn, ba-
jo el efecto de un resorte helicoidal 38 comprimido entre
la plataforma superior 33 y un collarin 39 solidario del
empu jador 36,

Los extremos inferiores de los empujadores 30 ¥y
36 son aplicados eldsticamente por sus resories respectivos
32 y 38 sobre los extremos de una palanca leva 40 de mando
(Fig.1l y4 cuys seccidn estd reforzada en sﬁ.parte media. La
palanca 40 presente pues, por ejemplo, una forma casi seml

circular. Esta palmeapleva 40 esta montada en un alojemien-
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interior 41 de la base 1 y estd montada en el extremo de

‘un vastago giratorio de maniobra 41 de eje horizontal Y-Y

pasando por el eje X-X. Este vastago es solidario, en su
otro extremo, de un Ogano de maniobra que puede ser, por
ejemplo, una palanca 43. Sobre el véstago 42 estd montada
loca otra palance 44 portadora de una leva-tambor 448 de
maniobra de los pulsadores 15° y 22° (Figs. 2 y 3).

Ia palanca-leva 40 puede ocupar tres posiciones:
8) Una posicidn horizontal de reposo (Fig. 1 y 4), para la
cual los extremo inferiores de los empujadores 30 y 36 es-
tén aplicados sobre ls parte superior plana de esta palan—
ca; b) una posicidn oseilante a consecuencia de su rotacidn
alrededor del eje Y-Y en el sentido de la flecha £f (Fig,4);
la palanca 40 eleva entonces el empujador 30, mientras que
el empujador 36,Aperdiendo el contacto con la palanca 40,
permanece bajado por la acecidn de su resorte 38; c) una posi-
cién oscilante como consecuencia de su rotacién en el semto-
do de la fleche £E ; el empujador 36 es a su vez elevado mien
tras que el empujador 30 perdiendo contacto con la palanca
40 permanece bajado por la accidn de su resorte 32.

Como sevé, el control mecdnico de este dispositivo
y més particularmente los drganos de maniobra, estd situe~
dos debajo del depdsito 2. No atraviesan por consiguiente
a éste y constituyen un mando de maniobra unica, de gran sen-
cillez.

IT,~Foncionemiento del dispositivo.-

Para llenar el depdsito 2 supuesto vacfo en la mes
te. en marcha, se pone previamente la palanca 40 en la posicimn
horizontal de la Figd(vdlvulas 23,13,20 cerradas) y se in-

troduce primeramente una clerts cantidad de gas a presidn
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fAire, gas carbdénico o gas neutro) por el tubo de alimenta-
cibén 2%, Luego, se inwroduce liquido I, por ejemplo hasta
un nivel N, por el tubo de alimentacidn 2®, Subiendo en

el depdsito 2, el lfquido T comprime mds el gas ya inbro-
ducido, despuds del cierre del tubo de alimentacién 2%, Du-
rante esta introduccidn de liquido, es preciso dejar esca-
par el gas comprimido del depdsito 2 para llegar al nivel
N previsto y conservar la presidn deseada.

Para llenar una botella B cuyo cuello es centrado
en el eje X=X del dispositivo gon ayuda del cono de cenbra-
do 3, se procede de la manera siguiente, en si conocidas 12
puesta a presidén o interproduwcidn de gas en la botellas
Cuando el cuello de la botella esté aplicado contra el cono
de centrado 3, la botells contiene aire a la presidén atmés-
férica mientras que el depdsito 2 contiene liquido y, enci-
ma del liquido, gas a presidn superior a la presidn atmosfé-
rica. Para llenar la botella haciendo bajar el liquido por
gravedad, es preciso poner el exterior de la botella a igual-
dad de presidn con la parte superior del deposito 2. Estas
son las condiciones de llenado isobarométrico. Con ayuda de
la palanca 43, la palanca 40 oscila en el sentido de la fle-
cha ﬁE (Fig.4). Bl empujador 36 es elevado, La vilvula de
puesta a presidn, constituida por el manguitb 13, esta leven~
tada al mismo tiempo, gracias a la horgullla 37, ¥y el gas ba-
jo gran presidn contenido en el depdsito 2 se introduce por
los orificios 28 en la primera columna 12 y el conducto 1l y,
finalmente, el espacio anular 10 entre la cénula 7 y el con-
ducto 8 para llenar la botella B.EL equiliﬁrio se establece
rapidamente entre la presidn reinante en esta botella y la

reinante encime del nivel del liquido en el depdsito 2, Cuan-
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do la igualdad de las presiones es obtenida, entre el de-

‘pésito 2 y la botella, la palanca 40 ha girado & la posi-

cidn horizontal de la Fig, 1 con ayuda de la palanca 43.
El manguito-v4lvula 13 de puesta a presidn es asi cerrado
bajo la accién del resorte 38 liberado,

22,~ Llenado de la botella:

Ia palanca 40 estd girada en el sentido de la fle-
cha, £E (Fig.4). E1l empujador 30 estd asi lewantado de manera
que el vdstago 24, sometido a la uUnica accidn del resorte
25 liberado, eleva a su vez la vdlvulae 23, Bl liquido cae
entonces por el conducto 5 y la cdnula de inyeccidn % a la
botella B, Durante su levantamiento, el vdstago 24 de la
vdlvula 23 arrastra por la horquilla 35 la vilvala 20 defe-
torno de gas, Bsta valvula 20 al estar levantada permite el
escape (e gas a presidn por el orificio 16, permitiendo tam-
bién el tubo interior 17 de la cdnula 7, la columna tubular
18 y los orificios 29, la salida de gas de la botella a me~
dida que se llena de 1lfquido. Cuando el nivel de 1fquido en
la botella alcanza el orificio 16, el llenado de la misma
se para automdticamente pues el gas al quedar a presidn en
la parte superior de la botella no puede ser evacuado.

32, Cierre y desgaseado o puesta al aire libre: Co-
mo es conocido, antes de retirar la botella llena, es preci-
so dejar al aire libre el gas encervado en la parte superior
de esta botella. Bsto es realizado con ayuda del botdén pul-
sador 15% del obturador 15, despuds de que la leva 30 ha
sido conducido a su posicidn horizontal de la Fig. 1. 21
hundimiento del botdn pulsador 15%se efectia por la leva 442
que, #irada con ayuda de la palanca 44, presenta en este

momento un saliente en frente de este botdn pulsador. L des-
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compresidn del gas que queda en la botella se efedtia por

escape a través del paso anular 10 comprengido entre la cé—
nula 7 y el conducto B, el conducto de unidn 11 y el orifi-
cio de descarga l4. Bl orificio de escape. por el obiurador
15 estd dimensionado de tal manera que la descompresidn de
la botells se efectia lentamente, Cuando el escape de gas
por el obturado ha terminado, la botella podria ser retira-
da pero el liquido contenido en la cdnula 7 todavia llena
se perderia. Se procede por consiguiente al vaciado de la
cdnula antes de retirar la botella.

Habiendo sibo devuelto la vilvula 23 a su asiento
a consecuencia del reborno de la palanca 40 a la posicidn
horizontal de la Fig. 1, ¥ estando la céuula de inyeccidn
7 todavia llens de liquido, mientras que la vdlvula de te-
torno de gas 20 estd sobre su asiento, es vaciada la cdnula
T hasta que se ejerce una presién sobre el pulszdor 22c de
la vilvula 222 del obturador 20, Esto Hiene por efecto ponexr
al mire libre la parte superior de la cdnula 7. El 1{quido
contenido en esta cdnula corre enbonces a la botella. ELl va-
ciado de la cinula en la botella B se efectiia en el mo~mento
en gue desciende para se evacuada.

Il dispositivo es ahora devuelto al estado inicial,
Otra botella vacia puede ser conducida para ser llenada.
SEGURIDAD DR CIERRE DE LA VALVULEL DE LLEFADO 23.

19~ Si alguna botella no esta colada bajo el cono
3 de centrado e incluso si la palanca 40 estd girada en el.
sentido de la flecha f} y lo que provoraria normalmente el
levantamiento de la valvula 23, la presidn del liguido y del
gas contenidos en el depdsito 2 actia sobre la valvula de re-
torno de gas 20 y sobre la valvula de liquido 23, en el sen-

tido de su cierre pues crea sobre estas valvulas una fuerza
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hacisa abajo superior a la fuerzs antagonista del resorte

* 23e

En consecuencia, la vélvula 23 permanece aplica-
da sobre oi asiento 6 vy la columna tubular 19 permanece ob-
turada por la vélvuls 20, Las vélvalas 23 y 20 son manteni-
das juntas en posicidn baja por la horquille 35.

2¢ Si ung botella estalla en el curso de la fese
de llenado, como que lz vdlvula 23 se encuentra, entonces
en posicién de apertura, la puesta sibita al aire libre del
tubo interno 17 de la cdnula, del conducto de unidn 18 y
de la segunda columna 19 rompe el equilibrio de las presio-
nes a una y otra parte de la vdlvule 20 de retorno de aire
precedentuente abierta y de la vdlvula de liquido 23, Es-
tas dos valvulas caen inmediatemente sobre sus asientos y
ésto, simultdneamente, gracias a la horquilla 35.

Es de notar igualmente que si la botella B estalla
durante la fase puests a presién , la presidn cae brusca-
mente en el interior de la columua 12, lo que produce un
desequilibrio de presidn a una ¥ otra parte de la valvula
13. Bsta valvula tenderia a volver a descender a la posicidn
de cierre de la columna 12, pero esta impedida por el empuja
dor 36 en‘posioién alta. El escape Ge los gases por el con- .
ducto 12 y el espacio anular 10 entre el conducto 8 y la
ednula de inyeceidn 7 no es parado mas que despuds de haber
devuelto la palanca 40 a la posiddn horizontal de la Tig.l.

I1I.- Ventajas el dispositivo.-—

Gracias al control mecénico positivo constituido
por las palancas 43 y 40 y los empujadores 30 y 36 asi co-
mo las horquillas 35 y 37 que accionan las valvulas 20 de

retorno de gas y 13 de puesta a presidn, todas las funcio-
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ciones son aseguradas con la mayor precisidn y la mayor

seguridad,

Gracias a las horquillas 35 y 37, el funciona-
miento simultdneo de las vilvulas 23 y 20, por una parte,
del véstago 36 y de la valvula 13, por otra parte, esid
asezurado.

Gracias a la pata 31, el cierre de la valvula
23 esld asegurado positivamente cuando el empujador 30 es-
4 en posicidn baja, especialmente duraente el llenado del
depdsito .

El control de maniobra de las vilvulas 13, 20, 23,
constituldo por la palenca 40 es Unico y estd montado sobre
la base 1 en la parte inferior del grifo, encima dei depd-
sito 2. Iste control por la palenca 40 es de una gran sen-
cillez ya que consiste solamente en una rotacidn en los dos—A
gsentidos de la palanca 40 con la asyude de la palanca 43,

Izualmente, & control de las vdlvulas 15° y 23°
por la leva 44% o8 de una gran sencillez y de una gran Se-
guridad de funcionamiento.

Bl depdsito 2 tiene una estanqueidad perfecta
dandose que ninguna pieza mecenica atraviesa su pared, ya
que todas las piezas mecdnicas estd montadas sobre la ba-
se 1 bien en el interior del depdsito, o bien en el exte-
rior,

Por otra parte, gracias al hecho de que el conduc—
%o de retorno de gas (Lubo interior 17, conducto de unidn
18, columna tubular 19) estd separado del conducto de pues-
ta a presidn de gas (columna 12, condueto de unidn 11 e in-
tervalo enular 10), se evita la introduccidn de espuma pro-

cedentie del liquido vertido en la hotella en el conducto
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de pwesta a presidn, es decir, en el conducto 1l y la pri-
‘mere columna 12, lo que seria perjudical en el llenado de
la botella siguiente. Este espuma es evacuada por la segun-

da columna 19.

5, Ademés, en los dispositivos de llenado de tipo

conocido Que no comportan mds que un solo conducto que sir-

ve a la vez para la puesta a presidn y retorno de gas, se
debe evacuar el gas restante en este conducto Unico para
evitar la introduccidn de espume en la botella siguiente,

10, en la puesta a presidn. A este efecto, entre dos llenados
consecutivos de botella, se procede a una extraccidn de gas.
por envio de aire comprimido al conducto unico. En los gri-
fos segin la invencidn, gracias a la existencia de dos con-
dustos separasdos para, la puesta a presidén y el retorno de

15, a8, se asegura la evacuacidn de la espuma sin efectuar ex~
traceidn de gas, al menos para ciertos liquidos en ciertas
condiciones. La supresidn de la extraccidén de gas en cier-~
tas casos es ventajosa no solamente por la economia de aire
comprimido y la ausencia de ruidos desagradables, sino tem-

20. bién por el hecho de que se evita las perburbaciones de pre-
gidn en el depdsito 2, nocivas para la estabilidad del 1li-
quido.

Gracias g la mayor altura de la segunda columna 19,
el escape de gas por la vilvula de retorno 20 se efectialo

25, més lejos posible del nivel del liquido contenido en el depd-
sito 2, Comd este gas contiene siempre aire que proviene de
las botellas a llenar, se vita asi la oxilacidn del liquido
que es perjudicial a su conservacidn.

Gracias g la menor altura de la primera columna

30. 12 prevista de tal manera que su seccidn extrems superior
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10.

15,

20,

25,

30,

do

estd lo mds cerca posible del nivel del liquido conteni-
en el depdsito 2, la toma de gas durante la puesta a pre-
sidn por dicha columna 12 se efectia en una zona cargada
de gas carbdnico, si se trata de una bebida gascosa. En
este caso, en efecto, el aire y el gas carbdnico llenan

el depdsito 2 en dos capas superpuestas, siendo la capa

de gas inferior mds rica en gas carbdnico a razfn de la ma-
yor densidad de este gas. Esto es igualmente favorable a
la presevacidn del liquido ya que se evita asi el contac-
to entre el aire y el liquido.

Finalmente, es de notar que el dispositivo per—
mite la adaptacidn de canulas % de diferenies tipos segin
los 1{guidos (cédnul larsa pars la cerveza, corta como ls
representads para la limonada y otras bebidas gaseosas).

Segin una variante de ejecucidn representada en
la Tig. 5, en lugar en que el conducto de descarga que une
el obturador 15 al conducto ll desemboca en este conducto
como es el caso para el orificio 14 del primer ejemplo, es-
te orificio es reemplazado por una conducto independiente
45 que atraviesa la base 1 y el cono de centrado 3, y que
desemboca en la cime de este cono, en la proximidad de la
cénule 7, para comunicar con el interior de la botella, Gra-
cies a esta disposicidn, la descompresidn del gas de la bo-
tella (tercera fese) se efectia por el conducto 45 de mane-
ra gque la espuma que puede ser arrastrada pasa o este con-
ducto y no al conducto 1ll. As{ se suprime un riesgo de rein-
troduceidn de espuma en la botella siguiente, por el ccn-
ducto 11, en el curso de la primera fase de puesta e presidn

Se comprende, que la invencidn no estd en abso-

luto limiiada a los modos de ejecucidn representados y des—
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10,

15,

20,

25,

eritos, que no han sido dados mas que a titulo de ejemploa
Asf, el dispositivo es aplicable también al lle-

nado de botellas'éon gaseosas como con bebidas no gaseosas.
Por otra parte, laa palancas 43 y 44 pueden ser

reemplazadas por volantes de manibbra o por "estrellas" ac-

cionadas mecénicamente.

HNOTaA

Se reivindica como objebo de la presente paten-—
te de invencion:

1., Aparato para el llenado autcmatico de botellas
con liquidos bajo nresidn gaseosa, del tipo con depésito
soportado por una base con cono Ge centrado de la botella
a llenar, caracterizado por comportar, en combinacidn con
une valvula de obturacidén de un conducto de llenado conec-
tado a una canula de inyeccidn de 1{quido que sobresale ha-
cia abajo a través del cono de cenirado, una palanca de mamb
bra de gl menos un empujador vertical susceptible de apo-
yar sobre el véstago vertical de dicha vilvula para aplicar-
la sobre su asiento en antagonismo a la accidén de un dispo-
sitivo elastico de Tetorno al menos un tubo vertical para
el paso de los gases, deseubocando este tubo en su base de

forma que estd en comunicacidn con el interior de la bote-
lla a llenar y estvando obturado por su parte superior por
una, vdlvula y al menos un drgano mecanico de meniobra de es-
ta Valvala unide mecénicamente a dicho empujador.

2. Aparato para el llenado antomatico de botellas
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con liquidos bajo presidn gaseosa, segin la reivindicacidn

1, caracterizado por estar previsto en el interior del de-
pbsito, adeids del empujador verbical asociado a la valvo-
la de llenado, un primer tubo vertical de puesta a pre~-

5, sidn de cada botella a llenar, estando este tubo conecta-
do a un conducto que atraviesa la base del recipiente para
desembarcar en el cono de centrado, un segundo tubo verticsl
de retorno de gas a presidn, siendo este degundo tubo de
altura superior a la del primer tubo ¥y estando unido a la

10, - canula de inyeccidn para desembocer en el exberior de esta
canula, en la proximidad immediata de los orificios de in-
yeccidn del liquido, estando dichos tubos obturados en su
parte superior por vilvulas sometidas a las acciones an-
tagénicas, nor una parte, de la presidn de gas contenido

15. en el depésito ¥y por otra parte, de un segundo empujador
vertical, accionado igualmente por dicha palanca de manio-
bra y del visbago Ge la vdlvula de llenado.

3. Aparato para el llensdo éubomdbtico de botellas
con liquidos bajo presidn gaseosa, segin las reivindicacio-

20, nes 1 o 2, ceracterizado por que la misma palancea de manio-
bra estd montada rotativo en la base del depdsito sobre el
eje horizontal.

4.Aparato para el llenado aubomdtico de botellas
con ligquido bajo presidn gaseosa, segin la reivindicacidn,2

25, caracterizado poraue los empujadores estin aplicados elds-
‘ticamente sobre la palance por msortes que toman apoyo so=-
bre una plataforma fijada a los tubos formando columnas.

5.Aparato para el llenadc automdtico de botellas
con liquido bajo presidn gaseosa, segin una cualquiera de las

30, reivindicaciones precitadas, caracterizado por que el vig-
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tago vertical de la valvula de llenado estd solicitada ha-

" eia arriba por un resorte que se apoys sobre una platafor-
ma fijada a los tubos formando columnas,
6. Aparato para el llenado automitico de bote-

5 1las con liquido bajo presidn gaseosa, segin la reivindi-
cacidn 2, caracterizado porque el empujador de la valvule
de llenado aplica esta valvula sobre su asiento por una pa-—
ta que se apoya sobre el extremo superior del vastago de la
valvula.

10. 7. Aparato para el llenado automatico de bote-
llas con liquido bajo presidn gaseosa, segin la reivindice-
cidn 2, caracterizado porque el vastago de la valvula de
llenado ests provista de una horguilla de maniobrae de la
vdlvula de obburacidn del tubo de retornmo de los gases,

15, que la hace solidaris de este vdlvula en traslacidn verti~
cal.

8. Aparato para el llenado autorfico de botellas
con liguido bajo presidn gmseosa, segin la reivindicacidn,
2, caracterizado porque el segundo empujador ests provis-’

20, to de una horquilla de maniobra de la $dlvula de obtura-
cidn del tubo de puesta a presidn que la hace solidariafle
esta vilvula en traslacidn vertical,

9, Aparato para el llenado antomatico de botellas
con liquido bajo presidn gaseosa, segin la reivindicacidn

25, 2, caracterizado porque las vidlvulas de obturacidn de los
tubos son manguitos atravesados por orificios radiales si-
tuados cerca de la seccidn extrema superior de los tubos y
susceptibles de ser obturados por los misups, comunicando

dichos orificios la cavidad interior de los tubog con el depé

30. sito cuando los menguitos estén levantados.
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10. Aparato para el llenado automético de baellas
con liquido bajo presidn gaseosa, sezin una cualquiera de
las reivindicacipnes precitadas, caracterizado por que el
conducto de llenado de lfquido y el conducto de puesta a
56 presidn pueden ser puestos en descarga por valvulas conbro-
ladas mecanicamente por pulsadores.
11, Aparato para el llenado automdtico de botellas
con liquido bajo presidn gaseosa, segin la reivindicacidn
16, caracterizedo porque ol control mecénico de dichas vad =
10, vulas que comunican respectivamente con la cima del cono
de centrado, y con la canula de inyecceidn es una leva-tambor
nmontads sobre el mismo vdstego de rotacién que la palanca
de maniobra de los empujedores,
12, Aparato para el llenado automdtico de botellas
15, con liquido bajo presidn gaseosa, sSegin la reivindicacidn
1, caracterizado porque la cdnula de inyeccidn estd sopor—
tada sobre la base del depdsito.
13. Aparato parg el llenado automdtico de botellas
con liquido bajo presidn gaseosa, Segin la reivindicacidn
20. 1, caracterizado porque una vdlvula de escape comunica cbn
la cimg del cono de centrado por un conducto independiente
del conducto de puesta a presién, es decir separado del pri-
mer tubo.
14, Aparato para el llenado qutomético de botellas

con 1iquido bajo presidn gaseosa.

Todo ello tal como queda Qescrito y reivindiocado
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en la presente memorisa que consta de veintiuna hoja folia-
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"da y escrita a mdquina por una sola cara.
Barcelona, 13 de septiembrede 1967

CENTRE-DE-RECHERCHES DE PONT-A-

HOUSSON .
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