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afavor de Don Ramdén BALAGUER Golobart
de nacionalided espafiola, domiciliado en Barcelona, Calle Valls

¥ Taberner, nimero 11, p o r ¢

" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVC PARA EL SECCIONAMIENTO DE TRAMAS
PLANAS DE MATERIAL TERMOPLASTICO EN TELARES CON RESERVA DE TRA-
MA FIJA "

MEMNORIA DESCRIPTIIVA

La presente invencidn se refiere g un procedimiento y dispo-
sitivo de seccionamiento de las cinbtas de trama plana especiale
rente cintas de poliolefinas, empleadas en tejidos producidos
con telares con reserve de trama fija.

Hasta ahora los sistemas empleados en el seccionamiento de

este tipo de trame de poliolefinass en los telares con reserva de

trama fija, se efectuaba con ouchilles, cizallas o téjeras, apli-
cadas todas ellas préximes el orillo del tejido. Estos sistemss
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no suelen dar buen resultado debido a la tendencia al desgaste

de log filos comtantes y tendencia de adherencia de las tramss
con dichas cuchillas, cizallas o tijeras, con propensidn al des—
garre de las tramas al cortarse. Ademdés todos estos sistemes
solo son aptos para el seccionamiento de las tramas en un telar
que confeccione un solo tejido, no pudiendo aplicarse er el tipo
de telares que confeccionen dos tejidos paralelos a la vez.

Con el procedimiento objeto de la presente invencidn se
resuelve totalmente estos inconvenientes, pues no se emplean
elementos cortantes que puedan correr tales riesgos mensionadoa
e independientemente puede aplicarse indistintsmente en wn telar
gue confeccions un solo tejido o en un telar gue confeccione dos
tejidos paralelos a la vezs.

E1l procedimiento objeto de la presente invencidn, consiste
en la aplicecidn de un spéndice termoeléctrico, susceptible de
ser calantado mediante una resistencie eléctrica, a una temperas-
tura superior al punto de fusidn del material termopldstico de
la trama plana, disponiendose dicho apdndice termoeléctrico des—
plazable en sentido vertical, entre una posicién operativa y una
posicidn en sentido vertical operative, para permitir el despla-
zamiento de las tramas planas hasta las lineag de formacidn de
los dos tejidos paralelos y efectuandose dicho desplazamiento
vertical del apéndice termoeldetrico sincrdnicamente con el movi-
miento del peine del batdn y con el movimienito de los elementos
insertadores y disponiendose dicho apéndice termoeléctrico en la
proximidad de los bordes de los dos tejidos paralelos, entre los
dos planos vertifales que constituyen respectivamengye las 1ineas
de presentacién de las tramas a los elementos ingertadores y las
1fneas de desplazemiento de dichos elementos insertadores de las
tramas a través de las dos caladas, de modo que cuando dicho apéne

dice termoeléctrico esté colocado en posicidn operativas las tra=-



10

15

20

25

30

345382

mas planas cogidas por los elementos ingertadores y unidas afn

a 163 dos tejidos, tomen contacto envolviendo a dicho apéndice
termoeléetrico al iniciar los elementos insertadores de trams
su regreso a través de las caladas, quedando dichas tramas pla-
nas seccionadas por fusidén del material termopldstico.

Fl dispositivo para la realizacién de dicho procedimiento
¥ que forma tambien parte de la presente invencidn comprende un
apéndice termoeléetrico, dispuesto en el extremo de un brazo
acodado, deslizable en sentido vertical y conemtado o una fuente
de corriente eléctrica, estando guiado dicho brazo acodado en un
goporte estacionario fijado en un punto fijo del telar y accionas
do por una leve aplicada en un drbol rotatorio del telar, estanw
do dicho brazo en combinacidén con un muelle helicoidal antago-
nigta.

Para mgyor comprensidn de la invencidn, se describe a con-
tinuaeidn con relacidn a los dibujos adjuntos, uns forma de rea=
lizacidn, a titulo de ejemplo no limitativos

Ia figura 1 es una visia en perspectiva en el lado de ali-~
mentacidn de un telar con reserva de trama fija que confecciona
dos tejidos paralelos a la vez, un momento antes de la cogida
de la cinta de trama plans correspondiente a cada tejido por el
elemento insertador, un momento antes de efectuarse el secciona-
miento de dichas tramas, con el apdndice termoeléetrico en la
posicién operativa.

Ie figura 2 es una vista en perspectiva en el lado de ali-
mentacidn en un telar con reserva de trama fija que confecciona
dos tejidos paralelos a la vez, una vez producido el secclona-
miento de las cintas tramas planas y apretado de las mismas por
el peine del batdn, con el apéndice termoeldetrico en la posicidn
no operativa para el nuevo posicionamiento de las tramas para el

nuevo geccionamiento de las mismage
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Ie figurs 3 es una vista esgquemdtica en planta en el lado
de alimentacidén de un telar con reserve de trama fija, en el
momento de cogida de las cintas de trams plana por el elemento
insertador, con el apéndice termoeldotrico en posicidén operati-
Ve

la figura 4 es una vista esquemdtica en planta en el lado
de alimentacidén de un telar con reserva de trama fija, un momen=
t0 despues de haberse efectuado sl seccionamiento de las cintas
de trama plans coreespondientes a cada tejido, por el contacto
de dichas tramas con el apéndice termoeléctrico.

En estas figurass

1 es ol apéndice termoeldctrico que recibe ls corriente de
log cables 2 ¥y 3 ¥y empalmado a un brazo acodado 4 que atreviess
el soporte 5 unido a la bancada 6 del telar por los tornillos 7
y 8 ¥y en cuyo interior de dicho soporte 5 se gloja un muelio he~
licoidal antagonista 9 para mantener siempre en posicidn opera~
tiva el apéndice 1.

En la extremidad inferior 10 del brazo acodado 4 estd apli=-
cado en giro un rodillo 11 que por la presidn constante del mue=
lle helicoidal antagonista 9 estd siempre en contacko con una
leva 12 aplicades a un 4rbol 13 del telar no representado.

El funcionamiento es el siguiente:

En la marcha normal del telar a la llegada de los elementos
insertadores 14 y 15 al punto de coglda de les ocintas de trama
plana 16 y 17, el apéndice termosldetrico 1 ha efectuado un movi-
niento vertical de descenso provocado por la leva 12, situandose
dicho apéndice termoeldctrico 1, £ig. 1, en posicidn operativa,
0 sea en los bordes de los dos tejidos paralelos 18 y 19 entre
los dos planos verticales que constituyen respectivamente las
1lineas de presentacidn de las ointas de tramas plana 16 y 17 &

los elementos insertadores 14 y 15 y les lineas de desplazemien=-
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to de dichos elementos insertadores 14 y 15 a través de las dos
caiadas 20 y 21, que al iniciarse el movimlento de retroceso de
los elementos insertadores 14 y 15 arrastrando a las cintas de
trema plana 16 y 17, dichas cintas de trama plana 16 y 17 cogi-
das por los elementos insertadores 14 y 15 y unidas aln a los
tejidos 18 y 19, toman contacto y vuelven a dicho apéndice ter-
moeldctrico 1, que al continuar el avance de los elementos insed
tadores 14 ¥ 15 automdticamente se produce la fusidn del materiel
termopldstico de las cintas de trame plans 16 y 17, quedando sec.
cionadas dichas tramas 16 y 17.

A la complets iptroduccidn de lag cintas de trama plana 16
¥y 17 en sus respectivas caladas 20 y 21, la leva 12 produce un
movimiento ascendente del brazo acodado 4 y por consecuencia al
apéndice termoeldctrico 1, situandolo en una posicidén elevada no
operativa, para no entorpecer el avance de lss cintas de trama
plana 16 y 17 al ser empujado por el peine 22 del batédn 23 hasta
las 1fneas 24 y 25 de formacidén de los tejidos 18 y 19 y asi po-
der continuar el ciclo de formacién de dichos tejidos 18 y 19.

Serdn independientes del objeto de la presente invencién
los detalles y caracteristicas constructivas empleadas en la
puesta en prdotica de la misma por quedar todo ello comprendido
dentro del espfritu de las siguientes reivindicaciénes.

N O T A

SE REIVINDICA:
1 = Procedimiento para el secclonamiento de tremss planas

de material termopldstico en telares con reserva de trama fija,

caracterizado por utilizarse para el seccionamiento de las tramasg
planas en log bordes de dos tejidos paralelos, un apéndice termo-
eldctrico, susceptible de ser calentado mediante una resistencla

eldctrica, a una temperatura superior al punto de fusidén del

material termoplaéstico de la trama plana, disponiendogse dicho
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apéndice termoeléetrico desplazable en sentido vertical, entre

una posicidén operativa y una posicidén fuers de la posicién ope=~
rativa, pera permitir el desplazamiento de las tramas planas
hasta las 1ineas de formacidn de los dos tejidos paralelos ¥
efectuandose dicho desplazamiento vertical del apéndice termoe=
14ctrico sinerdnicamente con el movimiento del peine del batén
y con el movimiento de los elementos insertadores.

2 = Procedimiento para el seccionamiento de tramas planas
de material termopldstico en telares con reserva de tramg fija,
segln la reivindicacién primera caracterizado porque el apéndice
termoelécirico se dispone en la proximidad de los bordes de los
dos tejidos paralelos entre los dos planos verticales que conse—
tituyen respectivamente las lineas de presentacidén de las bramas
B los elementos insertadores y las lineas de desplazamiento de
dichos elementos ingertadores de las trmas a través de las Gos
caladas, de modo que cuando dicho apéndice termoeléetrico esté
colocado en posicidén operativa, las tramas planas cogidaé por lm
elementos insertadores y unides adn o lod dos tejidos, tomen cons
tacto envolviendo a dicho apéndice termoeléctrico al iniciar Jog
elementog insertadores de trama su regreso s través de las cala-
das, quedendo dickas trames planas seccionadas por fusidn del
material termopldstico.

3 - Dispositivo para le realizacidn del procedimiento, se=
gin reivindicacién primera y segunds, caracterizado por compren-
der un apéndice termoeléctrico, dispuesto en el extremo de un
brazo acodado, deslizeble en sentido vertical y conectado a una
fuente de corriente elécirics, estando guiado dicho brazo en un
soporte estachonsrioc £ijado en un punto fijo'del telar y accionae
do por una leva aplicada en un drbol rotatorio del telar estando
dicho brazo en combinacién con un muelle helicoidal antagoniata}

4 - Procedimiento y dispositivo para el secciongmiento de



tramas planes de material termopldstico en telares con reserva

de trams fija;

Consta la presente Memerla Degerip-—
tive de siete hojas mecanografiandss, esord
tag por una sola cara, numeradas del 1 al
7 con sus lineas numeradas, a su vez, de

cineo en cinco y de dihujos anexos.

Barcelona, i3 SET 1967
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ESCALA VARIABLE.
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