F-621/B
EX-L

PATENTE D& INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita pars Ispaiia,
sugs territorios y plazas de soberania, a

favor de:
BELOIT CORPORATION

entidad norteamericana, domiciliada en
1 8t. Lawrence Avenue, Beloit, Wisconsin,

U‘S.A', I‘ela‘tiva a:

"PERFECCIONAMIENTOS BN LOS APARATOS PARA
PRODUCIR ASTILLAS DE MADERAM

o= oam o oI oS o

Inventor: Dean William Shields

Prioridad: Solieitud de patente en U.S.4.
n96278.795 de fecha 12 setiembre
1966.



10.

15.

20.

25,

Y

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un aparato para producir astillzs

de madera adecuadas para convertir en pulpa. = = = = = = - -

En la técnica a que esta invencibn se refiere, se ha pro-
puesto convertir los troncos en astillas mediante cuchillas
rotativas y semejantes. En el pasado, se ha propuesto sserrar
los troncos en longitudes relativamente cortas y, utilizando
como instrumento un tambor o semejante gue dispone de una plu~-
relidad de cuchillas en su periferia exberior, ponerlas en con-
tacto con el tronco a lo largo de toda la longitud del mismo,
a la vez que las cuchillas cortan precissmente de modo general
en Angulos rectos a la veta de la madera., Uno de los aparatos
enteriormente dichos tiene como objetivo cortar una pluralidad
de dichas hilades de astillas con un juego de cuchilles, ¥
mediante un juego siguiente en el mismo tzmbor cortar los "re-
saltes" entre las hilgdas de astillas cortadas por las cuchi-

llas anterioresS, = « = = = = = = - - - - - .- - .- - - -

Otro método antiguo de producir astillas a partir de tron=-
cos ha sido la desfibradora de tipo rotativo standard que cons-
ta esencialmente de un disco con uns pluralidéd de cuchillas
que sobresalen de la superficie del mismo, siendo alimentado
el tronco hasta entrar en contacto con dichas cuchillas con

lo que se desintegra en astillas, = = = = = = =« = - - “w - -~

Se han encontrado varias objeciones en-los procedimientos

v aparatos antiguos. Entre ellas, puede mencionarse el hecho de
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que con la mayoris de aparatos de la téenica anterior, las

astillas producidas se dafiaban produciendo demasiado serrin

o fibras extremadamente cortas, originando asi una considera-

ble cantidad de desperdicios en el producto de la madera. La
5. mayor parte de los procedimientos y aparatos antiguos produ—

cen estillas que son dificiles de cocer debido a que no estén

abiertas a 1o largo de la veta de la maderg, = — = = = = = =

En vieta de cuanto precede, un objetivo primario de la

invencién es proporcionar un perfeccionamiento en los proce=-

10. so08 vy aparatos para producir, a partir de troncos, astillas
de madera que sean de alta calidad, fécilmente convertibles

en pulpa, ¥y que se corten del tronco con un minimo absoluto

de desperdicios de las fibras de madera validas, = = = = = =

El procedimiento del carécter indicado se caracterize
15. porque un tronco gue debe convertirse en astillas se hace
entrar en contacto por una de sus superficies extremas, con
una pluralidad de cuchillas que se mueven alrededor de un
radio fijo, mientras que el tronco es presentado a dichas
cuchillas en éngulo con respecto al eje alrededor del cusl
20. giren lag cuchillas, y en éngulo con el plano en que giran
las cuchillas, Las astillas son formadas al tocar una parte
extrema del tronco con una herramienta de corte de astillas
que tiene un filo cortante dispuesto en &ngulo con la veta
de la madera y un segundo filo dispuesto a través de la veta

25 de la madera, siendo llevadas a cabo ambas operaciones de

corfado mientras la herremienta se mueve alrededor de la
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parte extrema del tronco sobre un radio fijo. Las astillas
cortadas del tronco Se mueven luego hacia afuera de la
herramienta a modo de sacacorchos con lo que las astillas
se abren rompiéndose al azar a lo larzo de lineas genergle
mente paralelas a la veta de la madera, con 1o que se dan
mejores caracteristicas de coceidn a las astillas. Las ope-
raciones de corte mencionadas antes se realizan de modo si-
nulténeo y una al lado de otrg, a lo largo de trayectorias
contiguas sobre toda la superficie del tronco en le que se
trabaja, con lo que el tronco se convierte en astillas sin
desperdicio y mientras se desplaza por el aparato de modo

generalmente axial a su propie longitude = = = = = = = =

El gparato para producir astillas de madera adecuadas
para ser convertidas en pulpa, conviriiendo un tronco entero
en dichas astillas, comprende esencialmente un tambor que
girg alrededor de su eje y lleva en su periferia interior
una pluralidad de cuchillas, y medios para presentar el tron-
co a las cuchillas de modo Hal que las trayectorias de las
cuchillas que producen astillas sobre el tronco estén formen-
do un 4ngulo con el eje longitudinal del tronco, con lo que
una superficie extrems entera del tronco es convertida en
astillas a medida que el tronco se desplaza_por el aparato.
Las cuchillas estén dispuestas entre si de modo tel que cada
hilada de las mismas corta del fronco una pluralidad de espe-
gores de astillas en cada trayectoria, siendo repetidos
dichos cortes miltiples de astillas con el paso sobre las
mismes de cada serie de cuchilles. Segiin la invencibn, el

tronco es alimentado de modo automatico al aparato debido a
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la congtruccidn y disposicién de las partes cortantes de las
cuchillas, eliminando asi la necesidad de proveer mecanismos

de alimentacifn. = = = = = = m = = = 0 -~ - - . .- - -~

El aparato que ilustra las caracteristicas de la inven-
cidn y que puede usarse para llevar a cabo el procedimiento

perfeccionado se muestra en los plenos anexos, en los cuales:

Ia figure 1 es una vista en planta e la astilladora o
desfibradore perfeccionada, estando algunas partes interiores

g la vista y en seccibng = = = = = = = = = = = - - - -

La figura 2 es una viste lateral en alzado de lag misma,

desde el lado de alimentacién de troncos; = = = = = = = « =

La figura 3 es una vista lateral ampliada en alzado con
ciertas partes a la vista y en seccifén, y mostrando la dis~

posicién general del tambor portacuchillags; = - = - -~ = = -

La figura 4 es una vista de frente en alzado tomada desde

el extremo de transmisién del aparato; - - =« « w - - - - - -

La figura 5 es una vista en seccién vertical fragmentaria
gue muestra la accién de varias cuchillas para sacar astillas

del trongo; = = = = = = = = === - e - e - - - -

Ia figurs 6 es una vista en planta ampliada con ciertas
partes a la vista y que ilustra la relacién del soporte ali-

nentador de troncos y la superficie interior del tambor; - -

Ia figura 7 es una vista en seccién fragmentaria de de-

talle tomada en genersl 2 lo largo de la linea VII-VIT de la
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La figura 8 es una vista esquenftica desarrollada que

ilustra la disposicibén de las cuchillas segtn aparecerian si
la superficie interior del tambor portador de las mismas se

desarrollara en Un plang; = — = = = = = = = = = = - = = - =

La figura 9 es unz vista de una so0la de las cuchillas

tomada desde el lado del tronco; — = = = = = = = = = = = =

La figura 10 es una vista ampliasda de una parte de uwna

de las ouchillas tomada también desde el lado del tronco; =

Ta figura 11 es una vista en planta mirando al filo cor-

tante de la cuchilla indicads en la figura 10; = = = = = = -

Ta figura 12 es una vista de detalle fragmentaria de la

cuchilla tomada desde el lado de las astillas; = = = = = = -

La figura 13 es una vigta en seccién detallada fragmen-
taria tomada de modo general a lo largo de la linea XITI-XIIT
de la figura 11; = = = = = = = = = = = = = @ = = = = = = - =

La figura 14 es una vista en seccidén fragmentariza de de-
talle tomada de modo general a lo largo de la linea XIV-XIV

de la figura 1l; = = = = = = = = = = = = = = - - -

La figura 15 es una vista en seccidn fragmenteria de de-
talle tomada de modo general a lo largo de la linea AV-XV de
la figura 1l y que ilustra la funcién del filo de la cuchilla

que separa la astilla del tronco; = = = = - - - -

La figura 16 es una vista en seccién fragmentaria en de-
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talle tomada de modo general & lo largo de la lines XVI-XVI

de la figura 11 yqe ilustra le funcibn de las secciones de

las cuchillas cortantes transversales a la veta; = - = = =

Ia figura 17 es una vista en detalle fragmentaria que
5. ilustra el modo en que salen las astillas de las cuchillas

cuando aquéllas son cortadas del tronco; = = = = = = = - =

La figura 18 es una vista de una astilla tipica producida
por el procedimiento y gparato perfeccionados, segin se mira

desde el lado gue fue cortado del tronco; = = = =« = « = « «

10. Ta figura 19 es una vista extrema en alzado de la asti-

1lla ilustrada en la figura 18; = = = = = = = = = = = = = =

La figura 20 es wna vista de una astilla tipica segin
se ve desde el lado opuesto al ilustrado en la figura 18,

que es opuesto al lado cortado del Tronco; = = = = = = = =

15, La figura 21 es una vista latersl de la astilla tipica

ilustrada en las figuras 18, 19 y 203 = = = = = = = « = =

Le figura 22 es wne vista en plenta del extremo de un
tronco que ha sido puesto en contacto con las cuchillas del
aparato perfeceionado y que ilustra las trayectorias de di-

20. chas cuchilles para formar las astillag; = = = = = = = - =

Ia figura 23 es una vista en seccidn de detalle tomads

a lo largo de la linea XXIII~XXIII de la figura 22 = - - -

La figura 24 es una vista en detalle fragmentaria de un
extremo del tronco que ha entrado en contacto con las cu-

25. chillas perfeccionadas, seglin se ve desde el ladoj y = - =
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La figura 25 es una vista en detalle fragmentaria del
tronco que ha sido puesto en contacto con las cuchillas
perfeccionadas, segliin se ve desde el lado de la miquina,

a2 saber desde el lado 1lustrado en la figura 2. = « w « =

Con referencia ahora a los planos para una mejor compren=
sibn de la invencibn, deberi entenderse que el objetivo gene-
ral, como se ha dicho antes, es convertir todo un tronco en
astillas de buena calidad para ser convertidas en pulpa ¥
gin desperdicios. Dicho de modo general, el tronco es alimen-
tado por uno de sus extremos encima o exteriormente al eje
de rotacién del tambor portador de una serie de herramientas
cortantes., Asimismo, segin se ve en el plano, la rampa o0 sSo-~
porte del tronco estéd formando dngulo con el eje longitudinal
del tembor, mientras que mirado en alzado lateral esté situa-
da encima del plano horizontal dentro del cual se halla conte-

nido el eje del tambor, = = = = = = = - = - = = = = = - - -

Bl aparato puede comprender esencialmente dos partes
principales, Primero un tambor o portacuchillas, indicado
de modo genersl por la letra A, y adenfds un alojamiento que
encierra el tambor y se indica de modo general por la letra
B. El tambor va montado para girar sobre un eje 10 y el eje
va soportado en cada extremo del tambor sobre cojinetes 11,
los cuales a su vez van montados en gruesas placas laterales

12 que forman parte del bastidor, = =« - = =« = = = = = =« o -

E1 tambor puede comprender-una pluralidad de gruesos
anillos 13 wnidos unos con otros por medio de una pluralidad

de estribos o placas 14 que se extienden axialmente, estando
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todas estas piezas soldadas entre si{ de modo sustancial, En

el lado de fuera, es decir el lado no alimentedo del tembor,
se dispone ung polea 16 gue puede ir fijada a la placa ex-
trema 17, dirigida radielmente, del tambor por medio de
pernos 18, Puede suministrarse energia al tambor, pare he-
cerlo girar, a través de una correa 21 que pasa por la polea
16 y es sccionada por un motor eléctrico 22, La poles puede
incluir una place 23 que se extiende radialmente y se halla
inmediatemente al lado del extremo del tambor A y otra placa
radial 24, pudiendo ir embas soldadas a la parte central de

la poleg 26, = = = = = = « = = e

Soldado a la superficie interior de la placa 23 hay un
6rgano cénico 27 que tiene su didmetro pegquefio soldado como
en 28 a un 6rgano tubular centrelmente dispuesto 29 situado
en el centro del tambor A. Unos casquillos 31 encajan dentro
del 6rgano ftubular 29 y reciben de forma ajustada al eje 10,
por lo gue el tembor gueda soportado. Se observaréd que el
brgeno cénico 27 tiene su didmetro més peguefio en el lado
que méds adelante se verd que e el lado de szlimentacidn de

la m8guing, = = = = =« = = - - - i

Montada alrededor de la periferia interior del tambor
hay une pluralidad de hiladas de cuchillas cortaastillas in-
dicades de modo gendérico con el ntmero 38. Las cuchillas
estén sostenides separadamente por medic de portacuchillas,
cada uno de los cuales tome la forma de un bloque 33 soldado,
o fijado de otro modo, a uno de los 6rganos 14 que se extien-

den radialmente y forman parte del tambor. En sus superficies
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interiores los bloques 33 estén dotados de ranuras 34 para
recibir un saliente 36 de la superficie exterior de un por=-
tacuchillas 37. Las cuchillas en si, indicadas por el nimero
38, son en forma de placas de acero alargadas y cada cuchi-
1lla esté colocads para ir éujetada en su sitio en la super-~
ficie interior del portacuchillas 37 por medio de la fija-
cibn o sujecibn interior 39. Los portacuchillas van fijados
a los blogques 33 por medio de pernos y tuercas 41 como se

indica en la figura 5. = = = = = - = - - - - -—-

Como mejor se ilusitra en las figuras detalladas 10 a
16, cada uns de las cuchillas 38 tiene practicadas en su
filo cortente una multiplicidad de superficies cortantes.
Dicho de modo general, cada seccidén cortante por separado
comprende un filo cortante 42 partidor de astillas y un
filo cortante 43 transversel a la veta. Como se ve en el
glzado frontal fizura 1ll, el dngulo 44 incluido entre los
filos cortantes 42 y 43 puede ser genéricamente del orden
de 107 grados. Bn la figura 11 de 105 planos, el lado de
la cuchille que mirsg al tronco, es decir el lado de la cu-
chilla que se halla més préximo al tronco gue debe conver=
tirse en astillas, se indica por el nimero 46, mientras que
el lado de las astillas se indica mediante el niimero 47.
Bl dngulo incluido entre el filo cortante 42 y el lado de
astilla del tronco indicado por 48 puede ser del orden de
27 grados, Por consiguiente, por triangulacién el 4dngulo
entre la superficle cortante 43 y el plano del lado de
agtilla de la cuchilla es de unos 45 gra@os. Este dnzulo

ge indica por medio del mimero 49 en la figura 1ll, = =~ - =
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Siguiendo con la descripcidén de la configurecién de las

‘superficies cortantes de las cuchillas, la atencién se diri-

ge ahora o las figuras 13 y 14. El éngulo de bhorde del filo
cortante 43 transversal & la veta, indicado por el nimero
51, es del orden de 28 grados. De modo similar, el dngulo

de rebaje reéi del borde cortante originado en el filo 42
cortaastillas e indicado por el mimero 52 puede ser del or-
den de 35 grados, ver figura 13. Asimismo, sezin se ve en
las figuras 12, 13 y 14, se observard que en la interseccién
de los filos cortantes 42 ¥y 43 indicados por el ntmero 53,
se indica en 54 una linea de destalonado que origina un An-
gulo de destalonado de unos 6 grados desde una linea que re-—
presenta la direccién real de movimiento de la cuchilla

cuando el tembor esté girando, = — = = w = = = = = = - = -

Ta figura 8 ilustra el método de ajustar las cuchillas
con relacibén entre si, axialmente, Es decir que, comenzando
por el lado izquierdo de la figura 8 y llamando a aquella
cuchilla determinada 38a, la préxima.cuchilla de detrds, es
decir 38b, esté desplazada axialmente 1/3 de la distancia
entre los puntos sucesivos 53, es decir 1/3 de la distancia
de una unidad de corte completa. De modo semejante la cu=-
chilla siguiente 38° por detrds de la cuchilla 38b ests des-
plazada sxialmente otro 1/3 de cada unidad de corte comple-
ta. Por detrds de la cuchilla 38° la cuchilla siguiente 38%
estd ajustada en alineacién precisa con la cuchilla primera
38® y asi sucesivamente, a través de toda la serievde cu~

Chillas, = = = = = = = e e e —— - —————

El objetivo de la distribucibn escalonada que se acaba
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de mencionar es ajustar las cuchillas de modo gque cada cu=-
chilla que viene detrés siga la trayectoria de la immediata-
mente precedente, pero en una trayectoria espiral., Por lo
tanto, al desplazar las cuchillas como se ha indicado, las
cuchillas 38% tocan a una profundidad, las cuchillas 38P

a una segunda profundidaed, y las cuchillas 38° a una tercera
profundidad, pero las superficies cortantes separadas se su-
ceden unas & obtras segin el dibujo ilustrado. Por lo tanto,
a cada rotacién del tambor en cada trayectoria espiral se
cortan, en el caso indicado, treinta grosores de astillas,
siendo esto debido a que en la ilustracién se muestran

treinta juegos de cuchillaS, = = = = = = = = = = = = = ~ =

Ampliando més el movimiento funcional de las superti-
cies cortantes debido a la disposicién escalonada, y conside-
rando la accidn de un juego de superficies cortantes, por
ejemplo, el juego superior izquierdo de la figura 8 que esté
numerado 56>, dicha superficie cortante 56 cortaré una as-
t1illa a lo largo de una ftrayectoria dada del tronco. Sigulen—~
do en la trayectoria de 562 la superficie cortente 56b de
la cuchille 38 corta una segunda astilla a lo largo de la
misma brayectoria, siendo esto debido a que la superficie
cortante queda més baja en la madera., De modo semejante, la
superficie cortante 56° de la cuchilla 38° cbrta ain otra
hilada de astillas de la misma trayectoria espiral que las
cuchillas SGa y 56b. Vo obstante, empezando shora con la si-
guiente sucesibén de cuchillas, el segundo juego de superfi-
cies cortantes 56 sigue las trayectorias de 56%1P1° que se

acaban de mencionar, Para las dos préximas cuchillas que si=

d
guen a 56, el segundo juego de superficies cortantes 56d
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y 562 sigue en la trayectoria de 56d. Finalmente, viniendo
d lg ¥ltime cuchilla de las treinta, la superficie cortante
gue seguiria en la trayectoria de la numerada 56a ge indica

por el nfmero 56%, = m e e e e m - m - - e - - - - -

En vista del hecho de que, como se presentan a la super-

ficie del tronco, las superficies cortantes 43 ejercen algtn

efecto de alimentacibn, de gubis, sobre el tronco, el tronco

es autoalimentado g la miquing, = = = = = = = = = = = = = =

Con referencia de modo més particular a las figuras 5,
15,16 y 17, aparecerd que las astilles C, debido a la confi-
guracién de las cuchillas y al modo en que son>presentadas
a la madera, son cortadas de la madera y separadas de la mis-
nz de un modo a manera de sacacorchos. ks decir que cada as-
tilla, o por lo menos cade hilada de astillas, sale a manera
de sacacorchos como ge ilustra de modo particular en la
figura 17, en las que quedan cortadas en sentido de su longi-
tud, transversal a la vete de la madera, como se ilustra poxr
medio de las grietas 57. Por tanto, las astillas que salen
son agrietadas a lo largo de las lineas ilustradas como se ve
de modo particular en les figures que ilustran las efillas,

es decir las figuras 18 a 21 inclusive. — = = = = = = = « ~ =

Ta ventaja de que las astillas salgan y se abran rompién-
dose como se ilustra radica en el hecho de que se obtieng une
mejor coccibn de las astillas, En otras palabras, con las as-
tillas abiertas rotas, como se ilusira, el lfquido de coccién

alcanzg la madera de modo més ripido y més por completo, - ~ =

Se haréd referencia, ahora, & las figuras 22 a 25 inclusi-

ve, que ilustran el efecto cortante del aparato perfeccionado
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en el lado extremo del tronco L, en la figura 22 la serie

de cortes viene ilustrada para mostrar la separacién suce-
siva de las astillas de las trayectorias espirales una al
lado de otra. Cuando el tronco se presenta 2 las cuchillas
en la rampa sostenedora o ‘tubo del tronco 58, su lado extre—
mo es presentado al interior del tembor, y por tanto a las
cuchillas, con un dngulo tal que las cuchillas cortan 1o que
podré describirse, a grosso modo, como una superficie élip-
tica en el extremo del tronco. Geométricsmente, la superfi-
cie cortada sobre el lado extremo del tronco se origzina por
la interseccién de un cilindro, es decir el tronco, con una
cuchilla rotativa que se mueve alrededor de un radio fijo,
en la cual el eje longitudinal del tronco estd situado en-
cima del eje de rotacibn del cilindro portador de los
instrumentos cortentes, y en el cual el eje del tronco

estd también en éngulo con respecto al centro de rotacién
del cilindro portador de las cuchillas, como se ilustrs en
el plano. Por consiguiente la serie escalonada, espirel,
contigua, de astillas cortadas desde el lado extremo del
tronco, genéricamente sobre una zona que puede describirse
como una elipse, es el resultedo de presentar el tronco como
se amcaba de describir a las cuchillas que se mueven alrede~

dor de un redio fijo, = = = = = = = = = = = e - -

Ia figura 22 indica laes hiladas espirales de trayecto-
rias de cortes con la letra R. Hay que observar de modo es-
pecial que no hay desperdicio de madera entre las hiladas R
por cuento la distribucién de las cuchillas del modo que se

ha descrito hace que las hiladas contiguas empiecen y termi-
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nen precisamente en una linea comfén, evitando asi la pro-

duccién de cualquier serrin de fibra inutilizable., - - - -

Por cuanto precede se observari que se ha descrito un pro-
cedimiento y aparato perfeccionados para convertir troncos en

astillas adecuadas para ser convertidas en pulps., Desde el

~punto de viste del procedimiento le invencién se caracteriza

por las etapes de presentar el extremo del tronco, es decir
el lado extremo del mismo, a una herrsmienta cortadora de
astillas que. gira alrededor del extremo del tronco en un re=-
dio fijo mientres que al mismo tiempo se mantiene el eje lon-
gitudinel del tronco formando &ngulo con el eje alrededor del
cval gira la herramienta cortante, y formando &ngulo con el
plano en que gira la herramienta cortante. Ademés, mientras
se realizan las etepas acabadas de mencionar, la herramienta
cortante gira alrededor de un eje sustancialmente horizontal,
preferiblemente, mientras que el eje longitudinal del tronco
se halla en un plano sustancialmente horizontal encima del
eje alrededor del cual gira la herramienta cortante, Estas
relaciones entre el eje del tronco, la superficie del tronco
y el plano de rotacién de las herramientas cortantes es lo gque
origina un procedimiente y un aparato perfeccionados, y hace
que las astillag perfeccionadas sean enteramente adecuadas
para su conversidén en pulpa. Bn vista del hecho de que las
unidades cortantes de cada cuchilla estén formadas de modo
que slimenten el tronco hacia adentro, el aparato ha sido
simplificado en gran menera. Bs decir que, en vista del hecho
que Se acaba de mencionar, no hay necesidad de ningdn mecenis-

mo alimentador de modo positivo para alimentar el tronco hacia
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las herramientas cortantes., Ademés, debido a la provisién

de tfayectorias contiguas de corte a modo de rosca, una vez
colocado el tronco en el aparato no sbélo se alimenta a si
mismo sino que se separa a si mismo en el sentido de que no
hay posibilided de que las trayectorias de corte se solapen
o se entrecrucen entre si., Puede verse que el procedimiento
y aparato perfeccionados contemplan el corte de una "rosca"
de paso miltiple en un extremo del tronco, siendo converti-
das aquellas partes que normalmente se dejarfan como rosca
o filete, en astillas. Naturalmente, la precedente enalogia
no se aplica completamente ya que el tronco no es "roscado"
alrededor de todo su didmetro, como lo serfia una varilla de
seccibn circular en la industris metaldrgica, sino que se

convierte en astillas s6lo en una parte de su lado extremo.-

En la préctica real, la invencién he demostrado ser nmuy
préctica y satisfactoria. Se ha construido una desfibradora
segin los principios de la invencién, en la cual el tambor
era de 152 cm de difmetro interior y pesaba aproximadamente
unos 2270 kg. Il radio encima de los f£ilos de corte de las
cuchillas era de 76 cm, el tubo o rampa de alimentacién del
tronco estaba colocado con su centro a 38 grados con el eje
lonzitudinal del tambor rotativo segln se ilusira en la fi-
gura 6, el centro de la rampa alimentadora dél tronco estaba
aproximadamente 45 cm encima del centro de rotacidén del tam-
bor portacuchillas segin se ve en la figura 2, y habia 30
hiladas de cuchillas espaciedas de modo iguel alrededor de
la periferia interior del tambor. Bl aparato que se acaba de

desceribir estaba accionado por un motor de 186 kW y en fabri-
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caciones de prueba convirtié un tronco de 40 cm de didmetro
en agtillas enteramente adecuadas para ser convertidas en
pulpa a razén de 58 m lineales por minuto de alimentacidn
del tronco. Ademés, une vez entrado en el aparato, el tronco
se aliments a si mismo y sigue de este modo hastae que gueda
un corto trozo de "punta'" sin convertir en astillas, Las cu=
chillas estaban afilades como se ha expuesto antes, y los &n-
gulos relativos entre los filos cortantes eran como se ha

manifestado. = = = = = = =% = - - - - - - . - - - o .- -
¥ 0o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Hspaiia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes; -~ -~ - =

REIVINDICACTIONZES

1l.=- perfeccionamientos en los aparatos para producir
astilles de madera, del tipo que comprende un portacuchillas
astilladoras en forma de un tambor (A) que es accionado por
medios motores y estéd montado para girar alrededor de su eje
longitudinal y en el cual estd montada una pluralidad de
hiladas de herramientas cortantes mediante unos medios de
montaje por 1los que lag herramientas ;ortantes gobresalen
hacia adentro del portacuchillas, caracterizado porque se
coloca un soporte (58) del tronco (L) que debe astillarse
en una posicién en relacibén con la periferia interior del
portacuchillas (A) para que presente el tronco de un modo

generalmente de punta a las herramientas cortantes (38) en

el extremo hacia abajo del portacuchillas, estando ademds
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dispuesto el soporte para mantener el tronco hacia las herra=

# Siez gen ) §

mientas cortantes con el eje longitudinal del tronco formendo
un 4ngulo con el eje de rotacidén del portacuchillas, segln se
ve en planta, y separado del eje de rotacidén, seglin se ve en
alzado lateral, y porque cada une de las herramientas cortan-
tes (38) comprende una seccidn cortaastillas que tiene un filo
cortante de la longitud de la astilla colocado para moverse
en sentido generalmente paralelo a la veta de la madera del
tronco, y una seccién cortante de astillas en sentido trans-

versal a 1la vetle = = = = = = = = ~ =~ o - - - - .- -

2.~ Perfeccionamientos segin le reivindicazcién 1, ca-
racterizados porque las secciones de corte (43) de astillas,
transversalmente a la veta, de las herramientas cortantes
estén dispuestas para cruzar el tronco formando un éngulo en
una direccién desde el extremo no astillado hacia el extremo
astillado, con lo que el tronco se autoalimenta hacia las

herramientas cortantes. =~ = = = = -~ - o e = e = =

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porgue las hiladas de herramientas cortantes
estan distribuidas pera que corten astillas del tronco a lo
largo de trayectorias contigvas, miltiples, a modo de rosca,
siendo igual el paso de cada trayectoria a modo de rosca,
sustancialmente, a la longitud de las astillas que se van

cortando, = = = = m = = - - - - e e e e e e e e e em e e ww

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 3,
caracterizados porque la cabeza de las trayectorias de cortes

a modo de rosca de un juego dado de herramientas cortantes es
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astillas que deben cortarse, ~ = = = =~ = -~

5.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacién 4, ca-
racterizados porque las cuchillas (38) cortan astillas de
una superficie generalmente eliptice en la parte extrema del
tronco y porque la cabeza de las trayectorias a modo de rosca
es igual sustanciglmente a la longitud del eje mayor de la

elipge dividido por el eje menor de la mismg, = = ~ = « = =

6.~ "PERFECCIONANIENTOS EN LOS APARATOS PaRA PRODUCIR
ASTTLLAS DE MADERA"e = = = = = = o = = o e st e m o = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consia de diecinueve hojas, rolidas ¥y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de siete léminas

A

de dibujos que la ilustran.
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