
P -  3 6 .16 1

JB/ln-NB 2457

22 SER

Memoria descriptiva

¡para soÜcítar PATENTE DE INVENCION por 20 años

ja nombre de S0CI3TE AUDAX

entidad /xhe momannMadc francesa

¡con domicüio en 45} avcnu.e Pastour, Hontreuil-sur-Seine, 
¡ Francia

pon "PROCEDIMIENTO DE MONTAJE DE UN IMAN REBANENTE EN UNA 
CULATA MAGNETICA, ESPECIAH.IENTE DE /iLTAVOZ ELECTRODI­
NAMICO" (Clase Internacional H04r)

19.9.67



5

10

15

20

25

30

El presente invento concierne a un procedimien­
to de ensambladura de un imán permanente a una culata mag 
nética, especialmente de altavoz electrodinámico, asi co­
mo a un circuito magnético obtenido por este procedimien­
to.

Se conocen diferentes procedimientos de fijación 
de un imán permanente a un circuito magnético, especial­
mente por pegado, por roscado axial, por bloqueo por medio 
de una cubeta elástica que asegura el aprieto del imán en­
tre paredes opuestas de la culata.

Estos procedimientos no son aplicables a todos 
los casos, o bien son más o menos onerosos en materias 
primas y (o) en tiempo de fabricación. Es asi especial­
mente como el procedimiento por pegado origina roturas de 
fabricación, debido al secado, como el procedimiento por 
el aprieto elástico exige la utilización de un núcleo des­
talonado, lo que excluye el empleo de este procedimiento en 
el caso en que el imán no ha de ser coronado por tal núcleo, 
como el procedimiento por roscado axial no es aplicable a 
los imanes anisotrópicos (matices obtenidos por temple mag 
nético).

El invento tiene principalmente por objeto pre­
sentar un procedimiento de ensambladura de upímán perma­
nente en una culata magnética que esté libre de los incon­
venientes precedentes y que presente, por el contrario, 
diferentes ventajas enumeradas a continuación.

A este fin, el procedimiento del invento consis­
te (a) en formar y/o aplicar en el fondo de la culata, y 
apoyar, si es preciso, sobre éste, elementos continuos 
y/o discontinuos regularmente espaciados que permiten em-

345335-  2 -



5

10

15

20

25

30

19. 9.67

potrar la "base del imán, (b) en engastar el imán, una vez 
colocado en su sitio, por medio de un útil tubular con 
arista apropiada, que actúa sobre dichos medios para blo­
quear el imán en posicián definitiva.

Es manifiesto que el procedimiento así definido 
aporta las ventajas siguientes:

- el número de los elementos constitutivos del 
circuito magnático está reducido al mínimo estricto;

- el número de las etapas de fabricación está 
tambián reducido al mínimo, especialmente debido a que el 
centrado del imán con relación a la culata se hace por sí 
mismo;

- la supresión del pegado hace desaparecer los 
tiempos muertos de que se ha tratado más arriba y origina 
una reducción de la reluctancia al nivel de la superficie 
de contacto entre imán y culata.

El invento será mejor comprendido por la lectu­
ra de la descripción que sigue de ciertas formas de eje­
cución del procedimiento en relación con los dibujos ane­
jos, en los cuales:

- La figura 1 es un corte esquemático de un al­
tavoz denominado electrodinámico, que incorpora un cir­
cuito magnático según el invento;

- las figuras 2a a 2c, son cortes esquemáticos 
de circuitos magnáticos (culatas e imanes) según el in­
vento;

- las figuras 3a a 3c son detalles esquemáticos
de la parte señalada con un círculo en III en la figura 
1, que muestra las diferentes etapas del engaste previsto 
por el procedimiento según el invento en el caso de una
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culata destalonada;
- las figuras 4, 5 y 6, son cortes esquemáticos 

de un circuito magnético (culata e imán) que muestra la 
aplicación del procedimiento del invento al oaso de una 
culata procedente de formación sin arranque de virutas, 
por ejemplo por embutición.

Haciendo referencia, en primer lugar, a la figu­
ra 1 , un altavoz denominado electrodinámico, de tipo clá­
sico, comprende esencialmente un diafragma o membrana 1, 
una bobina móvil 2 solidaria del diafragma, un circuito 
magnético 3 cuyo entrehierro está sumergido a la bobina 
móvil y, finalmente, un chasis 4 que permite la ensambla­
dura de los elementos precedentes.

Haciendo referencia a las figuras 2a a 2c, di­
cho circuito magnético comprende una armadura o culata 5 
de hierro dulce, por ejemplo de revolución con sección 
maridiana en U, y según el eje de la cual está dispuesto 
un imán permanente 6 cilindrico, de manera que la ener­
gía magnética utilizable del imán se concentre en un en- 
trehierro 7. El imán permanente 6 puede cooperar direc­
tamente con la culata (figura 2a) o bien estar coronado 
por un núcleo de hierro dulce 8 de diámetro rigurosamente 
igual por fabricación al del imán (figura 2b) o de diáme­
tro superior a éste (figura 2c)'.

En todos los casos de culata destalonada se rea­
liza, por ejemplo en el torno, en el fondo de la culata 5y 
a partir de la mecanización de ésta, un vaciado cilindri­
co 9 de diámetro y de altura predeterminada,.para permi­
tir la colocación en su sitio del imán 6 con una holgura 
extremadamente pequeSa, por ejemplo del orden de algunas
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centésimas de mm.
En el caso de las figuras 2a y 2b, y antes de 

la colocación del núcleo en el caso de la figura 2c, se 
engasta el imán introduciendo por el entrehierro un útil 
tubular 11, el cual por su percusión efectúa el engaste 
del imán de la manera representada en las figuras 3a a 3c. 
Natualmente, el útil de engaste 11 puede tener su arista 
circular continua, o constituida por segmentos juiciosa­
mente repartidos, o incluso por dientes. El circuito 
magnético está entonces terminado si está constituido como 
indican las figuras 2a y 2b. Para el caso de la figura 
2c, no queda más que colocar el núcleo 8 centrándolo en 
el entrehierro por medios clásicos y pegarlo, por ejem­
plo, por medio de una gota de producto denominado ARALDIIE, 
introducida por un agujero central del núcleo.

En el caso de culata procedente de formación sin 
arranque de virutas, se puede practicar (véase figura 4), 
por medio de aguja y matriz, en el fondo de la culata 5 
de fondo plano, un cierto número de "agujeros ciegos", 9a, 
regularmente repartidos, por ejemplo 3 ó 4, separados de 
manera que permite la colocación en su sitio del imán 6 
con una holgura extremadamente pequeña, por ejemplo del 
orden de algunas centésimas de mm.

Después de la colocación del núcleo en el oaso 
en que éste está previsto y en que es de diámetro igual al 
del imán, se engasta el imán introduciendo por el entre­
hierro un útil tubular 11, el cual, por su percusión, efec 
túa el engaste del imán de una manera análoga a la descri­
ta anteriormente. En el caso en que el núcleo está pre­
visto y en que es de diámetro mayor que el del imán, no345335
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queda más que colocar el núcleo centrándolo en el entre­
hierro por medios elásicos y pegarlo, por ejemplo por me­
dio de una gota de producto denominado ARALDITE, introdu­
cida por un agujero central del núcleo.

Haciendo referencia ahora a las figuras 5 y 6, 
el procedimiento según el invento puede ser utilizado 
igualmente.

- Por medio de una culata procedente de forma­
ción sin arranque de cirutas y de fondo plano, perforan­
do completamente éste con agujeros 9b, y aplicando en los 
agujeros asi abiertos arandelas 9c, en las cuales se ha 
hecho aparecer en bisel, por medio de aguja y matriz, es­
pigas 9d de un diámetro correspondiente al de los aguje­
ros citados'. Las arandelas, una vez encajadas en los 
agujeros, se presentan, pues, ligeramente inclinadas so­
bre la horizontal, lo que permite que el útil efectúa el 
engaste (figura 5);

- por medio de una culata procedente de forma­
ción sin arranque de virutas, pero con fondo provisto, 
durante la formación, de una cubeta cilindrica coaxial, 
de diámetro y de altura conveniente. Basta, después de 
haber colocado el imán en esta cubeta 9, disponer regular­
mente entre una y otra un cierto número de arandelas pla­
nas 9e, de un diámetro tal que se presentan inicialmente 
en bisel, lo que permite todavía al útil 11 efectuar el 
engaste (figura 6).

Está claro que el procedimiento del invento se 
extiende a la fabricación de circuitos magnéticos excita­
dos por imán permanente destinados a otros aparatos que 
altavoces, especialmente a vibradores electrodinámicos, a
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relés, a bombas vibrantes.
Esta solicitud que corresponde a la presentada 

en Francia el 23 de Noviembre de 1.966 bajo el üámero PV 
84579 y a la presentada el 15 de Junio de 1.967 bajo el 
námero PV 110.458 (Adición), se acoge a los beneficios 
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientes:

1 Procedimiento de montaje de un imán perma- 
nete en una culata magnética, especialmente de altavoz 
electrodinámico, caracterizado porque consiste en formar 
y/o aplicar en el fondo de dicha culata, y en apoyar, 
si es preciso, sobre éste, elementos continuos y/o discon 
tinuos regularmente espaciados que permiten el encaje de la 
base del imán, en engastar el imán una vez colocado en su 
sitio, por medio de un útil tubular con arista apropiada, 
actuando sobre dichos elementos para bloquear el imán en 
posición definitiva.

2.- Procedimiento conforme a la reivindicación 1,
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en el cual, en el caso de una culata destalonada, dicho 
elemento es continuo y está constituido por un simple 
vaciado cilindrico coaxial a la abertura de la culata y 
procedente do destalonado, a un diámetro y una altura pre­
determinados que han de permitir el encaje de la base del 
imán.

3. - Procedimiento conforme a la reivindicación 
1, en el cual, en el caso de una culata procedente de for­
mación sin arranque de virutas, por ejemplo por embutición, 
dichos elementos de encajo son discontinuos.

4. - Procedimiento conforme a las reivindicacio­
nes 1 y 3, en que dichos elementos discontinuos están 
constituidos por agujeros ciegos, punzonados desde el ex­
terior con objeto de hacer salir interiormente sobre el 
fondo de la culata espigas de encaje posicionadas y dimen- 
sionadas de manera que permiten el encaje de la base del 
imán.

5. - Procedimiento conforme a las reivindicacio­
nes 1 y 3; en que dichos elementos discontinuos están cons­
tituidos por agujeros pasantes, perforados en el fondo 
plano de la culata, y en los cuales se aplican arandelas 
con espigas por punzonado en bisel, arandelas de un diá­
metro suficiente para permitir el encaje de la base del 
imán.

6. - Procedimiento conforme a las reivindióacio- 
nos 1 y 3) en que dichos elementos discontinuos están cons­
tituidos por arandelas planas que se disponen regularmen­
te a lo largo del borde interno de una cubeta del fondo
de la culata y procedente de formación con ésta, y que 
son de un diámetro suficiente para permitir el encajo de 
la base del imán.
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7.- Procedimiento de montaje de un imán perma­
nente en una culata magnética, especialmente de altavoz 
electrodinámico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que so acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 
máquina por una sola cara.
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