Case n% 38302

Memoria descriptiva

para solicitar ~ PATENTE DE INVENCION Por 20 afios

a nombre de WESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION

entidad / demorionadidadt  norteamericens

con domicilio en kast Pittsburgh, Pensilvenia, Eztados Uni~
dos de Anmérica

por: "UNA DISPOSICION DE DEVANAR Y TRANSEEBIR BOBINAS DE
ESEEA.TOR. " (&la.se In’bamac:.onal HOZk)
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Bl presente invento se refisre s una disposiclén

© para devanar y transferir bobinas de eatator, en la cual Af

. 1las bobinas de estabor son devanadas antes de ser intro~

ducidas en las ranurzs del eatator da una méquina dinamo-
eléctrica.

Un método usual de transferir bobinas de esta.tbf

' dentro de las ranuras de nicleos ds estatior implica quis .

tar cade bobing: previamente devanads & mano de Ia norhia
de bobing, transportaris Iuegd « un dispositivo pa:é’ai» ine
traducir la bobina, y situar en el mismo la bobinw panoe—
samente, también a mano, sobre las phes de un peine da
tranaferencia desde el cuml pueda sex introducida luego
en Las ranuras de un nicieo da estator deslizasdo sobre
I1a estructurx del peins para ese fin. Este método usual
de. transferir bobinza de estator desde la: migquina: de de= -
vansr gl estator requiere por tunio varias operacionss,
todas lags cusles se efectiun @ meno y exigen uns gran
atencidn asi como cuidado considersble por parte de las

personszs. que las efectian. Por consiguiente, este método

 lIeva tiempa y es costosno.

Con abjeto da proporcioner unz fomma mis préchica
de transferir hobinas de estator, se hen diseflado miqui-

- nag qua primeramente devanan las bobings y luege las

transfieren sutométicamente gl estator, ya sea directa~
mente desde la horme. u hormas de hobina, ¢ y= sea por inew
termadio. de un miembro ds transferencisa de bobinas que re:
clbe las bobinas desde las homas da bobina y las transe
flere al estator. Estus méquinas, sin embargo, aon capaces
da transferiyr las diversas bobinas o juegos de hobinus

que congtituyen los diversos polos: de un motor o generam
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dor gl individual y sucesivamente, ¥y, por conﬂiguienta,:
deben efectuar una. operacidn completa de transferencis. de
Bbohina para cada polo. Esto no solamente aumentx el tieme
po. por estator parw devenar e introducir las bohinas, alw
no que se traduce ademds en mayor desgaste de la méguina,

Paor consiguiente, el objeto principal del invente
es. proporcionar una digposicién para devanar-y transterdr
bobinas de estator con Ia gue se gliminan las oparasicnes
manualeg de retlrads de I bhoblna, transporte y nuevo en-
filedo, del método de transferir bobinas primersmente men
clonado, y que ademés se preata de por si para unz Tranam
ferencia simulténes de todza las hobinms o juegos da babi
nas que repreasentan uns dotacidn complets de loa polos
del estator.

Bl invento, en consecuencia, consiste en lineas ga-
nerales en una disposicidn parz devansr y transferir bo~
binss de satator que inéluye al menos una horma de hohi-
ne. que tiene una pasicién de devenar y unx posicidn de
tranaferir, medios de devanado para devanar scbre dicha
horma de hobina: 0 =cbre cada una de dichas. hormas de bo- -
bina 2l menos una bobing, y un dispositivo de tranaferir
bobhinag PgTa recibir Ias bobinas devanadas deade dicha: |
horms. de. bobina o desde cada: una de dichas hormas de ho-
bina, comprendiendo dicho dimpositive una disposiciénm or
denads. de plas alsrgadas espaciadas entre si paralelas
en general entre sf a Io large de una superficie cilin-
drica :.magina.;ia, caracterizada porque en la pasicién de |
transferir hobinuss de dicha horma de bobina o de cads una
da dichas hormss de bobina, la homma: de bobina y el dis- ‘
positivo de transferir bobinas emtén en relaclén directa
345334
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de transferencia de bobins entre sf, eon el plano de sie .
metriz de dicha 0 de la respective horme de bobina que

corta a las secciones extremss opuestas da la bobina ;i de

' 1as bobinas devanadas sobre lm misme coineidiendo con un

plano raedisl de diche diaposicién ordensds da plas a.lam-

: gadas, y con dicha: superficie cilindries imaginaria: cor=
tando @ dicha bobingm devensda: o & cada une de dichas Bo—

binss devenadas en puntos situados adyacentes & uns: de

dichas. sacciones extremas y coincidentes con loa aa;'g;a.ﬁ;i.na.
entre las phas contiguss de dicha disposicién or&ena.wia,
extendiéndose dicha hormz o cadz uns: de diches hormas
hacia dentro de dicha superficie cilindrica en una. exten=
gién que no excede del radio de dicha disposicidén ordenge
dz,.

Lz "*relacién directz de transferencia de bobinaal

tal como ;a usa en el comtextio del invento, significa: &na..

' relacifn o posicién reletiva tal de la horma u hormas de

bobinz y del &ispositivo de transferir bobinas que permie

- te qua las bobinas devanadss sobra la horms U hormas de
. bobinz sean deslizadds, o desprendidas, dirsctamente al

dispositivo ds transferir bohinas, sin necesidad de en-

filamisnto manval de lag bobinas Individugles, ni del

uso de medios de trensferencia suxiliares. Por conal-
gulants, con la digposicién especificada en Io que ante~
caede es posible no solamente transferir cads. bobina: de-
vanada al dispositivo de transferir; sin manipulacién al
guna que llaeve tiampo y ;axpuesﬁa & arrores efectuads:
por personas, sino tembidn disponer cualquier nfmero dee
geade de hormas de bobina: correspondienies a un juego

completo da bobinas de estator de tal modo que las bobhi-—
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neg devanadas sobre esas hormes de bobina: puedan ser
tronsferidas al dispositivo de transferir simulténesmente.
¥ en una: sola operscién. Més concretamente, la: dlsposi—
~cilén tal como se caracteriza en lo que antecede permite
5  disponer las diversas hormas de bobinm en una agrupacidén
/ gimétrics, extendiéndose los ejem de los devanadom da 'bg__ f
bina de las respectivas hormass de bobina peralelos entre
gl y al eje de simetria de la agrupacién cuando las hore
mas. de boblna: estdn en sus posiciones de tranafareni:iaé,-.
10 ¥ con el cliado eje de simetrie slineado con el aje lon- .
| gitudinal de lz disposicién ordensds de piss del dispo-—
gitivo de transferencia: cuando este Gltimo y las homes
de. bolina: estdn en relseidn directa de transferencis de
bobinas entre sf, permitiendo con ello que tengs lugar
15 la citada transferencie aimulténea. Con objeto de propor
cionar masyor holgurz para el elemento giratorio de dav&-
nado de bobinag de la méquina, el invento propona montar
& pivotamiento las hormas de bobinaz de tal modo que dea—
de las posiciones de transferencia de bobina de lag mia--;
20 nas pueden ser giradas & posiciones de devanar, en lsa
cuales loa ejes de devanado de bobine: de las hormas de
bobina se extienden radiglmente con respecto &l aje de
gimatrie de le ggrupmeidn de hormas de hobins, ha;biéndo-f:
ge provisio medios pars hacer rotar la agrupacién de ta—lf
5 modo que: presents las hormas de bobinz sucesivaments & |
log mediom de devanar bobinas. Preferiblemente, todas:
las hormas da bobina: de la: agrupacién son movibles ai-
multéneamenta a: sua posiciones de devanar o a sus posi-~

clones de transferir bobinas, por medios oparables. selec

30 tivamente comunes a todas las hormas de bobina: ¥ por

345334
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f consigulente, simplificando el mecanismo para moverlas:

- asf como sumentendo la suavidad de funcionamiento de l=
- n&quing.,

En lz realizacién preferida del invento qua se des.
cribiré con mayor detalle en lo que sigue, cada: horme: de

bobina: esté. provista: de medios de rebajo en los cualas:

. son recibidas las partes extremas de las pfas. alargadas:

del dispositivo de transferir bobinas al ser movidus as~
tag Qltimas y la: horme. u hormes de. bobinz: a. relaciénj.sii'.-v
recta: de transferencia de bobinas entre si. Asl, cada:
horma. de bobina, en sw posicibén de trensfersncia. de bobim-
ng:;, engrana. realmente con el dispositivo de transferir
bobinas, elimindndose con ello poxr completo el riesgo de.
que una. bobine: 0 los hilos de la. misma. se snreden entre:
la horma: de bobina y loa extremos. de las phas del dispo-
gitivo de transferir bobinas, como también permitiendo
que todas las citadas plas sesan de igual longitud inclu—
80 aunque sge usen juntamente con hormes de bobina. cada:

una: de. lag cuales esid. provista de varios moldes de con-

" formacién de bobina superpuestos unos. sobre otros en la.

" direccitn del ejo deo devanado de bobina. de la. horma. da

bobina, y disminuyendo gradualmente el tamafio de la:. seo— -

- ¢ién tranaversal de molde. a.molde. Ias hormas de bobina:. -

i que. tlienen varios de tzles moldes de conformacién de bo~

bina permiten devanar simulianeamente varias bobinzs por
eada: polo, lo que. reduce también el tiempo por estator

para: devanar y transferir. Preferiblemente, los moldes

- da conformacidén de. bobina. de cada: Horma. de bobing: se. es~

trachan en el sentido opuesto al sentido en el cual dige.

. minuye el tomafio de su.seccién tranaversal, pars.syudar

o
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" con ello & evitar qua las bobinas. devanadas. sobre les. mig

‘mes. deslicen saliéndose de los moldes. accidentalmentes.

Para. facilitar la transferencia. de bobinas. desb.’ai_

' lag hormas: da bobing al dispositivo de transferencia. de

" bobinas cada. horma. de bobina. estéd: preferiblemente formada.

de gecclones, estando las secclones normalmente bloquea=

das. en relacidén de espaciadas entre si durante cada: ope=—

racién de devanado, y siendo al menos. una. de ellas, cuan

do estd desblogueada, movible hacia la otra seccidén pera.
soltar la.bobina o las bobinas devanadas en la. horma. de.
bobina,

Otra. caracteristica del invento que contribuye a:
une. suave. tranaferencia. de bobinas desde las hormas de.
bobina al dispositivo de transferir bhobinas, consiste en
que cada. horma. de bobina. esté. conformada. para proporcio—
nar en cada. bobina. devanada. sobre ella: dos secciones rec
tas que estén en dos radios de la. disposicién ordenada: de.

plas da transferencia. y que cortan a la. superficie oilin-{

- drice imaginaria. a. 1o largo de la cual estén espaciadas

dichas: pliag,. en puntos que coinciden con los espacios: en

tre las contiguas de dichas plas cuando la horme.u hormas:

 de. bobina.y el dispositivo de transferir bobinas estén

en relacibén directa de transferemcia.de bobinas entre
si.

Le. invenclén ge hard més fdcilmente aparente por
la: siguiente descripelén de- una realizecién preferidsa. de
la: misma mostrade, a. titulo de ejemplo,. em los dibujos:

gne se. acompailan en los cuales:

Ias Piguras 1 y 2 son vigtas en perfil lateral del

apara.tb devanador y de transferencila. de hobinas que rea~
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t 1iza.la. invencién, combinado con un aparato insertador
de. bobinasg, con el aparato de transferencia. mosiradoe en
dos posiciones diferentes.

Ta: Figura. 3. es una: vista. en alzado lateral amplia-

Gay parcial del aparato devanador y de. transferencia:
" de bobinas con las hormas dévanadoras de bobinas dispues.

- tas en su posicién de devanadoj

Le. Figura: 4 es una vista en alzado frontal amplia-
da: y parcial dsl aparato devanador y de. transferencila:
de. bobinas mostrando una. horma. devenadorza de bohinas exe
tendida. con los dientes de la. estructura. de peine ds. un
aparato insertador de bobinas;

La. Flgura. ¥ es una. vista. desde un extremo de las

hormas devanadoras de bobinas extendidas con log dien-

: tes. de la- estructurs. de peino, tomada. a lo largo de la:

1inea. V-V. de la. Figura: 4; ¥

La: figure 6 es una vista de contorno desde un ex=

. tremo de los dientes dsl peine soportando un nficleo de.

eatator y una bobina: Gnica.

Especificamente, se muestra: em las figures. 1 y 2

un dispositivoe insertador de bobins: y cufia. de ranurs. de=
Bignado generalmente 10 y que tiene una estructura. de
~ peine 12. disefiads: para. recibir devanados. de bobinas y un‘

- nfcleo sstator de una: médquine: dinsmoelécirica. El dispo-

gitivo insertador enm si puede ser de tipo conocido, tal _
como el deserito, por ejemplo en la. Patente de Los Estge-
dos Unidos 2.432.267.

Tas Figs. 1 y 2 muestran ademés, de perfil, wn
aparato devanador y de transferencie: de bobinzs 14 que.

realiza. la. invencién y montado sobre el dispositivo in-

.. 94533
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. gertador para. usarse en conjuncidén con el mismo, como se

explicars: més detelludumente. después.. EL aparato 14 gene |

- ralmente comprende un grupo simétrico o conjunto 16 de.

hormas. de. bobina soportadas. sobre barras deslizuntes pa~

ralelas 18 y 19 (Véanse también las Figs. 3 y 4) que se

extienden & través de una estructura. de envuelba: Y 301)01',-;

te 20, la cual es pivotantes sobre un eje horizontal ine
dicado en 2Z (fig: 1). La. envolitura. de envueltea: y s_opbrl:e.«

incluye ademés un mecanismo devanador de cable 24 (Rig. 3)

' para:. devenar la bobina: sobre las hormas de bobina.

BEn la. Fig: 1, el conjunto de hormas de bobinas 16
ge muestra en su posicién de devanado, es declr, adyacen
te al mecanismo devanador (en la estructura 20) y listo
para. la. operacién de devanado. Cuando la. operacién de
devanado esté: terminada, el conjunto de hormas de bobina.
eg goltado y movido . una. nueva: posicibén por medio de.
las barras deslizantes 18 y 19, como se muestra. en la.
Fig. 2. En la: nusva. posicién,. el conjunto de hormas de:
bobina. es bajudo por el operador sobre la. eatructura. de

peine 12 u otro receptor de bobinas adecuado, inelinando -

. la. estructura de soporte Z0 en sentido contrario al de

lus ugujas de reloj (Figs. 1 y 2) sobresa pivote ZZ.
Las bobinas devanadas sobre las hormas de bobina: son en= -
toneces soltadas y bajadas sobre la estructura. de peine ;
12 de una manera. que se explicard: més detalladamente des ;'
pués. Luego de que las bobinas son sacadas de las hommas
de bobina. el conjunto 16 es devuelto a su posiclén de de=-
vanado para: otra. operzcidén de devanado.

le Fig: 3 muestra una viste en alzado detalleds
del comjunto de horms de bohinz 16 en su posicién de de-
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- vanado al apareto devanador 24 antes menclonzdo. Bl gpae :

" rato devenador comprenda un cafién de cable giraborig. 0

dispositive da sleta 26 que tiens. uns: poreién 27 de ali-

mentacién de zlambre y unz poreidn de eje 28, por medio
del cual estéd monteds: 1o forme: giratoris en una estruetu
re de soporte 29. EL caifién de zlambhre 26 y sus porciones
de alimentacidn de alambre y de eje estén provistas de.

uns: ahertura: o tzladro central pare pesar a travéas da la: -
misme: un remsl de. alambre 30.

EL conjunto de hHormaes de bohins L6 comprenda uvne:
plurslidsd de hormes de bobinm ¢ cabezas devanadoras. 32[,
33, 34 y 35, cada una montada: de forma pivotants, como
en 31, pera moverse & una posicién de devanado (Fig. 3)
¥ = una posicién de transferencia. ds hobinz (Fig. 4). Loa
ejes de pivota de Ias hormas da hobinaz 32 u 35 estén si-—
‘tuados en un plano horizontal comfn y, en el czso de uns: .
méquine: devanadora de. bobines de cuatro polos, sa extien

- den en &ngulo raecto uno con respecic &l otro, entendiéne
, dasa;. desde: Luego, que el nimerc de hormas. de bobina dis
. pueatas. depermis del nimero de polos da lx miguing dinge

| mosléctrica a Ia cusl se destinemIzs. bobinas que dehen

_ 8er devanadzs, y que por lo t‘an‘t;a; el conjuntio de horma.
" de hobina 16 agul descrito se muestra: teniende cuatra

hormas. de bobina, a titule de ejemplo solements, y no a
titulo de Limitacién. En Iz Fig, 3, la hormz de bobina:

32 me muestrs dispuesta en la posicién de devansdo, es

decir adyacents el cafién de alambre 26, mientras que las

otras tres csbezas estin aportadas de la posicidn da d.e-

vanzdo .

Cada una da las hormes. de bobina: o cabezas devense -

o 345334
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. dorag es abgtible; esto ea, tiene dos secciones 1 y 2,

' da las cuales una al menos es movible respecto & la.otra

&l soltar un mecanismo de retencidn adecuado (no rapf'asjeg

_ tado) accionsble manual o autométicamente. porkmedio de

ung palanca 4 o similar, Normaelmente, lag secciones 1 3
2 estdn retenidas en relacidn espacizds una respecho “a.-'
otra, como se muestra en las Figg. 3 y 4, con un eapacioa
3 definido entre les mismazs., Al terminar unas operacidén
de devanado, la palanca 4 puede ser accionads para hecer
inefectivo el mecanismo de retencidn, soltando con esto
ung: 0. anbas. de las secciones 1 y 2 para el movimi.en't-voﬁe
uneg. de. estas respecto a. le. otra, permitiendo con ello
que la. bohina devanada. sobre lss. mismas sea. sacada.
Cada. ung de las hormas de bobina: 32 a 35 esid. pro-
vista. de medios conformadores. de bobina. pare al menos
une bobine, y esté provista. de medlios conformadores de
bobina. para. varias bobinas si la. midquina. dinamoeléctri-
ca. para. la. cual egtén dlsefiadas las bobinas que deben
ser devanadas, requiers més de una bobina por polo, como .
es. usualmente el caso. Por esto, en las Figs. 3 y 4, las
hormas de bobina. 32° a 35 tiene cada: una medios conformaw-
dores. de. bobina para. cuatro bobinas, comprendiendo los
medios conformadores. de bobina de ecada homa.de bobina
las superficies periféricas de moldes confommadores de.
bobina. definidos pox porciones. escalonadas de la. horma:
de. bobina. dispuestas en la dirsceidn longitudinel de és-
{8, y disminuyendo. progresivamente en las dimensiones
del corte. transversal desde una extremidad longltudinal
de. la: horma. de: bobinea. &. la. otra; es decir, desde la plan
tilla. de conformacién de bobhina. més préxima. al extremo

345334

-]l -



10

25

30

L7-7-68

pivotado de la horma de bobina sl molde de conformacidn

de bobina mis alejado de ella. Cada. uno de los molass
de . conformacibn de bobina puede estar algo estrechado

en sentido longitudinal opuesio a aguel en el cual dis-

minuyen gradualmente los: tamefios de las. secclones trang

versales de los moldss, el cual, en la realizacidn 1lus-
trada, o8 hacia. el extremo pivotado de la respectiva; ﬂo_x;
ne. de bobins (Figs. 3 ¥ 4£).

e estructura. 12 de peine de. transferir incili;.--
ye une. pluralidad de puas alargadas 6 (Figs. 4, 5y 6)
espaciadas: entre sf{, paralelss en genéral entre si, a
lo largo de uns superficie cilindrica: imaginaria indi-
cade. en las Figs. 5 y 6 por un cireulo 6a.

En la: realizacibn preferida: del invento, cada.

horms. de bobine. 32, 33, 34 6 35 esté. provista: de medios

~ de rebajo, tales como la abertura. arqueada.’ (Figs. 3-5)

para: recibir partes extremas. de plas 6 de peines de traﬁg
ferenclia cuando las hormas de bobina. son movidas a. rela~

cidén directe: de transferencia.de bobinas con respecto al

- dispositivo de transferir bobinas, o peine, 12. lLa. aber-
- tura: 5 esté. en el ciroulo 6a y permite introducir libre-

ments en ella:un nimero predeterminmdo de pias 6 de trans

ferencia, como se ha ilustrado en la.Pig. 4. Cada: horma. |
de bobina tiene los medios de conformscidén de bobinea. de
le. misma, es decir, la. superficie periférica de sus mol-
desa de conformacibn de bobinas, dispuestos de modo que
proporcionsn una bobina 8§ (véase la. Fig. 6) devanada.

en cualquiera.de los moldes de conformecién de bobina.
con dos secciones recthas. 9& que divergen entre s8{ desde

ung seccidén extrema ba dae la bobina.a la. seccidén extre~

. 945334
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' mz opuesta. 8B de lamisma = 1o large de dos radioas 6

(3% —

del circulo 6z, ¥ que corban & la superficie cilindrics

TN et bt S0 a—b—— s N ‘Y

" en dos puntos coincidentes con los espacios entre dos pm

res de plas del peine de transierencia, tales como los

indicados en 6b y 6c en las Figs. 5 y €, cuando sa ine~

" troducen las piss 6 del peine de transferencia en 1log me-

dios: da rebzjo 9.

En l& reaiizaeidn ilustradz, Iss secciones rectas
9& (Plg. 6] de cuds bobina son conformadus mediante un
pul de partea superticialeg perirféricas rectaa 9 (Fié._ﬁt )]
del respectivo molde y lLoa peres de. partes superficlalus
peritéricas rectas 9 de los diversos moldes da conforms-
cién de bobina de cada home de bobina definen 4ngulea
que van disminuyendo gradualmente a medida yue disminue
Ye el tamufieo de los moldes, como se apreciz mejor en la.
Fig. 2.

Lag hormas de bobina o cabezas de devanar 32 a 35
agtén éuspenofic'{as & pivotemiento mediante pusadores. 3L
desde miembroa o brazos ds soporte que se extienden ha-
cia ebajo- 36 ¥ 37, respectiveamente, los cuazles estdn gu-
jetos, por sjemple soldados, a una estructura de placa |
en generad harizontal 38. En la Fig. 3 se han represen~
tado Yas cebezas en sus posiciones de devanado en las '
cuales estén plegadas en Girecciones hucis fuera da tal -
modo que sua ejes de devanada de bobinas es decir, los A
ajes alrededor de. los cualea son devanadas las bobinas,
ge extienden radialmente con respecto al aje de simetria
de la. agrupacién de hommas de bobins, con el extremo li-
bre de la cabeza 32 dispuesto en la pasiclién de devanar
que miru negcix Ios medios Z4 de devapar bobinast, Una

F‘;';"’ § ym ewe ey
i
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ventaja de esta disposicibn de homes de hohina. es que
proporcions més holgurs. para. que: la parte 27 de alime'n-&g
cién de hilo metélico de la pistola 26 de hilo metélicc
pase entre las hormas de bobinsz,

Inmediatamente encima de 1z estruciura de placa 38,
¥ conectado a ella, hay un miembro anular 40 momtado para
rotzeidn sobre una: paurte de soporte 46 por medio de un eg
jinete 47, y que tiens en la periferia del mismo dientes
que engrancn con une rueds dentads: 42 de accionamiento.
para. hacer rotar las hormzs de hobina sucesivamente &
la posicidn de devanar adyscente a la pistole Z6 de hilo
metélico.

La parte 46 de goporte y una: prolongzeidn 48 tubu=—
lar de Ia: misms: tlenen una: aberturs axial en lz cual ea—
t4& dispuesta para deslizemiento uns varills actuadors
49. (PFig.4) cuyo extremo inferior esté apoyado en un mieme
hraE:.‘L: da cubo por medioc de un cojinete 55, cuyo miembro
de cubo 54 se mueve axialmente con la varilles 49 y esti
conasctado a Ias cabeazza 3Z-35 de horms por-medio de bae
rrag erticuladas 50-~53 y de pasadoras: 56.

La. purte da soporte 46 eati conectada & un carro

58 el cual, & su vez, eatd soportade por lss barrax des—
lizantes, 18- y 19 que se extienden dentro de gherturan
paralelas 6Z~83 en el carro, y lleva un cilindro de sira
60 pare scciGerla: varilla 49 por intermedioc de una vari-—
1la de conexidén 61 (Fig. 4] l= cugl, juntamente con la
varille actuadors. o;é se extiende dentro de una sherturs
64. formada: en el carro 58. '

En funcionamiento , el carro 58, Juntamente con el
conjunto de hormas de bobina 16, es movido primsro a la
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posicidn de devanado, por ejemplo, normalmente por medic

de una empufiadures 65, y es retenida en &sta por medics:
de retencién (no representados) posiblemente actuados:
poxr la empufiadura 65. Asociado con la empuiizdura o lo,sv:.b
medios de retencién puede haber un dispositivo interrup-
tor (ho representado, adaptado pera: responder & la: actie
vacién de los medios de retencidén para: iniciar a.u'l:omé‘:ticg
mente la operacién de devanado de Ia: bobina, suministrég_p
do energia « un motor de accionamiento (no rapmaen‘l:ado"
para el mecaniamo devanador 24, haciendo con &sto que el
motor haga girar el cafibn de alambre 26, el cual entuon~
ces enrollard. el alambre 30 alredador de la. horme: de. ho=-
bina: dispuesta en la. pogicidén de devanado, empezendo con
8l molda conformador de bobina mayor, como ge muestra en
la. Pig. 3.

VMedios orientadores adecuados (ho representados,
accilonsdos por el mecanismo 24 devanador da bobina pueden
egtar dispuestos parz hacer que éste, cuando se han deva-
nado el nimerc de vueltas deseado sobrs el respectivo mol
de conformador de bobingz, sea movido una digtancis prede—
termineda. tal separads de la horme: de bobina, que avance
el alembre hasta el molde mds. pegquefio siguiente, permi-~
tiendo con ssto que laa.'bobinas en todos los moldes de:
cadz. horma: de hobina sean devanados en una operacién con
tinva..

Cuando las bobinas en fodos los moldes de unam: KO-
ma: de bobina estédn completamente devanzdos, el motor que -
acclona: el mecanisme devanado 24 es parado por un dlapo~
sitivo interruptor actumdo por el medio orientador, y el
conjunto de horme. de bobipa. 16 es girado, colocar la hor-
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ma: de bobinz sigulente en posicidén de devanado, segin se
ha: descrito anteriomente. La: rueds: dentada de sccionamien
to 42 (Fig. 3) est& accionada: por un motor (no rep,neégxi‘hg
d0), puesto en mavcha: y parado por un dispositive inte-

g rruptor (no representade), el cual pusde ser anc:.onado
autométicamente por un segundo medio orientadoxr dssig;}ada
generalmente por 70 .

La: operacién deserite: anteriormente es repetids por
cada horma de bobina del conjunto 16, siendo invertiﬁe.n, Ja
10 direccién de devanado con la: orientacidén de cadu homma. 'de
bobina para proporecionar polos: norte y sur alternados. Cun
do esté: terminada Lu operacién de devanado para. la Glitima
homma: de bohinas, el medio orientador mencionado en primexr
luger, asoclado con el mecanismo davanador 24, funciona pa
18, r= detener el procedimiento de devanpade, son opersdos unos
mediocs de corte de hilo metéiico (no represaentados) para
cortar auboméiicamente el hilo metdlico 30 para: permitir
movimiento del conjunte 16. de hormz de bobins separdndolo
de su posicién de devenzr, y son acclonados unos: medlos
valvulares(no representacos) gaoeieﬁdoa con. el cilindro de
20 aira 60, pars hacer que un pistén en este Gltimo mueva:
le varilla: 49 en una direecclén en que hace oscilas las hor
mes 32 & 35 de bobine. alrededor da sus pivotes respectivos

31 a la= posiciones hacia shajo ilustradas en la: Fig. 4.
Con el procedimiento de devanar asi completado, el
operario, manipulando el mango 6%, desbloguea el carro 58

25 ¥y mueve a eate Gltimo, Juntamente con el conjunto 16 de
horma: da bobina, deade la posicidn de. devanar @ unz, posi-
cibn directamente encims. de la estructurs 12° de peine.
Las barras deslizantes 18 y 19 estan provistas de unos
medios de tope (no representados) que detienen el movi-
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miento Ultimemente mencionado del ecarro 58 en una pogi-
cién en la cual los medios. de retajo o gherturss 5 da
lag hormas 32 a. 35 de bobina vueltos hacia gbedo estdx
directemente encimz de las phas & del peine y alineades
con ellas.

Con las hormss. da bobinz y la. estructura de peine
asi alineadas el operario inclina la. estructura. 20 de. so
porte a izquierdas (Fig. 2) alrededor de su pivote. 24,
bajando con ello simultaneamente. todes las hormas. de bo-
bina. a. sus posiciones de transferencia.de bhobina. en lag.
cuales estén en relacién directa. de transferencia. de. bo=-
binas. con respecto al dispositive 12. de transferir hobinas
0, diche con otras palabras y con relacidén e.la. realiza-
cién preferidsa. representada, en la.cual las phas 6 del
peine estén introducidas en las aberturas 5 de las hor-.
mas de bobina. (como se aprecia:mejor en la. Fig. tg),, y en
le; cual los. ojes de devanado de bobinas de las hormas de.
bobina. ss extienden paralelos entre si y al eje de sime—
tria. de la:. agrupacién de hormas de bobina, estando ali-
neado el citado eje do simetria con el eje longitudinal
de la. disposicibdn ordenada ds pias 6. EL operario puede
accionar antonces la. palanca 4 en cada. cabeza. para soltar
el mecanismo de bloqueo asociade con ella, y permitir con.
ello que las respectivas homas de bobina, o0 cabezas de
devanar, se aplasten de la manera. descrita en lo que an-—
tecede,, con 10 que las madejas de bobinas son fhcilmente.
deslizadas fuera. de las plantillas. de colocacitén de bobi
nes y a los espacios. 7 entre las. phas 6. del peine. Me—
diante. el funcionamiento del dispositivo 10 de introdu~
cir lai bobina. y la. cufla, las bobinas en la. estructura:
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12. de peine pueden ser luego transferidas desde esta. Gl-
tima: a. un nueleo 72. de estator (Flg. 6), dentro de las:
ranuras del cual son introducidas las bobinas, juntémgnf.e.
con cufles. (no representadas). Una: vez. retiradas las. bdbi--
nas de las cabezas. de devanar, el operaric pueds acclonar
las palancas 4 para. reponer las hormas de bobina. en sﬁ- es
tado expandido (secciones. 1 y 2 de. cada. horma. totalnente.
separadas), y hacer luego retornar el conjumto 16 a. s’
posicién de devansx. :
' Al ser hechos retornar el carro 58 y el eonjunfo'

16 a. su_ posicién de devanar, es acclonado el pistdn del
cilindro de aire 60 para hacer retornar simultineaments:
las cabezas 32 a. 35 a sus. posiciones vueltas hacis. fuera:
ilustradas en la. Fig. 3.

Aunque se ha. descrito una. realigzacibén del invento.
con cierto grado da detalle, se apreciari. que son posi-
bles modificacimes sin rebasar sl alozncs: del invento.
As{, por ejemplo, en lugar de ser operables manualmente
las palancas 4 como se ha. descrito, pueden estar provige
tas de superficies de leva cooperables. con superficies
de leva estacionariss dispuestas. en la trayectoria. de. mo~
vimiento de las palancas- de tal modo que hagan bascular
autométicamente las palancas. 4 a sus posicioneé operantes.
respectivas durante el movimiento de las hormas de bobinas
bajo la.accibén del pistén del cilindro de aire 60. Anilo-—
gamente, el invento no depende en su. funcionsmlento del
uso de un dispositive para: introducir bobinas y cutias de
ranura, tal como el ilustrado en 10, y es dé utilidad en
sl y de por si, como también juntemente con otxros tipos
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Ia presente solicitud que corresponde a la pre-
sentade en Estados Unidos de América, con fecha 23 de sep~
tiembre de 1.966, bajo el numero 581,488, se acoge a los

beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

pledad Industrial.

N 0o T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

pregentan para que sean objeto de esta gsolicitud de Paten~§
%é de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los gi-

!
guientes:
: 1.~ Ung disposicidn de devanar y transferir

%obinas de estator que incluye al menos una horma de bobing
ﬁue tiene ung posicién de devansr y una posicién de transfé
fir, medios de devanar para devanar sobre dichs hormg de %
bobina o gobre cada une de dichas hormes de bobina gl me— ]
%os ung bobina, y un dispositivo de transferir bobinas pa-
;a recibir las bobinas devenadaes desde dicha horma o desde
?ada una de dichas hormas de bobina, comprendiendo dicho
aispositivo de transferir bobinas uns disposicidn ordeng-
éa de puas elargadas espaciadas entre si en general para-
ialas entre s{ a lo largo de una superficie cilindriea
imaginaria, caracterizada porque, en la posicidn de trans-
%erir bobinas de dicha horme o de cada una de dichas hor-
mes de bobina, la horma de bobing y el dispositivo de
%ransferir bobinas estdn en relacidén directa de transfe-

rencia de bobinas entre s{, coincidiendo el plano de si-

#etria de dicha horms o de la respective horma de bobina
;ue corta & las seccliones extremas opuestas de la bobina
? de las bobinas devanadas sobre ella, con un plano ra-
?ial de dicha disposicion ordensda de puas glargadas, ¥y

cortando dicha superficie cilindrica imaginaria a dicha |
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bobinsa: o. & cada una. de dichas bobinas devanadas en puntos
gituados junto e una de dichas secciones extremas y coin-
cidentes con espacios entre plhas contiguas de dicha. dis-~

posicidén ordenada, extendiéndose dicha. horma. o cada una.
de dichas hormas de bebina: hacia dentro de dicha. superfi-.
cie cilindrica. en una exbensién que no excede el radio
de dicha: disposicién ordenads. N

2.~ Unadisposicién segfn la: reivindicacién 1, carac
terizads por que dicha hormas. o cads una. ae dichas horues.
de bobina. tiens medios de rebajo pera: recibir libremente

partes extromas de dichas plas alargadas cuando la hormu.

de bobina y el dispositivo de transferir bobinas son mo-

vidos a. dichs relacién directie. de transferencia. de bobi-
nas entra si.

3.~ Una: disposieidn segin las reivindicaciones 1
¢ 2, caracterizada porque dicha horma. o cads una: de die
chas hormas de bobina estéd. conformade para. proporclonsr
& dicha bobina. 0 a cadg una. de. dichas bobinas devanadas.
gobre ol mismo 2 secciones rectas dispussiss sobre dos
radioa de dicha dlsposicidén ordenada.y que cortan a dicha.
superficie cilindries: en dichos puntos cuando la. horma. de
bobina y el dispositivo de transferir bobinas estén en
relacién directa: de transferencias de bobinus entre &i.

4o~ Una. disposicién segin lad reivindicaciones 1,.
2.6 3, caracterizada porque diche: horma o cada. una: de di
chas hormas de bobina tiene varios moldes de conformacién
de bobinz gue estén superpuestos uno sobre otro em el
gsentido del eje ds devanado de bobina: de la. horma de bo-

binz, y que disminuyen gradualmente de tamario de seccidn
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He=~ Una disposicién seg}’m la. reivindiesecidn 4, cam
racterizada: porque cads.molde de conformacidn de bobinwm
estd. estrechads en un sentido opuesto al sentido en el
cual disminuye graduelmente. el bameiio de la.secclén trans.
versal de dichos moldes. A .

6o~ Una: disposicién segin cualquiera de las re:_i.*f;i.n--
dicaciones precedentes, caracterizada.porque dicha horma:
0 cada una. de dichas hormas de bobina estd. dividida en |
gecciones, egtando las secciones de la. horma. de bobina»;i__
normalmente blogueadas en relacién de espaciadas entré ,
si, y siendo al menos unz de aichas Sscciones, cuando "e"s-r
t4: degbloqueada, movible hacia. lu seccién espaciada. desde
la misme. para. aplastar con ello la horma de bobina,

7.~ Una. disposicién seglin cualquiera. de las rei-
vindicaciones. precedentes, gue incluye una estructura. de
carro y varias hormas de bobina em nimero que correspon-
de al de polos de dichos eatator, caracterizada. porque.
dichas hormas de bobina estdn montadas sobre dicha: es~
tructura de carro en una agrupacién siméirica, extendidn
dose los ejes da devanado de bobina de las respactivas
hormas de bobina, en la posicién de. transferencia de ho~
binas de estas Gltimas, paralelas entre si y al eje de
gimetria de la agrupacién, y eatando alineados dicho eje
de simetria con el eje longitudinai de dicha diasposieién
ordengds de phes alargadas cuando las hormas de bobina y
ol dispositivo de transferir bobinas estén en diche: rela
cién directa: de transferencis de bobinas entre si.

8.~ Una disposicibén segin la reivindicacién 7, ce-
racterizada porque, en las posiciones de devanzar de di~

ches hormas. de bobina, dichos ejes de devanado de. bobi-
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nx de log mismos as exilendsn radigimente con respecto a
dicho eja de simetria, incluyendo dicha estruciurz da cam
rro medios parz hacer rotar a dicha ggrupacibn de mode
que presente las hormas de bobina sucesivemente a dichos.
hediosg de devansr.

Y,= Una dispoesicidn segin las reivindicaciones 7
u 8, caracterizads por medios, comunes & todass lag clta-
das homas de bobins, pars mover simnlténeamente las hoz
mas de bobina alternativamente a dlchas posiciones de da
vanar o & dichzs posiciones da trensferir bobinas de laa
misnas,

10.= Una disposicibén de devaner y trensferir bobi-
nas da aestatior.

Tal y como sa ha descrito en la. Memoria que antece~

de, representado en loa dibujos que se acompaiian y para.

los fines especificados.
Esta. Memoria consta de veintidoa hojas escritas a

méguina por una sols csmrs.

L4 op .
Medrid, - 4 SEF. 1304
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