 won e e an

§0. 3171

(D/Zemmm @Mczyzﬁ'ﬂa
40&6

"PERFECOTIONANIENTOS EN DISPOSITIVOS DE INSUFLALO
Y DLENADO DE CUFRPOS HUECOS FABRICADOS MEDIANTE
EXTRUSION POR INSUFLADOM

Tolbcitante: MECAPTAST, S.A., entided suiza, residente,

5e

Mod. 113

en: 66 routs de Frontenex, GINEBRA, Suiza.

=SRoem

En clertos procedimientos de fabricacidn
de cuerpos huecos mediante extrusidén por insuflado,
los cuerpos se rellenan durante el procesc de fabri
cacidn, siendo necesario utilizar dispositivos que

efectien las diferentes funciones de formacidn y
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recorte del cuello y de llenado dsl cuerpo asi'foru
mado., Las dificultades encontradas conducen a menudo
al empleo de toberas determinadas gque aseguren cada
wna, uwna funcidén particular. Cuande se quiere proce-
der, ademés, a llenedos de liquides alimenticios,

tal como la leche en particular, se presentan proble-
mas de higiene y de esterilizacién, diff{cilmente com-
patibles con la complejidad de las operaciones a efeg
tuar.

El presente invento tiene por objeto un dis
positivo que responde a tcdas las exigencies impues-
tas por el citado procedimiento de fabricacién y per-
nite asegurar todes las operaciones requeridas, como
son: insuflado de cuerpos huecos, descompresidn, lle-
nedo, puesta a nivel, eliminacidén de espumas, supre-
sién de gotas eventuales, limpieza entre dos operacio
nes conseocutivas y desmontaje répido.

A este efecto, el &ispositivo, segin el
invento, comprende una tobera de cuerpo exterior tu-
bular, abierto en su parte inferior, y en ol interior
del cual Se disponen un par de slementos tubulares
igualmente abiertos en su parte inferior, coaxiales
con el citado cuerpc exterior, mfviles y solidarios
en traslacién axial, disponiéndose el elemento exte-
rior de este par de elementos en su parte inferior
pere obturar, de un modo estanco, el orificio infe-
rior del ouerpo exterior, cuando dicho per de elemen-
tos es solicitado a su posicidn alta.

Proferentemente, el orificio inferior del

cuerpo exterior, es troncocénico y el extremo inferior
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del elemento exterior del par de elementos interio-
res e8 un esiento ecomico, con objeto de former uma
valvula estanca. _

En principio, el elemento central del par
de elementos interiores, se une a un suministredor
de aire de insuflado; el espacio amilar, comprendido
entre los dos elementos interiores, se une a un me-
dio de aspiracion, mienmraﬂhue el espacio amular com
prendido entre el elemento exterior del par de ele-
mexntos interiores y el cuerpo exterior, se une a un
suministrador de liquido de rellenoc.

Con objeto de eliminar todo riesgo de go-
tas en el extremo de le tobers, los dos elementos
interiores pueden solidarizarse por una place hora-
dade de orificios, o una rejille annler que une el
borde interior del elemento exterior con el borde
exterior del elemento central, manteniéndose una
ligera espiracidn en la tobera.

Para asegurar un buen funcionamiento de
la tobera, con las seguridades exigidas y necesarias,
el cuerpo exterior se monta de forma deslizante en
un manguito y el par de elementd interiores se accio-
na positivamente, a su posicidn de traslacidn axisl
descendente, siendo por el comtrerio impulsado, eléshi
camente, hacia la parte superior.

Para poder llevar la toberas por encime de
los moldes y soltafla, el manguito, en el interior
del cusel desliza el cuerpo exterior, puede fijarse
en un soporte dispuesto de manera que pueda despla-

zerse, guardando siempre un paralelismo consigo mismo.
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Para evitar cualquier falsa maniobra, como
le que consistiria en sbrir la vilvula de la tobera
cuando ésta no se encuentra en posicidn sobre el mol
de, 10 que imundar{e la miquina, el accionmmiento
positivo del par de elementos interiores se asegura
ventajosamente por intermedio de dos elementos dis-
puestos de modo que cooperen solamente cuando la
tobera estd en posicidn baja.

Otres particularidades y caracteristicas
de la invencion, se pondrén de manifiesto a conti-
mecidén en la descripcidn que Sigue, en relacidn
con el dibujo adjunto, de un ejemplo de realizacién
del dispositivo segin el invento, en el que:

La figura 1, es una viste en alzado de la
tobera desprovista de su soporte.

La figura 2, es upva vista en seccion axiel
tle la parte inferior de la toberae de la figure 1,
en posicidn cerreda.

Ia figura 3, es upa viste apiloge a la de
le figara 2, pero en posicidn abierta.

La figura 4, es una vista en seccidn par-
cial del cuerpo hueco y de la tobera durante la fase
de relleno,

La Pigurs 5, es una vists en seceidn exial
del menguito-soporte de la tobera, estando alojada
ésta en un recipiente de auto-limpieza.

Le figura 6, es una vista esquemética de
conjunto del dispositivo que comprende los 6rganos
de montaje y de mando de la tobera.

En ¢l ejemplo representado en ol dibujo,
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la tobera comprende un tubo exterior 1, constituido
de un nmetsl resistente a la corrosidn, inoxidable
poxr ejemplo, cuyo cuerpo presenta el menor némero
de huecos o relieves posible pare facilitar con
ello la limpieza y la esterilizacién. El cuerps tu-
bular 1 incluye dos apoyss o asientos 2, 3, destina-
dos a servir de tringuetes por el accionsuiento de
sus movimientos, y en cabeZa, tres conductes de fldi
do, a saber: un conducto de alimentacidn 4 de liqui-
do de relleno, tal como leche, por ejemplo, un con-
ducto 5 por donde penetra el aire comprimido filtra
do y un conducto de aspirscidn 6.

En el interior del ocuerpo 1, se insertan
dos tubos concéntricos, solidarios entre sf, 9 y 10.
El tubo 9 es a su vez solidaric de un véstago 6 im-
pulser de traceidn 7, sometido & la accidén de un re-
sorte de retrocess o retorne 8., EL tubo 1 presenta
en su extremo unea abertura troncocdnice 11, que se
corresponde con el asiento cbénico abocardado 12, del
tubo interior 9, con objeto de constituir una valvu-
la egtanca, cuando el tubo 9 desliza hacia arriba en
el interior del tubo 1, bajo la accién del resorte 8,
con lo que de este modsc las partes 11 y 12, se ponen
en contacto entre si (figura 2).

Ios tres tubos 1, 9 y 10 delimitan entre
8 los pagos 13, 14 y 15 que sirven, respectivamente,
para la llegade de aire de insuflado, pasc 13, para
le aspiracidn paso 14 y para la llegada de liquido a
acondicioner paso 15. Easte Ultimo paso 15, tiene

une seccidn consicerable para permitir la circulacién
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bajo una débil presion, o incluso por simple gra-
vedad, de un volumen importante de 1{quide en un
lepso de tiempo mny corto. Los tubos 9 y 10 se
solidarizan emtre si, uniéniose el extremo de la
parte conica abocardada 12 del tubo 9 con el tubo
10, por intermedio de una rejilla, o placa 16,
horadada de numerosos orificios de pequefio didme-
tro. Esta placa 16 tiene por objeto eliminar el
riesgo de formecidn de gotas en el exitremo de la
tobera, merced el manbtenimiento continno de una
ligera aspiracicn en el canal 14, incluso durante
las fases de insuflado,.

Durante la fase de relleno del cuerpo hue
co (figura 4), el cuerpo de la tobera 1 se apoye en
el cuello 17 del recipiente 18, saliendo el tubo
movil 9 bajo la asccidn del impulsor 7 que comprime
el resorte 8, con 1o - que ol liquido 19 transcurre
en 20, segtin las flechas. La salida del l:iquido a
1o largo de las paredes del recipiente, asegura una
refrigeracidén Sptima de éste.

Cuando el recipiente estd 1leno, la valvu-
le 12 se cierra de nuevo bajo la accion del resorte
8 que actia en el impulsor 7, entonces liberado, ¥
la tobera se separa del cuello hacia la parte supe-
rior. Una aspiracion comtimua, a través de la parri-
1la 16, elimina entonces las gotas del extremo de la
‘tobera, mientras que un muy ligero inmsuflado en el
conducto 13 impide los mscensos de 1{quido en éste
¥, les gotas pardsitas que resultar{an con el insu-

flado. Un ligero insuflado es por otra parte, mante-
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hido durante el llenado para impedir de este mode
los ascenses perjudiciales de liquidc en el tubo 13.

Como Se observa igualmente en la figura
4, una aspiracidén continua a través del asiento cé-
nico 12, elimina lasg espumas g medida de su forma-
cidén y permite un llenade netoc, o un nivel bien de-
terminade por la posicién del asiento cdnico 12,
del tubo mévil 9, bajo la acecidn de un desplazamien-
%0 controlade del impulsor 7. Esto supone, bien en~
tendido, que se alimenta una cantidad de liquido li~
geramente superior a la requerida pares el llenado.
Al final del llenado, la vélvula 12 obtura sutométi-
camente la tobers 1.

Después del llenado, la tobera Se transfie
ro mecénicamente del gollete dsl recipiente a un
puesto de auto~limpieza (figura 5), que consiste en
un recipiente 21, en el cual, se aloja la tobera.
Esta, una vez puesta en aspiracidn, es barrida por
aire filtrade y estéril, 6 un gas conveniente, intro
ducido por las tubuladures 22 en las paredes del re-
cipiente, eliminéndose entonces sin contaminacidn
cualquier resto de liguido.

ElL cverpo 1 de la tobera desliza libremen—
te en un coller, de fijacidn formede por dos partes
24 y 25, provisto de un anillo de deslizamiento 26
constituldo de material autolubricante, por ejemplo,
de Teflon (de la Sdad du Pont de Nemours). Las par-
tes 24 y 25 se articulan, por la charnela 27, y su
bloqueo se efectda por el tornille 28, accionade por

ejemplo, por una empuiiadure 29 que permite un des-



5e

10,

15,

20.

25.

30,

montaje rapido. Le tobera 1, que deslizae libremente
de arribe hacia abajo entre la mordeza 23, 24 es
mantenids en posicidn por la horquilla 30 cuyas rol-
danss 31 se sitian 2 una y a otra parte del cuerpo
de la ‘tobera entre lo3 apoyos 2 y 3; esta horquilla
30 acciona de este modo los movimientos de levanta-
miento o de descenso de la tobera, por deslizamien=
to en la mordaza 24, 25. Bsta Wltima se fija rigi-
damente al soporte 23 que puede oscilar de izguier
de a derecha segun la aceidn de un gato 32 fijado
por un lado al soporte 23, mediante una articulascidn
33, y por el otro, por su véstago 34, en un brazo
35, al punto de articulacidn 36. Bl brazo 35 es a
su vez fijado el soporte 23 y al bastidor f£ijo 37
de la mAquinz por las articulaciones 38 y 39; este
brazo forma un paralelogramo deformable junto con
el brazo 40 fijado como aquél en 23 y 37, Los movi-
nientos imprimidos a este paralelogramo, por la ac-
cion del gato 32 permiten entonces llevar la tobera
1 por encima del molde 41, o por el contrario, si-
tuarla hacia atrds. Los brazos 35 y 40 se montan por
pares & cada ledo de los perfiles que constituyen
el soporte 23 y el bastidor 37, para constituir un
conjunto indeformable. »

Al soporte 23, se fijan do=z gatos, uno
42, que actua por un brazo de pelanca 43 articulado en
44 en la horquilla 30, que acciona el ascenso y el des
censo de la tobera, y otro 45, por intermedio del bra
z0 de palanca 46, articulado en 4%, que acciona me«

diante el impulsor 7 la spertura o cierre de la vél-
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Ta disposicidn del gato 45 es tal que cuan-

vula de extremo de la tobera.

do la tobera 1 es levantada, éste no actia sobre la
pslanca 46 que se encuentra demmsiado alejada, lo que
elimina, como consecuencia, cualquier falsa maniobra
como la que conmsistiria en abrir le valvula de la to
bera cuando éste no se encuentra en posicidn sobre
el molde, lo gue imundar{a la maquina.

En 21 se dispone un recipiente de limpieza
en el que la tobera penetra deSpués del llenado (fi-
gura 5). .

El dispositivo que acaba de ser deserito,
puede utilizarse, por ejemplo, durante el ciclo ope~
ratorio siguiente, comow a ser indicado a contima-
cLdn,

- El molde 41, que acaba de recibir de la
extrusionadora uns mesa, se desplaza en unma conduc-
eidn por cadena sinfin o cireular, el bastidor 37 es
solidario de aquél. Le tobera 1 desciende en este
molde bajo la accidn del gato 42; el aire es insufla
do en 5 en la tobera e hincha la masa; despuds, para
acelerar sl ciclo, la masa se corta y, simulitdnea~
mente rompe en el molde por una aspiracidon efectuada
por el conducto 6 a través de la tobera.

El llenado se efectia entonces rapidemente
por la abertura de vélvula de la tobera, bajo la ac-
cidn del gato 45 y el impulsor 7, lleganio el liguido
bor el conducto 4. Los acoplamientos o empalmes 4, 5
¥ 6 de los diferentes conductos de ﬂﬁido, se consti~

tuyen, preferentemente, mediante empalmes répidos para

-
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facilitar el desmontaje.

Fl llenade contribuye a la refrigeracidn
répida del recipiente merced & que el liquido se
egparce por las parcaes de éste, como consecuencisg
de la forma cdnica 12 (figura 4) de la vélvula de
la tobera.

La aspiracidén, efectuada por el conducto
6, asegura a conbinuacidn sl retroceso de la masa
¥y la puesta al nivel conveniente, que depende de
la posicidn del impulsor 7, cuya carrerda Se reguls
en amplitud.

La v&lvula 12 es por Gliimo cerrada, me-
diente el retorno del gato 45 y la accidn del re-
gsorte 8 sobre el impulsor 7, y la tobera elevada
por el gato 42. Una ligera aspiracién evite enton-
ces la formacidn de gotas, mientras que, simulbé~
neamente, un ligero insuflado, mantenido durante
toda la operacidn, evita los sscensos de liquido en
el conducto de insuflado.

Bl véstago del gato 32, que entre de nue~
vo, arrastra todo el conjunto haclia atrés para libe
rar el molde. La tobera, descendida nuevamente por
el gato 42, puede entonces ser introducida en el re
¢ipiente 21 de secado por aire estéril.

Se observa que el dispositivo segilin el
invento, pernite asegurar, por intermedio de un
6rgano dYnico, el insurlado, el llenado y la puesta
a nivel precisa de recipilentes, ya que. éstos se
alojan en moldes rigides, y ésto, en condiciones de

esterilidad convenientes, ssegurando con sllo una
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¥ de gotas residuales, fuentes de combeminacidn.

Es ademfs de un desmontaje muy rdpido y simple, para
permitir su fécil reposicidn, por la esterilizacion,
por ejemplo.

Este dispositivo perfectemente adaptado
& los llenados de lfguidos elementales, conviene
para cualquier operacién que exlija condiciones de
un cuidado particular, como por ejemplo, el trabajo
en atmosfera inerte, durente el llenado, o cualquier
operacidn andlogsa.

Quede bien entendido, que la invencidn no
se limite a los detelles de reslizacion representa-
dos o descritos, sino que éstos han sido dados uni-
camente a titulo de ejemplo.

El ciclo operatorio y los detelles de mon
taje del soporte de la tobera pueden ser diferentes,
as{ por ejemplo, se puede concebir un montaje con
brazos que giren y no precisamente oscilando en pa-
releldgramo; el soporte 23 serd entonces montado en
rotacidn sobre un pivote vertical u horizontal, soli
dario del bastidor 37, por ejemplo, y el gato 32 fi
jado de un lado al bastidor 37 actusrs, del otro,
en un plano horizontal o vertical sobre una'arti—
culacidn situeda en el soporte 23 a cualquier dis—
tancia del pivote verticel u horizontal as{ definido.
A titulo igualmente de ejemplo, el soporte de la to-
bere puede situarse en deslizaderas que aseguren el
desplazamiento de la tobera por simple traslacidn,

bien por un dispositivo telescépico, o bien por
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rodamiento sobre roldenss de guias que permitan
los mismos desplazamientos relativoes respecto &l
molde, y el mismo ciclo operatorio.

-NOTA-

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en
la préctica, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anbteriormente indicadas, son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. También se hace constar
que el invento corresponile a una solicitud de pa~
tente presentada en Francia, con fecha 22 de Sep-
tiembre de 1966, bajo el N2 BV.T7.262, acogidndose
por lo tanto, a los 'benefi«::ios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invencidn, por 20
afios en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS
DE INSUFLADO Y LLENADO DE CUERPOS HUECOS FABRICADOS
MEDIANTE EXTRUSION POR INSUFLADO"; caracterizdndose
por lo sigulente: ' )

18.- Perfeccionemientos en dispositivos
de insuflado y llenado de cuerpos huecos fabrice~
dos mediante extrusion por insuflado, carascterize-
dos porque se dispone une tobera de cuerpo exterior
tubular, sbierta en su parte inferior y en el inte-
rior de la cual se disponen un par de elementos tu-
bulares iguelmente abiertos en su parte inferior,
coexiales con el citado cuerpo exterior, mdviles

y solidarios en traslacidn axial, disponiéniose el
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elemento exterior de este par en su parte inferior
para obturar, de forms estenca, el orificio infe-
rior del cuerpo exterior cuando el citado par es so-
licitado hacia la parte alta ¢ superior.

28 ,~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque el orificio infe-
rior del cuerpo exterior es troncocdnico y el extremo
inferior del elemento exterior del par de elementos
interiores es un asiento conico.

38,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque el elemento cen-
tral del par de elementos interiores se une a un
suministro de aire de insuflado, uniéndose el espa—
clo eanular comprendido entre los dos elementos inte-
riores s un medio de aspiracién ¥ ol espacio amlar
compréndido entre el elemento exterior del par de
elementos interiores y el cuerpo exterior se une a
un suministro de liquido de llenado.

48 ,~Perfeccionemientos, segin las reivine-
dicaciones enteriores, caracterizados porque los dos
elementos interiores se solidarizan por una place
horadade de orificios, o uns rejilla amnular, que une
el borde interior del elemento exterior con el borde
exterior del elemento central.

5&,~ Perfeccionamientos, segun las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque el cuer-
po exterior se monta deslizantemente en un manguito y
el par de elementos interiores se acciona, positiva-
mente, a su posicion de treslaciodn exial descendente,

siendo por el contrario impulsado, elésticamente,haciae
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la parte superior.

62.~ Perfecclonamientos, segfn la reivin-
dicacidn 58, caracterizados porque el manguito en el
interior del cual se desliza el cuerpse exterior se
fija en el soporte de manera que se desplace guardan
do siempre un paralelismo consigo mismo.

8 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacién 58, caracterizados porque el accionamiento
positivo del par de ele@entos interiores se asegursa
por intermedio de dos elementos montados de manera
que cooperen sélamente ocuando, la tobera ests en posi
cidn baja § descendida.

2.~ Perfeccionamientos en dispositiveos de
insuflado y llenado de cuerpos huecos fabricados me-
diante extrusidn por insufledo; tal y como queda subs
tancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-

trado en los dibujos que se acompafion.

Peta Memorigd[consta de catorce hojas, e8-,
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