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NUMERO 345.307.

" MEMORTIA DESCRIPTIVA

" correspondiente a la solicitud de una _",

PATENTE - DE INVENCION

Solicitante: UNILEVER N, V,

Residencias Mugeumpark 1, ROTTERDAM, Holanda.

Enunciados .

Prioridad:

- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
DE COMPOSICIONES DETERGENTES"Y,

"de las solicitudes de patgntes;ale—
menas No, U 13106 IVa/23e del 23 de
septi;gbre.de 1966 y No., U 13590 IVa/23e
del 24 de febrero de 1.96'_?..
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La invenoidén se refiere al procedimiento para la fabricacién

de composiciones detergentes con capacidad de espuma ‘termo-controlada.

Conocidas son las composiciones detergentes que contienen di

. versos detergentes activos, eatrﬁcturadores, agentes de blanqueo y abri-

£

1lantadores 6pticos.“Se han llevado a cdbo egfuerzos paré‘proporéipnar
composicioneéAdétergeﬁtes de baja formacibn de espuma a températuras elé—
vadas, © sea superiores a 90¢C, pero con‘aceﬁtables caracterfsticas ‘de
formacifn de espuma a temperaturas hasta 600C aproximadamente. Tales com
posiciones resultan'muy aprépiadas para ser utilizadag_en lavadoras de
tipo tembor, ya que evitan la formacién ex&esiva de espuma a temperatu-—

.

ras mis elevadas, Sabido es gque eate objeto puede consegui.rse hasta cler
to punto si se suprimé’la formacifn de espuma mediante la:adicién de agen
tes reductores, tales como hidrécarburos liquidos o hidroparburos.sdlidos o
a temperatura ambiente, como por ejemplo parafinas o ceras. Un inconve-
niente de estos aditivos, sin embargs, es'que pueden afectar de modo ad~
verso la detergen01a -de la composicién de 1avaao. '

También se ha obtenido la supre516n de espuma 1ncorporando
una proporoién de jabén & la composicién detergente, Las composiciones
en las cuales se emples Jabén para este fin contieneg por lo general
eproximadamente 10=30% en peso de aetergenté aniénico, tal como sulfo-

nato de alquil benceno, aiquil sulfato, sulfato de alcohol graso y si-

milares, tal como polifosfato aproximadamente en la misma can%idaa hag

,‘ta un guintuple, Con frecuencia se aflade también cierta cantidad de de

tergente nonidnicojlos detergentes de esta clase puedenVinoluif los pro
ductos de condensacién de éxido alquileno de alquil alcoholes, de alquii_

fenol, de polioxipropilenoc, de amida de &cldo grasq y de otros compues—

. tos orgénlcos hidrofébicos, lLas compos1clones detergentes de este tlpo,

denomlnadas compogicionses detergentes act1vo-mezcladas,cont:enen ademés
por lo gen ara.l un agente blangueador liberador de oxigeno,tal como pe:bara.

to, silicato y pequefas cntidades &b atrillantadores Gptices y agales suspensorses
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de manchag, ‘tales como carboxi metil celulosa.

. ' Sabido es que la accién supresora de espuma aportada
por el componente jabonoso en tales composiciones detergentes om
mas fuerté a temperaturas mids altas que a temperaiuras mis redu~
cidas si ol jabén posee un contenido relativamente alto de molé~

culas saturadas con al menos 20 4tormos de carbono., No obstante,

. egtos jabones también producen una cierta supresién de espuma a

temperaturas baja y media, que en muchos aspeoctos rosulta inde-
seable.

Se ha comprobado ahora con sorpresa que ol ajuste de
la oapacidad de formacién de espuma de tales composiciones deter
gentes activo-mezcladas a diferentes temperaturas puede lograrse
mucho mejor y con una exactitud mucho mayor, en comparacién con
los métodos corrientes, sl se reemplaza fotal o paroialmente el
congtituyente jabonose de la composicién detergente por substen—

olas de la Pérmule general:

RfH

RZCOO:Z
en la oual R representa un anillo de carbono con, si se desea,

uno o més enlaces dobles, que pueden también ser semiciclicos; B’.L

¥ R, son cadenas de carbono que estin saturadas o pueden contener

2
uno o mds enlacesg dobles, mientras que Rl o R2 pueden ger también

cero, Bl sigitema de anillo R puede también portar otros substitu—~
yentes, Z es un 4tomo de hidrégeno o un elemonto o grupo formador
de sal, )

Las cadenas bilaterales indicadas anteriormente estén

preferentemente en una- posicion 1,2~ una con respecto a la otra.
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El ntimero de 4tomos de carbono en la cadena Rl— puede
variar apropladamente de O a 16, con preferencia de 0 a 12, y el
de la oadena R2 de 2 a 21, oscilando el ndimero total de 4bomos
de carbono en ambag ocadensas Rl s Ré de 5 a 33, con preferencia
de 10 a 20,

Se obtienen resuliados favorables usando 4cidos, sus:
saleas y/o mezclas que contengan al menos 12 4dtomos de carbono y
no més de 24 dtomos de carbono en la moléoula, que corwzespondan
a una suma de Rl + R2 de entre 5-17, Los conllpuesﬁos myy apropla~
dos poseen 18 &tomos de carbono en la molécula, gue corresponden

al ntimero fotal de 4tomos de carbono en las cadenas Rl ¥y R2 ds 11,

En particular se prefieren las mezolas que contienen

. no mds do 10% en peso, preferentemente menos de 5% en peso, de

congtituyentea en los cuales Rl 68 COro.,
Los compuestos excelentes son aquellos ea los cuales

al menos una de las cadenas de carbono R, y R

1 o1 COR preferencia

Ra, os ramificada.

Los compuestos ramificados aproplados son aquellos en
los cuales la ramificacién én la cadena de carbono no va directa-
mente acoplada al anillo en el dtomo de oarbono o, de ser asf,
aquollos que poseen una egbtruotura de cadena lateral semejante al
ocumeno cuyas ocadenas alifdticas no coﬁprenden otras ramificaciones.,

' La preparacién de Acidos ciclicos de acuerdo con la

férmula anterior o de mezclas respectivas es conocida en principio

(ofe J.An.0il,Chem.Socs, Vol. 33 (Dic. 1956), pp 609~614; J.A.0.C.S.

Vol.36 (Dzo. 1959), pp 631-635; J.4.0.C.S,, Vol.4l (Enercl9ss), pp
60-63; T.£.0,C.S., Vol. 41 (Odt. 1964), pp 683-685; U.S.B. 3,005.840;
U.S.P. 3,041.360; U.S,P. 3,119.850), Por ejemplo es posible someter
un aceite que ocontenga éoié.o graso ocon varios enlaces dobles, tal

como aceite de linaza, al tratamiento desorito en la memoria de
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Patente U,S.A. 3,041.360, Bjemplo 2, y aislar la mezcla rosultan~

o de ésteres ciclicos seglin ol Ejemplo 1 por aduocién de urea, A

partir de tales éateres o &oidos correspondientes pueden rocups—
rarse en forma ordinarie las sales usadas de acuerdo con el invento.

También pueden obtenerse de forma conocida los dcidos
clclicos o sus mezclas mediante la alquilacidn Friedel-~Crafts de
benceno o alquilbenceno con 4cidos grasos no saturados en presen—
oia deo catalizadores. adecuados. Los &cidos grasos usados deben
poseer de 3 a 22 dtomos de carbono y al menﬁs un doble enlace. Los
catalizadores titiles son los catalizadores Friedel-Crafts tales. co-
mo cloruro de aluminio, fluoruro de boro, etc.

También es posible en principio producir dcidos clecli-~

oos mediante oualquier otre procedimiento oconocido de reaccién de

ciclizacién, tal ocomo la reaccidn DielsﬁAlder de 4cidos grasos no
paturados con doble enlaces conjugados y una olefina.

Pogteriormente, los productos asi obtenidos pueden so~
metergse o no a une hidrogenacién total o parcial, ‘

A continuacién se ilustra alguna produccién de 4cidos
cislicoss .
A En un matraz de fondo redondo de tres litros de capa-
cidad provisto de agitador, condemsador de reflujo, termémetro y
embudo de goteo, se afladieron gota’a gota 584 g (aproximadamente
2,1 moles) de aoido oléico durante 45 minutos a temperatura ambien
te a una mezcla de 1104 g (12 moles) de ‘tolueno y 320 g (2,4 moles)
de oloruro de aluminlo, elevindose gradualmente la temperatura o
4020 aproximadamente. Pogteriormente se calded la mozcla de reac—
cién con agitacién continua durante 4 horas a 809C, tras de lo
cual se afiadié tres veces su volumen de 4cido clorhidrico a1A15%.
Degpués de 15 horas aproximadamente se separd la fage aceite, se

liberé de los dcidos minerales mediante lavado con agua, y se seocd.
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Después que se hubo destilado el folueno excedente (a prosiéa at—‘

moaférica) se mometié el producto crudo de reaccién a una destilo-
cién fraccional al vaolo, destilando la mayor parite de 4cido metil
fenll estedrico entre 240-2559C,
Producoidn: 395 g, o sea aproximadamente 51% de la cantidad tebrica.
Bl destilado fus identificado como una mezola de Scidos:
isoméricos metil fenil egtedricos por medidas analiticas efectuadas
con ayuda deo oromatografia de gas, eapeotquetria de masa y espec—
‘roscopia UV, e I.R,
3 En uwn matraz de fondo redondo y.tfes.. litros de ocapaci-
dad provisto de agitador, condensador de reflujo, termémectro y tubo
de alimentacidén, se introdujo BF3 (299 g) en una mezcla de 1818 ¢
(=2proximadamente 20 moles) de tolueno y 904 g (4,9 molos) de dcido
undecilénico a 802G durante 2 1/2 horas con agitaci6n hasta alcan—
zar el punto de saturacién, E1l producto de reaccién fue vertido en
agua helada, extraldo con éier dietllico y lavado con agua hagta
que la meaocién fue neutral (indicador metil naranja). Después de
que s¢ hubo destilado el éter dietilico y el excemo de tolucno, se

gometié el producio de reacoidén a una destilacidén fraccional al va-

- clo, destilando la mayor parte de dcido metil fenil undecanoico en-

tre 192-2058C,
Produccion: 51,6% de la cantidad teérica.

Bl destilado fue identificado como wna mozcla de &cidoss

-dsoméricos metil fenil undecanoicos por mediciones: analiticas.

Se sometieron 250 g do dcido metil fenil undecanoico a
hidrogenacién catalitica en &cido acético glaocial en presencia dq
1,25 g de Ptoz on un autoclave de un litro a 180-2000C y bhasta 170
atm aproximadamente durante 13 horas., Bl producto hidrogenado fue
filtrado del catalizador, liberado del 4cido acético mediante lavae

do y fina lmente destilado al vacio, desiilando la mayor parte de
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doido metil ciclohexil undecanoico (aproximadamente 230 g) entre
180~1922¢, -

El destilado fue identificado por medicionos: analiti-

cas como una mezcla de dcidos isoméricos metil ciclohexil undeca-

noicos.
C Se introdujeron 282 g (1 mol) de ébidq oleico, gota a

-—

- gota ¥y con constante agitacién, en una mezcla de 720 g (6 moles)

de cumeno y 160 g (1,2 moles) de cloruro de‘aluminio en el curso
gproximadamente de 15 minutos, A cdntinuacidh se caldeé la mezcla
de reaccibh con agitacién continua a T0°C durante 4 horas Yy se
f$rabajé en la forma desorita en A. Se'sometié el producto crudo a
una destilacién fraccional al vacio, con lo cual la mayor parte de
4oido isopropil fenil estedrico destilé entre 231-2554C,
Produceién: 194 g, o sea 48% de la cantidad teérica.

Do acuerdo con lags mediciones analiticas el destilado
congintié en una mezcla de 4cidos ismoméricos isopropii fenil es-
tedricos,

‘Los compuestos ciclicos usados como componentes. detoer-
gentes gegin el invento no solamente muestran la ventaja, segin
se comprobl inesporadamente, de poseer una buena capacidad de for-
macidn de espuma & bajas temperaturas y una electiva supresion de
espuma e temperaturas elevadag, sino gue ademds son excelentes de~

fergentes, iguales al menos a log Jabones de ordinario incorporados

en composiciones detergentes.

Bs fan buena la accién de supresidén de espuma a elova-
das temperaturas aportada por las substancias ciclicas usadasg so-
gin el invento que en la mayoria de log casos puedoe conscgulrse di-
cha supresién de espume deseada & elevadas temporaturas substituyen
do molo parte de la porcién de jabdén normalmente contonida en tales

composiciones detergentes por las substancias del invento.
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En muchos cagos o8 aconsejable xreemplazar solo parie
de la porcién de jabén de la composicién devergente por las subs—
tancias de scuerdo con ol invento porque su capacidad de forma-— .
cién de espuma a temperaturas baja y media, oz decir a temporatu-—
ras hasta aproximadamente 6020, es tan superior a la de los &cidos
grasos de gadena larga que una compogicién detergente en la cual
se reemplace totalmenie el componenie de jabén por las substan-
cias del invento produciria demasiada espuma en los limites. de
baja temperatura, a pesar de la supresidén prﬁcticamente completa
de espuma a temperaturas elevadas. Los 4dcidos ciclicos 0 sus sa~—
les segiin el invenio se introducen pues con preferencia cn estas
composiociones detergentes en tal.cantidad que el compohente de
jabgp og reemplazado por los Acidos ciclicos o sus sales. en un
20~70%, en particular en 45-55% aproximadamente.

Para {ines précticos basta usar una mezcla dcida di-
rectanente obtenida a partir de la ciclizacién o aromatizacién de
aceltes, gragsas y/o dcidos grasos, sin aiglarla previamente de los
congtituyentes no clclicos,

Las composiciones detergenties segin ol invento pueden
contener los aditivos comumes, tales como abrillantadores épticos
u, otros oolorantes; estabilizadores de perborato, perfume, etc.

El uso segin el invento de los &cidos olclico ocarboxi-~
licos y mus sales no se limita al lavado de ropa, sino que tembidan
pueden aplicarse ventajosamente en cualquier otro proceso de lim-
Qieza en el cual se desee producir a elevadas temperaturas menos
egpuma que en los limites de temperatura baje y media.

La superioridad de los agentes segin ol invenio se do=
muestra por los siguientes resultados experimeniales: -

Se sometié a oiclizacidén aceite de linaza segin ol pro

cedimilento desorito en la memoria de patente U.S.i, o, 3,041,360,
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Ejomplo 2, y se alslaron de la mezcla de reaccién los 4cidos oleli-

cos y sus égteres, totalmente hidrogenados y saponificados con sosa
cdugtica de aocuerdec con el Ejemplo 1 de la misme memoria de patente,
Las sales s6dicas do &cidos olclicos asl obtenidas contienen predo-
minantemente 18 4tomos de oarbono ¥y son predominantemente orto-subs
tituldos.

Lea detergencla de esta mezcla fue determinada en un
Tergotémetro, en un caso en comparacién con un jabén de &cido graso
de sebo endurecido, en cuyo caso ambos jabones habian sido incorpo-
rados en el estructurador como los tnicos detérgentes aotivos, ¥y en
un segundo caso en el cual estos Jabones hablan sido combinades con
pulfonato sbédico de algquil benceno y no iénioco, Las composiciones
y acclones detergentes de los productos de prueba l-4 se enumeran
en la Tabla I a contiﬁﬁacidn:

Condliciones deo la prucha:

Dogis: _ Productos de prueba 1 y 2: 10 &/l
A Productos de prueba 3 y 4: 7 g/ll

Dureza del agua 159 dureza alemana

Proporoién de ballo: 1l 50
302, 602 y 952¢

A todas lag temperaturas y dosis

Temperaturas:
Tiempos de lavado:
15 ninutos:

Suciedad: Tejido de algoddén con mancha artifiocial

doe la giguiente composicién:

&/l agua

(ol de filtro 10
Tinta china 1
Nogro de 6xido de hierro 0,5
Amarille de ¢éxido de hierro 0,75
Aceite de cacahuete 20
Enulsificante 12
Carboxi metil guardn 12,5



10

15

20

25

30

- 10 -

345307

Un lavado tuvo lugar a cada temperatura. Una evalua-

oién de los resultados del lavado muestra que la mezola de lag

sales sbédicas Ao Scidos ciclico carboxilicos posee précticamen—
e la mismé. detergencia que el jabén sdd:i.co do 4cido graso ds
s6b @ espesado, tanto ouendo se usa como fnico detergente aqtivo
como cuando s¢ usa en combinacién con sulfonato de algquil benge~
no'y un p:goduo‘bo de condensacién de amida de &oido graso de s8obm
¥ 11 moles de éxido de etileno.
TABLA I '
Producto de pruecba 1 2 3 4

% sulfonato de alquil benoceno - 12,0 12,0 .
% amida 4cido graso sebo 1l E,0, = = 4,0 4,0

v

% jabén de 4oido graso sebo

espesado 40,0 - 3,0 -
% salos sédicas de 4cidos ' ‘
clclicos carboxilicos - 40,0 - 3.0
% tripolifosfato sédico 40,0 40,0 40,0 40,0
% vidrio soluble 6,0 6,0 6,0 6,0
% oarboximetil celulosa 100% 1,0 1,0 1,0 1,0
% sulfato sédico - - 21,0 21,0 -
% agua L 13,0 13,0 13,0 13,0
100,0 100,0 * 100,0 100,0
Dosis &/l ' 0 10 7 1
% accién detergente: ) .
3020 ‘31,5 32,0 35,5 34,5
602 37,0 36,0 38,5 38,5
95e¢ 48,5 49,5 41,0 47,5

Determinacién del comportamiento de la espuma:
Para una determinacién del comportamiento de espuma en condiciones

est4dtioas en el aparato Ross-Miles con ¥ sin sucledad se ufilizaron'
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las mezolas definidas en la Tabla 1, de las cuales: la mezcla 4

repregents une oompesic;§n detergento gegin el invento.

‘Bl agua usada tenfa una dureza de 15° (dureza ale—
mana)..fuerpn tomadas mediciones a temperaturas de 302, 602 y
9520, La sﬁciedad estuvo compuesia pof-doa gotas deo una';ezcla
grass/hollin de la siguiente composicién (en 100 ml de solucién):

' 70 partes sebo
lé partes aceite parafina '
5 partes &cido palmitico
5 partes alcohol cetilico
5 paites hollin de llama

Los resultados de la prucba de espuma en ol, aparato

Roas-Miles se representan graficamente en la fig., 1 para el pro-

ducte 1, en la fig. 2 para el producto 2, en la fig. 3 para el

~ producto 3 y en la fig., 4 para el producto 4, gréficas 4 y B que

reépresentan resultados sin suciedad y' con suciedad, respectiva~
mente,

Une comparacién &e lag caracteristicas de formaclién
de espuma muestra que el producto de prueba 2, en el ocual el ja-
bén es reemplazado por la mezola de dcidos ciclico carboxilicos -
saturados gegfin ol invento,  produce claramente menos espuma a
952C que el producto de prueba 1, Este resultado se obtiene en
pruebas con suciedad asl como sin sucledad y a ambas dosis. '

Do una comparacién de las curvas de espuma pararigs
productos de prueba 3 y 4 se desprende que ias sales 86dicag de
4cidos carboxilicos ciclizados controlan la espuma e temperatu—
ras més elevadas pero, a diferencia del jabén sédico de 4cido
grago de mebo espesado, no proporoionan una baja egpuma & tom-
peraturas més reducidas. Asl, el comportamiento de la espuma en

estas pruechas es el deseado para compogiciones detergentes que
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se intentan utilizar en miquinas lavadoras de tipe tambor.

Bl comportamiento de espuma &n condioioneSsdinémicés
fue investigado en un aparato de formacién de espunma giratoiio,
anflogo®al desoritq por H.Bloching, W.Pries y H.J.Hoitland en
"Seifren, 0,0, Wachse", 91, 25 1965, pag. 913, El objeto de la
investigaoién fue una mezela de 12% de sulfonato sédico de ale
quil benceno, 4% de un producio de condensacién de amida de &ci-
do graso de sebo con 1l moles de.b6xido de etileno, 40% de tripo-
lifosfato sédico, 4,5% do vidrio soluble - 802 B§, 20% de perbo-
rato s6édico, 1% de sodio carboximetil celulosa, 56 de sulfato
s6dica, 3% de sales sédicas de &oidos ciclico carbbxilicos; el
regfo: agum, abrillanfadores, perfume, estabilizadoress

El comportamiento de espﬁma de esta mezola se mueg-
tra en la fig. 5 como grafico 1.

Para fines de comparacién se detorminé también el
comportamiento de espuma de un producto de la misma composicién,
quo en lugar de las sales s6dicas de &oidos clclico carboxilicos
segin el invento conteniala misma cantidéd, es decir 3%, de jabdn
de sebo espesado, iﬁs valores de-espuma medidos son representados
por ol gréfico 2 de 1a figs 5. -

Se obgervard que en las condiciones del aparato de

formacién de espuma giratorio, que corresponden estrechamente a

las condiciones de las mdquinas lavadoras de tipo tambor, la ca-

pacidad de formacién de espuma de la composicién contentiva de
las sales sbdicas de &cidos oiclico carboxilicos de acuerdo con.

el invento es apreciablemente superior en los limites. de tempora—

tura més baje, mientras que a temperaturas elevadas. la capacidad ‘

de formacién de espuma no excede de la de una composicién deter—
gente comin que oontengs Jjabén de sebo como agente anti~formador

de espunma,
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Por otra parte, se comprobd en estas prucbas que

gy {4
} .g‘unl(hmr

e

la estabilidad de espuma de 1la compos{bidn detergente con lag :
sales sbdicas: de doidos ciclico oarboxilicos a temperaturas.
elevadas era claramente mds inferior que la de la composiclién
detergonte oon jabbn de sebo. Esto fue egpecialmente demostra
do por el hecho de que la egpuma de la composicién detergente
de acuierdo con el invento desaparecié tras una breve obulli-
cién, mientras que la de la composicién contentiva de jabén

de sebo comenzé a’ crecer,

- También se obmorvaron résultadoa similarmente bue-
nog con las composiciones que se dan a conocer en los Ejemplos
siguienteg:

Ejemplo 1
10% sulfonato sédico de alqﬁil benceno
5% &ter poliglicol de alcohol graso de sebs -
3% males sédicas de 4oldos grasos de aceite de 1i-
naza ciclizado y totaldente'hidrogenado
2% estearato sédico téonico '
40% tripolifosfato sédico
. 20% perborato sdédico
6% silicato sédico
1% carboxi metil celulosa sédica
13% agua y sal residual.
Ejemplo 2
12% sulfonato médico de alquil benceno
4% 6tor poliglicol de alcohol grago de sebo
2% sales sédicas de aoidés gragos de aceite de 1li-
naza ciclizado y no hidrogenado '
1% estearato 86dico téonico
40% tripolifosfato sédico
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porborato sédico

’

gilicato sbédico
oarboxl metil celulosa gédica

agua y sal residual.

sulfonato s6dico de alquil benceno

éter poliglicol de amida de 4cido graso

pales sbdioag de 4cidos grasos de aceite de*ma@era

ciclizado ® hidrogenado
tripolifosfato'sédico
silicato sédico

carboximetil celulosa sédica
sulfato sbédico

agua y sal residual

sulfonato s6dico de alguil benceno

éter poliglicol de nonil fenol

pales de Acidos grasos de aceite de madera oicli-

zado y no hidrogenado -
estearato sbédico técnico
tripolifosfato s6dico
porborato sédico

silicato sédico

carboxi metil celulosa sbdica

agua y sal residual.

Y

gulfonato sédico de alguil benceno

Co0=C02

gal sbdica de 4dcido tert.butilfenil-undecanoico

estearato sbédico téonico

-&ter poligiiool'de‘alcohol graso
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45% tripolifosfato s6dico :
18% perborato sédico

5% silicato sédico

1% carboxi metil celulosa sédica

10% agua y sales residuales

11% sulfonato 968ico de alquil benceno
4%,020—022-éter poliglicql de alcohol graso
3% sal sédica de doido ciclohexil undecanoico *
40% tripolifosfato sédico
22% perborato sédico

5% silicato sédico

1% ocarboxi metil celulosa s6dioa

14% agua y sales residuales

/(CH2)m ~ COOH

CGHii - CH N n+n=28
(crzz)n - CH3

11% sulfonato sédico-de alquil benceno
4% °25“°22‘ét°r poliglicol de alcchol graso
3% sal sédica de dcido fenil undecanoico

40% tripolifosfato sédico

~

22% perborato sédico
5% silicato sédico

1% carboxi motil colulosa sédica

-14% agua y sales residuales.

_ (0}12)m -.coon

“CH "‘CH ‘m4-n=8

65 :
'\\\(Cﬂé)n - cH3
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11% sulfonato sédico de alquil benceno

- 4% C,g~0p,—6ter poliglicol de aloohol graso

3% sal 96dica de &oido toluil undecanoico *
40% tripolifosfato s6dico-
22% perborato s6édico ‘
5% silicato sédico
1% carboxi metil celulosa
14% agua y sales residuales
‘ (CHz)m - G00H
CH3—06H4 - CH\- n+neb
(cR,),, ~ CHy

11% sulfonato sédico de alquil benceno
4% CogCpp-bter poliglicol de alcohol graso
3% 4oido isopropil fenil-estedrico °
40% tripolifosfato s6dico
22% perborato s6dico -
5% silicato sédico, .’
1% oarboxi metil celglosé sédica

14% agua y sales: residuales.

0113\ V(GHZ)m ~ GOOH .
GH-06H4—CH. . n+n=15
cn/ N (cH,) -cCH, -
3 2'n 3

Bl comportemiento de espuma de las composiciones de

los Ejemplos 6 - 9 se rep‘resenta en la fig. 6, determinado en el

aparato de formacién de empuma giratorio en las sigulentes condi-

ociones. de pruebas:
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REIVINDICACIONPS

1, Procedimiento para la fabricacién de composiciones

‘detergentes que contienen un detergente sintético anibnico solu~

ble en agua, dcidos carboxflicos aliféticos'y/o gus sales y fa—.
cultativamente otros componentes tales como detergentes sintétl

cos no 16nmcos Yy estruoturadores, caracterlzado porque los &ci-

dos carboxillcos aliféticos y/o sus sales son reemplazados total
o parcialmente por substancias de»la'férmula general!

RlH

R,.C00:2
o . 5 00
en la oual R representa un anillo de carbono con,-si se desea,
uno o mfs enlaces dobles, que pueden ser también semiciclicos;
Rl ¥ R, son cadenas de oarbono que estdn saturadas ¢ que pueden

contener uwo o méds enlaces dobles’y en la cual Rl o] R? pueden

ser cero, cuyo sistema de anillo puede también llevar oiros subs

' tituyentes, y 2 es untétomo de hidrégeno o un elemento formador

de sales o} un}grupo formador de sales,

' 2. Procedimiento segﬁn la reivindicacién l, caracte— -
rizado porque el ndmero de 4tomos de carbono en la gadena 31 qg
cila de 0 a 16, con preferencia de 0 & 12, y en la caéena Rzlde
2 a 21, estando comprendido.el-nﬁmero‘tbtal de 4tomos de carbo-
no de qmbas éadenas ery R? en ios 1fmites de 5 a 33, con prefe
rencia enfre»lo ¥y 20. .

- 3 Procedim;ento seﬂﬁn la relvlndlcaclén 1, caracte-
rizado porque en las cuales el nﬁmero total de étomoo ae carbo-

no de las cadenas Rl ¥y R2 estd comprendido entre 5 y 17, con

£

4. Procedimiento segin qualquiera de las reivindica- -

ciones enteriores, caracterizado porqué en las cuales las dos-ca
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denas laterales Rl h'e R2 en ol anillo de carbono estdn en posicién

. 1,2~ wna oon respecto a la otra,

- 5, Procedimisnto segin la reivindicacién 2, caracte-
rizado pdrque ai menos una de lag cadenas de carbAono,B1 y Rz'del
compuesto cfclico estd ramificado,

6. Procedimiento segin la reivindicacién 5, caracteri

.

zado porque la cadena de carbono R2 estd ramificada,

- 7. Procedimiento segin las reivindicaciones 5 § 6,

. .

. ecaracterizado porque la ramificacién en las cadenas de carbono no

- me halla en el 4tomo de carbono directamente unida al anillo,

8. -Procedimiento segin las revindicaciones 5 6 6, ca-

racterizado porque la ramificacién en las cadenas laterales de

carbono del sistema de anillo est4 construfda en la de oumeno, cu

yas cadenas aliféticas-ho'comprenden nueva ramificacién,

9, Procedimiénto segdn cualquiera de las ?eivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque el compuesto ofolico o8-
té'incorporado en una cantidad de 20 - 704 en peso, con preferen
cia 45 =~ 55% en peso, del 4oido carboxflico alifitico y/o su
conastituyente jabonoso. V

10, Procedimiento segdn cualquiera de las reivindiéa-
ciones anteriorgs, caracterizado porgue se obtiene el - compuesto
ofelico a partir de la ciclizacién de aceites, grasas y/o 4cidos
grasos, cuyo constituyente de dcido graso contiene uno o més en=
laoésadobles. . R

11.,Procedimianto'segﬁn la reivindicaocién 10, carac—
terizado porque una mezéla &cida obtenida a partir de lé cicliza -
cién se incorpora'sin aislamiento previb de los constituyentes '
no ciclicos,

12. Prpcedimiento seglin lag reivindicaciones 10 w 11,

caracterizado porgque la mezcla Zcida se somete a hidrégenacién
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o.aromatizacidn antos do su incorporacibh a la composicién detexr—

gonte,

_ ‘ ;3.'36 reivindica por dlitimo coma objetorsdbré el que
ha de recaer la Patente do Invencién;qué se ‘solicitas "PROCEDI-
MIENTO PARA LA FWBRICACION DE COMPOSICIONES DETERGENTES", 7

’ :?odo conforme queda desorito y reivindicado en la pre

sente Memoria descriptiva, que consta de veinte péginas mecaho-
grgfiqéas y dibujos adjuntos. '
 Madrid, 21 de septiembre de 1967,

BERNARDO UNGRIA,
. p Op . . ) .
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