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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERTFECCTONAMIENTOS EN s FABRICADOS DE TUBOS PLASTICOS
PARA ENVASAR, a faver de la firma espaficla INVESTIGACION

IROGAS Y APLICACIONES, S.A. IDASA, domiciliada en la calle
Ignacio Iglesias, 60, en ESPTLUGAS DE LLOBREGAR (Barcelona).

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencibn, se refiere a wn perfeccio-
nemientos en la fabricacién de tubos plésticos pera enva —
sar, con log cuales tubos enrollados, se elaboran las cono
cidas boloas transparentes para envasar productos divaréos.

Hagta shora estos tubos se vienen fabricando por
extrusién e insuflacién de aire centralmente desde la tobs
ra y el tubo de pléstico obtenido se enrolla, con el paso

previo por entre wn par de cilindros que pliegen y planchen
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y planchan &l reciente material tubular, formando en

el mismo dos pliegues opuestos cual lag dos rayas ds
lag perneras de un pantaldn, las cuales rayas alteren
enormemente la unifoxme resistencia del tubo, sobre a-
nera cuando es utilizado para cumplir su funcién de en-
vage, pues estas dos lineas longitudinales de ambos
pliegues, presenten una resistencia inferior al resto
de la lémins y en muchos casos se rajen, sbriendo &l en
vage y soltédndose la mercancia entes depositada.

EL perfeccicnamiento cbjeto de esta invencidn
resuelve eficlentemente ol defecto antes descrito pro-
moviendo la formacibdn de dos zonas opuestas del tubo,
en las cuales ge forma la reys del pliesue, al ser me-
terisl tubular enrollado, dotades de una reslstencia
multiplicada.

Para €llo, se disponen doa toberas enirenta -
dag, a poca distancia de la fobera-~inyechora-gopladora=-
hinchadora, que soplen alre Ifrio o bien cuelguier otro
gistena de enfriamiento, al tubo de pléstico en estado
de hinchazén, o sea, mientras se estd foruendo y debido
a estos dos chorros de enfriamlento o dos zonas de en -
friemiento, las dos zonas longitudinales afectadas, con
gervan casl el mlsmo espesor que en estie lugar del pro-
ceso de hinchazdn, presents la lémina del tubo naciente,
procurando que en estas dos zonas, cual cintaz longitu-
dineles, recelga la formacibdn de los pliegues indispen~

sables para ¢l enrollado del tuwbo comtinuo que se esté
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generando, las cuales cintas, cusndo ya presenten el
pliegue, estarén dotadas de une resistencia & la raja -
dura enormemente aumentada, sin ofrecer lineas criticas
de pogible abertura.

Con el fin de facilitar la explicacin, se acam

pefia a la presente memoria descriptiva de una lémina de

- dibujos en la que se ha representado un caso de reellize-

cibén que se cita a titulo de ejemplo.

En el dibujo :

Ta figura ‘nica, es una vista esquemftica lon -
gitudinel en la que se obgerva de lzgquierda a derecha, a
la tobera de inyeccidn del maberial sintético, que insue
fla el aire para la hinchezén tubular pertinente y a con
tinuacibn, a tubo naciente ya, estém enfrentadas diame -
tralnente, lag dos toberas que proyectan el aire frio de
congolidacibn, al tubo en generacibn hincheble, aprisio-
nado a la derecha de la figura, por un par de cilindros,
uno giratorio por sug muflones, aspoyadog en un soporte
adecuado, mientras el otro ejerce una presién libre, bajo
la cual el tubo ya generado, se aplasta o plliega en dos
1éminas unidas por la raya de pliegue, entregendo al tu
bo planchado, al cilindro final enrollador, para consti-
tuir le materia prime para la fabricacibén de los envases,
destinados a ubicar los més varisbles productos.

Heciendo referencia a la Tigura lnica es de ob-
gervar que por 1, se representa 8l inyector del material

gintético dotado de wa cemtral insuflacién del aire para
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hinchar el tubouque asi se genersl, por 2, a losg dos
proyectores de aire frio enfrentedos en linea dimasetral,
para consolidar el material afmn blando, formendo en el
tubo naclente, dos cintas longitudinsles dotadas de wua
meyor resistencia fisica; por 3, el tubo hinchado; por
4, el cilindro motriz de plegado; por 5, al cilindro de
presibn libre de plegado; por 6, el tubo plegado diri -
giéndose el cilindro enrollador 7.

Neturalmente que el cilindro enrollador, sni -
mado por un movimiento de rotacibn propilo, presemtard
ue vez en funciones wn mayor didmetro y aprieto en sus
dos bordes, que en su parte imbermedia debido a la dife
rencia de los espesores enrollados.

La invenoifn, dentro de su esencialided, puede
ser llevada a la pricticas en otras formas de Tealizacidn
que difiersn en detalle de la indicado a titulo de ejem -
plo en la descripeibn. Podré, pues, construirse en cualquier
foriva y temefio con log materiales més adecuados, por gue -
dar ‘todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi-

cacloned.
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N o T A

Degerito el objeto y la originelided de la in -
vencién 1o que se declara como nuevo, comprende las

reivindl caciones siguientes

1.~ ©Perfeccionsuientos en la fabricacibn de
tubos plésticos pai‘a envasar, que presenten dos zonas,
cual unas cintag longitudinales reforzadas, para evi -
tar la rofura a lo largo de las gefiales del pliegue ine
vitable &l enrollar la tuberia, como operacidén final de
febricacibn, esencialmente caracterizado, por afiadir en
¢l proceso de fabricacién, dos toberas 2, enfrentadas,
dispuestas en una linea diametral, que proyectan aire
frio, que afecta a dos zonas estrechas longltudinales,
cuyas dos zonas enfriadas, provocan la consolidacidn de
un espesor longltudinael, precisenente en la que va a ser
1{nea de pliegue en aubos bordes dismetrales del tubo

enrollado.

2,- perfeccionamientos en la febricacién de tu

bos plésticos para envasar,
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Segln se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 6 péginas foliadas y
escritas a miquina por wma sola de sus caras y acompe-

fiadas de una léuina de dibujos.
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