De

10,

15.

},P4$§NTE DE INVENCION
i i:oii- 20 atios
por “fEREECCIONAMIENTOS EN LOS MOIDES PARA LA FABRICACION
DE PLACAS DE YESO*FﬁRA CONSTRUCCION Y DECORACION", a favor
de TEDESCA, S.A.,. 'de. n&éiwnﬁlidad espaqoba, domiciliede en
Barcelona, Valeglcia, 619, nsi s (6% - LRINE

-.-l

MEMORIA DESCRIPTIVA « °
,

.
,

-

Ia presente Patente de invencibén se refiere e unos
perfeccionamientos aplicados & los moldes utilizados para la
febricecibn de places de yeso empleadas para la congtruceidn
de cielos rasos y para la decoracién de interiores. Ia apli-
cecibn de los perfeccionamientos que se degeribirén ha de per-
mitir le obtencién répida y conveniente de aquel tipo de pla-
cas, de calidad elevada y a precic competitivoe

Como es sahido, las placas utilizades en congtruc-
cibn y decoracién y constituidas por plezas generalmente cua-
dradas, de egstructura laminar rigida y realizadas a base de
yeso, se obtienen mediante moldeo de una masa flhida de este
material, que se dispone en el interior de moldes de configu-
recién sdecusda, de modo que, tras su fraguedo, se obtenga la
placa con las dimensiones y configurecibn superficial desea~
dase.

Un molde del tipo que se describiré, provisto de losg



De

10.

15,

20,

25

30,

.. 2

perfeccionemientos que constituyen el objeto de la Patente,
viene a constitulr un medio perg la mecanizacién de la fa-
bricacién de las placas, haciendo inGtil el uso de medios
anticuados y de poco rendimiento empleados frecuentemente
en la actualidad, lo que significa una industrializacibn
préctica del procedimiento de fabricecibn de las referides
placas para construccién y decoracibn.

Pare fecilitar la explicacién, se acompafie & la
presente memorie dos hojas de dibujos, en los que se ha re-
presentedo, & titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo,
un ceso de realizecién de un molde pare la fabricaciém de
placas de yeso, dotedo de los perfeccionamientos que cons-
tituyen el objeto de la presente Patente.

En los dibujos:

Lo figura 1 representa el conjunto del molde, vis—
to en plante, mientras que la figura 2 corresponde & la pro-
pia figura enterior, en una proyeccién en alzedo y secciona-
da mediesnte un plano indicado A-A, en la figure 1.

La figura 3 constituye un detalle mediante un pleno
B-B, del sistema de sujecién del marco lateral formador de
las placaes.

La aplicacién de los perfeccionamientos objeto de
le Patente o los moldes pare la fabricacibn de placas de ye-
50, comprende el empleo de une base rigide -1-, que pueds es-
ter constituida por una place cuadrada de hierro, con la con-
dicién de que por lo menos su cara superior, que seréd la de
trabajo sea plena y lisa.

TLe place -1- ge halla sustentada por unos elementos
trensversales tales como el -2-, mientres que unos montentes
en disposicién perpendicular ls relacionen con dos largueros

-3- y =4-, que definen un bastidor o balencin superior, arti-
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culado el sisteme genersl de la placa y destinado a constituir
el cierre del molde cuando éste se halle ocupado por la masa
fluide a conformare

Bl travesafio -5- relacions por sus extremos & los
lorgueros —3- y —4-, y comporte centrelmente unos salientes
—6= ¥ =T-, en disposicién paralela, que servirén pare la ar-
ticulacién del bastidor superior, en tento que unos montantes
-8~ y =9-, en correspondencia con los salientes anteriores,
definirén la parte vertical del sistema opuesta a la formede
por los montantes correspondientes 2l travesafio —2~.

Unos vhstagos cilindricos -10- y -11-, solidarios
del cusdro superior, servirén para el guiado del mismo res-
pecto & la place -1-, con la que se acoplarén mediente ori-
ficios practicados en esta Glfima. Los largueros -3= y =4-
presentan en su parte izquierda extreme unas cartelas 0 es -
cuedras de refuerzo -12— y -13-, mientras que en sus termina-
ciones disponen de orificios colisos que sirven de alojamien-
to & un eje transversal -14-, sobre el que gira un rodillo
-15-, de mesa considersble.

£l molde destinado a la febricacibén de places de
yeso comportard, en su caso, elementos que contribuyen a la
formecibn del acebado superficial de le placa; tel elemento
se halle constitufdo, & su vez, por una placa -16-, une de
cuyas caras es lisa y se destina a acoplarse a le base =1=,
en tento que su otra cara -17=- lleveréd mercados en relieve
los motivos gréficos de tipo ornamental o funcional gque ca-
racterizarén a las placas fabricadas. Asi, en el caso de la
figura 2, la cara -17- podréd comportar un granulado, moletea-
do, rayado, estriado o cualquier otra forma de superficie pa-
ra la cara visible y principal de la placa fabricada.

Ie placae -16- se fija sélidamente a la base -1~ me-
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" giante tornillos ~18- y =19-, de fécil extraccién cuando in-

terese cambiar la placa para obtener un acabado diferente de
nuevas plezas de yeso.

Un bastidor rectangular en forma de marco envolvenw
te se halla comstitufdo por los lados -20- y -21-, articula-
dos mediente sendas piezas methlicas -22- y -23-, que definen
unas zonas acopladas por un pasador ~24- que les sirve de eje
de giro.

De la misma menera, los lados -25- y -26- llevan mon-
tadas unas piezas -27- y -28-, articuladas mediante un pasador
-20-, sl cual constituye un 4rbol de giro de aquellos dos bra-
z0s acoplados.

Tos lados =20- y =25~ llevan montados en sus extre -
mos respectivas piezas -30- y -31-, las cuales pueden acoplar-
se de manera separable, por introduccién de una clavija dota-
da de un mengo -32-. Asimismo, los lados -21- y -26- son por-
tadores de respectivas piezas -33- y -34~; que definen sendas
terminaciones anulares que serén atravesadas por una clavije
doteda de un mango =35~ de accionamiento.

Se he definide asi un marco desmontable, constitui-
do por el acoplamiento de los pares'de brazos =20~ y =21=; «25-
y ~26-,

El marco citado queds situado en disposicibén flotan-
te y suelta respecto al molde, quedando retenido por la place
formedora ~16-.

Ia sujecibn del marco cuadrengular exterior que per-
mite delimiter la forme y dimensiones de las placas se reali-
za mediante unas piezas -36- en forme de lengua, sujetes me-
diante tornillos -37- a la cara inferior del marco, como se
ve en los dibujos. Las citadas lengletes se hallan situadas

en las zonas medias de los lados del marco, y guedan introdu~



SEP. 1967 .

cidas en cavidades correspondientes practicedas en losg lados
de la pieza moldeadora ~16-.

Bn los lados de la placa en que, por la constitu-
cibn de &sta, resulta adecuado realizer la sujecibén de otra

5. meners, Los tornilleos laterales -38- permiten realizar la su-
jecibn de otra menera, los tornillos laterales -38~ permiten
realizar de forme similar el acoplamiento del marco.

Cuando las placas de yeso deban presentar un siste-
ma de sujeclén consistente en la disposicién en sus bordes de

10. entrentes acenalados o de salientes nervados, se emplearén su-
plementos salientes -39-, correspondientes a los primeros, su-
jeténdose medisnte tornillos laterales —40-. De lo misma mane-
ra, los entrantes -41- servirém para definir los salientes ner-
vados de las placas de yeso.

15. Cuando la cara de las placas que se destina a quedar
oculta deba presentar, como es usual, un entrante en la mayor
parte de su superficie, se utiliza un cuerpo -42- a modo de
noyo de gran tamefio, constitufdo por une pieza de le forma a-
decuada, por ejemplo, cuadreda, circular, cuadrada con vériti-

20. ces biselados u otras. La representacién de la figura 1 corres-
ponde a la Altima de las formas indicadas.

El cuerpo -42- presentaré ventajosamente sstructura
laminar y forma de gaveta troncocdnica, y estaréd dotado de un
bagtidor de soporte constitufdo por los montantes -43- y los

25. largueros -44-, entre los que quedarén situados unos travesa-
fos -44'~. Ia sujecibén del noyo en cuestibn se realizaréd me-
diante tornillos -45- y ~46-, situados respectivamente en los
largueros -3~ y -4~ de la estructura genersl del balancin que
constituye el aperato.

30, Pare 1la construcciém de los elementos indicados del

molde para la fabricacibn ds placas, segin los perfeccionamien-
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t0s objeto de la Patente, se emplearén elementos de perfil
normalizedo de hierro comercial, asi como otros elementos de
tipo conocido, combinados adecuadamente para la obtencién de
los efectos indicados. Ia pieze moldeadora —16- podré ser de
5. aluminio u otro metal y el cuerpo del noyo —42- propiamente
dicho, seré de acero o materisl similar, mientras que el mar-
co -26- gerd ventajosamente de acero o hierro.
Todo cuanto no afecte, altere, camble o modifique
la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd varia-
10, ble a los efectos de la actual Patente.
NOTA.
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cibn:
1.~ Porfeccionamientos en los moldes pars la fabri-
15, cacién de placas de yeso para construccién y decoracibn, ce-
racterizados porque ceda uno de los moldes individueles que-
da constitufdo por une place sustentadora general, sobre la
que se halla dispuesta une pleza formadora ds la superficie
de trabajo de la placa de yeso y portadora de las eventuales
20, formeciones y dibujos gue derén lugar a la definicién de los
relieves, en su caso, de la cera visible de la placa, suje-
$éndose la citeda pieza mediante tornillos, sirviendo, & su
vez, de sujecién latersl por sus bordes & un marco cuedran -
gular erticulado y desmontable constituido por cuatro lados
25, paralelos dos & dos y articulados por pares enfrentados por
sus respectivos extremos, realizéndose las articulaclones men-
cionadas mediente pesadores y las uniones mediante clavijas
amovibles dotadas de un mengo, todos ellos en direccién per—
pendicular a la base y la pieza formadora superficial, com-
pletdndose el marco cuadrangular mediante la disposicidn, pre-
30. Perentemente en dos lados adyacentes, de salientes longitudi-

nales determinantes de entrantes en los bordes correspondien-
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tes de la placa, asi{ como entraentes acanalados longitudina-
les a los que corresponderén salientes de su misma forma en
1la pleca.

2.- Perfeccionamientos en los moldes pare la fa-
bricacién de places de yeso para construccifn y decoracién,
segin la reivindicacibén anterior, caracterizedos porque la
sujecién del marco cuadrangular mediante la pieza formedora
golidaria de la base se realize mediente unas lenglistas so-
lidaries del marco en sus zonas centraeles e interiorss, len-
glietas que resulten alojadas en el interior de cavidades co-
rrespondientes practicadas en los bordes de la pieza forma-
dora, de manera que la articulacién y acoplamiento de los
lados del marco permite la introduccibn de sus piezes suje-
tadoras en los alojamientos correspondientes, determinando
su temporal sujecién amovible.

3e= Perfeccionamientos en los moldes para la fa-
bricacién de placas de yeso para construccién y decoracién,
segin las reivindicaciones, caracterizados porque la forma-
cibn de entrantes de tamefio considerable en la cara no vis-
te de las placas se realize mediante un noyo de la forma co=-
rrespondiente, constituido por un cuerpo de estructura lami-
nar y forme de tronco de cono, del &ngulo y dimensiones ade-
cuadeg, sujeto mediante un bastidor en forma de caja aplana-
da, el cusl, a su vez, resulta sustentado por un bastidor
congtituido por dos largueros de seccibn ventajosamente en
forme de L, los cuales definen un cuadro articulado por uno
de sus extremos con la base del molde, respecto a la cual
quede guiado mediante véstagos cilindricos situados junto a
la articulacibn, reforzado mediante travesafio de resistencia
y completedo, en su parte extreme opuesta a su articulacién,

mediente prolongaciones en forma de escuadras trepeciales de
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refuerzo, que en su exitremidad y junto & las terminaciones de
los largueros soportan un Arbol transversal que constituye el
eje de un rodillo cilindrico de masa considerable, determinan-
te de un esfuerzo de presibn del noyo central del molde.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurren
en le esencialidad de la Pastente de invencién, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4= "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOIDES PARA LA FABRI-
CACION DE PIACAS DE YESO PARA CONSTRUCCION Y DECORACION".

Consta le presente memoria de ocho hojas foliadas, Mne=
canografiadas por une sola cara y de los dibujos unidos a la
misme.

Barcelona,

-9 SEP. 1967
P.A. de TEDESCA, B,40),
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