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PATENDE
DE
INVENGCION

a favor de Don Manuel PUIG FUJOL, de nacionalidad espafiola,
recidente en Barcelona, calle Tradicién, 4, por "PERFECCIQ
BALTENDUS BR LA PABRICACION DE CARTUCHOS FARA SISTEMAS

DE TRANSFORTE NEUMATICOY.

WELORIA DEICRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de patente
de invencidn lo constituye unos perfeccionamientos intro-
ducidos en la fabricecidn de cartuchos, de los que sce
utilizan preferentemente para sistemas de transporte neumé

5. tico con la aplicaoién de los cuales se consigue una nota-

ble simplificacidn de la referida fabricacidn, lo que re-
percutird en la obtencidn de los referidos cartuchos a
un precio de coste umenor.

En efecto, ez sabido que actualmenie para la fa

10. bricacion de cartuchos del tipo referido, debido a que
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éstos abarcan una gama bastante considerable, especialmen
te en cuanto a su longitud, normalmenve se lleva a cabo
su fabricacion por moldeo independiente de una primera pie
za, quebomprende una de las cabezas del cartucho y el cuer-
po del mismo, y une segunda pieza que forme la otra cabesza.
Las dos partes obtenidas de esta manera son unidas de
modo idomeo para former el conjunto del cartucho deseado.
3e comprende que para la cbtencidn de cada car-
tucho son necesarios dos juegos de matrices o moldes para
la inyeccion de cada una de las piczas referides. La pieza
gue forma la segunda cabeza no constituye problema ya que
es igual pare todos los cariuchos de un misme calibre. La
pieza gque lleva formado el cuerpo del cartucho, por el
contrario, es distinta para cada longitud de cuervo, lo que
requiere mantener en almacén un numero correspondiente de
moldes, con la correspondiente inversion de capitel y en
todos los cumles, la parte correspondientse a la cabeza
es idéntica.

Lg presente invencidn tiende a eliminar este in-
conveniente, toda vez que perfecciona la fabricacidn de los
cartuchos en el sentido de que la permite con tan solo dos
moldes para todos los carituchos de un mismo calibre.

De acuerdo con estog perfeccionamiéntos la Ta~
bricacidén de los cartuchos se realizan por el moldeo in=
dependiente de dos piezas, cada une de ellas integrable en
todos los cartuchos de un mismo calibre ¥ cada una de las
cuales constituye una cabeza respectiva de dicho cartucho,

siendo las matrices de moldeo de estas plezas provistas de
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seneratrices tales, en los extremés de las mismas enfrenta-
dos en la posioién de montaje, que se forman en dichos ex-
tremos unos alojanienios en los que se fijan log extremos
de un cuerpo tubular intermedio, cortado en cada caso a la
longitud necesaria para la obtencion del tipo de cartucho
deseado.

In la realizacion preferida del invento las geng
ratrices del noyo de mcldeo de las piezas son desarrolladas
en forma escalonada de manera que determinan en la super-
ficie interna del extremo de acoplamiento de dichas plezas
unos retallos en los que se ajustan y £ijan mediante un
ageche adhesivo los szireuos respectivos del tubo que
forma el cuerpo del cartucho.

Los dibujes adjuntos muestran a titulo de ejem-
plo no limitativo del alcance de la presente invencidn,
unas formas preferidas de llevarla a la practica, en re-
presentaciones esquendticas.

Bn dicho dibujo: La figure 1 es una seccidn
longitudinal esquematica ¥ parcial de un dispositivo de
moldeo utilizable para la pusesia en practica de los per-
feccionanientos; la figura 2 es una seccidn longitudinal
de un cartucho realizado de conformidad con los presentes
perfeccionanientos, colocado en posicion de servicio; y
la fisura 3 otra seceidn lonzitudinal del mismo cartucho,
tovalmente despiezado.

Segin tales, figsuras, los perfeccionamientos en
la fabricacidn de cartuchos para sistemas de trensporte

) b : . .
neuwnatico objeto de la presente patente de 1nven016n, con
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sisten esencigluente en el hecho de obbener el cuerpo cen~
tral ~l- de configuracién tubniar del mismo, separadamente
de su base -2- y cabeza -3-, con el fin de que partiendo

de dos unicos tipos de molde, uno para Ja base § otro para
la cabeza, pueden consesuirse mﬁlﬁiples cartuchos, diferen
ciados todos ellos en cuanto a longitud, sin més que hacer
variar esfa dimensién en el momento de obbencidén del cuerpo
central tubular -l- anteriormente citado.

A este efecto, en el dispositivo de moldeo esqgue-—
matizado a titulo de ejemplo en la figura 1, es vrovisto,
en su noyo o cuerno central -4-, con un retallo ~5- gue,
al cerrarse sobre ¢l los elementos de matriz -6-, reduce
la cavidad de moldeo en el sentido de formar en las cabezas
-2= ¥y =3~ sendos alojamientos internos -T7- para el monteje
del tubo -l-. El elemento -6~ representado en la figura 1
es iddneo para la obtencion de la pieza =3-, con adecuadas
modidicaciones de detalle se tendra la disvosicidn nece-
saria para el caso de la pieza -2-.

Tanmbién estos elemenios llevarén exteriormente
lag gargantas -8- y -9~ para acoplamiento de las juntas o
patines =10~ y-ll-, mediante los cusles el cartucho es
guiado dentro de la conduccidn de transporte neumdtico -12-.

SEran independientes del alcance de la presente
invencidn los detalles constructivos y demas caracteristicas
que no alteren su esencialidad, utilizadas en su puesta en
préactica, por quedar todo ello comprendide dentro del espl-

ritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invenciodn @

1. Perfeccionamientos en la fabricacidn de cartu-
chos para sistemas de transporie neumdtico, caracierizados
esencialnente por el hecho de moldear separadamente dos
niezas, cada una de ellas integrable en todos los cartuchos
de un mismo calibre y cada una de las cuales constituye
una cabeza respectiva de dicho cariucho, siendo las matri-
ces de molde de estas plezas provistas de seneratrices
tales en los extremos de las mismas enfrentados en la posi
cion de montaje, gque se forman en dichos extremos unos alp
Jjamientos en los que se fijan los extemos de un cuerpo tu-
bular interuwedio, cortado en cada caso a la longitud nece-
saria vara la obtencidén del tipo de cartucho deseado.

2. Perfeccionamientos en la fabricacion de car-
tuchos para sistemas de transporte neumdtico, segin la rei
vindicacidn 1, caracierizado por el hecho de gue las genera
trices del noyo de moldeo de lag piezas son desarrolladas
en forma escalonada de manera que determinan en la superfi-
cie interna del exiremo de acoplamiento de dichas piezas
unoe retallos en los que se ajustan y f£ijan mediante un
agache adhesivo los exitremos respectivos del tubo que
forma el cuerpo del cartucho.

3y Perfeccionamientos en la fabricacidn de car-

tuchos para sistemas de transporte neumatico.



La presenie meworia constia de sels hojas folia-
das escritas a maguina por una sola cara.

Barcelona, 6 de sepntiembre de 1S67.
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DON MANUEL PUIG PUJOL HOJA UNICA.
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