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Le presente invencidén se refiere a la manufactu-

?ra de sacos, y mds especialmente, a la operacidén de poner
.fondo a tubos de saco para completar su conversidn en sa-

- CoS.

La invencién concierne en particular a la apli-

~cacidn, a los tubos de saco, de un cierre de extremidad
(un cierre de extremidad de fondo) que comprende un trozo

de cinta plegada en torno a la extremidad del tubo dé'sal

co y fijada a ella, estando entre los diversos objetos de -

la invencién el de proveer un aparato para aplicar dichos

cierres a los tubos de saco, aparato que permite el uso de

‘cinte impresa en posiciones (esto es, cinta impresa con in-

dicaciones tales como marcas, etjjuetas, etc. que se repitan

a intervalos correspondientes a la longitud del cierre),

;con puesta en coincidencia de la parte impresa de la cin-
ta respecto a cada saco. La invencién se ha desarrollado

‘especialmente en relacidn con el cierre por el fondo de

tubos de saco de un material plastico no tejido y de ma-

‘1lla abierta, tal como el puesto en el mercado por E.I. du

Pont de Nemours Company, Inc., de Wilmington, Delaware,
:EE.UU., bajo la denominacidn comercial de VEXAR; pero, co-
?mo se comprenderd, la invencidn es aplicable al cierrs de
ifondo de varios tipos de tubos de saco, entre 1los que se
iincluyen los tubos hechos de material tejido de punto, ma-
“terial tejido de telar, pepel o pldstico.

Otro objeto de la invencidn, desarrollado para
el cierre de fondo del mencionado tipoide tubo de mallae a-
Ebierta, reside en la habilitacidn de aparatos y métodos
ique‘trean consigo le formacién de puntadas de tal manera
gue resistan fuertemente el desgarrizg'separacién de la
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cinta respecto del tubo. Ahora bien, como se comprenderd,
dentro del dmbito de la invencidn se prevén otras maneras:
de asegurar la continuidad de la cinta a los tubos, distin-
tas de la formacidn de puntadas.

n Otro objeto de la invencidn reside en dotar a
aparatos tales como los descritos de unos medios nmuevos y
perfeccionados para acumular sacos terminados. .

Otros objetos y caracteristicas se irdn despren-
diendo en parte y sefialando en lo que sigue. 7 Ai

Le invencién, por consiguiente, comprende las
formas de construccidn y los métodos que mds adelante se
describen, indicédndose el dmbito de la invencidn en las
reivindicaciones finalss,

En los dibujos adjuntos, en las cuales se ilus-
tra une de las dibujadas diversas formas posibles de eje-
cucién del invento,

- la Figure 1 es un alzado lateral de un apara-
to construido conforme al presente invento, con partes des-
prendidas para reduclr la longitud de la vista;

- la Figura 2 es una vista en plante del aparato
de la Figura 1;

- la Figura 3 es une vista en plantas semiesquemd-
tica, a mayor escala que la Figura 2 y con partes despren-
didas como en la Figura 2, para reducir la longitud de la
representacidn, que muestra el modo de aplicacidn de los
cierres de extremidad de los tubos de saco;

~ la Figura 4 es una vista que muestra una cinta
impresa en posiciones, tal como la que puede utilizarse; '

- la Figura 5 es una seccidn longitudinal amplia;
da, tomada por la linea 5-5 de la Figura 2; |
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7=T7 y 8-8, respectivamente, de la Figura 2;

- las Figuras 6, 7 y 8 son unas secciones verti-

‘cales transversales ampliadas, fomadas por las lineas 6-6,

PR

- la Figura 9 es un fregmento ampliado de la Fi-

gura 1, con partes desprendidas y otras representadas en
:seccidn, que muestra clertos rodillos de transporte y un

japlicador de disolvente del aparato;

~ la Figura 10 es une vista esquemdtica casi,

‘que ilustra un digpositivo cortador pars la cinta y éi’co—

gido, asl como los elementos eldctricos asociados al mie-

mo, ¥

- la Figura 11 es una vista que ilustra un hilo

‘especial utilizado para cosger la cinta de los tubos,

En las diversas vistas de los dibujos se indican
las partes corrsspondientes con caracteres de referencia
itambién correspondientes.

Con referencie en primer lugar y més especialmen-
te & las Piguras 3 y 5 de los dibujos, se representa un
?transporﬁador, designado en general con el nimero 1, como
ilevando hacia adelente en el sentido del avence ( de iz~
ﬁuierda a derecha) una serie de tubos de saco 3 alargados,
ﬁnos a continuacidn de otros, con los tubos extendidos trans-
&ersalmente respecto a la direccidn del transpérte ¥y repar-
rtidos a intervalos iguales en sentido longitudinal, respec—
t0 a dicha direccidén de transporte. Los tubos son entrega-
ﬁos uno tras otro al transportedor 1 por medio de un trans-
portador de entrega 5 (véanse las Figuras 1 y 2). Los tubos
3 pueden ser acuchillados o replegados, © de otros tipos. -
In el caso de los tubos acuchillados, estos se cortan en for-
ma de segmentos de un material de tubo continuo, en un apa-
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rrato (no indicado en los dibujos) destinado a este fin; y5

son suministrados por dicho aparato &l transportedcr 5,

'que a su vez los entrega al transportador 1. Tos tuboa 3

se hacen avanzar uno tras otro por medio del transportédor
1. Loz tubos 3 se hacen avanzar uno tras otro por medio
del transportador 1, de modo gue los extremos de aqueiios
que vayan & ser cerrados queden en alineacién a un miémo
lado del .transprtador (su lado derecho) mirando hacié a-
delante,

Al hacerse avanzar los tubos de saco 3, se élie-
ga en torno a los extremos de la dereche de losg tubos Que
avenzan, y por medio de un plegador 9, un tramo continuo
de cinta 7 para cerrar uno de los extremos (el de la derehs,
en este caso) de los tubos. Después de plegada la cinta de
torno a los extremos de los tubos, la cinta y los tubos se
hacen pasar por une méquina de coser 11 (Figura 2) para fi-
Jar la cinta a los tubos mediante pespuntes. La aguja de
la mdguine de coser estd indicada con el nimero 13 en la
Pigura 3, La linea de pespuntes resultante del paso de la
cinta y de los tubos por la mdquina de coser estd indicada
con el numero 15 en la Figura 3. La linea de pespuntes res-
ultantes queda pués indicada. Una pareja de rodillos de
estirar 17 y 19, véase especialmente las Figuras 1, 3 y 9)
se aplica a la cinta plegada, en un punto situado mds allé’
de la mdguine de coser. Estos rodillos actian llevando po-
gitivamente la cinta hacia adelante.

La mdquina de coser utilizada en 11 es de tipo
usual, y se hace uso de ella, de un hilo y de aguja y de un
hilo tomador de bucles o de canilla. Condicionalmente a es-
ta inveneidn, el hilo de canilla utilizado para coser la
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gcinta a los tubos es de una mezcla de dos fibres distintas,
une de las cuales es soluble en un disolvente selececicnado,

formando un adhesivo, mientras que le otre es insoluble en

ese disolvente. Por ejemplo, el hilo de canilla puede com-

prender una mezcla de 50% de rayén de acetato y 50% de ro-

yén de viscosa, de los cuales, el raydén de acetato es solu~

ble on acetona formando un adhesivo, mientras el rayén de

Vviscosa es insoluhle en la acetona. Esto se ilugtra en la

Tigure 11, donde les fibras de rayén de acetato estdn repre-
sentadas en 218, mientras las fibras de raydn de viscosa

estdn designadas como 2in. El hilo de aguja puede ser un

hilo de algoddn del tipo normal.

Al salir le cinta de los rodillos de extraccidn

17 y 19, se aplica disoclvente a la linea de pespuntes 15

‘(mds especislmente al hilo de canilla, que estd en parte

inferior) por medio de un aplicador de disolvente 23. Este

‘disuelve totel, o por lo menos parcislmente la fibra solu-

ble del hilo de canillae, formendo un adhesivo para adherir

o1 hilo de canilla sl hilo de sguja, impidiendo que se des-
‘haga la 1inea de puntadas y asegurando firmemente la cinta
‘plegada a los tubos. Ta cinta 7 y la linea de puntadas 15
?se seccionan luego, entre tubos de cada saco 3 contiguos,
por medio de un dispositivo cortador 25 (Figuras 1, 2 y 10).
§Con referencia a la Figura 3, el saco asi segmentado y se-r
%parado de la ringlera de tubos de saco 3 interconectados
épor medio de la cinte 7, y de la linea de puntadas 15, es-
ité designedo con la referencia 3a. Al llegar los sacos 3a E
éal extremo del transportador 1, son lazados hacie adelante
gpor medio de unos impulsores 29 haste un acumulador desig-

-nado en general con el numero 31, desde el cual se recogal

perlodlcamente y se atan en manojos. Como se recordard,
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cada saco 3a es finalmente llenado y por la boca o extremi-

dad que le queds abierta, y que luego es adecuadamente ce-

rrada por el ensacador.
j

E Més en particular, el transportador 1 compféﬁde

|
un tablero o parte superior de mesa estacionaria 33, que

fuede fabricarse de chapa metdlica, apoyada en unas patas
35. Por debajo, y & un lado del tablero 33 se representa
situada une plateforma 37, pars sostener diversos eleﬁbn—
tos del aparato. EL tablero de mesa tiene dos ranuras para-
lelas 39 que ge extienden longitudinalmente. Inmediatamen—g
te debajo de las ranuras 39 va situado el tramo superiof :
correspondiente de dos cadenas sin fin 41, cada una de las .
cusles se lleva en torno a unas ruedas dentadas 43 dispues-
tas sobre un eje horizontel transverso 45.en la extremidﬁ.;
posterior del trasportador. ILas cadenas 41 también se llaaﬁ
en torno a unas ruedas dentadas de cadena 47 montadas en
un eje 49 al extremo posterior del transporitador. Las cade-
nas 41 también se llevan en torno 2 unas ruedas dentadas

de cadena 47 montadas en un eje 49 al extremo posterior del
transportador. Los ejes 45 y 49 estdn sostenidos entre la '
mese 33 y la plataforma 37. Unas protuberancias 50 sobresa-
len de las cadenas a través de las ranuras 39 y llevan una
pluralidad de barras paralelas 51 pare empujar los tubos

de casgo de seco a lo largo de la mesa. Las barras 51 se ex—
tienden transversalmente a través del tablero de le mesa,

¥y resbalan a lo largo de éste. Las barras 51 estdn repar-
tidas por igual, a una distancia algo mayor que la anchura
de los tubos de saco. Como se verd por las Figuras 3 y 5,
con el transportador moviéndose a la derecha, las barres 51
se aplican al borde posterior de cada tubo de saco (excepto
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?del tubo de saco que hay 8l extremo posterior en la TFigura
§3, ¥ que acaba de ser entregado al transportador) y lcs a@
jpujan hacia adelante & lo largo del tablero de mesa'33; de;
;jando especiosamente los tubos. .

5 - El transportador 5 puede ser de cons truccidn igual
o parecida a la del trensportador 1. EL transportador 5 va
directamente movido desde el transportador 1 por medic de
ﬁna cadena 53 que se hace pasar en torno a un pifidn 55 si-
tuado en el eje 49 del transportador 1, y en torno e btro

10 piﬁén (no representado) que hay en un eje 57 (Figura 2)
situado en el extremo delantero o anterior del transporta-
dor 5.

. A medida que los tubos 3 abandonan el transporta-
dor 5, se descargan en un conducto de gravedad 59 inclina-

15 do, y resbalan hasta la mesa 33. Los tubos se ponen en po-
sicién comecta sobre la mesa 33, entre barras 51 del +rans-
portador 1, por medio de unos chorros de aire procedentes
&e unas tipicas toberas de aire 61 y 63 ilustradas en la
Figura 3. La tobera 61 dirige el aire contre cada uno de

20 los tubos 3 (que son de relativamente poco peso) a medida
éue son entregados al transportador 1, y los impulsa por
goplado hacia adelante (a la derecha, visto en la Figura 3)
éel trensportador 1. AsI, cada tubo, al ser entregado al
transportador 1, es primero impulsado por soplado contra

26 }a cara pogterior de cada barra 51, inmediatamente & la re-
éién dereche del conducto de gravedad 59 (como se indica pa-
ra el tubo 3 en el extremo de la regién izquierda de la Fi-~
éura 3). Con ello se implde que el tubo 3 descanse encima
de una de las barres 51. Al avanzar el transportador 1,

30 Los tubos de saco 3 se mueven saliendo fuera del alcance
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del aire que sale por la tobera 61, y son empujados luego?

hacia adelante por las caras delanteras de las barras-51

-

-8 medida gque estas se desplazan & lo largo del tablefé de%
.mesa 33. La tobera 63 dirige un chorro de aire contra'los

_tubos 3, lateralmente a travéds del tablero 33 ( a lo lar-

go del tubo), hacia el borde derecho del tablero 33 (;é—
presentado en la parte inferior de las Figuras 1y 3);'con~
tra un tope 64 y al interior de la cinta plegada 7. lios
chorros de aire que salen de las toheras 61 y 63 sitten
as{, con precisidén, los tubcs de saco 3 en el transpofta—'
dor 1, para recibir la cinta T. ; |
Como se ilustra en la Figura 4, la cinta 7 lleva
unas agujeros 65 y 65a de transmisidn o transporte por pi-
fidn previamente perforados y repartidos a intervalos igue-
les a lo largo de sus eje longitudinal. Tal como se ilus—‘
tra en la Figura, la separacidén entre agujeros corresponde
a la mitad de la separacidn entre barras 51. La cinta estd
impresa en posiciones por la care de la misme que da al ex-
terior cuando la cinta estd plegada sobre su eje longitu-
dinal, teniendo una serie de grupos recurrentes de impre-
sién o escritura tal como se indica en 67 a uno de los la-
dos de sus eje longitudinal, y una serie semsejante, pero
invertida de grupos reciprocamente recurrentes de impre-
gidn o escritura 672 al otro lado de su eje longitidiandl,
Como aqui se indica con fines meramente ilustrativos, cada
grupo comprende las letras A, B y C. Los grupos se repiten
& intervelos correspondientes al doble de la distancia de .
separacidn entre agujeros en la cinte, y por tanto, a in-
tervalos correspondientes a la separacidn entre barras 51
(es decir, la separacidn de los tubos 3 que se estdn trans-

portando hacia adelante por medic del transportador 1).
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Los agujeros designados con el nimero 65 en la figura 4
estdn centrados respecto a las indicaciones o caracteres
de impresidén 67, y los designados con la referencia'65g
alternan con los agujeros 65. Los grupos de las dos series
estén invertidos unos respecto a los otros, de modo que
al plegarse la cinta 7 en torno a las extremidades de tu-
bo, la impresidn gquedard al derecho en ambos lados de 7los
tubos. Se sobrentiende que la impresidn en una de las.se-
ries podria ser distinta que en la otra: por ejemplo, de
letras A, By C para cada grupo de una de las series y de
letras D, E, F para cada grupo de la otra serie.

Ia cinta 7 se suministra en rollo, como se ilus-
tra en 69 (figura 2), y se sostiene en posicidn horizontal
por medio de un portarrollos 71, con los agujeros de la
cinta en general al nivel del tablero de mesa 33, El sopor
te o portarrollos 71 estéd de preferencia frenado de manera
adecuada para retrasar el desbobinado de la cinta. A medi-
da que la cinta 7 se va desenrollando retirando del rollo .
69, se hace pasar en torno a un rodillo de guia 73. Sobre |
el eje de rotacidn del rodillo 73, en la parte inferior
Gel rodillo 33, va montado a rotacidn un brazo 75 con car-

&a de resorte, dotado de un pasador 77 que sobresale hacia

-arriba por su extremo exterior y gue se aplica a la cinta

menteniéndola tensa mientras se desenrolla. Ia cinta 7 pa-
sa luego por una guila 79, y a continuacidn en torno a uns
rueda de arrastre 83 dotade de una pluralidad de espigas
de arrastre 85 que se extienden radialmente Yy sobresalen
por los agujeros 65 de la cinta 7 al trasladérse ésta ce—
fiida en torno a la rueda. En la figura 2 se representan

coho de estas espigas 85, repartidas a intervalos de 45° |,

10.11.67 -10_345225
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Ia separacidén de las espigas 85 en torno a la periferia

de la rueda corresponde a la mitad de la separacibén de las
barfas 51 del transportador y, por tanto, a la mitad de
la separacidn entre los tubos que se estdn haciendo avan-
zar por medio de las barras. Ia rueda de arrastre 83 estd
positivamente movida en el sentido de avance de la cinta,
a una velocidad correspondiente & la velocidad a la cual
se hacen avanzar los tubos, ILa transmisidn de accionamien~
to de la rueda 83 esté indicada en las figuras 1y 2 como
compuesta de una transmisidn de cedena y rueda dentada 87
que sale del eje de pifiones 49 del transportador posterior
y de una transmisidn de engranajes cdnicos 88. Ia ruedé
de arrastre 83 estd en fase con el transportador 1, para
poner en coincidencia el material impreso de la cinta que
se estd transportando por medio de la rueda, con 1os tubos
que se estdan haciendo avanzar por medio del transportador.
Lbgta puesta en coincidencia es positiva, vista la positiva
interaplicaciln de la cinta con la Tueda de arrastre, por
medio de la introduccidn de las espigas 85 en los agujeros
de la cinta, y el atirantado del tramo de la cinta desde
la rueda de arrastre a log rodillos de extracecidn 17 y 19,
Ia cinta 7 entra a continuacidn en el plegador
9 situado en la extremidad posterior del transportador 1.
fste plegador 9, como se ilustra en las figuras 1, 2, 6 y
7, comprende un miembro de canal alargado qﬁe se extiende
longitudinalmente a 1lo largo del borde del tablero de mesa
33, ¥y a caballo sobre el mismo, montado en un soporte 89
de la plataforma 37. El miembro de canal 9 va en disminu-
cidn desde una seccidén recta relativamente ancha y de for-

ma general de U, en su extremidad de entrada 91 (figura 6),
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hasta una seccidén recta relativamente estrecha y de forma
general de V en su extremidad de salida 93 (figura 7),‘de
manera que al tirar de la cinta para oue pase por él;zla
cinta resulta plegada por la mitad segin su eje longitudi-
nal, guedando a caballo sobre los extremos contiguos’ﬁe
los tubos de saco 3 (y el borde del tablero de mesa). Al
salir del plegador la cinta plegada, la mitad inferior de
ésta queda por debajo del borde del tablero de mesa 33.
Para que la mitad inferior de la cinte salga de debajo del
borde del tablero, este Ultimo tiene una escotadura en 95,
de modo que al pasar por ella la cinta y los extremos de
tubo, la mitad inferior de la cinta plegada viene a Que-
dar contra la cara inferior de los tubos de saco, para fa-
cilitar el cosido de ambas mitades de la cinta plegada a
los tubos. En dicha escotadura hay prevista una guia 96
para la cinta plegada (figura 8).

In el sentido transversal del aparato, y por de-
bajo de la plataforma 37, se extiende un 4rbol o eje prin-
cipal de accionamiento 97 pare el transportador 1, el trans
portador 5 y la mdquina de coser 13. Este 4rbol acciona la
méquina de coser por medio de wna transmisidn de polea y
correa sin fin 99, Mueve el transportador 1 por medio de
un reductor de velocidad 101 que incluye un tornillo sin
fin 103, movido por medio de un engranaje cénico 105 dis—
puesto en la mAguina Ge coser ¥ que engrana con una rueda
dentada helicoidal 107 ﬁlontada en un 4rbol 109, con una
transmisidén de cadena ¥ rueda dentada 1ll que va desde el
drbol 109 al 4rbol 45 del transportador 1. Como antes se
ha dicho, la rueda de arrastre 83 estd movida desde el

transportador 1 por medio de las transmisiones de acciona-
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miento 87 y 88, y el transportador 5 estd movido desde el

transportador 1 por medio de la cadena 53. Asi, los trans—

'portadores 5 y 1, la macuina de coser y la rueda de arras—

tre 83 estdn todos movidos en sincronismo desde el drbol
97, accionado a su vez desde una fuente de fuerza motriz
apropiada como la indicada en 113 (figura 2). Ias extremi-
dades de tubo, con la cinta 7 plegada en torno a ellasa,
se trasladan por sobre la extremidad anterior 115 de la
bancada de la mdquina de coser, situada en la excotzcura
95 del tablero de mesa 33.

Ia fuente de fuerza motriz 113 mueve asimismo
el aparato antes citado para segmentar o separar los tﬁbos
de modo que este aparato, el transportador 5, el transpor-
tador 1 y otras unidades movidas por la fuerza motriz pTro-
cedente de la fuente 113 trabajan todos en fage, a diferen
tes velocidades, para un funcionamiento contimyo plenamens
te automdtico.

El rodillo 19, de los dos rodillos de extraccidn
17 y 19, estd positivamente movido en el sentido de avan-
ce de la cinta, por su montaje en el 4rbol 109. E1l didme—
tro de los rodillos 17 y 19 es tal que la velocidad peri-
férica de estos rodillos es ligeramente superior a la velo-
cidad periférica de la rueda de arrastre 83, de modo que
el tramo de cinta que se extiende desde la Tueda de arras-
tre a través del plegador y de la mdquina de coser estd en
tensién. Asi, los rodillos 17 y 19 +tienden a hacer pasar
la cinta a través de la mdquina de coser tirando de ella
con cierta tensidén. El rodillo 17 estd soportado en una
horquilla 119 sobre una varilla 121, Ios brazos 123 y 125

sObresalen de la caja de la miquina de coser, y tienen en
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sus extremos exteriores unos agujeros alineados en senti-r
do axil, en los cuales puede deslizarse verticalmente la
varilla 121. Un muelle helicoidal de compresidn 127 -que
rodea la varilla 121 entre los brazos 123 y 125 reaccibna
desde el brazo 123 comtra un collar 129 fijado a la.w?ri—
1lla 121, solicitando a la varilla y el rodillo 17 hacis
abajo, en direccidén al rodillo de accionamiento 19. Asi,
le. cinta 7 y los extremos de los tubos de eaco 3 cuedan
firmemente agarrados entre los rodillos 17 y 19. EL plie-
ge del centro de la cinta 7 es doblado o aplanado al pasar
por entre los rodillos 17 y 19. Los rodillos de extraccidn
17 y 19 constituyen unos medios para tirar de la cinta 7

y sacarla del rollo 69 haciéndola pasar a través de la md-
quina de coser 13. Una vez cosida la cinta 7 a los tubos
3, los rodillos 17 y 19 los trénsportan al aplicador de
disolvente 23, En el tablerc de mesa 33 hay prevista una
abertura 130 para los rodillos 17 y 19.

El aplicador de disolvente 23 comprende un depo-
sito de reserva 131 para contener una cantidad de disolven
te (tal como acetona) recibida en una abertura 132 del ta-
blero de mesa 33. En el depdsito se puede hacer girar un
‘tambor de aplicador 133 hueco y perforado, dotado de wn

eje 135. El tambor se sumerge en el disolvente @ue hay en

el depdsito, y recoge disolvente en su superficie y en sus
perforaciones. Ia cara inferior de la cinta plegada 7 pasa
por la parte alta del tambor, y de ese modo se aplica el
disolvente al hilo de canilla de la linea de puntagdas 15.
Ia cinta 7 estd oprimida sobre la parte alta del tambor
por medio de un muelle de ldmina 139 fijado por uno de sus
extremos al brazo 25, Al depOsito 131 se le suninistra di-
10.11.67 1o & 30
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solvente desde un frasco 141 (figure 1y 2), por la accibn
de la gravedad y a través de un tubo 143.

Los tubos de saco 3 con la cinta 7 plegade en
torno y cosida a sus extremos, a la salida del aplicador
de disolvente 23, pasan por el cortador 25, para el ancio-
namiento de la cinta y la linea de puntadas 15 entre %ubos
de saco sucesivosg., £l cortador 25 es del tipo usual de ti-
jera o ciralla de doble efecto, representado en la fipura
11 como compuesto fundamentalmente de una hoja cortante
145 montada a rotacidn en 146 y dotada de filos cortantes
superior e inferior 145a y 145b que operan en unidn de un
blogue fijo de cizalla 147 dotado de una garganta 148 para
el paso de la cinta y de las extremidades de tubo. Ia hoja
145 tiene unos brazos 149 accionables por medio de dos so-
lencides 150 y 151, cuyos émbolos se representan como do-
tados de conexiones de espiga y ranura 152 a los brazos.

Ia disposicidn es tal que, al ser excitado el solenoide
150, se hace girar la hoja 145 para efectuar un corte en
su carrera ascendente, y al ser excitado el solenoide 151
se hace girar la hoja 145, que baja efectuando un corte en
su carrera descendente.

Los solenoides 150 y 151 estdn conectados en cir-
cuito con un commutador rotatorio 153 gue estd accionado
por la rueda de arrastre 83 en sincronismo con el movimien—
to de traslacidén de la cinta, efectuando la activacidn de
la hoja 145 para cortar la cinta 7 y la linea de puntadas
15 entre tubos de saco sucesivos. E1l commutador 153 es de
tipo usual, y estd dotado de un eje rotatorio 154 de acti-
vacidn del conmutador. En este eje hay cuatro brazos radia-

les 155 repartidos a intervalos de 90°. Estos brazos pueden

10.11.67 - 15 - 545225
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ser enganchados por unas espigas 156 gue se extienden ha-
cia arriba desde la rueda de arrastre 83, representdndose
cuatro de estos pasadores repartidos a intervalos de éo°,
¥ en 1los planos radiales de espigas alternas de arrastve
85. Ia disposicién es tal que, al girar la rueda de svrag— ,
tre 83 (en sentido dextrogiro, vista en la Pigura 2), los
pasadores 156 enganchan a los brazos 155, efectuande la
rotacién del eje 154 del mccionamiento del conmutado:, por
pasos o escalones de 90°. El conmutagor 153 incluye vnos
contactas (no representados) gue se cierran ¥ se abren al
girar el eje 154 de tal manera que efectian la activacidn
alterna de los solenoides 150 y 151 sucesivos pasos de 90°
del eje, y la activacién de los solenoides estd sincroni-
zada de modo gue tiene lugar en el instante en gue un agu-
jero 65a llega al plano de corte de la hoja 145.

El conmutador 153 estd montado en la parte infe—
rior de una placa 159 montada a rotacidn, con ajuste en
dngulo, en la parte alta de una columma 161 que se extien-
de a partir de la plataforma 37, para ajustar la posicidn
del cormmtador respecto a la rueda de arrastre 83. E1 ajus~
te de la posicién angular de la placa 159 se hace por medio
de un par de tornillos 163 ruscados a la placa, oue tro-
piezan con un tope 165 montado en la columna 161, gue sube
2 través de un agujero 167 practiacdo en 1la placa.

El tablero de mesa 33 tiene un extremo en curva
bacia adelante 171, que sigue el arco de las cadenas 41
en torno a las ruedas dentadas 43, ¥y este extremo en curva
estd ranurado en prolongacidn de las ranuras.39. Cada saco

3a (seccionado por el cortador 25 y separado de la ringle-—

30ra de tubos 3 interconsctados por la cinta 7 y por la linea

o,
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de pespuntes 15), es empujado hacia adelante en un horno
a dicha extremidad delentera del tablero, y resbala bajan-
do ﬁor un conducto de gravedad inclinado 173 por delante
de los impulsores 29. Con el nimero 175 se designen uvas
tiras o fajas de sujecidn de los sacos. Los impulsores 29
van fijados por sus extremos inferiores a un eje 177 mon-
tado debajo y delante de la extremidad anterior del trans-
portador 1, en un bastidor auxiliar 178, Los impulsores
29 se mueven con el eje 177 deseribiendo una trayec?oria
arquedada, a partir de la posicidn en que estdn represen-
tados con linea llena en la Figura 1, volviendo contra el
conducto de gravedad 173 y hacia el acumulador 1 hasta 1a
posiciln representada con lineas de trazo interrumpido en
la Pigura 1, y lanzando asi los sacos 3a hacia adelante
hasta ponerlos en el acumulador 31,

El movimiento del eje 177 y de los impulsores
29 que hay montados en él estd sincronizado con el funcio-
namiento del transporiador 1. El mecanismo para logar este
movimiento sinerono se ilustra del me jor modo en kFigura
1, donde estd representado como inecluyendo un brazo 179
a uno de los extremos del eje 177. Un muelle tensor 181,
conectado entre el extremo del brazo 179 y una parte de
bastidor estacionario adecuada, esquemdticamente Yepresen—
tade en 183, solicita el brazo 179 en sentido levégiro pa-
ra devolver eldsticamente los impulsores 29 a su posicidn
de retraidos, representada con linea llena en la Figura 1.

En el brazo 179 estd montada a rotacidn o arti-
culadamente una varilla 185 gue lleva montado de manera
ajustable un manguito 187. Bn el manguito 187 hay una ra-

nura alargada 189. Hay una biela o varilla de conexién 191
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cue tiene uno de sus extremos a deslizamiento en el mangui;
to 187, y el otro extremo conectado a un disco de manive-
la 193 colocado en el eje 45 del transportador. El exf;e-
mo de la biela 191 que estd en el manguito 187 lleva un
pasador 195 que sobresale por la ranura 189, dando una co-
nexidn de movimiento perdido entre las varillas 191 y 185.
41 subir la biela o varilla de conexidn 191 desde su_pQSi-
cidn de la Figura 1, por rotacidén del disco 193 monﬁg@o en
el eje 45 en la primers mitad de una revolucidnm, 1lega‘un
momento en que el pasador 195 tropiewa o coopera en contac—
to con el extremo superior de la ranura 189, tirando del
brazo 179 hacia arriba contra la solicitacién en retroceso
del muelle 181, E1l brazo 179 hace girar a su vez al drbol
177 y a los impulsores 29, llevahdolos a su posicidn re—
presentads con lineas de trazos en la Figura 1. Al com-
pletar una revolucidén el disco de manivela 193, el pasa-—
dor 195 penetra mds en el manguito 187 y se aparta del
extremo superior de la ranura 189, soltando asi el brazo
179 y permitiendo el movimiento de retroceso de los impul-
sores 19 hasta su posicidn de retraidos, por la accidn so
licitante del muelle 181. Como el pasador 195 tiene una

conexidn de movimiento perdido con el extremo superior de

la ranura 189, los impulsbres 29 tienen un intervalo de

demora o detenciln, durante el cual son retenidos por el
muelle 181 en su posbién de retraidos, representads con
linea llena en la Figura 1. Durante estos intervalos de de-—
nora son entregados log sacos a 1os impulsores, y de esta

manera cada saco es lanzado individualmente hacia adelante

al acumulador 31.
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del eje 177 por delante del bastidor auxiliar 178. En el
drbol o eje 197 hay unos cubos distanciados 199 que llevan
repartidas por igual a su alrededor unes agujas o puas 201
que se extienden radialmente (habiéndose representadg_gp
cada cubo cinco de estas puas). Uade pia de uno de los cu-
bos se alinea y empareja con una pua del otro cubo de un
Juego. E1l eje 197 puede girar por pasos 0 escalones corres—
pondientes a2l mimero de pares o de juegos de pias, has?a
llevar cada juego a la posicidén de carga o enganche ;ndi—
cada con la letra A en la Figura 1, para ensartar loévéa-
cos lanzados hacia adelante por los impulsores 29, Con
cinco pares de puas, como se ha representado, el eje 197

es capaz de girar por pasos o escdbnes de 72°. Una vez en-
sartado un nimero determinado de sacos en un par de phas
en la posicibén A, se hace girar el eje 72° a 1a derecha,
visto en la Figura 1, para llevar este par a la posgicibn de
descarga B y poner en la posicidn de carga A en par de pias
inmediato sucesivo. Los sacos se retiran entonces de las
plas en la posicidn B.

Los medios para hacer girar ¥y poner en posicidn
el eje 197 estin representados de modo gue comprenden un
motor eléctrico 203 acoplado por medio de una bransmisidn
205 al miembro conductor o de aceionamiento de un embrague
eléetrico 207, E1 miembro conducido del embrague estd co-
nectado por medio de una transmisidn 209 a1 eje o drbol
197. Se acciona continuamente el motor 203, y se activa
intermiientemente el embrague 207, para hacer girar el eje
197 en un paso de orientacidn o puesta en posicidn, de 72°
(en el caso de gue haya en el eje cinco juegos de pias 201)

por medio de un interruptor 211 comrol

345395
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gura 2). ELl contador de este interruptor recibe impulsos
eldctricos una vez por cada tubo 3 gue se transporta ha-
cia adéeante (y unarvez por cada saco O tubo 3a con Trondo
que se entregue), por medio de un interruptor 211 activa-
do por una leva 213 que va montada en el eje 49. ias in-
terconexiones eléctricas entre el interruptor 211 y el
contador, y entre el contador y el embrague eléctric:o,
estdn indicadas en 215 y 217. lLa disposicidn es tal aue el
contador del interruptor 211 recibe impulsos una vez por
cada revolucién del eje 49, lo que corresponde a la entre-
ga de un saco 3a, y al llegar a un valor de cémputo prefi-
jado (vor ejemplo, cincuenta sacos), se cierra el intefrup—
tor 221 para activar el embrague 207 y orientar o hacer
girar ele eje 197, en wn dngulo de 72°. Se abre entonces

el interruptor 211 y se repone su contador a cero, para

dar comienzo al clmputo siguiente. El giro o cambio de
posicidn del eje 197 tienme lugar Aurante un intervalo entre
el lanzamiento de dos sacos sucesivos hacia sdelente, efec-
tuado por los impulsores.

El funcionamiento del aparato arriba descrito
pora poner fondo a los tubos 3, wtilizando l2 cinta perfo-
rada 7 e impresa en posiciones, es como sigue:

Bl $ransportador 1, cue comprende las cadenss
sin fin 41 y los travesafios o barras transversales 51, es—
t4 continuamente movido desde el eje 97 por medio de los
engranajes 105 y Ge la transmisién 101, Ia miquina de co-
ser 11 se mueve continuamente en sincronismo con el trans-
portador 1, desde el eje 97. El transportador 5 sstd conti-
nuamente movido en sincronismo con el transportador 1, por

medio de la transmisidn 53. Bl rodillo de extraceidn 19

l’13.11.67 - 20 - 345225
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(sobre ele eje 109) estd asimismo continuamente movido,
siendo su velocidad periférica mayor que la velocidad del
transportador 1. También estd movida continuamente la:fue-
da de arrastre 83, en sincronismo con el transportador 1,
por medio de la transdsidn 87 y del sistema de engranajes
88.

El transportador 5 suministra tubos de saco 3,
uno tras otro, al transportador 1. los tubos de saco van
situados entre las barras 51 del transportador 1, y sus ex-
tremos & poner fondo, es decir, sus extremos de la dexécha,
vistos en el sentido de marcha del transportador 1, se ha-
llan esencialmente en alineacién con el 1ado derecho del
tablero de mesa 33, por efecto del aire que sale de las
toberas 61 y 63. Los tubos son transportados hacia adelan-—
te en sucesidn uno tras ofro, de plano y a lo largo del ta-
blero de mesa 33, por medio de las barras 51, extendiéndo-
se los tubos transversalmente a la direccidn de avance, y
repartidos por igual en la direccidén de avance a interva-
los correspondientes a la diferencia entre la anchura de
los tubos y la separacidn de las barras 51.

Al avanzar los tubos 3 transportados hacia ade-
lante, a lo,largo del tablero de mesa 33, la rueda de arras—
tre 83 saca la cinta 7 del rollo 69, y el tramo de cinta
aue se extienden desde la rueda de arrastre a los rodillos
de extraccidén 17 vy 19 es vuesto en tensidn, debido al ex—
ceso de velocidad de los rodillos 17 y 19. la cinta, puds,
se hace avanzar continuamente desde la rueda de arrastre
2 una velocidad correspondiente a la de los tubos 3; ¥y al
pasar por el plegador 9, se pliega la cinta en torno a

los extremos de la derecha de los tubos (véanse FPiguras 6

13.11.67 - 21 - 34522"
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5a 8). Los tubos, con la cinta plegada en torno a sus extre.
3nos, pasan luego por la mdquina de coser 1l para unir por
pespunte la cinta a los tubos, del modo indicado en la Ffi-
ggura 3 con el nimero 15, A medida que la cinta 7 (plegada
?ahora en torno a los extremos de log tubos y cosida 2 dg-

tos) sale de los rodillos 17 y 19, pasa por el tambor apli-

cador de disolvente 133, para la aplicacidn de disolvente
2l hilo de canilla 21 del pespunte. Ia fibra soluble 21ls
del hilo de canilla se disuelve asi, total o parcialmente
en el disolvente, y al evaporarse el disolvente (lo que
ocurre con rapidez debido al uso de un disolvente dz evapo
:racién répida, tal como la acetona), el hilo de canilla se
adniere al hilo de aguja, impidiendo que se deshaga la pun
tada y asegurando firmemente la cinta plegada a los tubos.
Como més arriba se ha hecho notar, la cinta se
hace avanzar z una velocidad correspondiente a la de los
tubos 3 transportadores hacia adelante por las barras trans
%ersales 51 del transportador 1. Esto ocurre porque la ve--
locidad de la cinta estd positivamente controlada por la
rueda de arrastre 83, movida en sincronismo con el transg—
portador 1. Ia rueda de arrastre 83 funciona asimismo nan-
tenlendo positivamente la cinta en coincidencia o en fase
con los tubos 3 que avanzan movidos por el transportador,
de manera que la cinta se pliega en torno & los extremos
de los tubos, con los agujeros 65 de la cinta (y, por tan-
to, los grupos 67 de figuras o caracteres impresos) centra-
dos respecto a los tubos, y con los agujeros 65a a mitad
de camino entre los tubos. Ia rueda de arrastre 83 funcio-
na ademds haciendo gque trabaje el cortador 25 em gsincronis-

mo con el transporte de la cinta 7 4 de Los, Jbubos -3, de mo-

/4
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6o que los pasadores 156 de la rueda 83 pongan en accidn
el interruptor 153, efectuando la activacidn alterna de
los solenoides 150 y 151 de accionamiento de las hojas,

en sucesivos cuartos de revolucidn de la rueda 83, para
que la activacién de los solenocides tenga lugar en el ins-
tante en que un agujero 65a alcanza el pleno de corte de
la hoja 145. Esta Wltima, pues, actda cortando la cinta 7
y la linea de puntadas 15 a mitad de camino entre ivs tu—
bos (esto es, por los agujeros 65a), al ser éstos Trans-
portados hacia adelante de un lado a otro del aplicador

de disolvente 23, y acercarse al extremo anterior del trang
portador 1.

Cada caso sucesivo 3a (que comprende un tubo 3
dotado de fondo, en su extremidad derecha, por medioc de un
trozo de cinta 7 plegado en torno al mismo y cosido a 41),
separado de la ringlera de arrastre de tubos 3 interconec-
tados por la cinta 7 y la linea de puntadas 15, al llegar
al extremo anterior del transportedor 1, resbala cayendo
por el conducto 173 de la extremidad anterior del trans—
portador 1 hasta une posicidn tal como la representada con
Iineas de trezo interrumpido en la Figura 1, delante de los
impulsadores 29 retraidos. Estos dltimos tienen unas patas
219 en las que descansa el borde inferior del saco. Inmedia
tamente de ser entregado un saco Ja a los impulsores, es-
tos 1ltimos giran en un impulso rdpido hacia adelante, por -
medio del movimiento escendente de la varilla 191 efectuan~
do por el disco de manivela 193, llevando ¢l brazo 79 y
el eje 177 de impulsores en sentido dextrdgiro. Lés impul-
sores entonces lanzan el saco hacia adelante Y lo ensartan

en el juego de plas 201 del acumulador 31, en la posicidn
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?de carga A. Como los sacos estdn hechos de un material de
Emalla abierta, resbalan facilmente bajando por las plas y
;se acumulan en éstas formendo una pila, como se indica con
5la letra S en la figura 1. Tos impulsores son devudtos
‘luego rapidamente a su posicibn de retraidos, por la ac-
‘cidén del muelle de retroceso 181, guedando listos para re-
cibir el saco terminado inmediato, suministrado por el

rtranSportador 1.

Se completa y entrega un saco a los impulsores
29 en cada revolucidn del eje 49 del transportador. Ta le-
va 213 de este eje 49 activa el interruptor 211 una vagz
por cada revolucién del eje 49, y por tanto una vez pox
bada saco suministrado, y transmite un impulso de corrien~
te al interruptor 211 controlado por contador, también por
cada saco entregado. Al alcanzarse un cémputo prefijado
(de cincuenta, por ejemplo), se activa el interruptor 211
para poner en accidn el embrague 207 y efectuar el giro u
orientacién del acumulador 31, llevando el juego de paas
?Ol de la posicidn de carga A, con sus cincuenta sacos (u
6tra cantidad prefijada de sacos contados) ensartados en
ellas, a la posicidén B para la descarga, y llevando el jue-
éo de puas que segdiia a la posicidn A, para recibir los
éincuenta sacos (u otro nimero prefijado de sacos) siguien-~
?es. Ia leva 213 tiene la fase de movimiento conveniente
éara efectuar este giro de orientacidén durante un interva- %
io entre el lanzamiento hacia adelante del dltimo saco de
ia cuenta prefijada, y el del saco siguiente..
i 51 bien en lo que se ha descrito mds arriba 1a
ginta vVa cosida por pespunte a los tubos, se halla dentro

del dmbito de este invento el recurso de fijar la cinta a
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‘los tubos de otro modo gue no sea mediante puntadas, Por
ejemplo, la cinta puede adherirse a los tubos por medio

‘de un adhesivo en fusidn caliente, y ser aplicada por me-

dio de un dispositivo aplicador que sustituya a la mdguina
de coser, o bien mediante el uso de una cinta provista de
un revestimiento soldable al calor por acuella cara de la
cinta gue quede por dentro cuando la cinta estd plegzda,

¥ se active por un medio de caldeo gue sustituya a la md-
ouina de coser. El revestimiento puede ser activado por
medios wltrasédénicos.,

En el caso de operar con sacos de paredes conti-
nuas(por ejemplo, de papel o de pldstico) en lugar de con
sacos de malla abierta, no se usa el acumulador 31 (que se
aparta a un lado),

En vista de 10 que antecede, es ficil apreciar
que se han logrado los diversos objetos de la invencidn,
asi como otros resultados ventajosos.

Como en las formas de construccidn y en los mé-
todos indicados podrian efectuarse diversos cambios sin
por ello salirse del dmbito de la invencidén, se tiene la
intencidn de que todo lo indicado en la descripcidn que an-—
tecede o representado en los dibujos adjuntos se interpre-

te en sentido ilustrativo, y no limitativo.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
‘presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

l.- Un aparato para poner fondo a tubos de saco,
f"qu.e comprende : medios para transportar continuamente hacia
adelante de plano y uno tras otro, una sucesidn de tubos
que se extlenden transversalmente a la direccidn de avan-
ce, repartidos a intervalos iguales de separacibn en la
direccién de avance, con apreciable espacio de separacidn
entre los tubos y de modo que los extremos de dstos & do—
far de fondo se hallan esencialmente en alineacidn, en uno
de los lados de dicho medio de transporte, medios para ple-
gar una cinta continua en torno a dichos extremos de los
%ubos a medida que éstos son transportados hacia adelante,
llevando dicha cinta un material impreso en ella y recurren
te a intervalos que corresvonde a la separacidn de los. tu-
bos qﬁg se estén llevando hacia adelaﬁte, medios para efec-
%uar la coincidencia del material impreso en la cinta con
iOS tubos, medios accionables de modo continuo con dichos
@edios de transporte, para asegurar a dichos tubos 1a'cint§
ﬁlegada en torno a dichos extremos de los tubos, a medida
&ue los tubos avanzan hacia adelante continusmente movidos

i . . .
por dichos medios de transporte, y medios capace
¥ N
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nar en sincronismo con los medios de transporte, para cor-

tar.la cinta entre los tubos al ser éstos llevados conti-

nuamente hacia adelante por dichos medios de transporte,

més alld de dichos medios de asegurar la cinta.

2.~ Bl aparato de la reivindicacién 1, en el que:
los medios para efectuar la coincidencia del material im-
preso sobre la cinta con los sacos, comprende medios, en
contacto positivo cooverativo con la cinta, para transpor-
tar continuamente la cinta hacia los tubos a la velocidad
a oque éstos son transportados hacia adelante con el mate-
rial impresoc en la cinta en fase con los tubos.

3.- El aparato de la reivindicacidén 2, en el que
dichos medios de transporte de la cinta comprenden una rue
da continuamente movida en torno a la cuzl pasa la cinta
en su recorrido hacia log tubos.

4.- E1 aparato de la reivindicacidén 2 o la 3,
que entre los medios de asegurar la cinta y el cortador
incluye unos medios de atirantar la parte de cinta cue se
extiende desde dichos medios de transporte de cinta a di- :
éhos medios de atirantar.

5.- El aparato de la reivindicacidén 1, 2, 3 o 4,
en el cue dichos medios de asecurar la cinta comprenden
una mdouina de coser para unir con pesvuntes a los tubos
la cinta plegada en torno a dichos extremos de los tubog,
actuando dichos medios de corte en el sentido de cortar
la linea de vuntadas, asi como la cinta, entre los tubos.

6.~ El aparato de la reivindicacidn 5, en el cual
el hilo utilizado para coser con respuntes la cinta a los
tubos incluye una fibra soluble, y en el cual se prevén ,
medios para aplicar un disolvente de dicha %}bgg lis pun-.
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tadas que salen de la miguina de coser

7.~ Bl parato de la reivindicacibén 6, en el que
1a mdguina de coser une con puntadas la cinta y el tubo,
?on un hilo de aguja y un hilo de canilla, y en el que el
hilo de canilla incluye la fibra soluble, y dichos medios
he aplicacién de disolvente estdn situados de manera que
aplican el disolvente al hilo de canilla.
: 8.,- El aparato de cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, gue incluye un portarrollos o soporte
para el rollo de dicha cinta, teniendo dicha cinta unos
agujeros repartidos a intervalos iguales en toda su longi-
ﬁud, ¥y en el que dichos medios de coincidencia incluyen
ﬁna rueda de arrastre en torno a la cual se hace pasar la
Einta entre el portarrollos y los medios plegadores, rueda
Que tiene unas espigas que puedén recibirse en los aguje-
ros de dicha cinta para efectuar la puesta ecn coincidencia
del material impreso en la cinta con los tubos, asi como
@edios para accionar continuamente dicha rueda en sincro-
nismo y en fase con dichos medios de transporte de los tu-
bos.

9.~ El aparato de la reivincicacidn 8, dotado de
%edios controlados por la rueda de arrastre para activar
los medios cortadores. .

10.~ El aparato de cualguiera de las reivindica-
éiones precgdentes, que incluye medios para apilar los tu- .
bos ya dotados de fondo entregados por los medios de trans—
éorte, comprendiendo dichos medios de apilar una pluralidad
ée receptores de pilas sucesivamente movibles a uns pogi-

';.l - .
cion de carga, y medios para mover cada receptor de pilas

siacéndolo de su posicidn de carga, y }Sra tsséjd Stro
115,11, 67 © - 28 - 4 ?
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receptor de pilas llevdndolo a la posicibén de carga, en reg
puesta a la acumulacién de un determinado nimero de tubos
de fondo en el receptor, en la posicidn de carga.

11,—- E1 aparato de cualguiera de las reivindica-
ciones 1 a 8 precedentes, que comprende una mesa, en el
gue dichos medios de transporte comprenden un transportador
de cadena sin fin dotado de medios para empujar los tubos
de saco hacia adelante uno tras otro a lo largo de la mesa,
dichos medios de transporte estdn en un primer lado de la
nesa, dichos medios de asegurar la cinta estdn en dicho
primer lado de la mesa, delante de los médios plegadores,
¥y en el mismo lado de la mesa hay un par de rodillos, de-
lante de dichos medios aseguradores, vpara tirar de la cin-
ta, dichos medios cortadores comprenden un dispositivo de
cortar, colocado delante de dichos rodillos en dicho pri-
mer lado de la mesa, para cortar la cinta entre los tubos,
un portarrollos o soporite para un rollo de cinta dotada
de material impreso recurrente a intervalos que correspon-
den a los de separacidn de los tubos que se estdn haciendo’
avanzar a lo largo de la mesa, dichos medios de puesta en
coincidencia comprenden una rueda de arrastre en torno a

la cual se hace pasar la cinta entre el portarrollos y los

medios plegadores y que estd dotada de unas espigas que

pueden recibirse en los agujeros de la cinta para efectuar '
la puesta en coincidencia del material impreso en la cinta?
con los tubos y unos medios para accionar continuamente en -
sincronismo el transportador, los medios de asegurar la cin
ta, y la rueda de arrastre, asi como pars accionar conti- |

nuamente dichos rodillos a una velocidad periférica ligera-

mente superior a la velocidad periférica de la rueda de

15.11.67 - 29 - 345225
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‘arrastre, para mantener en tensidn la parte de la cinta
?que se extiende a partir de la rueda de arrastre y pasa
ipor el plegador hasta los medios de asegurar la cinta.

E 12,~ E1 aparato de cualquiera de las reivindica-
;ciones precedentes, especialmente para poner fondo a ta-
?bos de saco de un material de malla abieria, y oue incluye
?medios para apilar los tubos dotados de fondo entregédos
E_po:c' los medios de transporte, comprendiendo dichos medios
ide apilar unas plas en las cuales pueden ensartarse dichos
tubos dotados de fondo, y unos impulsores parz lanzar so-
"bre las plas los tubos ya dotados de fondo.
13.- Bl aparato de la reivindicacidn 12, en el

cual hay una pluralidad de gruvos de puas que pueden mo-

. verse sucesivamente pasando a una posicidén de carga, ¥y eni
el cual se prevén medios para mover cada juego O gYUDOS
-de pias sacdndolo de la posicién de carga, y para llevar
"otro grupo a la posicidn de ensartar, en respuesta a la
%acumulacién de un determinado nimero de sacos dotados de
"fondo en el grupo gue estd en la posicibn de carga.

’ 1l4.,~ Un aparato para poner fondo a tubos de sa-
o en el cual se forman sacos con material de malla abier-
;ta y se suministran uno tras otro, aparato que incluye:
imedios de apilar los sacos, que comprenden medios de puas -
ien los cuales pueden ensartarse los sacog, ¥y medios de re-
gcibir cada saco en sucesidn y ensartarlo en dichos medios -
;de pias, incluyendo dichos medios de ensartar unos medios;
épara lanzar sobre dichos medios de puas cada saco recibi-
fdo por aguellos, comprendiendo dichos medios de lanzar
;unos impulsores montados con movimiento oscilante fuera
éde ¥y hacia una posicidn de retraidos y recibiendo dichos

—

15,11.67 30~ &L
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impulsores un saco cuando estén en dicha posicidn de re-
traidos, y medios para hacer oscilar o girar rdpidamente

. . 4 ¢
los impulsores apartindolos de dicha posicion de retral-~

~dos y llevéndolos hacia los medios de pias para lanzar el

saco sobre dichos medios de pias, y para hacer retroceder
los imnulsores llevéndolos de muevo a la posicibn de re- |
traidos para recibir el saco siguiente,

15.~ El aparato de la reivindicacidn 14, que in-
cluye un carro portador de una pluralidad de dichos medios
de pias sucesivamente movible hasta una posicidn de carge,
¥y en el cue dichos medios de ensartar ensartan los sacos
uno tras otro en los medios de puias que estdn en la posi-
cidn de carga, pudiendo moverse dicho carro para retirar
estos Ultimos medios de plas sacdndolos de su posicidn de
carga después de ensartado cierto nimero de sacos en ellos
¥ vara llevar otros medios de puas a la posicidén de carga.

16.- El aparato Ge la reivindicacién 15, que in-‘
cluye medios capaces de responder a la entrega de un deter-
minado nimero de sacos rara mover el carro en el sentido
de sacar de la posicidn de carga los medios de pias oue es—
taben en ella, y llevar otros medios de pdas a la posicidn
de carga.

17.- E1 aparato de la reivindicacidn 15 o 1la 16,:
en el que dicho carro comprende un eje, desde el cual se |
extiende radialmente en general una pluralidad de grupos
de dichas plas repartidos a intervalos iguales en torno ali
eje, unos medios para orientar el eje y llevar los sucesi—é
vos grupos de pias a una posicidn de carga, y medios capa—;
¢es de responder a la entrega de un determinado mimero de

sacos, para activar dichos medios de orientar durante el

J;-5.11.67 - 31- 345225
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intervalo comprendido entre la accibn de ensaritar el ULlti-
mo de los sacos de dicho nilmero y el saco siguiente.

18.- Un aparato para poner fondo & tubos de sa-
GO,

Tal y como se ha descrito en la licmoria que an-
itecede, representado en los dibujos que se acompaiisn y con
los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y dos hojas es-
critas a mdguina por una sola cara.

Yadrid, .
P.A. '

4.11.68 - 32-
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