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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

& favor de Don Ramdén BACAICOA Martich, de nacionalidad es-
pafiola, residente en PAMPIONA, ¢/ Gonzélez Tablas mim. 2,

por

WFERFECCIONAMIENTOS EN M{QUINAS PLEGADORAS Y BOBINADORAS IE
TUBOS TERMOPLASTICOS EXTRUIDOS Y SOPLADOS'.
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Ie presente invemcion se refiere a ciertos perfeg
cionamientos Lntroducidos en las maquinas plegadoras y bobi-
nzdoras de tubo extruido y soplado para la obtencion de bo-
binas de grosor uniforme. '

Es conocido el hecho de que las peliculas obteni-
dag & partir del soplado de tubos de material termoplastico,
acusan ligeras diferenciag de grosor debido a diversas cau-
sas que en la practica resultan irremediables en determina-
dos 1{mites. Estas causas, entre las que se cuents diferen-
cia de volumen de flujo en la masa extrui{da, diferencia de
plastiéidad en diferentes puntos de la boquilla, alternacidn

en el caudal de aire de soplado, enfriamiento no uniforme ¥y
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otras, determinan que la boblna arzo j del ‘aubo ob*benido

por dicho procedimiento acuse acentuademente las irregulari
dades producides, de manera gque lz superposicidn contimuada
de delgadas capas de material que presenten un pequeﬁisimo
incremento en su espesor, lleguen & producir verdaderas irre
gularidades en la superficie de la bobtina, que si blen en la

préctica carecen de importancia, es causa de depreciacion

" comercial con la consiguiente repercusion econdmica.

Para tratar de remediar este inconveniente, se co-
noce la solucidn de producir el tubo a partir de una méqnina
rotativa, en las versiones de que el elemento en movimiento
es la totalidad de la mdquina de extrusidn, y al parecer mss
sencilla, de hacer otativa la boquilla en une miquina inmé-
vil. Ia aparente gsimplicidad de estas soluciones tiene sus
contrapartidas y as{ se tiene que una maquina de estrusicn
con el correspondiente equipo de soplado, es un conjunto de
un gran peso al que en la préctica resulta casi imposible
desplazaer en giro sin vibracidn alguna, ¥y estas provecan in-
defectiblemente irregularidades en el espesor de la ldmina,
si bien estas se acusan en el sentido transversal en vez de
hacerlo en el longitudinal que son las que se ha tratado de
evitai. Por otra parte, esta solucion es altemente dificil
de 1ievar a efecto tanto por el excesivo peso como por la
complejidad de la vinculacidn a los drganos de suministro
de material, fuerzsa, calefaoeién, aire de soplado y mandos
en general. En cuanto a la golucidn de hacer giratoria la
boquilla en una maquina fija, representa, para un mismo vo-
lumen‘da'extrusién, une. inversion de fuerza extraordinarie
pare compensar las pérdidas originedas en la misma boquilla,
o por el contrario, con una maquina de una determinada capa-
cidad, convertirle en una de micha menor produccion.

Por otra parte, las soluciones indicadas, aplica-
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das por determinados constructores de maquinmaria, lo son

exclusivamente en miquinas de nueva fabricacidn y de lle-
gar a instalarse en una factorfa, dejan fuera de uso a las
haste shora empleadas. Por lo anterior, se han ideado los
perfeccionanientos que se preconizan, aplicables tanto a
maquinaria de nueva fabricacidn como a las ya instaladas y
en funcionamiento mediante un mecanismo de sencilla aplica-
cidn que convierte en rotativo el conjunto de la instalacion
que efectda el plegado y bobinado, de manera que con las
mismas ventajas de una instalacidn normalizada, se obiienen
bobinag de tubo perfectamente uniformes.

No obgtante lo anterior, existe un factor de con-
sideracion en el bobinado gobre mecanismo rotativo, como em
la posible y en la practica frecuente aparicidn de ciclos
de periodicidad por sincronia entre el avance de tubo y la
velocidad de arrollamiento, lo cual destruye las ventajas
deseadas, y .parae ello, se ha ideado hacer alternativo el
giro del mecanismo de plegado y arrollamiento mediante in-
corporacidn en el circuito de conmtadores que son acciona-
dos directamente por la parte mdvil del mecanismo bssico.
Esta misma disposicidn evita que el arrastre cont{nuo en
una direccidn pueda originar pliegues indeseados en la bo-
bina. Por lo tanto, los perfectionamientos encuentran uns
disposicidn ideal en el montaje de los medios de plegado y
arrollado sobre un mecanismo dotado de movimiento alierna-
tivo de giro, preferentemente en la angulacidn de 3602 y pa-
ra ello se considera ventajosamente una plataforma anﬁlar
que con la intercalacion de bolas de acero, descansa sobre
otro anillo semejante y en los cuales anillos existen reba-
jes semi-toricos para en conjunto, semejar un rodamiento de
bolas destinado a soportar empujes axiales. En esta disposi-

cion, una de las partes descansa sobre el adecuado soporte
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que a8l i smo tiempo comporia un mecanismo de motor y reduc-
tor cuyo arbol de salide ataca directa o indirectamente so-
bre el anillo complementario o movil y en el cual se ‘dispo- .
nen los topes que al hacer contacto con los adecuados con =
tactores, invierte el sentido de giro hasta completar ei cd
clo, Este anillo o parte movil, soporta a su vez los elemen
tos de plegado y de arrollamiento.

En la materializacion de los perfeccionamientos,
se considera preferentemente que el anillo movil quede vin-
culado a una corona de dientes helicoidales sobre los que
ataca un pifidn de la misma naturaleza dispuesto en la sali-
de del reductor, aunque exigten infinitas soluciones tales
que acoplamientos de correas planas o trapezoidales, cadena
o cintas perforadas y otros.

Estos perfeccionamientos que pueden ser aplicados
en cualquier instalacion existente, sirve lo mismo para las
miquinas que realizan la extrusidn hacia abajo que pars 1os
que lo hacen para arriba en cuyo caso el tubo, antes del
plegado, discurre a través del orificio central de los ele=-
mentos anulares de rodamiento.

Para la mejor comprensidn de cuanto antecede, se
acompaiian unos dibujos en los que se representa esquemética-
mente la invencidn en un ejemplo de aplicacion ilustrado a
t{tulo de ejemplo no limitativo, que & continuacidn y con re-
ferencia a los mismos, se describe detallkdamente. '

En dichos dibujos:

Ia figura l2, es una vista en alzado lateral del

mecanismo de giro, secclonado convehcionalmente por un plano
diametral. |

Ia figura 28, mestra el mismo dispositivo en una

vista en planta.
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La figura 32, es un esquemz de 1los mecanismos de

plegado y arrollado con inoorporacién del dispositivo de
g2iro.

Segin gqueds representado en los dibujos, el dis-
positivo que perfecciona el arrollado de las bobinas, consta
de una primera placa o anillo (1), que con intercalacidn de
las bolas (2) que se retienen en alojamientos semitdricos,
soporta a la segunda placa o anillo (3) a la que ataca di-

recta o indirectamente el mecanismo productos del giro y

consigtente, en la disposicién representada, en un pifidn

dentado helicoidalmente (4) calado em el arbol de salida de
un grupo reductor (5) accionado por un electromotor (6). En
esta instalacién se dispone en ls corona mévil (3) un tope
(7) que actia sobre los contactores (8), para mediante el
adecuado conexionado eléctrico comandado en el armario (9),
controlar permanentemente el sentido de marcha del conjunto.

. En el ejemplo de ejecucidn representado en la fi-
gura 38, el tubo extruido y soplado (10) discurre a través
del orificio de los anillos (1, 3) antes de incidir en log~
planos de plegado {11) soportados adecuadamente en el con-
junto giratorio superpuesto al anillo mévil (3) y en cuya
armadura se mantienen, al igual que los rodillos de plegado
complementario (12), un rodillo de guia (13) -y la bobina (14)-

Descrita suficientemente la naituraleza j alecance

de la invencién, asl como la manera en que la misma puede
ser llevada a la practica, se hace constar que en su reali-
zacion podrén ser variables los materiales, formas y dimen-
siones, y en general, cualquier otro detalle accesorio o se~
cundario, siempre que ello no altere, cambie o modifique la
esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
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son ciertos y fiel reflejo del objeto propuesto, debiéndose
tomr con carscter amplio y nunce en forma limitativa.

El inventor se reserva el derecho de obtencion de
los oportunos Certificados de Adicidn complementariqs por
aquellas mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pu-

diera aconsejar la practica.

e
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o

Ia PATENTE DE INVENCION que se solicita, debera
recaer, precigsamente, sobre las particularidades caracte-
risticas de las siguientes reivindicaciones:

18,~ Perfoccionamientos en miquinas plegadoras y
bobinadoras de tubos tenmoplésticos extrufdos y soplados,
caracterizados por comprender una base circu-
lar firmemente soportada sobre la que se superpone un ele-
mento mdvil esimismo circular con la interposicion de bolas
de rodamiento qﬂe se alojan y retienen en tallados de sec—=
cidn semitdrica en las partes enfrentadas de ambas placas
son la particularided de que el elemento movil presenta en
su periferia circular una corona tallada de manera apropiada
para vincularse en giro con el arbol de salide de ﬁn grupo
noto~-reductor que impulsa en giro altermativo que abarca la
angulacidn de la circunferencia en cada ciclo de avance del
dicho elemento cireular mévil que soporta los medios cldsicos
de plegado y arrollado compuestos sustancialmente derplanos
de conformado, rodillos de plegado, rodillos de guia y bo~
bina,

28,~ Perfeccionamientos en miguinas plegadoras ¥
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bobinadoras de tubos termopldsticos extrufdos y soplados,
segin la reivindicacidn 12, caracterizados porque el avance
alternativo del elemento mdvil soporte del conjunto se co-
manda & través de un tope solidarizade con la corona del di
cho elemento movil gue en un punto de su recorrido hace con
tacto con adecuados contactores que a traves del conexiona-
do oportuno invierten el sentido de gito en el grupo moto-
reductor anclado sobre el plano de fijacidn del elemento

fijo, coporte del conjunto giratorio.
38.- "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PLEGADORAS Y
BOBINADORAS DE TUBOS TERMOPLASTICOS EXTRULDOS Y SOPLADOS'.
Podo segun queda expuesto en la presente Memoria,

que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por une
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