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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que ae acompaña a la  so lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INVENCIÓN

a favor de Don Ramón BACAICOA Martich, de nacionalidad es­

pañola, residente en PAMPLONA, c /  González Tablas núm. 2,

por

"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PLEGADORAS Y BOBINADORAS DE 

TUBOS TERMOPLÍSTICOS EXTRUÍDOS Y SOPLADOS".

. + —  + + —  —  + — O — , t — — O — , .

La presente invención se re fie re  a c ie rto s perfec 

cionamientos introducidos en la s  máquinas plegadoras y bobi- 

nadoras de tubo extruído y soplado para la  obtención de bo­

binas de grosor uniforme.

5 Es conocido e l  hecho de que la s  p e lícu las obteni­

das a p a r t ir  del soplado de tubos de m aterial term oplástico, 

acusan lig e ra s  d iferencias de grosor debido a diversas cau­

sas que en l a  práctica resu ltan  irrem ediables en determina­

dos lím ite s . E stas causas, entre la s  que se cuenta diferen- 

10 c ia  de volumen de f lu jo  en la  masa extra íd a, diferencia de

p lastic id ad  en diferentes puntos de la  boqu illa , alternación 

en e l caudal de a ire  de soplado, enfriamiento no uniforme y
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bobina aìTollacH de]o tra s , determinan que la  bobina'arrblEacK del tubo obtenido 

por dicho procedimiento acuse acentuadamente la s  ir re g u la r ! 

15 dades producidas, de manera que la  superposición continuada 

de delgadas capas de m aterial que presenten un pequeñísimo 

incremento en su espesor, lleguen a producir verdaderas ir re  

gularidades en la  su perfic ie  de la  bobina, que s i  bien en la  

p ráctica  carecen de importancia, es causa de depreciación 

20 * comercial con la  consiguiente repercusión económica.

Para tr a ta r  de remediar este  inconveniente, se co­

noce la  solución de producir e l  tubo a p a r t ir  de una máquina 

ro ta tiv a , en l a s  versiones de que e l  elemento en movimiento 

es la  to ta lid ad  de la  máquina de extrusión, y a l  parecer más 

25 se n c illa , de hacer Rotativa l a  boquilla en una máquina inmó­

v i l .  La aparente sim plicidad de e s ta s  soluciones tiene sus 

contrapartidas y a s í  se tiene que una máquina de estrusión  

con e l correspondiente equipo de soplado, es un conjunto de 

un gran peso a l  que en la  p ráctica  re su lta  c a si imposible 

30 desplazar en giro  sin  vibración alguna, y e sta s  provocan in­

defectiblemente irregularidades en e l espesor de la  lámina, 

s i  bien e s ta s  se acusan en e l sentido tran sversa l en vez de 

hacerlo en e l  longitudinal que son la s  que se ha tratado de 

e v ita r . Por otra p arte , e sta  solución es altamente d i f í c i l  

35 de lle v a r  a efecto tanto por e l excesivo peso como por la  

complejidad de la  vinculación a lo s  órganos de suministro - 

de m aterial, fuerza, calefacción , a ire  de soplado y mandos 

en general. En cuanto a la  solución de bacer g ira to r ia  l a  

boquilla en una máquina f i j a ,  representa, para un mismo vo- 

4-0 lumen de extrusión, una inversión de fuerza extraordinaria 

para compensar l a s  pérdidas originadas en la  misma boqu illa , 

o por e l contrario, con una máquina de una determinada capa­

cidad, convertirla en una de mucha menor producción.

Por otra p arte , l a s  soluciones indicadas, ap lic a -
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das por determinados constructores de maquinaria, lo  son 

exclusivamente en máquinas de nueva fabricación  y de l l e ­

gar a in sta la rse  en una fa c to r ía , dejan fuera de uso a la s  

hasta ahora empleadas. Por lo  an terior, se han ideado lo s  

perfeccionamientos que se preconizan, ap licab les tanto a 

maquinaria de nueva fabricación  como a la s  ya in staladas y 

en funcionamiento mediante un meoanismo de sen cilla  ap lica­

ción que convierte en rotativo  e l conjunto de la  in stalación  

que efectúa e l plegado y bobinado, de manera que con la s  

mismas ventajas de una in stalación  normalizada, se obtienen 

bobinas de tubo perfectamente uniformes.

No obstante lo  an terior, ex iste  un factor de con­

sideración en e l bobinado sobre mecanismo ro tativ o , como en 

la  posible y en la  práctica  frecuente aparición de c ic lo s 

de periodicidad por sincronía entre e l avance de tubo y la  

velocidad de arrollam iento, lo  cual destruye la s  ventajas 

deseadas, y para e l lo ,  se ha ideado hacer altern ativo  e l 

giro del meoanismo de plegado y arrollamiento mediante in­

corporación en e l c ircu ito  de conmutadores que son acciona­

dos directamente por la  parte móvil del mecanismo básico . 

Esta misma disposición  ev ita  que e l arrastre  continuo en 

una dirección pueda originar pliegues indeseados en la  bo­

bina. Por lo  tanto, lo s  perfeccionamientos encuentran una 

disposición  id eal en e l montaje de lo s  medios de plegado y 

arrollado sobre un mecanismo dotado de movimiento alterna­

tivo  de g iro , preferentemente en la  angulación de 360S y pa­

ra e llo  se considera ventajosamente una plataforma anular 

que con la  in tercalación  de bolas de acero, descansa sobre 

otro an illo  semejante y en lo s  cuales a n illo s  existen  reba­

je s  sem i-tóricos para en conjunto, semejar un rodamiento de 

bolas destinado a soportar empujes a x ia le s . En esta  d isposi­

ción, una de l a s  partes descansa sobre e l  adecuado soporte
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que a l  mismo tiempo comporta un mecanismo de motor y reduc­

to r cuyo árbol de sa lid a  ataca d irecta o indirectamente so­

bre e l a n illo  complementario o móvil y en e l cual se dispo­

nen lo s  topes que a l  hacer contacto con lo s  adecuados con -  

tac to re s, in v ierte  e l  sentido de giro  hasta completar e l  c i 

c ío . Este an illo  o parte móvil, soporta a su vez lo s  elemen 

to s de plegado y de arrollam iento.

En la  m aterialización de lo s  perfeccionamientos, 

se considera preferentemente que e l  an illo  móvil quede vin­

culado a una corona de dientes h e lico id a les sobre lo s  que 

ataca un piñón de la  misma naturaleza dispuesto en l a  s a l i ­

da del reductor, aunque existen  in f in ita s  soluciones ta le s  

que acoplamientos de correas planas o trapezo idales, cadena 

o c in tas perforadas y o tro s.

Estos perfeccionamientos que pueden ser aplicados 

en cualquier in stalación  ex isten te , sirve  lo  mismo para l a s  

máquinas que realizan  l a  extrusión hacia abajo que para lo s  

que lo  hacen para arrib a  en cuyo caso e l  tubo, antes del 

plegado, discurre a través del o r if ic io  central de lo s  e le­

mentos anulares de rodamiento.

Para la  mejor comprensión de cuanto antecede, se 

acompañan unos dibujos en lo s  que se representa esquemática­

mente la  invención en un ejemplo de ap licación  ilu strad o  a 

t í tu lo  de ejemplo no lim ita tiv o , que a continuación y con re­

ferencia a  lo s  mismos, se describe detalladamente.

En dichos d ibu jos:

l a  figu ra  l a ,  es una v is ta  en alzado la te r a l  del 

mecanismo de g iro , seccionado convehcioralmente por un plano 

diam etral.

La figu ra  2§. muestra e l  mismo d isp ositivo  en una

v is ta  en planta
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La figura 33, es un esquema de lo s  mecanismos de 

plegado y arrollado con incorporación del d ispositivo  de 

g iro .

Según queda representado en lo s  dibujos, e l d is­

positivo  que perfecciona e l  arrollado de la s  bobinas, consta 

de una primera placa o an illo  ( l ) ,  que con in tercalación  de 

l a s  bolas (2) que se retienen en alojamientos sem itóricos,. 

soporta a la  segunda placa o an illo  (3) a la  que ataca d i­

recta o indirectamente e l mecanismo productos del giro y 

consistente, en la  disposición representada, en un piñón 

dentado helicoidalmente (4) calado en e l árbol de sa lid a  de 

un grupo reductor (5) accionado por un electromotor (6 ) . En 

esta  in stalación  se dispone en la  corona móvil (3) un tope 

(7) que actúa sobre lo s  contactores (8 ) , para mediante e l 

adecuado conexionado e léctrico  comandado en e l armario (9 ) , 

controlar permanentemente e l sentido de marcha del conjunto.

En el ejemplo de ejecución representado en la  f i ­

gura 3&y e l  tubo extruído y soplado (10) discurre a través 

del o r if ic io  de lo s  an illo s  ( l ,  3) antes de in cid ir en lo s  

planos de plegado J?il) soportados adecuadamente en e l con­

junto g ira to rio  superpuesto a l  an illo  móvil (3) y en cuya 

armadura se mantienen, a l  igual que lo s  ro d illo s  de plegado 

complementario (12), un ro d illo  de guia (1 3 )-y la  bobina (14)*

Descrita suficientemente la  naturaleza y alcance 

de la  invención, a s í  como la  manera en que la  misma puede 

ser llevada a la  p rác tica , se hace constar que en su r e a l i ­

zación podrán ser variab les lo s  m ateriales, formas y dimen­

siones, y en general, cualquier otro d eta lle  accesorio o se­

cundario, siempre que e llo  no a lte re , cambie o modifique la  

esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria
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son c ie rto s y f i e l  r e f le jo  del objeto propuesto, debiéndose 

tonar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

E l inventor se reserva e l  derecho de obtención de 

lo s  oportunos C ertificados de Adición complementarios por 

aqu ellas mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pu­

diera aconsejar l a  p rác tic a .

N O T A :

La PATENTE DE INVENCIÓN que se s o l ic i t a ,  deberá 

recaer, precisamente, sobre l a s  particu laridades caracte­

r í s t ic a s  de l a s  sigu ien tes reiv indicaciones:

13 .- Perfeccionamientos en máquinas plegadoras y 

bobinadoras de tubos term oplásticos extruídos y soplados, 

c a r a c t e r i z a d o s  por comprender una base circu­

la r  firmemente soportada sobre la  que se superpone un e le­

mento móvil asimismo c ircu lar con la  interposición  de bolas 

de rodamiento qMe se a lo jan  y retienen en ta llad o s de sec­

ción sem itórica en la s  partes enfrentadas de ambas p lacas 

son la  particu laridad  de que e l elemento móvil presenta en 

su p e r ife r ia  c ircu lar una corona ta lla d a  de manera apropiada 

para vincularse en giro  con e l  árbol de sa lid a  de un grupo 

moto-reductor que impulsa en giro  altern ativo  que abarca l a  

angulación de la  circunferencia en cada c ic lo  de avance del 

dicho elemento c ircu lar móvil que soporta lo s  medios c lá s ico s  

de plegado y arrollado compuestos sustancialmente de planos 

de conformado, ro d illo s  de plegado, ro d illo s  de guía y bo­

bina.

23 .- Perfeccionamientos en máquinas plegadoras y
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bobinadoras de tubos term oplásticos extraídos y soplados# 

según la  reivindicación 18, caracterizados porque e l avance 

a ltern ativo  del elemento móvil soporte del conjunto se co­

manda a través de un tope solidarizado con la  corona del di 

cho elemento móvil que en un punto de su recorrido hace con 

tacto  con adecuados contactores que a través del conexiona­

do oportuno invierten e l sentido de gito  en e l grupo moto- 

reductor anclado sobre e l plano de f i ja c ió n  del elemento 

f i jo #  coporte del conjunto g ira to r io .

38.- "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PLEGADORAS Y 

BOBINADORAS DE TUBOS TBBMOPLÍ SUCOS EXTHUÍDOS Y SOPLADOS".

Todo según queda expuesto en la  presente Memoria# 

que consta de s ie te  hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

sola cara .......................... aHa.



RAMON BACA)COA MARTICH. HOJA UNICA.
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