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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de In-
troduccién que, por diez afios se solicita para Espafia, a favor
de Don Hugo ALAVA CONDON, de nacionalidad espafiola, residente
en Zaragoza, Calle Minas, nimg 24-26, = « = = = = = = = =@ @ = = =
p o T
" PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RUEDAS PULIDORAS *

S ) S A I 0

La presente patente de introduccién solicitada se refiere
a un procedimiento de formacidén de discos para pulir, y mds par-
ticularmente a perfeccionamientos introducidos en los mismos me-
diante el empleo de una pluralidad de dedos radiales compuestos
con trenzados de sisal y de telas,. |

Generalmente muchos objetos metdlicos son preparados antes de
su pulimentacidn, quiténdoles gruesos rebordes de terminacidén y
suavizédndoles para luego pasar sobre ellos un disco giratorio que
les de lustre y les quite cualquier mindscula imperfeccidén. Los

discos pulidores se han construido primeramente con tejldo de

~ algodén, Este material es blando y de ordinario se utiliza como
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vehiculo en combinacién con una composicién lustradora que es la
que realiza la operacién deseada. Se ha propuesto construir el
disco combinaﬁo un material 4dspero, como el sisal, para obtener
un trabajo rapido. Se han construido ruedas formadas con materia
les del género del sisal, en las cuales se han empleado una plura
lidad de discos anulares cosidos entre si para formar una estruc-
tura pulidora. Tales estrucﬁuras ge caracterizan por su alta velo-
cidad de corte y gran duracién, pero frecuentemente no sirven en-
tonces para dar al objeto terminado el lustre y el color deseable,
por lo que se tiene alfin que insistir pasando un pulidor de materia
blanda. Ademds, dichos discos en general estén faltos de la flexi
bilidad necesaria cuando se itrata de lustrar superficies irregula
res y muy contorneadas.

Un particular objetivo de esta patente es presentar una rue-
da capez de realizar altas velocidades de corte y de terminar los
objetos con elevados brillo y color.

Otro objetivo es presentar una rueda perfecta en la que se
destaquen las caracteristicas de pulimento del sisal y de la tela.

Otro objetivo es presentar una rueda dotada de un alto gra-
do de flexibilidad para poderla utilizar sobre supeficies irregu
lares o muy contorneadas.

Otro objetivo es reslizar una rueda dotada.de una plurali-

" dad de elementos, como dedos radialmente dispuestos de modo que

tenga una préctica flexibilidad y buen enfriamiento.

Otro objetivo es presentar una perfecta rueda pulidora con
una pluralidad de dedos extendidos radialmente, cada uno compueg
to de un paquete 4dspero y una parte envolvente suave.

Otro objetivo es una perfeccionada rueda cuyos materiales
esten constituyendo elementos semejantes a dedos que se extien-

dan radislmente desde el centro de la rueda, cada uno de los ocug
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les contenga tela y sisal en tiras unidas entre si al bies respec-
to al cosido de los materiales.

Otro objetive es una perfecta rueda que pueda mentenerse sin
reglén central o tenerla,

Por #timo, en una forme de realizacién del objetivo de esta
patente, se compone de una pluralidad de dedos hechos con tiras
de dgodén y de sisal de modo que el algodén recubra completamente
el tejido de sisael, ambos cortados al bies para que el trabajo se
produzoa por los extremos de la trama y de la urdimbre de ambos
materiales, Una pluralidad de dichas unidades se halla reunida sg
gin los radios de un arco eircunferencial.

Para comprender mejor cuanto queda expuesto, en la presente
Memorie se degeribe un dibujo que, como ejemplo y sin caracter
limitativo se refiere a realizaciones/gﬁa rueda pulidora de acuer
do con la patente de introduccién solicitada. En dicho adjunto di .
bujo:

La figura 1 muestra en vista frontal una gran parte de una
rueda segin el ejemplo, con una de sus unidedes separada,

La figura 2 es-en mayor escda un corte de una de las unida-
des segin la lfnea 2-2 en la figura 1,

La figura 3 es también en mayor escala un corte de una de las
unidades de la figura 1,

La figura 4 es un corte que muesira la disposicién de los plie
gues de una de las unidades de la figura 1,

La figura 5 es un corte segin la lfnea 5~5 en la figura 3,
donde se muestra la combinacién de los materiales de tela y de si-
sal, ¥y

La figura 6 muestra como se superponen de un elemento duran-

te la construceién.

Con refeencia g la figura 1, se ve en ~1l0~ una rueda compues-
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ta de una pluralidad de elementos iguales -1l2-, cada uno formado
con varias hojas de tela de algodén y de sisal dobladas en "U"
cuyo doblez ~l4- se sujeta entre las patas -16- (figura 2) de un
aro -18-, Una banda circular -20- de tela (figuras 2 y 6) coloca
da transversal respecto a dichas hojas resulta doblada en todo su
largo cuando dichas hojas son dobladas por su mitad., En dicha fi
gura 1 sebha representado suelto uno de los elementos, doblado se
gin ~l4- y el reverso ~l2a- para que se comprenda mejor su colo-
cacidn,.

En la figura 6 se ve como se comienza la formacidn del con-
junto de dichas hojas. Esten cortadas a lo largo y situadas unas
junto a otras lateralmente. La banda =20~ de tela se coloca trang
versal respecto a la serie de hojas ~12- pasando sobre su mitad,
¥ la banda y las hojas se unen con un cosido -26-. Un nimero sufi
ciente de unidades ~12- son de este modo reunidas para llenar por
completo la periferia del aro de agarre -18-, y las patas =16~ se
doblan en su sitio, donde los dedos -22- y -24- resultan conjun-
tamente colgantes. Cada placa -16~ del aro de agarre -18- queda
cerrada rigidamente para sujetar la regién central de las piezes
-12- con lg banda anular de tela =20~ resultante y queda constitui
do un conjunto., El centro metdlico -28- que se ve en la figura 1,
puede colocarse o no, potestativamente. Une pluralidad de picos
~30-~ dirigidos hacia afuera desde el centro a la periferia estén
colocados paralelamente con el eje de la rueda, como se ve en di-
cha figura l. Dichos picos cogen el aro -18- de agarre y constitu
yen el borde circular interno -28- como parte Integrante de la ex
tructura de la rueda. El modo como dichos picos =30~ del borde
-28- sujetan el aro de agarre se ve en el corte representado en
la figura 2.

También se ve en esta figura 2 el modo como la banda =20~ de
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tela results asegurada en la porcién central ~14- de cada pigza
-12-, Adémés de la costura -26- que realiza el conjunto de las
piezas representadas en la figura 6, las piezas pueden quedar ase
guradas por cosidos -32- que establecen otra unién entre los dos
dedos enfrentados -22- y -24-, figura 2,

La formacién de cada elemento particular tiene importancia
en esta realizacién, Para proporcionar el deseado grado de flexibi
lldad y el control del corte del metal, cada elemento se constru-
ye como se representa en las figuras 3, 4 y 5. Segln se ve en la- .
figura 4, una tira -3%6- de sisal se corta al bies y es plegada de
modo que de cadas tirs se forma un paquete con cuatro léminas -37-,
=38y =39~ y -40-, Una capa -~34- de tela recubre por completo el
paquete -36- de sisal y no resultan extremosiibres expuestos, sea
de sisal o de tela, segilin se ve en la figura 5. Una simple y blan
de tela envuelve el paquete -%6- de sisal y continua hacia la re-
gién central entre los dobleces -37- y -39~ de sisal para asegurar
el cubrimiento de dicho paquete de sisal y también la interna ter-
minacién de los bordes de la tela.

Lia ordenacién de las operaciones necesarias para la fabrica-
cidn de una rueda pulidora de acuerdo con esta patente, se ve en
el corte del elemento ~l2- representado en la figura 5. El paque-
te de sisel es primeramente plegado & lo largo del doblez -42- y
luego por completo cublerto por la tela blanda ~3%4-. El eonjunto
de sisal y de tela es enseguida plegado a lo largo del doblez —44-
pare obtener un elemento de los deseados ancho y grueso =37-, -3%8-,
«39~ y ~40- y los extremos libres de la tela blanda -34- son por
completo cubiertos por dicha tela blanda., Se hace el cosido ~46-

a lo largo para mantener dicha formacidén laminar dotada de las
caracter{sticas de flexihlidad, blandura y ecapacidad de corte.

Es de importancia que los pliegues de cada elemento resulten
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colocados de modo que los bordes de ataque del trabajo estén en
bies tanto en el sisal como en la tela. En las figuras representa
das se ha trazado esquemfticamente agrupaciones de trazos en bies,
Tanto las fibras -48- de trama como las fibras -50- de urdimbre
resultan en direccidn angular respecto sl borde =52- de trabajo.
Es?o trae importantes ventajas. La capacidad del tejido de sisal
de mantenerse util para el corte resulta aumentada y quedan dismi
nuidos los efectos de la fuerza centrf{fuga. Ademds los extremos
de las fibras trama y urdimbre tienen buenas caracteristicas cor-
tantes y la rueda asi formade presenta una notoria mayor duracién
eficaz.

El empleo de unidades independientes, trae una excelente fleg
xibilidad ya gue cada dedo puede cambiar de posicidén de acuerdo
con el impulso que recibe y con la forma que tiene el objeto sobre
donde pasa. También, como se ha indicado, el bies de las porciones
de sisal presenta buenas caracterf{sticas de corte, y ello en mu-
chos casos de empleo de la rueda asi formada permite suprimir la
ordinaria operacién incial de limpieza y desbaste. Por otra parte,
la ocapa externa de algodén existente en cada unidad proprciona una
superficie suave de trabajo y-puede permitir el realizar la termi-
nacién de lustre y colorido, sin recurrir a otro aparato.

Aunque en estea Memoria se ha utilizedo el nombre "sisal" para
indicar un material aspero y el nombre de "tela de algodén" para
referirnos a un material suave, debe entenderse que pueden ser em
pleados en las realizaciones segin esta patente todos aquellos ma-
teriales cuyas caracter{sticas se parecen més o menos con los mate
riales que tipicamente son conocldos con dichos nombres "sisal" y
"algoddn" cualquiera que sea su procedencia, y sin por ello sepa-
rarse de los fundamentos que se¢ reivindican en la siguiente

N O T A
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EN RESUMEN: la patente de introduccién que, por diez afios se
golicita registrar en Espafla deberd recaer sobre las siguientes
reivindicaciones:

14,- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RUEDAS PULIDORAS, compuestas de
una pluralidad de dedos extendidos radialmente durante el movimiqu_
to circular de trabajo, caracterizados en que cada pareja de dedos
estd formada en una tira alargada de tosco trenzado de sisal corta °
da al bies y en plegado longitudinal para constituir un paquete;
una cubierta de tela blanda también cortada al bies y recubriendo
transversalmente el paquete de sisal; dichos paquetes interno y
cubierta se hallan plegados a lo largo de una central porcién cur-
vada en "V" de modo que todos los bordes longitudinales de ambas
tela blanda y trenzado de sisal resulten internamente dispuestos;
dichos dedos se hallan longitudinalmente cosidos para mantener
dicho paquete de sisal y diche cubierta blanda en un integral con
Junto.

28 ,- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS RUEDAS PULIDORAS, de acuerdo
con la reivindicacidn anterior, caracterizados por utilizar un aro :
central que retiene una pluralidad de dedos pulidores de tejido
que se extienden radialmente de dicho aro; cada dedo se compone
de un lazo formado con tosco tejldo de sisal y una tela blanda re
cubriendo al paquete de sisal para formar una unidad y este se ha
lle plegada a lo largo de un eje longitudinal y en ella los extre
mos de ambos lazo de sisal y dicha tela blanda quedan internamen-
te retenidos, y dichos dedos presentan costuras longitudinales pa
ra mentener ambos materiales de sisal y tela en un conjunto inte~-
gral.

38, Por dltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Patente de Introduccién que por diez efios se

solicita registrar para Espafia, = = = = = = = = = ¢ o0 = = == = =
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Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Deserip
tiva que consta de ocho hojas foliadas y escritas e méquina por
una sola cara y planos gque se acompaiian.,

Madrid, 19 SEP. 1667

P.A,,

PEDRE FELY MARA
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