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La invencidn a que se refiere la presente Memoria cons—
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que
la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusive que
por ella se solicita, de acuerdo con las prescripciones del vigen-

te Bstatuto sobre la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio

de 1.929, texto refundido, publicado el 30 de Abril 1.930.

La produccidn industrial de micromotores para juguete-
ria, como base fundamental de la jugueterfa moderna,requiere en la
actualidad soluciones encaminadas a la simplificacidn de su monte-
je y constitucidn, ya que la laboriosidad de &stos vienen ocasionan
do considerables dispendios de tiempo, energla y mano de obra, que
encarecen su costo y repercuten perjudicando al jugueie 2 que se
acoplee.a

La produccidén del estator es principalmente la gque ad—
mite mas posibilidades de reforma, en cuanto al montaje de su car-
casa y el acoplamiento a &sta de las correspondientes escobillas,
y& que generalmente el rotor estid en la actualidad bastante simpli-
ficado.

Los perfeccionamientos objeto de la presente solicitud
resuelven definitive y eficazmente aguellos problemas, proporcionan
do una considerable simplificacibn y sencillez en la formacidn del
estator y especialmente en el acoplamiento de las escobillas.

Consisten esencialmente en que se produce un soporte
para escobillas que se integra por dos cuerpos encajables a presidn
cuyo propio encaje central aprisiona a las escobillas laminares
que quedan inmovilizades al propio tiempo por la colaboracidn de
orificios producidos en una de las partes, donde penetran salientes
con que se provee a cada escobilla laminar, estableciéndose un blo-
que compactoe

A este blogue porta escobillas se le dota de pivotes en
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una de sus caras para su anclaje a la carcasa del estator, cuyo
anclaje se verifica por encaje lateral de dicho bloque en una ven—
tana congue se provee a la superficie lateral de la tapa de la car-
casa del estabtor, y cuyos pivotes penetran en escotaduras corres-
pondientes que se practican en la periferia de la misma tapa, de
mode que a2l ser montada en el cuerpo de la carcasa, los pivotes
quedan inscritos en dicho cuerpo, quedando asi inmovilizado el blo-
gue porta escobillas, axilmente por el encaje en la ventana de la
tapay y lateralmente por aprisionamiento de los pivotes del blogue
entre el cuerpo de la carcasa y las escotaduras de la tapa.

Como ejemplo de realizacidn prictica se adjunian dos
hojas dobles de planos, en los que la figura 1%, nos ofrece la re-
presentacidn de las dos partes que integran el blogque poria esco—
billas, en sus respectivas proyecciones ortogonales en alzado y
plantae

En efecto, podemos apreciar em a) y b) las vistas res-
pectives en alzado y planta de una de las partes (1), la cuzl pre-
senta un encaje central (2) que auxiliado por los pivotes (3) de
una de sus caras, posibilitan el encaje a presidn con la otra
parte (4) del blogue porta escobillas, representada en planta y al-
zado correspondiente, respectivamente en c) y d).

La otra parte (4) del bloque, presenta un macizo cen-
tral (5) y los correspondientes orificios (6), para el encaje a
presidén de ambas partes.

Ademds, la primera parte (1), ocupando parcialmente
el sector del encaje central (2), presenta unos orificios (7), Se-
mi ciegos, para el acoplamiento de las escobillas. Contando también
con otros pivotes (8), para anclaje del blogue porta escobillas a
la carcasa del estator (tanto las escobillas como la carcasa del

estator, se representan en las siguientes figuras).
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Por tanto, en b) ¥ c), podemos apreciar claramente
lés dos partes ( 1 y 4) del blogue porta escobillas, enfrentadas
en su posicidn de montaje. |

La figura 2%, nos ofrece una proyeccidn isométrica
del montaje del bloque porta escobillas, donde podemos apreciar
que las escobillas laminares (9), quedan aprisionadas colateral-
mente en el encaje (2) de la primera parte (1), por el macizo
central (5) de la segunda parte (4), cooperando en su inmovilize=
cidn los orificios semi ciegos (7) al introducirse en ellos los
salientes (10), con que se proveen & las escobillas laminares (9)
quedando asi constituido un bloque compacto, para sh debido mon-
taje sobre la carcasa del estator, (representada en la figura si-
guiente), mediante los pivotes correspondientes (8).

La figura 3%, un alzzdo lateral de la carcasa del
estator, habiéndose representado su cuerpo percial y longitudinal-
mente seccionado, y su tapa en vista lateral y en posicidn de
nontajee

Podemos apreciar en efecto, que la tapa (11) presen-
ta practicada una ventana (12) en su superficie lateral, que
constituye un encaje perpendicular al sje del estator, complemen=-
tado con unas escotaduras (13), practicadas en la periferia de
la tapa (11), para recibir al bloque porta escobillas (no repre-
sentado). Ademds, la tapa cuenta con otras escotaduras (14), o
ramiras, diametralmente opuestas para su encaje a presidn en el
cuerpo (15) de la carcasa del estator, al que se dote de conven=
cionales aletas (16) por cortes en su superficie lateral, cuyas
aletas (16) comprenden un resalte cenitral semiesférico (17).

Ia figura 48 nos ofrece un alzgdo posterior de la
tapa (11) donde podemos apreciar mis claramente las disposiciones

del encaje formado por la ventana (12), practicada en su superfi-
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cie lateral, y de las escotaduras (13) complementarias de acopla~
miento del blogue porta escobillas (no representado), como tambiédn
de las escotaduras o ramras (14) para su ajuste al cuerpo (15)

de la carcasa del estator.

Por (iltimo, la figura 5%, nos ofrece una vista simi-
lar a la de la figura anterior, a la que se le ha incorporado el
blogue porte escobillas y el cuerpo de la carcasa del estator (15)
seccionado transversalmente, donde podemos apreciar claramente, que
el encaje lateral del blogue porta escobillas queda asegurado so-
bre la tapa del estator (11), a través de los pivotes (8) introdu-
cidos en las correspondientes escotaduras (13), a los que circuns—
cribe el cuerpo (15) del estator, quedando asi inmovilizado el blo-
que porta escobillas axilmente por el encaje en la ventana (12) de
la tape, y lateralmente por aprisionamiento de los pivotes (8) en-
tre las escotaduras (13) y el cuerpo (15) del estator, en donde que-
dan inscritose

La realizacidn industrial del micromotor electrico
para jugueteria gue nos ocupa, presenta una srie decisive de venta-
jes, derivedas esencialmente de la seguridad de montéje que repre-—
senta tanto el blogque porte escobillas, como el de este al cuerpo
del estator, por procedimientos sumamente sencillos y elementales
que al propio tiempo que obedecen & un proceso simple ¥y econdmico
de fabricacidn, posibilitan el facil montaje y desmoniaje de sus
elementos.

Teniendo en cuenta ademds que tales caracteristicas
mejoran las condiciones generales de montaje de micromotores, es
evidente que el objeto solicitado adquiere una utilidad singular
por el beneficio o efecto nuevo que aporta a la fuﬁcién a que se
destinae .

Hecha le descripcion precedente hemos de afiadir, que
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los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin
que.por ello cambie la esencia de la invencidn que es la que se des—
prende de los parrafos que anteceden y la que se reivindica en la
siguiente
HoTa

En resumen, la Patente de Introduccidn que se solicita
fecaera sobre las sigulentes reivindicacionest

12 .~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE MICROMOTORES ELECTRICOS PARA JUGUETERIA", caracterizados esenciale-
mente porque se produce un soporte para escobillas que se integra
por dos cuerpos encejables a presidn, cuyo propio encaje central
aprisiona a las escobillag laminares que quedan inmovilizadas al pro-
pio tiempo por la colaboracidn de orificios producidos en una de las
partes, donde penetran salientes con que se proves a cada escobilla
laminar, estableciéndose un blogue compactoe

2% ;= "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE MICROMOTORES ELECTRICOS PARA JUGUETERIA", segin reivindicacidn
anterior, caracterizados esencialmente porgue al blogue porta esco-
billas se le dota de pivotes en una de sus caras para su ardaje a
la carcasa del estator, cuyo anclaje se verifica por encaje lateral
de dicho blogque en una ventana con gque se provee a la superficie
lateral de la tapa de la carcasa del esiator, y cuyos pivotes pene-
tran en escotaduras correspondientes que se practican en la perife-
ria de la misma tapa, de modo que 2l ser montada en el cuerpo de la
carcasa, los pivotes gquedan inseritos en dicho cuerpo, quedando asi
inmovilizado el bloque porta escobillas, axilmente por el encaje
en la ventana de la tapa, y lateralmente por aprisionamiento de los
pivotes del blogue entre el cuerpo de la carcasa y las escotaduras

de la tapae
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3%8,~ Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solicitat "PERFECCIO-
NAMIERTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE MICROMOTORES ELECTRICOS
PARA JUGUETERTAM,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria que consta de siete paginas mecanografiadas y dibujos

que se acompaiian.

Madrid, 15 de Septiembre 1.967

BERNARDO UNGRIA
DePo
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ESCALA VARIABLE
Madrid, 15 de Cepliembre de 1967
BERNARDO UNGRIA
P. P '
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