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"Perfeccionanientos en la construccidn de
mendriles para la reelizacidén de tubos eci

lindricos !

RECHERCHES Ef APPLICATIONS DES PLASTIQUES DANS
L’INDUSTRIE ET LT BADIMENT, entidad francesa,
regsidente en: TLotissement Industriel Rousset-

Peynier -~ 13, ROUSSET, Francia.

El presente invento se refiere a un mandril
para le realizacién de tubos cilindricos de materia
pléstice armada, por ejemplo de poliéster al que se
ha aligdide un catalizador que impregna una capa de

tejido tal como un tejido de fibra de vidrio arrolia-~
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do sobre dicho mendril.

Ta presente invencidn se refiere, més particuler-
mente, & un nandril especialmente utilizable en la instala-
¢ién para la realizacién de cubas de materis plistica arme-
da descrita en la solicitud de patente de invencién france-
sa PV 117983 del 16 de agosto de 1967 a nombre de la solici
tante.

Una de les finalidades de la invencidn es la de
realizar un mandril para realizar verticalmente cilindros
de materis pléistica armada que pueda montarse en cualquier
luger deseado, y que, por consiguiente, sea fAcilmente trans
portable.

Una segunda finalidad del invento es la de, par-
tiendo de elementos que puedan yuxtaponerse, permitir obte~
ner difmetros variables, teniendo no obstante, el mandril
une configuracidn esférica regular.

Segtin la invencidn, el mandril comprende una se-
rie de elementos gue pueden colocarse yuxtapuesios, consti-
tudldos verticalmente, cada uno de 2llos, por un panel de
chapa flexible de forma general rectangular, fijado, en un
punto situade a igual distancia de sus dos bades vertica-
les, a un soports vertical destinado & reposar sobre el sue
1o por su extremo inferior, en por lo mencs dos patas soli-
darias, una en un borde vertical del panel, y la otra en el
otro borde vertical de este Gltimoj por dos érgancs, por lo
menos, de blogqueo, montados en el soporite y destinados a co
operar con dichas patas pars permitir la fijaocidén de Gstas
al soporte en puntos intermedios de su longitud pars cen~
trar el panel y modificar el arco de 4ste, y medios para en

samblar cada soporte con dos sopories de dos elementos idén
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ticos dispuestos a uno y otro lade de éste.

Seglin una forma de ejecucién particular, los
sovorTtes pueden estar constitufdos por marcos metilicos
rectangulares.

Seglin una caracteristica constructiva particu-
lar, los marcos metélicos rectangulares que constituyen
los soportes pueden ser solidarios, cada uno de ellos, ds
un segundo narco situade en un planc perpendiculsr medio
regpecto a sus dos lados horiszontales, ¥y el panel de cha~
pe flexible va fijado a un lado de dicho segundo marco pa
ralelo al plano del primer marco, estando este lade &
igual distancia de los dos bordes verticales de dicho pa-
nel,

Segln otra carachtsristica mbs del invento, los
6rganos de bloqueo de las patas, solidarios uno de ellos
de un borde vertical del panel, y el otro del otre borde,
puecen estar constituidos por chapas sclidariss, una de
ellas de un lado vertical del marco que forma el soporte,
y la otra del obtro lado, presentando estas chapas en cada
una de sus alas por lo menos un orificio liso para ajuste
de un espetén y pudiendo estar constituidas las patas por
unog sgectores susceptibles de deslizarse entre lLas alas
de las chapas, estando provisto cada sector de una serie
de orificios espaciados destinados & ser atravesados Se-
lectivamente por los indicadics espetones.

Otra caracteristica més del invento se refiere
a los nedlos para ensanblar los soportes entre si, medios
que son SimplesS, Poco Onerosos y periectamente eficaces.
Segin esta caracteristica, los medios pare ensamblar los

soportes de los diferentes eleuwentos entre si pueden o~
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prender unas tuercas cuyes ejes se extlenden horizontalmen
te ¥y que pueden ser sustentados por los lados verticales
de dichos soportes y montados en disposicidn pivotante en
torno a ejes verticales, teniendo las tuercas de uno de
los lados verticales de dicho soporte un paso contirario a
las tuercas del otro lado, y unos véstagos cuyos extremcs
Pueden pressntar roscas de pasos contrarios, de modo que
Se pueden atorniller simultineamente en las tuercas de am-
bos lados verticales de los soportes de dos eciemenios adyas
centes, presentando dichos vastagos en un punto intermedio
de su longitud medios para permitir la presién de vnha he~
rramienta de ajuste.

Para permitir obtener una circunferencia perfec-
ta del mendril, puede preverse una serie de barras de igual
longitud montadas en disposicidén pivotante sobre un mismo
gje vertical por uno de sus extremos, estanao cada elemen-
to provisto de un drganc para le fijacidn de los extremos
libres de caaa una de las barras.

Cada barra puede ser de longitud regulable, lo
que permite regular la longitud de todas las barras en fun
cién del difémetro del mandril que se trata de realizaxr.

Tos drganos pare la fijacidn de los extremos li-
bres de les barras pueden estar constitufdes por unes teto
nes vertica;es solidarios de los soportes.

A continuacidén se desoribiré el invento con nés
detalle, con referencia a una forma de realizacién particu
lar del invento, dada a titulo de ejemplo solamente ¥y re-
presentada en los plancs anexos.

En estos planos:

Lg fig. 1, es una vista en perspective de un ele~
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mento de un mandril segin la invencién.

La fig. 2, es una vista en perspectiva que mues-
tra varios elementos ensanblados.

La fige. 3, o9 una vista superior en plaenta de un
panel que lmuestra las posibilidades de flexidn.

El elemento representado en la fig. 1, comprende
un marco metélico de forma general rectangular que presen-
ta dos lados mayores paralelos 2 y 3 dos lados menores pa-
ralelos 4 y 5. ZEste marco se realiza de preferencia en un
perfil de seccidén en T.

El maxrco 1 presenta une barrs 6 paralela a los
lados menores 4 y 5 ¥ soldada por sus extremos a los lados
meyores 2 y 3.

En el lado menor 4, en un punto intermedio y cen
tral respecto a su longitud, y en la barras 6, ilgualmente
en un puntoe intermedisc central de su longitud, se haliam
soldado uno de los lados mayores 8§ de un segunde marco rec
tangular 7 que se exbtlende en un plano perpendicular al
Pleno del merco 1.

El marco 1, esté provisto de unas barritas 9 y
10 de refuerzo que se extienden entre los lados mayores 2
¥ 3.

El segundo marco presente un ladc mayor 11 sobre
el que se halla soldado 4 Pfijado un panel metdlico flexi-
ble 12,

El ponel metélico flexible 12 e rectangular y
Presenta dos ledos meyores 13 y 14 y dos lados menores 15
¥ 16, estando los lados menores reforzadcs por uncs perfl
les de seccidn en I 17.

El marco 7 se extiende en un plano perpendiculer
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al panel 12 y este dltimo va fijado al lado mayor 11 de
mode que la distancia que separa a dicho lado mayor 11 del
bofde 15 es iguel a la distancia que sspara al lado mayor
11 del borde 16.

En el lado mayor 2 del marcc 1 se han previsto
dos chapas 20 y 21 entre ocuyas alas son susceptibles de
deslizerse respectivamente unos sectores 23 y 22, estando
estos Wltimos perforados con una serie de orificios 24 y
presentando les chapag un orificie cada una de ellas en
cada une de sus dos alas para permitir el ajuste de un es
petén 25 que atraviesa dichos orificics.

El lado mayor 2 esté provisto igualmente, a pro
ximidad de su parte inferior, de una paba 26, 2 partir de
la cuel se erige un tetdén verticel 27.

A proximidad del extremo supericr del lade meyor
2 va montads, plvotante sobre un eje vertical, una tuerca
28, existiendo asimismo montads une tuerca 29 sobre un eje
vertical a proximided del extremo inferior de dicho montan
te 2.

El lado mayor 3 Se halle dispuesto de maners idén
tica al lado mayor y llevs, por consiguiente, unas tuercas
30 y 31 montadas en disposicidn giratoria en torno a uncs
a8jes verticales a proximidad respectivamente de su extremo
superior e inferior, y unaes chapas 32 y 33 por las que son
susceptibles de deslizarse respectivenente unos sectores
perforados 34 y 35, y, blen entendido, unocs espetones 36
que atraviesan los orificios de las chapas y que sSon susS-
ceptibles de penetrar selectivamente en los orificios de
los sectores.

La longitud del panel 12 es un miltiple de 773
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con 1o que se puede simplemente yuxtaponiendo elementos,

obtener circunferencias perfectas.

Como puede verse en la fig. 2, para montar el man
dril y asegurarse que cada elemento esté bien colocads en
posicidén a una distancia igual del centro, se han previsio
unas barras 40 constituidas por dos partes 41 y 42, cada
una de las cuales presentan unos orificios 47 ¥y 48, en las
gue ajustan selectivamente uncs pernos 49, presentande la
parte 42, en su extremc libre, un orificio 43 para dejar
ajustar la citada perte sobre el teltdn 27, mientras que la
parte 41 se halls provista, en su extremo libre, de un
orificio 46 destinado a ser atravesado por el tetén 45 de
una placa 44 que descansa en el suelo.

Las tuercas 28 y 29 tlenen el mismo pasc, mien-
tras que las tuercas 30 y 31 tienen igualmente el mismo pa
s0, si bien éste es contraric al paso de las indicadas tuer
cas 28 y 29.

Como puede verse en la fig. 3, se podré hacer va
riar muy facilmente el radio de curvatura del panel 12, ha
ciendo desplazar los sectores 22, 23, 34 y 35 en su chapa
respectiva y bloqueando dichos sectores en la posicién con
veniente por ajuste de los espetones en los orificios co-
rrespondientes de éstos.

Se podré fécilumente hacer variar la longitud de
cada barra 40 en funcién del radio del mandril que se tra-
ta de montar, superponiendo las partes 41 y 42 y fijandolas
una sobre otre por los pernocs 49 que atraviesan los orifi-
cios 47 y 48 correspondientes.

Pare montar el mandril sezdn el invento, se pro-

cede como Sigue:
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Se escoge en primer lugar le circunferencia que
ve & realizarse, y después, en funcidn de ésta, se situen
los espetones en los orificios de los sectores, para que
los radios de ourvaturs de cada panel 12 Se comben a fin
de que presente sl arco correspondiente a la circunferen-
cla que se trata de obtener.

Se yuxtaponen & continuacidén los elementos y se
ensemblan con véastages fileteados tales coms 50 (fige 2)
que presentan, en un punto intermedio de su longitud una
cabeza hexagonal 51 y unas partes 52 y 53 de paso contra—
rio, atornilléndose la parte 53 en las tuercas 28 y 29,
en tanto que la parte 52 se enrosca en las tuercas 30 y 3.

A medida que se ensamblan los eclementos, Se co=
locan las barras 40 de modo que la circunferencia quede
bien regular. Ia longitud de las barras 40 ge habré rezu
lado previamente en funcidn de la circunferencia que se
trata de obtener. Las citadas barras 40 se sitian ajus-
tando el orificio 43 sobre el tetdn 27 y el orificic 46
sobre el tetdén 45, cuys base 44 se habré colocado sobre
tierra en un lugar aproximadamente correspondiente al cen
tro. Quede bien entendids que cuando se han colocado tres
6 cuatro barras 40, quedande ensamblados tres ¢ cuatro ele
mentos, se tiene el centro exacto del mandril.

Si se desea realizar un mendril de un dibmetro
grande, los paneles 12 quederén poco combados y se utili-
zaré un gran ntinmerc de eslementos. Si, por el contrario,
Se desea realizar un mandril de diémetro menor, el ntimero
de elementos serf menos importante y més sdcentuada la com
badura de los paneles 12. Se podrs, por consiguiente, ha

cer variar la circunferencia hasta el infinito, correspon
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diendo la variacidn minima & la supresién de un elemento.

Los diferentes elementos del mandril se ensam-
blan de modo que los lados pequeiios de los paneles 12 no
queden unidos. En efecto, el mandril segin la invencién
esté mbs particularmente destinade a le realizacién de
cubas cilindrices con una instalacién tal como la que se
ha descrito en la solicitud de patente francesa ne PV.
117.983, del 16 de agosto de 1967 a nombre de la solici-
tante, en la cuel se rodea el mandril de espesores de te-
Jido impregnado de resina polimerizeble, espesores que Se
hacen a continuacién correr hacia arribe verticalmente pa
ra continuar la pared dsl cilindro que se trata de obte-
ner. Dado que los gruesos é espesores se arrcllan aprets
dog sobre el mandril y que en el curso de la polimeriza-
cidn de la resina se produce un nayor ajuste afin de los
gruescs sobre el mandril, seria totalmente imposible ha-
cer deslizarse los mismos sobre el indicade mandril, si
no se pudiese disminuir le circunferencia de este Gltimo.
Dejando una abertura entre los bordes 15 y 16, se puede
féeoilmente, para permitir el deslizamiento de los espeso~
res, acercar dichos bordes actuande sobre el drgeno 50, ¥y
después, cusndo se he operade dicho deslizamiento, sepa-
rar nuevamente dlchos hordes para la realizecién de los
espesores giguientes, y asi sucesivamente.

Cuando ha ouedado herminade la ocuba, e desmon~
taré ol mandril y Se retirarin los elementos, ys sea por
la parte superior de la cuba realizada, ya por debajo del
borde inferior de ésta que, en este caso, se mantendré le
vantada durante el desmontaje.

Guede bien entendido que la invencldén no se limi-
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¥ que Se ha representado; se podrén aportar nunerosss mo=
dificaciones de detalle, sin salir por ello del marco de
la invencidn.
N 0o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadasg son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principic fundamental; +sawbién se
hace constar que el invento se refiere a una solicitud de
patente presentada en Francia con fecha 17 de agosto de
1967, n¢ PV. 118.049, acogisndose por lo tanto, a los be-
neficios que conceden los Convenios Internacionales en vi
gor, siendo 1o que constituye la esencia del referido ine-
vento y por lo que Se solicita Patiente de Invencidn por
20 afios en Espafia, sobre: "PERFECCIONAUIIIENTOS EN LA CONS-
TRUCCION DB MANDRILES PARA LA REALIZACION TUBOS CILINDRI-
COS"; caracterizandose por lo sigulente:

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
mendriles para la realizacién de tuboe cilindricos, espe-
clalmente de materia pléstica armada, caracterizados por-
gue se disponen una serie de elementos susceptibles de
yuxtaponerse, verticalmente constituidos, cada uno de elbs,
por un penel ds chapa flexibls de forma general rectangu-
lar fijado, en un punito situado a igual distancia de sus
bordes verticales, a un soporite verticel destinade. a des-
cansar en el suelo por su extremo inferior, como minimo,
dos patas solidarias, una de ellas de un borde vertical

del panel y la otra de otro borde vertical de este Wltimo;
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como minimo, dos drganos de blogueo r‘nétﬁs en ol sopor—-
te y destinados a cooperar con dichas patas de mods que
permitan la fijacién de éstas al soporte en puntos inter-
nedios de su longitud para centrar el panel y modificar
arco del mismo, y umedios para ensamblar cada soperte con
dos soportes de dos elementos idénticos dispuestos a une
y otro lade de &ste.

2+~ Perfeccionamientos, seglin ls reivindicacidn
1, caracterizados paorque los citados soportes se constitu-
yen por marcos metllicos rectangulares.

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén

citados

2, caracterizados porque log/Merces metélicos rectangulares
que constituyen los soportes son sclidarics, cada uno de
ellos, de un segundo maerco situado en un plano perpendicu-
lar nedic respecto a sus dos lados horizontales, y el pe-
nel de chapa flexible v4 fijado sobre un lado de dicho Se~
gundo marco parslelo al plane del primer marco, estandc es
te lado a igual distancia de los dos hordes verticales de
dicho panel.

4 .~ Perfeccionamientos, segin le relvindicacién
1, caraocterizados porgue los citados drgancs de bloqueo de
las patas solidarias, uno de ellos de un borde verticakdel
panel, y el otro del obro borde, se constituyen por chepas
gsolidarias, una de ellas de un lado vertical del mareo que
forma el soporte y la otra del otro lado, presentands es-
tas chapas en cada una de sus alas, por 10 menos un orifi
cio liso para el ajuste de un espetén y las patas se cons-
fituyen por sectores susceptibles de deslizarse entre las
aleg de las chapas, egbtando provisfbo cada sector de ung Se

rie de orificlos espaciados destinados a ser abtravesados



5

10.

15,

20,

25,

30.

- 12 -

345036

selectivamente por los indicados espetones.

S5e= Perfeccionamienbos, seglin la reivindiecacidn
1, caracterizados porque los medios para ensamblar los so-
portes de los diferentes elementos entre si comprenden wnss
tuercas cuyos ejes se extienden horizontalmente y gque estén
sustentados por los lados verticales de los uencionados so
rortes y montados en disposicién giratoria en torno de ejes
verticales, teniendo las tuerces de unc de los lados verti
cales de dicho soporte un paso cantrario = las tuercas del
otro lado, y unos véstagos cuyos extrenos presentan roscas
de pasos contrarios, de modo que pueden enroscarse simul-
téneamente en las tuercas de dos lados verticales de sopor
tes de dos slementos adyacentes, preseéntandoe los indicados
vastagos, en un punto intermedic de su longitud, unos me-
dios destinedos a permitir la prensidén por una herramients
de ajuste.

6.~ Perfeccionamientos, segfin las reivindicacio
nes anteriores, caracterizados porque se dispone una serie
de berras de igual longitud montadas en disposicién girato
ria sobre un mismo eje vertical, por uno de sus extremos,
estando provisto cada elemento de un drgano para le fija-
cién de los extremos libres de cada una de las barras.

Te~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
6, caracterizados porque cada una de las citadas barras es
de longitud regulable.

8.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién

6, caracterizados porque los 6rgancs paras la fijacidén de

los extremos libres de las barras estin constitufdos por
tetones verticales solidarios de los soportes.

9.~ Perfeccionamientos en la construceidn de
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mandriles para la realizacién de tu é%ﬁi

ndricos; tal y

.coms queda sustancialmente desorito en la presente memoria

& ilustrado en los aqjuntos dibujes.

.Es*ba memoris consta de trece hojas escritas a
nbquina, por una sola cara.
padrid, 44 SEP 861
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