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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidén que se pre-~
senta en Espaila, por Veinte afios, a favor de la entidad
Mannesmann Agrotecnica, S.A., de nacionalidad espaiiola,
establecida en Plaza de Alonso Martinez, 6 -~ Madrid, por:
HMEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS ELEMENTOS DE EMPAQUE-
TADURA DESTINADOS A EFECTUAR CIERRES HIDRAULICOS

DE ESTANQUEIDAD PROPORCIONAL EN TUBERIAS!.

El presente invento se refiere, comorsu enunciado -
indica, a mejoras introducidas en los elementos de empa-
quetadura destinados a efectuar cierres hidriulicos de
estanqueidad proporcional en tuberias, por medio de la
aplicacién entre las superficies a sellar hidriulicamen~-
te de los elemehtos tubulares entre si y de estos a sus
accesorios, de una empaquetadura de plistico goma u elas-

tdémero que reune una estructuracién especial y unas con-
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diciones particulares que mas adelante se especificarén.

Las juntas conocidad actualmente para el sellado es-
tanco de empalmes entre tuberias recurren generalmente al
empleo de aros cerrados de goma de seccidn transversal con-
tinua sin composicién de elementos separados destinados a
cumplir funciones especificas.

Otros inconvenientes de las juntas de estanqueidad ac~-
tuales para tuberias es que son en general aros cerrados sin
solucidn de continuidad, lo que obliga a tener tantos tipos
de juntas como diversidad de diémetro, con los consiguientes
mayores costos y complicaciones al tener que contar con tan-
ta diversidad de moldes, existencias, control y contabilidad.

El presente invento viene a solucionar todos estos in-
convenientes consiguiéndose una mejora apreciable frente a
los perfiles de juntas actualmente empleados, obteniéndose
positivas ventajas de simplificacidn reduccidén de costos de
fabricacidén y montaje, permitiendo la aplicacidn de una -
Gnica junta de estangqueidad a gran variedad de dilmetros y
tipos de tuberia, manteniendo su efectividad de cierre a -
presiones bajas y altas, con gran independencia de la forma
de los tubgs sin ser necesario mantener estrictas toleran-
cias de fabricacidén los extremos de los tubos para conseguir
un buen cierre hidraulico.

Para una méds perfecta comprensién del invento, en los
adjuntos dibujos se han ilustrado unas formas de realizacidn
preferidas, dadas a titulp informativo y ﬁo limitativo, ¥y
en las cuales:

La Figura 1 muestra esquemadticamente en seccién y alza-
do una realizacidn de la estructura de la empaguetadura de
acuerdo con el invento.

Las Figuras 2 a 2e representan diversas variantes de
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realizacidn.

las Figuras 3 a 3d recogen otras formas de ejecu-
cién del objeto representado en la Figura 1.

Las Figuras 4 a 4c muestran diversas estructuras
del relleno elastico de presiones.

La Figura 5 a 5e son realizaciones de la empaque-
tadura de acuerdo con las variantes establecidas para
el elemento distanciador en las figuras &4, y

Las Figuras 0 a 0d muestran esquemidticamente algu-
nos de los usos mas frecuentes de la empaquetadura rea-
lizada de acuerdo con el invento.

En beneficio de una mayor simplificacidn en la des-
cripcidn expositiva del invento, en las figuras partes
iguales han sido afectadas de referencias idénticas.

Tomando como elemento de comnsulta y orientacidn
la plasmacidn grafica del invento éste se caracteriza
por poseer, en combinacion:

a) Un cuerpo 1 impermeable, resistente a la presién
en forma de cinta hueca aplanada, abierta a lo largoe de
una generatriz a efecto de que actlle internamente la -
presidn hidréulica.

b) Un relleno elastico 2, repartidor de presiones,
permeables (espuma de goma, espuma de plastico, etc) que
impide el contacto directo entre la superficie A-B de
la cinta, y los labios de cierre C-D y E~F y asegura la
aplicacidén de fa presién hidraulica de cierre sobre di-
chas superficies, asi como también la aplicacidn de una
cierta presidém inicial a los labios C~I) y E~I' cuando se
presiona externamente la cara A-B, expresamente por me-
dio de un =zincho, o naturalmente por presiodn debida a

ajustes de montaje.
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¢) Un perfil ellstico 3 destinado a facilitar el

centrado de la junta sobre la ranura entre las superfi~

cies laterales entre las que se efectuard el cierre, y
con el objeto de facilitar el rapido acceso de la presidn
hidréulica al espacio hueco de la cinta.

Dicho perfil pléstico posee unos orificios o mues~
cas M a intervalos que permiten pasar la presidén hidrau-
lica P por entre sus caras para que actue energicamente
sobre los labios C-D- y E-F,

Como variante se podra prescindir del perfil 3 y
adoptar otras formas de realizacidn como, por ejemplo,
las mostradas en las figuras 2, 2a, 2b, 2¢c, 2d y 2e.

Comec otras alternativas de ejecucidn de la estruc=
tura especificada y representada enla Figura 1, se podran
adoptar otras formas, como por ejemplo, las representiadas
en las figuras 3, 3a, 3b, 3c, y 3d.

Por lo que respecta al cuerpo 2 repartidor de presio
nes podra estar constituido por un elemento distamciador,
como el identificado por una malla o tejido, un alambra
enz zig-zag, 0 una cinta metadlica o plastica plisada,
como se ha representado en las figuras 4, y sus variantes
La, &b y ke,

Como variante la empaquetadura podri adoptar sime
plemente la forma de "U" de la figura 5, en sus distin-
tas ejecuciones 5a de caras en angulo divergemte, 5b ca-
ras en angulo convergehte, 5c¢, S5e, caras paralelas y 5e
con el elemento distanciador constituido por una malla o
tejido muy permeable, y conservando en las anteriores =~
variantes de esta figura el elemento distanciador 2 las

diversas formas de realizacidn ya dadas para la junta de
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la Fig. 1.

En los casos mads frecuentes en la préctica, de uso
de la empaquetadura en cuestidn, ésta adopta una forma
cerrada generalmente circular, El empalme de sus extre-
mos sélo es importante en la cinta 1 pudiendo hacerse:

a) Por simple yuxtaposiciédn de sus extremos.

b) Por medio de un manguito de unidn idéntico al -
cuerpo 1 que abraza interior, o exteriormente el
cuerpo 1 de la cinta.

c¢) Por soldadura o vulcanizacidén de sus extremos, -
segln el caso.

d) Por medio de un manguito metilico colocado interioxr
o exteriormente,

A titulo orientador se muestiran tan sola algunos de
los usos mas frecuentes de la empaquetadura en las diver-
sas variantes de la lPigura 6. En la figura 6a la unién
de tuberia entre si de igual didmetro, en la 6b de distin-
to didmetro. En la figura 6¢ la unidén entre tuberia y pie-
zas especiales y 6d la unidn de recipientes o cuerpos a
tuberias o accesorios.

Como es Ffacilmente comprensible para los técnicos en
la materia podrain ser introducidas cuantas modificaciones
de tamafio, forma, disposicibn y naturaleza-de los elemen-
tos integrantes del invento se consideren necesarias para
un mejor logro de los fines del mismo, siempre que no se
altere su esgencialidad primitive, y cuya descripcidn ha
sido facilitada a titulo inbrmativo y no limitativo, de-
biéndose interpretar los conceptos expuestos en su més

amplia acepcidn.
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Descrita suficientemente la naturaleza del objeto
de la presente solicitud, se declara de propia y nueva
invencidn lo contenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

12,- Mejoras introducidas en los elementos de empa-
quetadura destinados a efectuar cierres hidraulicos de
estanqueidad proporcional en tuberias, caracterizadas
por la utilizacidn de una dnica empaquetadura flexible
de eldstomero, de perfil compuesto especial, que puede
aplicarse a didmetros variados de tuberia, seccionén-
dose a la longitud necesaria y empalmando sus extremos.

292,~ Mejoras introducidas en los elementos de empa=-
quetadura destinados a efectuar cierres hidriulicos de
estanqueidad proporcional en tuberias, segin se reivin-
dica en el punto 1, caracterizadas por el hecho de que
la empaquetadura posee basicamente un perfil compuesto,
en combinacidn, por: a) un cuerpo impermeable Fflexible
en forma de cinta hueca aplanada abierta a lo largo de
una generatriz o en forma de "U" como variante, b) Un
relleno elastico permeable destinado a repartir la pre-
si6n hidraulica de cierre y a transmitir una presidn ini-
cial exterior efectuada sobre la cinta hacia los labios
de cierre y ¢) un perfil pléastico de estructuracidn ade-
cuada a las exigencias del momento, que facilita el cen-
trado de la junta y el rédpido y efecto acceso de la pre~
sién hidradulica de cierre al elemento repartidor de pre-
siones.

32,~ Mejoras introducidas en los elementos de empa~

quetadura destinados a efectuar cierres hidraulicos de
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estanqueidad proporcional en tuberias, segin se reivindica
en los puntos anteriores, caracterizadas por el hecho de
utilizarse como variante un elemento distanciador que ase-
gure la actuacidén de la presidn de cierre sobre las super-
ficies en contacto de cierre, y que puede ser identificado
como malla o tejido, alambre en zig-zag, cinta metalica pli- -
sada, o cualquier otro elemento que responda a las exigen-
cias adecuadas de utilizacidn

4o, Mejoras introducidas en los elementos de empaque-
tadura destinados a efectuar cierres hidriulicos de estan-
queidad proporcional en tuberias, segin se reivindica en
los puntos anteriores, caracterizadas por la realizacidn
de unos orificios o muescas a intervalos en el perfil plis-
tico destinado a facilitar el centrado, y los que permiten
pasar la presidn hidriulica por entre sus caras para gque
actue energicamente sobre los labios de cierre.

50,- MEJORAS INTRDDUCIDAS EN LOS ELEMENTOS DE EMPAQUE-
TADURA DESTINADOS A EFECTUAR CIERRES HIDRAULICOS DE ESTAN-
QUEIDAD PROPORCIONAL EN TUBERIAS.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de la
presente Memoria se reivindica en su Nota y se representa
a titulo de ejemplo en las adjuntas hojas de planos.

Esta Memoria consta de siete hojas foliadas y mecano~

grafiadas a dos espacios por una sola de sus caras.

Madria, 19 SEP 1967
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