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El invento se refiere a wn procedimiento para la
fabricacién de wn encdfrado Yextll para masas que fraguan,
por ejemplo hormigdn, que deben servir después del fraguado
para asegurar de forma sencilla que, por ejemplo, los terra-
plenes o las paredes de pozos no se deslicen o desplomen.

Un encofrado de este tipo se compone de dos bandas
textiles, por ejemplo de tejido, que se mantienen entre si a
une determinadas distancia por medio de elementos de unidn
distribuidos sobre su superficie.

En un encofrado conocido de este tipo se mantienen
dos bandas de tejido a la distancia deseada por medio de va-
rilles de material pldstico 6olocadas con intervalor regula-
res, de maners que a causa de la presidn ejercida por la ma~
sa introducida en ellas, se colocan agproximadamente parale-
las.

Segln el presente invento quiere crearse un enco-
frado textil cuyos elementos de unidén son partes de hilos
textiles de los que cada uno se extiende tanto en una como
en la otra de las dos bandas textiles.

Ta denominacidn "hilo" debe entenderse aqul en el
sentido fdds amplio y abarcar configuraciones textiles linea-
les de cualquier tipo como hilos, bramantes, cuerdas, cintas,
etc., utilizables como elementos componentes de bandas texti-
les, tales como tejidos, mallas, ete.

El encofrado se compone convenientemente de bandas
dobles de las que cada una comprende dos bandas sencillas de
tejido o de malla y una o varias filas de hilos, gue unen
estas bandas sencillas, sl mismo tiempo que las dos bandas

sencillas de cada banda doble estdn unidas a lo largo de sus

bordes con las correspondientes bandas sencillas de lag



10%

15.

20.

25.

30.

bandas dobles adyacentes. EL encofrado p;ésenta entonces una
cantidad arbitraria de filas de elementos de unidn,

Por medio de los procedimiento de fabricacidén con-
vencionales para tejidos o mallas dobles 20 es posible fabri-
cer estos encofrados con un ndmero ilimitado de filas de ele-
mentos de uwnidén filiformes, tanto en el sentido de la urdim-
bre como en el de la trama, ya que segin estos procedimientos,
los elementos de unién filiformes situados entre las dos ban-
das sencillas, que durante la fabricacidn se hallen directa~
mente superpuestas, tendrian que producirse como flotaciones
de los hilos de urdimbre y de trams paralelas a asquellas; si
el mismo hilo contuviera varias de estas flotaciones, éstas
fijarian las dos bandas sencillas una contra otra e impedifian
la formacidn del hueco deseado entre ellas.

Seglin el procedimiento del invento se fabrica en pri-
mer lugar una banda textil de dos capas, poér ejemplo, un teji-~
do doble, en el que los hilos de ligazdén se extienden alterna-
tivamente en una u otra capa, mientras que en cada transicidn
de una capas a la otra se extienden de forma flotante entre
ambas capas sobre un recorrido largo.

Dado que esta flotacidn a lo largo del plano de la
banda textil pasa de una capa a la otra y en otro punto cual-
quiera vuclve de ésta a la primera capa, resulta posible se-
parar las dos capas localmente entre si, pero no el llevarlas
a dos planos paralelos separados entre si, como lo exige la
utilizacidn del encofrado.

Pars conseguir ésto, Wltimo se corta, segin el pro-
cedimiento del invento, la handa textil de dos capas en pares
de bandas de ung capa en aquellos puntos en los que los hilos

de ligezoén se hallan en una o en la otra capa, realizdndose
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el corte a lo largo de lineas tranaversal;é & estos hilos.

Las dos bandas de cada par estén unidas entre si
por una o varias filas de estos elementos de umidn, ya que
las partes de unidén flotantes de los hilos de ligazdn no han
gido cortados, al mismo tiempo que cada hilo de ligazdn pre-
senta en caeda par de bandas una parte de unioén dnica, de ma-
ners que shora resulta posible llevar las dos bandas a dos
planos paralelos cuya separacidn estéd dada por la longitud
de las partes de unién de los hilos de ligaezdén. Estos hilos
de ligazén se hallan colocados en cada par de bandas en for-
ma de Z, al mismo tiempo que cada une de las dos handas sen-
cillas de uno de estos pares sélo contiene una parte Qe cada
hilo de ligazdén, que a su vez sdlo se extiende sobre una par-
t¢ del ancho de la banda sencilla correspondiente,

Egtas bandes sencillas se unen finalmente a lo lar-
go de sus cantos longitudinales con unza banda de otro par,
por ejemplo por cosido, haciéndose esta Unién preferentemen-

te de tal manera que el elemento de borde de una de las bane

- das que contiene la parte de hilo de ligazdén se une con el

elemento de borde que no contiene*una parte de este hilo de
ligazbén de la bands adyacente e inversamente. Asi, se obtie-
ne un conjunto que se compone de dos elementos textiles de
una oaps formados por bandas sencillas y unidos por varias
series de elementos de unidn de los hilos de ligazén. Cone
trariamente a lo que sucede con la banda textil de dos ca-~
pas fabricada en principio, éstos dos elementos textiles de
una capa pueden llevarse a dos -planos paralelos cuya sepa=-
racidn esté limitada por la longitud de los elementos de
union de los Hilos de ligazdn.

Por medio de los dibujos se describe a continug-
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qién un ejemplo de ejecucidn del preocedimiento, segln el .
invento, para la fabricacidn de in encofrado textil.

Ia Figura 1 representa una seccién, en el sentido
de la trama, de una tejido doble a partir del cual se fabri-
ca €l encofrado.

Lg Figure 2 es un tejido doble cortado en bandas, y

La Figura 3 representa el encofrado terminado obte-
nido al unir estas dos bandas por cosido.

El tejido doble representado en la Figura 1 tiene
una capa de tejido superior 1 y una capa de tejido inferior
2. Con 3 se designan los hilos de urdimbre de cada capa y con
4 los de trama. Aparte de los hilos de trama 4 que forman el
tejido se introducen durante la fabricacidn de este tejido do-
ble hilos de trama de ligazdén 5, colocados en el sentido de
la urdimbre con intervalos pequefios, pero regulares,

Le introduceidn de estos hilos de trama de ligazdn
se realiza con una determinada posicidn del telar de tal for-
ma que en un recorrido 6 se alojan en la capa de tejido infe-
rior 2, colocdndose después en un recorrido 7 de forma flotan-
te entre la capa inferior 2 y le capa de tejido superior 1 y
parslelo a ellss, pasando después en un recorrido 8 a la capa
de tejido superior 1, para alojarse finalmente otra vez en un
recorrido 9 de forma flotante entre las dos capas paralelas
é éstas antes de volver a penetrar en la caps de tejido infe-
rior_z en la que vuelven a alojarse durante un recorrido 6.
Este trayecto de cada uno de los hilos de trama de ligazdn
5 se repite algunas veces sobre todo el ancho del tejido do-
ble.

El hilo de trame de ligazdn 5 més prdéximo en el sen-

tido de la urdimbre se coloca de igual forma que el anterior,



los distintos tramog 6, 7, 8 y 9 en los que cada uno de los
hilos de trama de ligazdén se aloja en la capa de tejido supe-
rior e inferior o queda flotante entre estas dos capas de te-
jido, estén desplazados, sin embargo, ciclicamente de un hi-

5. lo de trame de ligazdén a otro. E1 ancho total del ciclo de
desplazamiento es menor que la longitud de los tramos 6 u 8,
mientras que el desplazamiento de estos tramos de cada hilo
con‘relacién a los del hilo que le precede en el ciclo es una
fraccidn de esta longitud.

10. El tejido doble recibe asi en los puntos designados
con 11, tiras colocadas en el sentido de le urdimbre en las
que todos los hilos de trama de ligazdén 5 se, alojan en la ca-
pa de tejido superior 1 o en la capa de tejido inferior 2 (tra-
mos 8 y 6) y en las que no hay elementos de hilo de trama flo-

15, tantes (tramos 7 y 9).

En el dibujo ge indica por medio de puntos donde se
hallen los elementos de unidn 10' x 10" de los dos hilos de
trama de ligazdén que se hallan delante o detras del hilo de
trama de ligazbén 5 representado con trazo continuo.

20. Este tejido doble puede fabricarse de forma usual
en un telar sdecuado, pero no se presta en esta forma para
encofrados textiles para el vaciado de capas de hormigdn de
grueso aproximedamente unifforme. Dado gque los hilos de trama
de ligazdn 5 sdlo pueden alojarse rectilineamente en el teji-

25, do doble, por razones técnicas del procedimiento de tejido,
los elementos de unidén 10, 10', 10" que se hallan de forma
- flotante entre las dos capas de tejido en los tremos 7y O
pasan de una capa de tejido a la otra, por ejemplo de la su-

perior 1 a la inferior 2, en sentidos opuestos, es decir, en

30. el tramo 7 de derecha a izquierda (en el dibujo) y en el tra-
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mo 9 de izquierda a derecha e impiden un desplazamiento reia-
tivo de estas capas de tejido, as{ como su separacién en pla-
nos paralelos distanciados entre si. A lo sumo serfa posible,
por ejemplo, desplazar en un plano la capa de tejido 1 en la
zona del tramo 8 y la capa de tejido 2 en la zona del tramo
6 y formar con las partes enfrentadas de la capa 2 en la zona
-de los tramos 7, 8 ¥y 9 y de la capa 1 en la zona de los itra-
mos 9, 6 y 7 de cada hilo de trama de ligazdn bolsas, lo que
permitiria obteher, con un gran consumo de material de enco-
frado, capas de hormigbn de grueso muy variable.

Este inconveniente se elimina segin el invento por
el hecho de que el tejido doble representado en la Figurs 1
ge corta en las tiras mencionadas segin lineas 11, orientadas
en el sentido de los hilos de urdimbre 3, realizdndose estos
cortes en las zonas de cada uno de los tramos 6 y 8 en los
que todos losg hilos de trama de ligazdén 5 se hallaﬁ en la capa
de tejido superior 1 (tramo 8) o en la capa de tejido inferior
2 (tramo 6). En la zona en la que se hallan los tramos 7 y 9
de los distintos hilos de trama de ligazén 5 y en los que los
elementos de unién 10, 10', 10" de los hilos de ligazén 5 se
hallan de forma flotante entre las capas de tejido 1 y 2, no
se corta el tejido doble.

Asi se obtienen pares de banda de una capa, como se
representa en la Figura 2.

Cada par comprende una banda 12 de la capa de tejido
superior 1 y una wenda 13 de la capa de tejido inferior 2,
estando unidas estas bandas por angunas filas de elementos de
unién 10, 10, 10" de los hilos de trame de ligazdén 5. Las dos
bandes de una capa 12 y 13 pueden llevarse por ello a la po-

gicién mutua representada en la figura 2 en la que se hallan
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en planos paralelos determinados por la longitud de los ele-

mentos de unidén 10, 10', 10", correspondiente a la lonzitud
de los tramos 7 y 9. Los hilos de trama de ligazén 5 formen
en cade par de bandas una 2, al mismo tiempo que en la zona
de cada hilo de trama de ligazdn 5 cada banda contiene en.
una parte 14 de su ancho una parte entretejida de este hilo
de trama de ligazdn, mientras que en otra parte 15 de su
ancho no contiene estos hilos de trama de ligazdn sino dni-
camente los hilos de trama normsles. Lz parte 14, de ancho
variable, de cada Eanda, contiene asi tramos mds o menos
largos de todos los hilos de trama de ligazdén, mientras
que.la otra parte 15, de ancho complementario, no contiene
parte algune de estos hilos, sino exclusivamente hilos de
trama normales. '

De estos pares de banda se girs a continuacidn uno
sl y otro no alrededor de un eje vertical o paralelo a estas
bandas. Un par de bandas girado y otro no girado se yuxpapo-
nen alternstivamente, como se representa en la Figura 3, de
tal forme que en cada una de las dos capas 17 y 18 se alojan
alternativamente la banda 12 de uno de los pares de bandas y'
la banda 13 del par de bandas siguiente. En cada capa, la par-
te 14 de una de las bandas limita con la parte 25 de la si-

guiente,

A continuacidn ge cosen entre si los bordes yuxtapuest
tos de las bandas 12 y 13 o de sus partes 14 y 15 de cada capa,
como se representa esquemidticamente en 16 en lag Figurg 3; como
8s naturzl, las bandas pueden superponerse en susg bordes y co-
serse entre sl solapadas o revés contra revés con bordes ple-

gados hacie el exterior.

El producto representado en la Figura 3 represente
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el encofrado textil acabado.

Presenta dos capas de tejido, una superior 17 ¥

otra inferior 18, formadas por las capas de tejido 12 y 13

y unidas por una gran cantidad de filas de elementos de unidn
de hilo de trama de ligazén 10 que los mantienen a una distan-
cig uniforme.

Si el espacio 19 que se halla entre las capas de te-
jido 17 y 18 se llena con hormigdén u otra masa andloga capaz
de fraguar, se obtiene una capa de grueso aproximadamente uni-
forma. Como es natural, los elementos superficiales que se har.
1llan entre los elementos de hilo de trama de ligazdén 10, 10',
102 se ébomban ligeramente; este abombamiento puede reducirse,
sin embargo, a un valor deseado por tensado o utilizando una
cantidad suficiente de elementos de hilos de trama de ligazdén
10, 10', 1@" por unidad de longituwd o de ancho.

Como materisl para los hilos de urdimbre, de trama
y de trama de ligezén 3, 4 y 5 se prestan en especial filamen-
tos sintéticos que no se pudren, por ejemplo; de nyldén, polies=
ter o polipropileno.

En lugar de un tejido doble tambidn puede utilizarse
una malla doble; sin embargo, en general se dard la preferen—
cig g un teji@o a causa de su mayor estabilidad de formas.

N 0 T A

Ia Patente de Invencidn, gue se solicita por veinte
eflos, para Espefia, de acuerdo con la vigente iegislacién, de-
beré recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN
ENCOFRADO TEXTIL PARA MASAS QUE FRAGUAN", con Prioridad de la
demanda de Patente en Austria ndm. 4 691%/57, de fecha 25 de
Julio de 1967, segin las caracteristicas esenciales de las

siguientes:
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REIVINDICACIONES

18.~ Procedimiento para la fabricacidn de un encofra-

do textil para masas que fraguan, caragcterizado por el hecho
de que se fabrica une banda textil de dos capas en la que se
alojan hilos de ligazén en'una y en la otra capa y que en la
fransicién de una cepa a la otra quedan flotantes en un tremo
entre lag dos capas, por el hecho de que la bands textil de dos
capas se corta en pares de bandas de una capa envaquellos puntos ¢
en los que todos los hilos de ligazdn se hallan en wna capa O en
otra y siguiendo lineas transversales a estos hilos, quedando
las bandas de cada par unldas entre si.por una o varias filas
de elementos de unién de los hilos de ligazén y por el hecho
Qe que cada~una de @stas bandas se une a lo largo de sus bordes
longitudinales con une banda de otro par. .

_ 28.- Procedimiento para la fabricacién de un encofra-
do textil para masas que fraguan, segin la reivindicacidn 18,
caracterizado por el hecho de que las bandas de una capa se unen
entre si a lo largo de sus bordes por cosido.

_ 38.~ Procedimiento para la fabricacién de un encofra-
do textil para masas que fraguan, ;egﬁn-la reivindicaqién 18,
caracterizado por e; hecho de que log elementos de hi;o de li-
gazén'adyacentes a la zona de unidn se entretejen en las bandas
textiles en forma de tejido. )

~ 48,- Procedimiento para la fabricacidén de un encofra-
do textil pare masas que fraguan, segin la reivindicacién 3,
caracterizado por el hecho de que las mencionadas partes del hi-
lo de ligazén forman parte de la ‘trama de 1a.banda textil en
forma de tejido.

58,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN ENCOFRA-

DO TEXTIL PARA MASAS QUE FRAGUAN, ‘
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Seghin queda sustancialmente descrito en la presen-
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te memoria, que consta de once hojas, escritas a miquina por
une sola cara y dibujos.
Madrid, 13 de Septiembre de 1967

SCHWEIZERISCHE LEINEN-IKDUSTRIE A. G.
P. P.
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