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E l invento se r e f ie r e  a un procedimiento para la  

fab rica c ió n  de un encofrado t e x t i l  para masas que fraguan, 

por ejemplo hormigón, que deben s e r v ir  despuás del fraguado 

para asegurar de forma s e n c illa  que, por ejemplo, lo s  te rr a ­

plenes o la s  paredes de pozos no se d eslicen  o desplomen.

Un encofrado de este  tip o  se compone de dos bandas 

t e x t i le s ,  por ejemplo de te j id o , que se mantienen entre s í  a 

una determinada d ista n cia  por medio de elementos de unión 

d istrib u id o s sobre su su p e rfic ie .

En un encofrado conocido de este  tip o  se mantienen 

dos bandas de te jid o  a la  d ista n cia  deseada por medio de va­

r i l l a s  de m aterial p lá s tic o  colocadas con in te rv a lo r  regula­

re s , de manera que a causa de la  presión e je rc id a  por la  ma­

sa introducida en e l la s ,  se colocan aproximadamente p arale­

la s .

Según e l  presente invento quiere crearse un enco­

frado t e x t i l  cuyos elementos de unión son partes de h ilo s  

t e x t i le s  de lo s  que cada uno se extiende tanto en una como 

en la  o tra  de la s  dos bandas t e x t i le s .

La denominación "h ilo "  debe entenderse aquí en e l  

sentido das amplio y  abarcar configuraciones t e x t i le s  lin e a ­

le s  de cualquier tip o  como h ilo s , bramantes, cuerdas, c in ta s , 

e t c . ,  u t i l iz a b le s  como elementos componentes de bandas t e x t i ­

l e s ,  ta le s  como te j id o s , m allas, e tc .

E l encofrado se compone convenientemente de bandas 

dobles de la s  que cada una comprende dos bandas s e n c illa s  de 

te jid o  o de m alla y  una o v a ria s  f i l a s  de h i lo s ,  que unen 

esta s  bandas s e n c il la s , a l  mismo tiempo que la s  dos bandas 

s e n c illa s  de cada banda doble están  unidas a lo  largo  de sus 

bordes con la s  correspondientes bandas s e n c i l l a s  de la s
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bandas dobles adyacentes. E l encofrado presenta entonces una 

cantidad a r b itr a r ia  de f i l a s  de elementos de unión.

Por medio de lo s  procedimiento de fab ricació n  con­

vencionales para te jid o s  o m allas dobles ao es posible fa b r i­

car estos encofrados con un numero ilim itad o  de f i l a s  de e le ­

mentos de unión f ilifo r m e s , tanto en e l  sentido de la  urdim­

bre como en e l  de la  trama, ya que según estos procedimientos, 

lo s  elementos de unión f ilifo rm e s  situados entre la s  dos ban­

das s e n c illa s , que durante la  fab ricació n  se h allan  d irecta ­

mente superpuestas, tendrían que producirse como flo ta cio n es 

de lo s  h ilo s  de urdimbre y de trama p a ra le la s  a aqu ellas; s i  

e l  mismo h ilo  contuviera va ria s  de estas flo ta c io n e s , óstas 

f i ja r ía n  la s  dos bandas s e n c illa s  una contra otra e impedirían 

la  formación del hueco deseado entre e l la s .

Según e l  procedimiento del invento se fa b ric a  en p r i­

mer lugar una banda t e x t i l  de dos capas, por ejemplo, un t e j i ­

do doble, en e l  que lo s  h ilo s  de ligazó n  se extienden a ltern a­

tivamente en una u otra capa, mientras que en cada tran sición  

de una capa a la  otra se extienden de forma flo ta n te  entre 

ambas capas sobre un recorrido la rg o .

Dado que esta  flo ta c ió n  a lo  largo  del plano de la  

banda t e x t i l  pasa de una capa a la  otra y en otro punto cual­

quiera vuelve de é sta  a la  primera capa, re s u lta  posible se­

parar la s  dos capas localmente entre s í ,  pero no e l  l le v a r la s  

a dos planos p ara le los separados entre s í ,  como lo  exige la  

u t i l iz a c ió n  del encofrado.

Para conseguir ésto , último se co rta , según e l  pro­

cedimiento d el invento, la  banda t e x t i l  de dos capas en pares 

de bandas de una capa en aquellos puntos en lo s  que lo s  h ilo s  

de ligazó n  se h a lla n  en una o en la  o tra  capa, re a lizá n d o se
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e l  corte a lo  largo  de lin e a s  tran sversa les a estos h ilo s .

Las dos bandas de cada par están unidas entre s í

por una o v a ria s  f i l a s  de estos elementos de unión, ya que 

la s  partes de unión flo ta n te s  de lo s  h ilo s  de ligazó n  no han 

5. sido cortados, a l  mismo tiempo que cada h ilo  de lig azó n  pre­

senta en cada par de bandas una parte de unión única, de ma­

nera que ahora re s u lta  posible l le v a r  la s  dos bandas a dos 

planos p arale los cuya separación e stá  dada por la  longitud 

de la s  partes de unión de lo s  h ilo s  de lig a zó n . Estos h ilo s  

10. de lig azó n  se h a llan  colocados en cada par de bandas en fo r­

ma de Z, a l  mismo tiempo que cada una de la s  dos bandas sen­

c i l l a s  de uno de estos pares só lo  contiene una parte de cada 

h ilo  de lig a zó n , que a su vez só lo  se extiende sobre una par­

te  d el anoho de la  banda s e n c il la  correspondiente.

1$. Estas bandas s e n c illa s  se unen finalm ente a lo  la r ­

go de sus cantos lo n gitu d in ales con una banda de otro par, 

por ejemplo por cosido, haciéndose esta  unión preferentemen­

te  de t a l  manera que e l  elemento de borde de una de la s  ban­

das que contiene la  parte de h ilo  de ligazó n  se une con e l  

20. elemento de borde que no contiene*una parte de este  h ilo  de 

lig a zó n  de la  banda adyacente e inversamente. A sí, se o b tie­

ne un conjunto que se compone de dos elementos t e x t i le s  de 

una capa formados por bandas s e n c illa s  y  unidos por va ria s  

s e r ie s  de elementos de unión de lo s  h ilo s  de lig a zó n . Con- 

25. trariam ente a lo  que sucede con la  banda t e x t i l  de dos ca­

pas fabricada en p rin c ip io , éstos dos elementos t e x t i le s  de 

una capa pueden lle v a r s e  a dos-planos p ara le lo s cuya sepa­

ración  e stá  lim itad a por la  longitud de lo s  elementos de 

unión de lo s  h ilo s  de lig a zó n .

30. Por medio de lo s  dibujos se describe a continua-



3 4 5 0 2 4
ción mi ejemplo de ejecución del procedimiento, según e l  

invento, para la  fab ricació n  de un encofrado t e x t i l .

La Figura 1 representa una sección , en e l  sentido 

de la  trama, de una te jid o  doble a p a r t ir  del cual se fa b r i-  

5. oa e l  encofrado.

La Figura 2 es un te jid o  doble cortado en bandas, y 

La Figura 3 representa e l  encofrado terminado obte­

nido a l  un ir estas dos bandas por cosido.

E l te jid o  doble representado en la  Figura 1 tiene 

10. una capa de te jid o  superior 1 y una capa de te jid o  in fe r io r  

2 . Con 3 se designan lo s  h ilo s  de urdimbre de cada capa y con

4 lo s  de trama. Aparte de lo s  h ilo s  de trama 4 que forman e l  

te jid o  se introducen durante la  fab rica ció n  de este  te jid o  do­

ble h ilo s  de trama de ligazó n  5, colocados en e l  sentido de

15. l a  urdimbre con in te rv a lo s  pequeños, pero reg u lares,

La introducción de estos h ilo s  de trama de ligazó n  

se r e a liz a  con una determinada p osición  del t e la r  de t a l  fo r ­

ma que en un recorrido 6 se a lo jan  en la  capa de te jid o  in fe ­

r io r  2, colocándose después en un recorrido 7 de forma flo ta n - 

20. te  entre la  capa in fe r io r  2 y  la  capa de te jid o  superior 1 y 

p arale lo  a e l la s ,  pasando después en un recorrido 8 a la  capa 

de te jid o  superior 1 , para a lo ja rse  finalm ente otra vez en un 

recorrido 9 de forma flo ta n te  entre la s  dos capas p arale las 

a éstas antes de vo lver a penetrar en la  capa de te jid o  in fe -  

25. r io r  2 en la  que vuelven a a lo ja rse  durante un recorrido 6. 

Este trayecto  de cada uno de lo s  h ilo s  de trama de ligazón

5 se re p ite  algunas veces sobre todo e l  ancho del te jid o  do­

b le .

E l h ilo  de trama de ligazó n  5 más próximo en e l  sen- 

30. tid o  de la  urdimbre se coloca de ig u a l forma que a l  a n te rio r,
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lo s  d is tin to s  tramos 6, 7) 8 y 9 en lo s  que cada uno de lo s  

h ilo s  de trama de lig a zó n  se a lo ja  en l a  capa de te jid o  supe­

r io r  e in fe r io r  o queda flo ta n te  entre esta s  dos capas de te ­

jid o , están desplazados, s in  embargo, cíclicam ente de un h i-  

lo  de trama de lig a zó n  a o tro . E l ancho t o t a l  del c ic lo  de 

desplazamiento es menor que la  longitud de lo s  tramos 6 u 8, 

mientras que e l  desplazamiento de estos tramos de cada h ilo  

con re la c ió n  a lo s  d el h ilo  que le  precede en e l  c ic lo  es una 

fra cc ió n  de e sta  lon gitu d .

10. E l te jid o  doble recibe a s í  en lo s  puntos designados

con 11 , t i r a s  colocadas en e l  sentido de l a  urdimbre en la s  

que todos lo s  h ilo s  de trama de lig a zó n  5 s e ,a lo ja n  en l a  ca­

pa de te jid o  superior 1 o en la  capa de te jid o  in fe r io r  2 ( tra ­

mos 8 y  6) y  en la s  que no hay elementos de h ilo  de trama f lo -

1$. tan tes (tramos 7 y  9)*

25. do doble, por razones técn icas d el procedimiento de te j id o , 

lo s  elementos de unión 10, 1 0 ', 10" que se h a lla n  de forma 

- f lo ta n te  entre la s  dos capas de te jid o  en lo s  tramos 7 y  9 

pasan de una capa dé te jid o  a la  o tra , por ejemplo de la  su­

p erio r 1 a la  in fe r io r  2, en sentidos opuestos, es d e c ir , en 

30. e l  tramo 7 de derecha a izqu ierda (en e l  dibujo) y  en e l  t r a -

20.

En e l  dibujo se in d ica  por medió de puntos donde se 

h a llan  lo s  elementos de unión 10' y  10" de lo s  dos h ilo s  de 

trama de lig azó n  que se h a lla n  delante o detrás d el h ilo  de 

trama de lig azó n  5 representado oon trazo  continuo.

Este te jid o  doble puede fa b rica rse  de forma usual 

en un t e la r  adecuado, pero no se presta  en e sta  forma para 

encofrados t e x t i le s  para e l  vaciado de capas de hormigón de 

grueso aproximadamente uniforme. Dado que lo s  h ilo s  de trama 

de ligazó n  5 .sólo  pueden a lo ja rse  rectilíneam ente en e l  t e j í -
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mo 9 de izquierda a derecha e impiden un desplazamiento r e la ­

tiv o  de estas capas de te j id o , a s i  como su separación en p la­

nos p ara le los distanciados entre s í .  A lo  sumo s e r ía  p o sib le , 

por ejemplo, desplazar en un plano la  capa de te jid o  1 en la  

zona del tramo 8 y  la  capa de te jid o  2 en la  zona del tramo 

6 y formar con la s  partes enfrentadas de la  capa 2 en la  zona 

de lo s  tramos 7 , 8 y 9 y de la  capa 1 en la  zona de lo s  tra ­

mos 9) 6 y 7 de cada h ilo  de trama de lig azó n  b o lsas, lo  que 

p erm itiría  obtener, con un gran consumo de m aterial de enco­

frado, capas de hormigón de grueso muy v a ria b le .

Este inconveniente se elim ina según e l  invento por 

e l  hecho de que e l  te jid o  doble representado en la  Figura 1 

se corta  en la s  t ir a s  mencionadas según lín e a s  11 , orientadas 

en e l  sentido de lo s  h ilo s  de urdimbre 3, realizándose estos 

cortes en la s  zonas de cada uno de lo s  tramos 6 y 8 en lo s

que todos lo s  h ilo s  de trama de ligazó n  5 se h a llan  en la  capa

de te jid o  superior 1 (tramo 8) o en la  capa de te jid o  in fe r io r  

2 (tramo 6 ). En l a  zona en la  que se h a lla n  lo s  tramos 7 y 9 
de lo s  d is tin to s  h ilo s  de trama de ligazó n  5 y en lo s  que lo s

elementos de unión 10, 1 0 ', 10" de lo s  h ilo s  de ligazó n  5 se

h a lla n  de forma flo ta n te  entre la s  capas de te jid o  1 y  2, no 

se corta  e l  te jid o  doble.

A sí se obtienen pares de banda de una capa, como se 

representa en la  Figura 2 .

Cada par comprende una banda 12 de la  capa de te jid o  

superior 1 y  una banda 13 de la  capa de te jid o  in fe r io r  2, 

estando unidas estas bandas por angunas f i l a s  de elementos de 

unión 10, 10, 10" de lo s  h ilo s  de trama de ligazó n  5 . Las dos 

bandas de una capa 12 y  13 pueden lle v a rs e  por e l lo  a la  po­

s ic ió n  mutua representada en la  fig u ra  2 en la  que se h a llan

-  7 -
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en planos p a ra le lo s  determinados por la  longitud de lo s  e le ­

mentos de unión 10, 10' ,  10", correspondiente a la  longitud 

de lo s  tramos 7 y  9 . Los h ilo s  de trama de lig azó n  5 forman 

en cada par de bandas una Z, a l  mismo tiempo que en la  zona 

5. de cada h ilo  de trama de ligazó n  5 cada banda contiene en .

una parte 14 de su ancho una parte e n tre te jid a  de este  h ilo

de trama de lig a zó n , mientras que en o tra  parte 15 de su 

ancho no contiene estos h ilo s  de trama de ligazó n  sino úni­

camente lo s  h ilo s  de trama normales. La parte 14, de ancho 

10. v a r ia b le , de cada banda, contiene a s í  tramos más o menos 

largo s de todos lo s  h ilo s  de trama de lig a zó n , mientras 

que la  o tra  parte 15, de ancho complementario, no contiene 

parte alguna de estos h i lo s ,  sino exclusivamente h ilo s  de 

trama normales.

15. De estos pares de banda se g ir a  a continuación uno

s í  y  otro no á-lrededor de un e je  v e r t ic a l  o p ara le lo  a esta s

bandas. Un par de bandas girado y  otro no girado se yuxtapo­

nen alternativam ente, como se representa en la  Figura 3 , de 

t a l  forma que en cada una de la s  dos capas 17 y  18 se a lo ja n  

20. alternativam ente la  banda 12 de uno de lo s  pares de bandas y  

l a  banda 13 d el par de bandas s ig u ie n te . En cada capa, la  par­

te  14 de una de la s  bandas lim ita  con l a  parte 25 de l a  s i ­

guiente .

A continuación se cosen entre s í  lo s  bordes yuxtapuest' 

25. to s de la s  bandas 12 y 13 o de sus partes 14 y  15 de cada capa, 

como se representa esquemáticamente en 16 en l a  Figura 3; como 

es n atu ra l, la s  bandas pueden superponerse en sus bordes y  co­

serse entre s í  solapadas o revés contra revés con bordes p le­

gados h acia  e l  e x te r io r .

30. E l producto representado en la  Figura 3 representa
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e l  encofrado t e x t i l  acabado.

Presenta dos capas de te jid o , una superior :17 y 

otra in fe r io r  18, formadas por la s  capas de te jid o  12 y 13 
y unidas por una gran cantidad de f i l a s  de elementos de unión 

de h ilo  de trama de ligazó n  10 que lo s  mantienen a una distan­

c ia  uniforme.

S i e l  espacio 19 que se h a lla  entre la s  capas de te ­

jid o  17 y  18 se lle n a  con hormigón u otra masa análoga capaz 

de fraguar, se obtiene una capa de grueso aproximadamente uni­

forma. Como es n atu ra l, lo s  elementos su p e rfic ia le s  que se ha­

l la n  entre lo s  elementos de h ilo  de trama de ligazó n  10, 10' ,  

102 se bomban ligeram ente; este  abombamiento puede red u cirse, 

s in  embargo, a un v a lo r  deseado por tensado o u tilizan d o  una 

cantidad su fic ie n te  de elementos de h ilo s  de trama de ligazó n  

10, 10' ,  1B" por unidad de longitud o de ancho.

Como m aterial para lo s  h ilo s  de urdimbre, de trama 

y de trama de ligazón  3, 4 y  5 se prestan en esp ecia l filamen­

tos s in té tic o s  que no se pudren, por ejemplo, de nylón, p o lies- 

te r  o p olipropileno.

En lugar de un te jid o  doble también puede u t i l iz a r s e  

una m alla doble; s in  embargo, en general se dará la  preferen­

c ia  a un te jid o  a causa de su mayor e sta b ilid a d  de formas.

N O T A

La Patente de Invención, que se s o l ic i t a  por vein te 

aSos, para España, de acuerdo con l a  vigente L egislación , de­

berá recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN 

ENCOFRADO TEXTIL PARA MASAS QUE FRAGUAN", con Prioridad de la  

demanda de Patente en A u stria  núm. A 6917/ 67, de fecha 25 de 

Ju lio  de 1967, según la s  c a r a c te r ís t ic a s  esen cia les de la s  

s ig u ie n te s :
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R E I V I N D I C A C I O N E S

13. -  Procedimiento para l a  fab rica ció n  de un encofra­

do t e x t i l  para masas que fraguan, caracterizad o  por e l  hecho 

de que se fa b ric a  una banda t e x t i l  de dos capas en la  que se 

a lo ja n  h ilo s  de ligazó n  en una y en la  otra  capa y que en la  

tra n sic ió n  de una capa a la  otra  quedan flo ta n te s  en un tramo 

entre la s  dos capas, por e l  hecho de que la  banda t e x t i l  de dos 

capas se corta  en pares de bandas de una capa en aquellos puntos < 

en lo s  que todos lo s  h ilo s  de lig azó n  se h a lla n  en una capa o en 

otra  y siguiendo lin e a s  tran sversa les a estos h i lo s ,  quedando 

la s  bandas de cada par unidas entre s í  por una o v a ria s  f i l a s  

de elementos de unión de lo s  h ilo s  de ligazó n  y por e l  hecho 

de que cada una de Astas bandas se une a lo  largo  de sus bordes 

lo n gitu d in ales con una banda de otro par.

23. -  Procedimiento para la  fab rica c ió n  de un encofra­

do t e x t i l  para masas que fraguan, según l a  re iv in d ica c ió n  13, 

caracterizad o  por e l  hecho de que la s  bandas de una capa se unen 

entre s í  a lo  largo  de sus bordes por cosido.

33. -  Procedimiento para la  fab rica c ió n  de un encofra­

do t e x t i l  para masas que fraguan, según la  re iv in d ica c ió n  13, 

caracterizado  por e l  hecho de que lo s  elementos de h ilo  de l i ­

gazón adyacentes a la  zona de unión se en tre te je n  en la s  bandas 

t e x t i le s  en forma de te j id o .

43. -  Procedimiento para la  fab rica c ió n  de un encofra­

do t e x t i l  para masas que fraguan, según l a  re iv in d ica c ió n  33, 

caracterizad o  por e l  hecho de que la s  mencionadas partes d e l h i­

lo  de lig azó n  forman parte de la  trama de la  banda t e x t i l  en 

forma de te j id o . *

53. -  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN ENCOFRA­

DO TEXTIL PARA MASAS QUE FRAGUAN.
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Según queda sustancialm ente d e scrito  en la  presen­

te  memoria, que consta de once h o jas, e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara y d ibujos.

Madrid, 13 de Septiembre de 1967

SCHWEIZERISCHE LEINEN-INDUSTRIE A. G.
E. E.

FRANC!SC
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