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El presente invento se refiere a un procedimien-

to para tratar un articulo de fibras sintéticas acrflicas,

que es un procedimiento completamente nuevo, de acuerdo cg

el cual se logra una mejora en las fibras sintéticas acri+

licas pelando, descortezando o exfoliando la porecidn de
capa superficial de dichas fibras, sometiéndolas a un tra-
tamiento con disolvente de procedimiento miltiple o de va-
rias etapas.

En los dibujos anejos, la figura 1 es una vista

esquemdtica de la seccidn transversal de una fibra sinté-

tica acrilica. Las figuras 2, 3 y 4 son vistas esquemdtics

de la seccién transversal de la fibra en la que se ilustra

el avance de la accidn del disolvente empleado en el caso
en que una fibra sintética acrilica es puesta en contacto
con dicho disolvente. La figura 5 es una vista esquemdti-
ca de la seccidn transversal de la fibra, que muestra la

presencia de un polfmero coagulado y regenerado sobre la

pa superficial de la fibra sometida al tratamiento con di-
solvente. La figura 6A es una vista esquemdtice que muesti

un estado en el que la fihra sintética acrilica es someti-

da a2 un tratamiento con disolvente de acuerdo con el pro®e-
dimiento del presente invento, para producir sobre la mis-
ma la capa sobre la que ha actuado el disolvente y la figy

ra 6B es una vista esquemdtica que muestra el estado de 13

fibra asi tratada a partir de la cual se ha eliminado y p!

lado la capa tratada o ‘atacada.
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 tratamiento ulterior, y adn mds hacerle de forma permanen

-

ticas acrilicas, han dado como resultado lograr un trata-

Hasta shora se han propuesto diversos procedi-
mientos en lo que respecta al tratamiento de lés fibras
sintéticas acrilicas, Sin embargo, no se ha encontrado
todavia ninguno de estos procedimientos en que se logra una

mejora significativa por un procedimiento capaz de ser 1l

|1

vado a la préactica de manere ventajosa & una escala comen

cial, Se dice que es extremadamente dificil cambiar las

| 124

propiedades de las fibras sintéticas acrilicas una vez pr

ducidas pars obtener aspectos preferibles de las mismas ppr

Estudios extensos llevados a cabo por los preseg

tes inventores en el tratamiento de mejorar fibras sinté-

miento de pelado o exfoliacibn de fibras sintéticas scri-
licas por un tratamiento con disolvente de etapas miltiplps,
que hasta ahora no se habia lleva&o a8 cabo de manera satip-
factoria, Ademds, se ha encontrado que cuando este trata-
miento de exfoliacién o Belado es aplicado a un articulo fe
fibras acrilicas, las propiedades de las superficies de las
fibras, las propiedades fisicas de las fibras y la composi-
cién del articulo fibroso cambia inesperadamente, exhibien-

do de esta manera excelentes efectos de mejora, tales comp
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un tacto similar gl de la geda, brillo, una binsibilidad

mejorada y resistencia al encsucliomiento. Bl presente inven
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to ha gido completado sobre la bage del degcubriricnto an-

terior. -
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5 Bn el caso de las fibras dc celulosa o la:
de poliamida, la exfoliacion o nelado de la capa superfi-
cial de las fibras z¢ ha realizado hasta ahora como uno de

los medios de esbudiar la egtructura de lap fibras, »ore

K3 ’ 0y ) 0
no se ha encontrado ningun ejemnlo en el cual esta exfolig

10 cidn o pelado se aplicase a las fibras como un proCedimien
to para mnejorar el articulo fibroso. En cl camo de ldé,fi-
bras sintéticas acrilicas, no se ha intentado todavia el
estudio de las fibras de acuerdo con estos nedios de exfo-
liacidn o pelado, Correspondientemente, las propiedades de
15 las fibrag sintéticas acrflicas exfoliadas o peladas son
enteramente desconocidas y elhecho de gue cl tratamiento
de exfoliacidn o pelado pucde ser aplicado al articulo fi-
broso, como un procedimicnto de nmejora del mismo, excede
de todo lo imaginable,

20 En cuanto a log procedimientos conocidos para

tratar articulos de fibras sintéticas acrilicas con el di-
solvente para las miosuas, existe un procedimiento que com-—
prende tratar al articulo con una solueidn relativamente

dilufda de la sustarcia disolvente para el mismo, y some~
25 ter al articulo tratado a secado y calentamicnto. En cste
procedimiento, cuando la solucidn disolvente es concentra-
da sobre las fibras individuales y dichas fibras llegan a
poseer solubilidad, se disuelve una porcién de las fibras,
cuya capa de polimero solubilizado sctlia cono un adhesivo ¢n~
30 ~ (tre las fibras, originando de esta manera la ad%?rencia de|la
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fibras entre ellag. Como resultado, el articulo fibroso es
rigidizado de acuerdo con el mismo principio que en el ca-
80 en que el artfculo fibroso es rigidizado por apresto.

La rigidez asl comunicuda por dicho tratamicuto con disol-

5 venie vuelve casi al estado primitivo o anterior como resul-

tado de que desaparece o se anula la adherencia entre las |
i
i

fibras por aplastaniento y deshilachado durante el llvadoh

De esta manera, ¢l acabado con digolventes convencioiholmen
te conocido tiene Los efectos de comunicar pewa3031d W a
40 1o superficie de las fibras y originar la adherencin de 1sb
Ffibras entre ellas, lo cual ha sido aplicado principéiuente
' al acabado de rigidizacidn del articulo fibroso y ne_ha it
do dirisido de forma positiva para realizar el pelado o

- exfoliacidn de las fibras.
- 15 En general, cuando las fibras estén en contacto
con el disolvente para las mismas, lag acclones de hincha-
idento ydisolucién del mismo se extienden primero sobre la
superficie de las fibras y después gradualmente hacia el
interior de lns Librag, ol polimero que constituye las fi-
20 bras es eluido de la superficie fibrosa dentro del disol-
vente, y eventualmente el total de las fibras se disuelve
en el mismo. EL fin (e pelar o exfoliar la porcidn de capa
superficial de las fibras, se logra en principio sometien-
do a las fibras al tratamiento con disolvente bajo condi-
25 ciones tales que golo se disuelva la porcidn de capa super-
ificial., Bn el caso de fibrés sintéticas, sin embargo, es
imposible llevar a cabo dicha eperacidn de pelado o exfolig-
cidn anterior de acuerdo con un simple tratamiento con di-
shlvente. La razdn por la que las fibras sintéticas acrili-
30 cas no pueden ser exfoliadas o peladas congisle e 1i?pe

34
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cuando las fibras estan en contacto con el disolvente, la
capa afectada (seguidamente indicada como capa atacada por
el fisolvente) por acciones de hinchamiento y disolucidn
de dicho disolvente, forma uwna capa del tino de wn gmel, o
capa de alta viscosidad, que no se senara fécilmentéjde

las mismas ni se dispersa en el disolvente. Es decir; la

W

caracterigtica de las fibras sintéticas acrilicas consist
en que la capa atacada por el disolvente avanza haciec .el
interior de las fibras, anites de que pucda avanzar o:pro-

segulr suficientemente la disoclucidn y dispersidn de-la su

perficie de dicha capa atacada, con 1o que gicupre se pre-
genta sobre las fibras una gruesa capa atacada por el di-

solvente.

As{, el anterior estado estd ilustrado esquemati-
camnente tal como se muestra en cada una de las figuras 1 a

4, Bs decir, la figura 1 es una vista esquemdtica que nues-

tra la seccidn transversal de wna fibra sintética acrilica
antes de su contacto con el disolvente. La figura 2 es una
vista esquemética que nmuestra un estado inicial en el que
la fibra ha gido puesta en contacto con la dimetilformami-
da, que es uno de log disolventes para la misma, en que la
porcién 1 nuestra la capa atécada por dimetil formamida y
la poreidn 2 es una poreidn gue no ha sido afectada por la
aceidn del disolvente. En la fisura 2, el nlmero 3 es un
L{mite entre lé caps atacada ¥y la capa no atacada, y en el
caso de las fibras sintgticas acrilicas, este 1inite apere-
ce relativamente con claridad. TLa figura 3 es una vista
esquematica que muestra wn estado en que la accidn del di-
solvente se ha extendido considerablemente hacia el interig

le las fibras, y en este estado la capa atacada es simple-
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mente engruesada o aumentada de espesor, y no csta dispued

ta 0 apta para iniciar la dispersidn. La figzura 4 es una
. ’ L3
vista esquematica que muestra un estado en el que después

de que ha transcurrido un tiempo adicional, la Tibra posee

5 wna gruesa cava atacada y una pequefia cantidad del polime—
ro de las fibras representado por la porcidn 4 ha sido

bra no puede ger pelada o exfoliamde sustancialmente, “ya qub

el pol{mero de la dapa atacada por el dimolvente se coagu-

10 la v eg regenerado por el tratamiento de eliminacidn de Ail

T

golvente, que se ha de realizar subsigulentemente zl tratal

miento con disolvente en el situlo o luger de la fibrg pa-

ra formar ung fase separada de la fibra original. La fisu-
. &)

ra 5 es una vista esquematica que muestra wn estade en que

15 la fibra tratada con disolvente mogtrada en la figura 4 ya

ha sido lavada con agua y secada, ¥y uma porcion representa
da por el nimero 5 muestra una capa no orienfada de poli-
MCTrOo,

Basado en los estudios sobre el ohjeto, llevados
250 a cabo por los presmtes inventores, se ha encontrado que
es pogible pelar o exfoliar la cape superficial de las fi-
bras formando una deseada capa atacada por el disolvente
sobre lag fibras sintéticas acrilicas, mediante una combi-
nacidn de un %ratamiento especial con disolventes que com-
25 prende un procedimiento de dos etapas o un procedimiento
afltiple con mis de dos etapas, y eliminar desde las mismag
de manera ingeniosa esta capa atacade por el disolvente.
Fn el procedimiento convencionalmente conocldo de tratomiein-

| N N - . L ) .
to con disolventes de las fibras sintéticas acrilicas no

30 se ha concedido ahsolwimpmente 1lin3011.3czs£egacoél7o atend
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nacion de esta capa atacada por el disolvente. .

los métpdos de hilatura en seco.

cidn a la capa atacada por ol digolventc, de acucrdo con
lo cual sc ha desconocido abgolutamente que se puede ohlbe-

ner un cxcelente ¢ inesmerado efecto de mejora por climi-

-
“

Bl procediniento del nresente invento es un nro-

cedimiento para tratar fibras sintéticas acrilicas Qﬁé COLls
prende tratar las fibras sintéticas acrilicas conel diso1-
vente vara dichas fibras de una manera tal que las acciones
de hichamiento y disolucidn de dicho disolvenie se ﬁéédan
wbender en la seccion transversal de las fibras inéiﬁlduau
les hagta una porcién ée las nisnas, ¥y despucs eliminﬁr de
los mionas de forua nositiva o terminante la cana atccada
nor el disolvente, asi foruada, para pelar o exfoliar las
ibras.

Las fibras sintéticas acrilicas citadas cn la pre
sente memoria coummrenden fibras sintéticas gue consisten
bn poliacrilonitrilo, las denoninadas fibras acrilicas que
consisten en copolimeros con 85% o mas de acrilonitrilo cox
ptros mondmeros, y las denominadas dibras Liod-acrilicas qud
consisten en acrilonitrilo y otro monomero.,

Las foruas de la seccidn transversal de las fi-
bras incluyen no solo las ord;narias de las fibras hilagdas
b través de una hilera circular sino taubién las de sec-
pion ‘transversal heteromdrfica de las fibras hiladas a tra-
vés de hileras no circulares, hilos conjuzados cue consig-
len en componentes polimeros aue tienen diferente couwpogi-

bion, v ademds hilos hiladoc de acuerdo con cualquiera de

’ a 13 « L Lo .
Los articulos de fibres sinteticas acrilicas, qug

e ubilizan aqui, implican o comprenden los articulos que

344907
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Aimiento del vresente invento, los articulos tales cemo hil

stapas del procedimiento, un disolvente guae tiene capacidad

congisten en las fibras sintéticas acrilicas que se defi~
nen anteriormente, tales como filamentos, estopas, fibras
cortadas, mechas hebras o mechas de primera torsidn, hilos
hilados, tejidos en telar, telas no tejidas y.tejidp§=ge
punto. Ho es siempre necesario que estos articulos fibrosob
estén constituidos sélo por las fibras sinidtifas aéfilica:
y naturalmente se pueden inclulir en el alcance del préce-
:
1ados mixtos, tejidos en telar mixtos, cordeles o resorci-
dos mixtos, ¥y téjidos de punto mixtos, confibras na%ﬁrales;
fibrac semisintéticas, u otras fibras sintéticas distintas
e las Ffibras sintéticas acrilicas u otras clases de -fibrad
gintdticas acrflicas junto con aguellas.

El procedimiento del presente invento comprende
ma pluralidad de etapas de procedimiento de tratamicnto,

7 el menos en una etapa del procedimiento aparte de estas

b propicdades suficientes para disolver las fibras sintéti-
bag acrilicas que han do ser tratadas, Cuando las fibrag
hintéticas acr{licas cotdn en contacto con wn disulvente
jue iviene propiedades o capaéidad guficientes para disolvern
&ichas fibras, las acciones de hinchamicuto y disoluddn
de dicho disolvente se extienden desde la superficie de lag
Tibras haclg.el interior de lag mismas, y eventualumenta,
Jé porcidn total de lap fibras resulta afectada por las ac—
¢iones de dicho disolvente. Sin embargo, si el contacto en-

tré las fibras y el disclvente se limita a un clerto espa-

dl disolvente hasta la extension de una porcidn de las fi-

bras er ra seccidn transversal de lag mismas. Las dimensioe

. 3464907
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nes de lea cape atacada por el disolvente tienen gran in-
fluencia sobre el efecto del presente invento. Generalmen-
te, cuanto mayor es ls capa atacada por el disclvente, me~
yor es el grado de mejora. Las dimensiones de la capa ate-
cada por el disolvente no pueden ser definidas numericamsi-
te, dependiendo del objeto de mejors deseado, de la clase
de sustancis disolvente emplezda, de los medios y condi-
ciones de las subsiguientes etapas del procedimiento, de
le clase de articulos fibrosos deseados y similares. Sin
embargo, es preferible en general gque la capa atacada por
el disolvente constituye una poreidn que corresponde a 1
hasta 50% del peso de las fibras originales.

E]l tiempo de contacto entre las fibras y el disol-
vente estd gobernado por la dimensidn deseada de la capa
atacada por el disolvente, por la intensided de accidn de
disolucidn del disolvente, la temperatura, el tamafio de
las fibras, la forme del artfculo fibroso ysimilares. El
tiempo de contacto puede ser desde varios segundos en algus
nos oesos bajo las condiciones en las que se refusrza la
acoidn de disolucidn del disolvente, y se puede requerir
que sea haste de varias decenas de minutos o varias horas
bejo las condiciones en las qhe la acecidn de disolucidn
del disolvente es debilitada, en algunos casos.

Han sido conocidos compuestos inorgénicos, tales
como gcidos inorgénicosAy sales de los mismos y un cierto
himero de compuestos orgénicos, en calidad de sustancias
capaces de servir como disolventes de las fibras sintétiocas
acrilicas. Como ejemplos de dcidos inorgénicos, se pueden
mencionar dcido nitrico, dcido suwlfiérico, dcido clorhidri-

co, dcido fosfdrico, dcido pereldrico, ~dcido clorosulfdnico

344907
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| bromurd de zinc, cloruro estannoso y cloruro de zine, ni-

¥ similares, Como ejemplos de sales, se pueden mencionar
tioclanatos, tales como tiocianato de sodio, tiocianato de
potasio, tiocisnato de calcio, tiocianato de amonio y tio+

cianato de zine, bromuro de litio, bromuro de magnesio,

tratos tales como nitrato de-niquel y nitrato de mangene 89,
percloratos tales como perclorato de calcio y perclorato
de aluminio. Como ejemplos de sustancias disolventes orgéw
nicas, se pueden mgncionar compuesios de amida, tales comd
N-N dimetil formanida, NyN~dimetil acetemida, N-metil pirro-
lidona y 2-oxgzolidona compuestos de nitrilo tales como mg-
lenonitrilo, adiponitrilo y bveta-hidroxi propionitrilo, cdm-
puestos de sulfona y compuestos sulfoxi teles como sulfdxido
de dimetilo y etil suifona, compuestos de tiocianato taled co-
mo sulféxido de dimetilo y etil metil sulfona, compuestos lde

tiocianato telss como de metileno ditiocienato, compuestos
nitrados tales como nitrobenceno, nitrofencl y nitroetanol,

compuestos am{nicos tales como fenilenodiamina y triamine [to-

lueno, compuestos de fdeforo tales como fosfato de trio(dﬁme—

(=R

les como gamme-butirolactona, anhidrido maléico y carbonato

tilemida) y fosfito de dimetilo, compuestos de carbonato

de etileno. Ademds de los anteriores, se pueden mencionar tap-
bién acetons, dimetil clancacetamida y tetracloroetanc. Bs-
tas sustancias antes menclonadas estén dadas eimplemente dL
forma ilustrative, y por lo tanto, se puede utilizar en el
presente invento cuslquier sustencis que tenga la propieded
de disolver las fibras sintéticaes aor{licas. En la précti-~

ca, estas sustancias pueden ser utilizesdas solas o en for-

[

me de une solucidn acuosa de las mismes, una mezcla de sus

tanoias inorgdnicaes y orgénicas capaces de ser mezcladas

344907
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nutuamente entre ellas, y una solucidn mixta de las mismash
Adcmds, se puede utilizar taubién un disolvente wisto. La
intensidad de la accion de disolucidn del disolvente emplef-
do decpende de la clase de sustancis disolvente, concentra-
cidn, y temeratura empleados. Sobre todo, eo impor%aﬂte,.
la concentracidn de la susbancia @isolvenie omplcaﬁa; y

en esta etapa del procediniento se recuilere una coséntra~

cidn que tenga suficiente accidn para disolver las filras

fde]

. ’ PN -
inteticas acrilicas que hon de ser tratadas, la cuadl ha

. au 2 . 4 .
10 dc ser ajustada tambicn hagsta wna conecutracidn aproniunda

Cr

en relacion con las condicioncs de las subsi;uientes}étapa
del wnrocedimiento. La tewmneratura del trataniento pucde vat
rigr dentro del amplio marzen de tewujerasuras entvre tempe-
raturas tan bajas como varias decenas de 2C por debajo de
15 cero hasta una temperatura tal alta cotwo varias decenas de
2C por encima de cero.

ﬂ Lg etapa del procedimiento cn la que se forma 1 a
capa atacada por el disolvente no estd limitada siempre a
une mica etapa del procedimiento. En alsunos casos, Se pug—
20 hdbptar para la misma un procedimiento que comprende dos
ctapas o mas, utilizando un disolvente de la misma clase
b de diferente clage o un disblveﬂte que tiene una diferen-

te concentracién. Ademds,.en alguncs casos, el articulo fi-

broso puede ser tratado previamente con una solucign de sus
25 fancia dlsolvente quc ne tiene gpenas, o0 no tiens ninguna
acoidn disolvente, antes del tratamiento con el disolvente.
Para eliminar la capa atacada formads sobre las

fibras por el disolvente, se pueden aplicar a las mismas

Giversos mdios, por ejemplo, la capa atacada por el disol-
30 vente puede ser eliminada por wmedios mecanicos, Sin embar-

344907

4012.67 - - 12 -




10

20

30

4.12.67

g0, dichos medlos no son convenientes desde el punto de

vigta indusirial. Los medios mds convenientes desde el puni
1
to de vista industrial son un procedimiento en el que la |

eliminacidn de la capa atacada se lleva a cabo bajo condi-

[

ciones tales que dicha capa atzcada pusde ser elufda’por

L3
P

w arente: de tratamiento para ser dispersada en el disol-

vente. Bl azente de tratamiento apropiado para egte Tin
nuede obtenerse diluyendo una gustancia disolvente para
las fibras sintéticas acrilicas con agua o con otro’éisol—
venle, y la accién de disolowién de dicha sustancis disol-
vente dilufda es ajustada de maneraapropiada por elﬂéfado
de councentracidn, de temperatura y similares.

Cuando el agente de travamiento que se ubiliza
para eliminar la capa atacada es un disolvente fuerte de
las fibras cue han de ser tratadas, se puede llcvar a cabo
la eliminacidn de la capa ataoada,‘pero ginultaneamentie se
Torma una nueva capa atacada por el disolvente sobre dicha
fibre y, por lo tanto, pucde no exhibirse en dicho cago el
plfecto de mejora que ge puede cgperar del presente invento,
ya cue en las ouhsisuientes etapas del vnrocediwiento de trg-
tamiento de eliminacidn do disolvente, tales como lavado
r secado, el polimero se ooaéﬁla y es rescucrado en el lu~
-ar de dicha fibra. Correspondienicmente, es maximamcnie
preferible, pero 1o co sicupre necesario, un agsente de tra-
baiento utilizado para elimmar la capa etocada gue tenrta
la aceidn de disolver nuevemente de la manera mds débil po—
bible o las fibras que han de ser tratadas. Comtrolando el
tiempo de tratamiento, las condiciones de trabajo y simila-
res, se vuede utilizar wn gsente de tratamiento que tenga

- , I » . » .
la accion de disolver las fibras. Sin embargo, en general
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ge wliliza preferentemente wa agente de tratauiento que
ficne menor accidn de disolucidn que cl disolvente que form
ma la capa atacada por el mismo en la ctapa preccdente del
procediniento. ‘

Con el fin de eliwinar la capa atacada de la ma-

’ . i o
nera mas conveniente, coto se pucde efectuar utiligndo un

cidn de la sustancia digolvente empleada, de forma'fai que
solo la capa atacada seca disuelts o dispercada. Esté{margen
dptimo de concentraciones no es definido, dependienao;de

1a clase de la sustancia disoivente enpleada, y pue@éhser
hecho variar de acuerdo con la clase de disolvente gque Gi-
luye o dicha sustancia disolvente, la tenjerasura o condi-
ciones meecanicas del tratamiento. La Fi~ura GA es una vis-
ba esquemética que mucoctra la seccion transversal de las

Tibras sobre las que sge ha formado la capa atacada por

21 tratamiento con disolvente, en 1q euw la porcidn 1 mues-
tra la capa atacada por el disolvente, 2 e¢s una porcidn que
ho ha sido afectada por la acéidn del disolvente, y 3 es
b1 1imite entre la capa atacada y la porcidn no afectada.

- . . ’ -
Iia Pisura 6B es una vista esquematica que muestra el esta~

o de la fibra exfoliada o peiada de la que se ha elinina-
o la capa atacada por el disolvente, en que la porcidn 6
ustra que la eliminacién de¢ la capa atacada se ha llevado

cabo por exfoliacidén o pclado. Cuando esta etapa del pro-
edimiento de eliminacidn se lleva a cabo utilizendo un ase
%e de tratanpiento que es incapaz de disolver o dispersar
guficientemente la capa atacada, el polimero se coasula y

yesencra sobre las fibras, con lo que no se nuede lograr la

=

inalidad de la exfoliacidn o pelado.
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Tl control de la accidn de disolucidn de este a-
genve de tratamiento para las fibras que han de ser trato-
das, vy de la capa atacada, ge puede llevar a cabo tamblénl

por medio de la teuperatura. Es decir, tanto la etapa del

procedimiento de tratamiento con disolvente gque formg la

capa atacada, como la etapa del procedimiento de elimina-

cién, para eliminar dicha capa atacads, se pueden llevar
a cabo con las mismas concentraciones, excepto que solo sc
cambian las temceraturas. Usualmente, el margen de téﬁpéra-
turas que se puede aplicar para ello es desde varias ‘dece-
nag de 2C por debajo de cero hasba varias deccnas de 2C sa-
bre cero.

Bl tiempo de tratamiento para eliminar la Q@pa
atacada es corto cuando la accion de disolucion del gante
de tratauiento esfusrie con relacidn a la capa atacada, i-
aual que en el de la caso de la etapa del procedimisnto de
trataniento con disolvente que forma la capa atacada, éor
ejemplo, el tiempo de tratamniento puede ser sulicientencii
te bueno de varios segundos en glgunos casog, . Cuando la
accidn de disolucién es débil, se pueden requerir en algu-
nos casos varias horag. Bsta etapa del procedimiento no se
limita a una ‘nica etapa, ¥y puede llevarse a cabo en un
némero de etapas que comprende dos etapas o mas. Bl arti-
culo fibroso, en sl cual se ha coupletado la etapa del pro
cediniento de eliminacidn de la capa atacada, cs transfori
do a la siguiente etapa, por ejemplo a un procedimlento
de ‘tefiido o acabado, a travéds de las etapas de procedimien
to de tratamiento de eliminacidn de disolvente, tales como
lavado y secado.

Te fibra es exfoliada o pelada por el tratauientop

344907
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con disolvente y la subsiguiente etapa de procedimiento de
eliminacidn de la cape atacada. Bl grado de la exfaliacidp
o pelado puede ser determinado por el porcentaje de pérdir
da de peso de las fibras, el porcentaje de disminucidn de
érea de la secoidn transversal de las fibras o por observa-
cién oon microscopio electrdnico de la superficie de las
fibres. El grado de la exfoliscidn o pelado de acuerdoc con
el procedimiento del presente invento estd gobernado por
el grado de mejora demeado del articulo fibroso, y por lo
tento esto no ge puede decidir, sumariamente, pero es prefe-
riblemente de eproximedamente 1 a aproximadamente 50% en
términos de porcentaje de pérdida en peso. En las fibras
exfoliadas o peladas obtenidas de acuerdo con el procedi-
miento del presente invento, puede estar presente une pe-
quefia cantidad de capa de polimero regenerado, dependiendq
de las condiciones de tratamiento, en algunos casos, Siemw
pre que la magnitud o cantided de esta capa de polimero
regenerado sea pequefia, ésto no proporciona particularmen-
te ninguna influencis desfavorable sobre el efecto de mejo-
ra. Durante la etapa de procedimiento de tratamiento antes
mencionada, se pueden afiadir a la misma les sustanclas capa-
ces de activar o mitigar la accidn de disolucidn, o susten-
cias. establecidas, por ejemplo, compuestos inorgénicos tales
¢como éulfato de sodio, sulfato de amonio, sulfato de gzinc,
tlocianato de amonio, altrato de amonio, cloruro de amonio
¥ similares, compuestoé inorgénicos tales como succinato de
amonio, acetato de amonio, urea, etilén glicol, polietilénm
glicol y similares, agentes tensiocactivos, compuestos de
alto peso molecular tales como poliacrilonitrilo, polideido
acrilico, polialcohol vinilico, derivados de cetylira y 8i

3448
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milares. Betos aditivos también pueden ser utilizados con
el fin de controlar el tacto y brillo de los artf{culos fi-
brosos nejorados de acuerdo con el procedimiento del pre-
sente invento. Las elbapas del procedimiento pueden intercar-—
5 larse entre las etapas del procedimiento para fabricar oua%—
quicra de los articulos fibrosos. Por ejemplo, hilos fila—§
nentosos, hilos tratados para adquirir el aspecto de lana
0 hilos retorcidos, estopas, fibras cortadas, nechas é;h@-
los hiladog pucden: ser sometidos al procedi.diento deqﬁajo»
10 rg, del pregente invento, después de lo cual se puedenfiie—
var a cabo la tejeduria en ‘telar o tejeduria de punto a§
Llos nlsmos. Bn los casos de tejldos de telar y tojia6§~&e
huto, esta operacién puede ser situada antes o desgués de
la operacidn de curado o fijado térmico en crudo, ébépués
15 de lasoperaciones de desengrasado y‘de teiiido. -

Por tratamiento del articulo fibroso acrilico de
geouerdo con el procedimiento del‘pfesente invento, dicho
articulo llega a adquirir un tacto muy suave y un brillo
alegante. Ademds, de acuerdo con el fratamiento del proce-~
20 diminto del pressmte invento, se mejors la tingibilidad ho-
nogenca del articulo fibroso, se mejora el tefiido no unifort
me, con lo cual el articulo fibroso puede ser tefiido de co-
lores claros. Més aun, el artfeculo fibroso asl tratado estd
garacterizado por que se mejoran grandemente sus propieda-
25 des de resistencla al ensuclamiento. Bl procedimiento del
presente luvento es eficaz para.todas las fibras acrilicas,
particularmente es un excelente procedimiento de tratamicn-
p como procedimiento de mejofa de hilos filamentosos acri-
licos. En efecto, los articulos de hilos filamentosos acri-
30 ©licos ticnen el defectb de que tienenw un tacto rigido y son
344907
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capa superficial rigida de las fibras, y la couposicidn del

V ’ . . . .. . -
articulo fibroso se canbia debido a la eliminacidn de la

capaces de nroducir un tefiido no homo eneo o uniforme cuan-
do son teofiidos. Estos defcetos dGe dicho arifculo pueden
ger orillados o superados anlicando a los uisios el presen-
te procediniento, con lo gque se nucden obicner un tacto y
un brillo del tipo de la seda, y un tefiido claro.

No se ha aclarado todavia de dcnde procede resul-

ta dicho excclente efecto, se cree que cstc efecto es atri

bufble principalmente a la rxfoliacidn o pelado de la por—
cibn de capa superficial de log Tidras sintéticns acf{ii—
cas. BEs decir, una superficie runjosa de las fibras acffli—
cag puede ger suavizada o alisada por este tratamientdf

Este es uno de los cfectos esrerados de la operacidn de ex

foliacidn o pelado, y por esta razon, se desplicon un;bri~
1lo apropiado; se mejoran las propicdades de vosistencia
al enstciamiento, ¥ se mecjora el itacto de las fibras. la
suavizacidén de las fibras o de los articulos fibrosos pue-

de ser atribufda al hecho de que se elimina la porcidn de

horcidn de cepa superficial risida de las fibras. La mejo-
ra de tingibilidad puede ser comsicerada como resultado de
)

lasliminacién de porciones de la capa superficial de las
fibras que tiene diferonte tinzibilidad. Adends, la suavi-
zacidén de la superficie fibrosa se considera cue contribuye
h formar un resplandor del producto tefiido.
Se dan los sisuicntes cjomplos para cx.licar wis
bopletanente el presente invento, pero estos ejemplos ho
&an de ser condierados como limitativos del invento.
Ejemplo 1.- Un hilo filamentoso sintético acrili-

¢o (noubre comercial: CASHIIILOI, 75 denicr, 38 filamentos)
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fue colocado en un marco o bastidor, que fue sumergido en
una solucibn ectiosa al 98% de dimetilformamida (98 partes
de dimetilformamida y 2 partes de agua) a 209C durante 1
minuto, y después fue sumergido adicionalmente en una so-
lucibn acuosa al 85% de, dimetilformemida a 202C durante

5 minutos, después fue lavado con agua y seca&o. Como re-
sultado de estos tratamientos, la pérdida de peso del hi-
lo tratado era de 15,3%. Ademds, el médulo de Young del
hilo tratado era de 6%4 Kg/mn?, mientras que el del hilo
original antes de los trétamientos era de T07 Kg/hm?.

La seccidén del hilo original era muy irregular

cuando se observé con ayuda de un microscopio éptico, mien

tras que la del hilo tratado de acuerdo con el presente
invento era lisa, Ademds, se observd que disminufa el dfz
metro de la fibra que se desprendfa su capa superficial ¢
tratamiento del presente invento.

Ejemplo 2.- Una estopa de fibras acrilicas (de
un dnico hilo, de 3 denier) fue sumergida en una solucién
acuosa al 54% de 4cido nitrico a aproximadamente 5°C dura
te 10 segundos, después fue sumergida adicionalmente en u

solucidén acnosa al 48% de 4cido nitrico a aproximadamente

on el
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52C durante 5 minutos, QCSpués fuc laveda com atua y secan

da. Como resultado del tratamicnto, el peso de la estope

fué reducido en aproximadanente 5it.

La estopa tratoda Tud cortada e hilada para ob-!

tener wn hilo monofilamentoso de uvn numero de 52, con el
cual se tricotd una ropa interior. La ropa iuterior tejidé
de punto o tricotada a partir de la estopa tratada era puy
puave, con buen tacto, yestaba teliida de forma uniforme.
o honogenea, comparado con una ropa interior no tratd@él
Ejemplo 3.~ Un hilo hilado de fibras acrilicas
(un dmico hilo de numero 48) fué sumersido en una solucidn

acuosa al 50% de dcido sulfurico a asroximad:.ente 209C du

. 4 ’ . « 2

rante 5 minutos, despues fue sumersido en una solucidon acup-
. . nl » . k] :

sa al 80% de é01d0 sulfurico a aproxinadanente 202C duran-—

n_ . P 1
te 20 segundos, y fue sumergido adicioralienie en uwna solud

cidn acuosa al 65¢ de deido sulfurico a aproxiuadamente 202
durante 10 minutos. Después de esto, fue lavado con arzua
v secado. Como resultado de los tratamientos, el meso del
hilo fué reducido en arroximadaucnie 12%.5e tricotaron jers
seys con el hilo tratado y com un hilo ordinario de un ni-
mero 54, respectivamente, con fines de oomparacién. Se en-
contrd que el jersey preparadb a partir del hilo que habia
sido trado cra muy suave y cstaba tefiido de forma wniforme
b homogénea, comparado con ¢l preparado a partir del hilo
brdinario.

Ejemplo 4.~ Un hilo hilado de fibras acrilicas
(hilo de 2 cabos, de nimero 00) fué sumer~ido ecn una solu~
bidn acuoga al 487 de tiocianato de sodio a 202C duvante
na hora, despuds fué sumergido adicionalucnte en una solu-

- 7 . . .
¢ion acuosa al 405% de tiocianato de sodio a 202¢ durante 2
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horas, y despiies fué lavado con azua y secado. Como resul-
tado de los tratamientos, el peso del hilo fue reducido eﬂ
{
aproximadamente 9. Se prepararon tejides de telar a partir

del hilo tratado y a partir de wnm hilo de 2 cabos con un

ndmero de 110 de hilo hilado de seda, respectivamente, y

se compararon euntre ellos. El tejido de telar preparado

a partir del hilo tratado de acuerdo con & presents iLnven-
to tenfa wn tacto que tenfa un tacto un fuerte parcecido con
el del tejido de “elar de un hilo hilado de seda. .
Ejemplo 5.~ Unas fibras cortadas de fipras scri-
licas (2 denier, longitud de corte 50 mm) fueron suner;i-
aas en tma solucidn acuose al 50% de dimetilformami&éﬁa
209C Qurante 1 hora, Gespués fucron sumergidas en dimétil
fornanida al 100: a 202C durante 30 segundos, y fuercn su-
nersidas adicionaluente en una solucidn acuosa al 90% de
dinetil formamida a 202C durante 10 segundos. Después de
egto, Tuéron lavadas cbn égua ¥y secadas por tratamiento
con aceite. Como resultado de log tbratamientos, el peso de
las fibras cortadas fud reducido en 14,87, Bl mddulo de
Toung de las fibras cortadas originales erag de 353 Kg%l&ﬁ,
aientras que el de las fibras cortadas que habian gido tra-
tadas cra de 312 Kg mmz. Se encontrd que las fibras cortd~
las tratadas cran apropiadas para fabricar articulos suaves
b, partir de las nismas.

Ejemplo 6.~ Un tricot o tejido de punto obtenido
& partir de hilo filamentoso acrilico de 75 denier fud su-
hergido en una solueidn acuosa al 95% de sulfdxido de Aime-
tilo, a 209C durante 80 minutos, y después fud sumergido
?n una solﬁcién que cousisiia en 85% de sulfoxido de dime-
tilo y 15% de netancl a 2020, durante 30 minutos, y después

344907
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fué secado v acabado. Como resuliado de¢ los tratamientos,
el pego del tejido de punto fué reducido en 5,80. Bl teji-
do de punto tratado tenia un brillo y wn tacto que teuian
parccido con los de la seda, v no desarrollaron un tofiido
5 no uniforme en forma de granjas cuando fueron teiiidos,
Ejemplo Te~ Tejidos de¢ telar individuales hechos
de hilos filamentosos acrilicos de 75 denicr fueron swier-
+idos y tratados con una solucidn acuosa de cloruro de 5ing
bajo las condiciones del wrimer ballo indicadas en la tgbla
10 sisuiente, después fueron sumeryidos y tratados bajo las

r

condiciones del segunde bafio, despucs de esto Lfreron lava—

los con asua y secados. Log porcentajes de péraida da peso
v las provicdades de los iejidos de punto tratados, estén

nostradas en la tabla sisuiente.

12 Condiciones de trata.diento
Tejido de Condiciones del Condiciones del
welar n® priner bafio se-undo bafio
A Solucidn acuosa al Solueidn acuosa al
60% de cloruro de 529 de cloruro de
zine, 202C, 20 se- zinc, 202C 10 minu~
gundos. 108,
20 ,
B Solucidn acuosa al " " "
: 62% de cloruro de . . .
zinec, 202C. 20 se-
gundos
o Solueidn acuosa al " " g
665 de cloruro de
zine, 202C, 30 se-
gundos.
25 = e

s
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PROPIEDADES
Tejido de Pérdids de Suavidad ' Brillo Redisten~
telar no peso (%) Urdimbre Trama, Vertical Paralelo cig a las
. ) arrugas E
de {urdim~- -
brgétmmm :
A 4,9 9,28 6,93 1,20 2,72 2:269 '
B 9,7 12,89 8,14 1,27 2,94 ﬁ16
c 21, 1 24,62 15,56 1,25 3,06 106
1o _tratado 0 1,99 3,68 2,05 2,06 . 198

En la Tabla anterior, la suavidad del tejido
de telar es un valor medido de acuerdo con ¢l método de
mensula de ASTH, D1388-~64, y cuanto mayor es este valor,
tanto was suave es el‘ﬁejido de telar. E1 brillo esfé>moa-
trado por la‘siguiente ccuacién de avuerdo con el brillo
de contraste de 0602 de Papanese Industrial Standard -
78741, siendo de G602 ol anmulo de la luz incidente.

Intensidad de luz reflejala con
602 de anwulo de lug recibida

Brillo de contraste de 068=

Intensidad de luz reflejada con
02 de angulo de luz recibida

20 Cuanto mayor es el valor, tanto mds intenso es el brillo,
Adends, en la talla anterior, "vertical" sizanifica el caso
en el que la urdimbre del tejido de telar cstd colocada
verticalmente con relacidn a la cara incidente, y "parale-
lo" gisnifica el cago en el que la urdimbre estd situada

25 pafalelamente. La resistencla a lag arruzas es el éﬂwulo

de recuperacidn de arrusas medido a base de AATCC66-10 ©591,
vy cuanto meyor es el valor, mejor es la regitencia a las

arrusas.

Ejemplo .- Un tejido de telar preparado a partiz
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de hilo filamentose acrilico de 75 denier fué sumergido en

. r 7 . r
una solucidn acuosa al 75% de acido sulfarico a 202C duran

!

f

te 10 scsundos, despucés fud sumergido en una solucidn acuo
sa al T0% de ac¢ido sulfirico a 202C durante 10 sesundos,

5 y fué sumergido adicionaluente en una solucidn acuosa al
60% de dcido sulfirico a 209C durante 5 minutos. Desnués
de ésto, fuéd lavado con agua y secado. Como resultado del
tratamiento, el peso del tejido de telar se redujo en ..
33,7%: Bl tejido de telar tratado tenia wn tacto y uﬁlbrie
10 1lo similarcs a la seda, y tenfa las siguientes propiéda—
des de resistencia al ensuciamilento, T

. Porcentaje de resisbengia
: al ensuclamiento

Tejido de telar no tratado 555
Tejido de telgr tratado 725
15 El téruino "porcentaje de resistencia al ensuciamiento

tal como se utiliza aqui, implica el porcentajé de refle-

]

“i6én de la superficic medido después que un tejido de mues
tra fué sumergido en un bofio decnsuciamiento que contenia
una dispersion de 1,5 g de negro de humo y 0,5 g de aceite
20 de oliva en 100 ml de agﬁa, durante 3 minutos, fué 1avad6
con agua caliente, fué lavado'a fondo con agua y fué seca-
do. El porcentaje de reflexidn de la superficie estd mostra-
do poniendo en contraste el porcentaje de reflexidn de la
gsuperficie del tejido de muestra contra una luz de 575 mu
25 con uvna placa normalizagé de masmesio, y cuanto mayor es
lel valor, tanto mayor es el srado de blancura.

Ejemplo 9.~ Un téjido de telar de ligamento de
sarga preparado a partir de hilo filamentoso acri{lico de

40 denier fué sumergido en una solucidn acuosa al 465 de

30 tiocianato de sodio a 80°C durante 3ml"m£og @sp’.és fud

5.12467 - 24 ~




sumergido en una solucidn acuosa al 465 de tiocianato de s
sodio a 159C durante 2 minutos, fué lavado com agua y se-
cado. Como resultado de los tratamientos, el npeso del teji-

)

do de telar se redujo en 3,2%., El tegido de telar tratado

5 tenfa un brillo similar &1 de la seda.
Ejemplo 10.- Un tejido de telar de ligauento de %
tafetan constitufdo por hilo filamentoso acrilico de 40
denier, fué tratado con dimetilformamida al 95% a 208C du-
rante 30 segundos, ﬁespués Tué sumergido en acetona a 200
10 durante 3 minutos y fué szecado. Coﬁo resultado de log -fra-
tamientos, el pemo del tejido de telar fué reducido sn -
48,8%, Bl tejido de telar que habia sido tratado fenda mm
brillo y un tacto similaoree a la seda, y no se observaron
manchas en forma de franjas cuando fué tefiido.

15 Bjemnplo 11.~ Un tejido de telar de ligamento de
tafetdn constitufdo por hilo filamentoso acrilico fué tra
‘tado con una solucidn que consistia en 4o% de cloruro de
zine, 20% de cloruro de calcio y 40% de agua, a 202C du-
rante 7 segundos, después fué sumergido en una solucidn

20 que consistia en 36% de cloruro de #ne, 10% de cloruro de
calcio y 46% de agua a 209C durante 10 minutos, después
fué lavado con agua y fué secado. Como resultado de los irg-
tamientos, el peso del tejido de telar se redujo en 10,0%
@], tejido de telar gue habfa sido tratado tenfa un brillo
25 y un tacto gimilares al de la seda, y no se observaron mgi-
chas en forma de franja cuando fué tefiido.

Bjemplo 12.- Un tejido de telar de ligeamento de
%afetén constituldo por hilog de un ‘nico cabo con un nime-
ro 30 de hilos hiledoés de fibras acrilicas, fud gumergsido

30 by una golucidn acuosa que consistia en 109 de tioclanato

. 344907
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'acuosa al 45% de tiocianato de sodio 8 202C durante 10 mi+

de amonio, 55% de tiocianato de sodio y 35% de agus a 309¢

durente 20 segundos, después fud sumergido en una solucidy

nutos, y despuég fué lavado con agua y secado. Como resul-
tado de los tratamientos, el peso del tejido de telar fué
reducido en 24,4%. El tejido de telar que habfa sido tra-
trado tenia un brillo elegente junto con suavidad, y tendg
las giguientes propiededes de resistencia al ensuclamiento,
Porcentaje de resig-
tencia al ensucia-
miento
Tejido de telar no tratado 47%
Tejido de telar tratado 69%
El porcentaje de resistencia al ensuciamiento fué medido
de la misma manera que en el Ejemplo 8.

Ejémplo 13.- Un tejido de telar constituido por
hilos hilados mixtos que consistian en 55% de fibras acri-
licas y 45% de algoddn fué sumergido en dimetil acetamida
e 602C durante 10 segundos, después fué sumergido en una
solucién acuoss al 95% de dimetil acetamida & 20°C duran-
te 3 minutos, y despuds fué lavado con agua y secado. Come
resultado del tratamiento, el peso del tejido de telar fué
reducido en 6,5%. El tejido de telar tratado ers suvave,
con buen tacto.

Ejemplo 14.- Un tejido de telar constitufdo por
hilo filamentoso acrilico de 75 denier para la urdimbre,
y un hilo hilado de cupla con ﬁﬁmero 40 en calidad de trema,
fué sumergido en una solucidn acuoea el 90% de malononitri-
1b & 209C durente 30 segundos, después fué sumergido en una
solucidn que consistfa en 80% de mglononitrilo y 20% de zje-

tona a 20%¢ durante 3 minutos, después fué lavado con ag
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y secado. Como resultado de los tratamientos, el peso del
tejido de telar fué reducido en 4,6¢, EL brillo y el ﬁac—g
to del tejido de telar tratado son similares al tejido de

telar hecho de seds para la urdimﬁre‘y de hilo hiledo de

geda para la trana, '

Ejehplo 15.~ Un tejido de telar de ligamento de
tafetdn constitufdo por um hilo de un Unico cabo de nime-
ro 48 de fibras Mod-acrilicas (60% de acrilomitrilo y 40%
de cloruro de vinilo) fué sumergido en una solucidn qie’

consistia en 90 de dimetil-~formamida y 10% de acetoné a

208C durante 10 sezundos, después fud sumerzido en wma so-
luéién acuosa al 50% de acetona a 209C durante 10 seguﬁdos

y fué secado. Como resultado de los tratamientos, el wcso

del tejido de telar fué reducido en 11,5%. Cuando sé.obser
v6 la superficie de las fibras del tejido de telar gus ha~
nfa sido tratado, se observé claramente la exfoliacidn o
pelado de las mismas,

Bjemplo 16.~ Se prepard Crepe de China con hilo
filamentoso acrilico de 40 denier (hilo retorcido cn S de
200 voeltas/metro) como urdimbre e hilo retorcido filamen—
toso acrilico de 40 denier (hilo retorcido cn § y retorcei
do cu Z de 1200 vueltas/metro) y fué desengrasado y riza-
do. Dospuds de dsto, fud curado por calor a 1308C durawte
30 segundos. Bl tejido de telar fué sumergido en una solu-
cidn acuosa que contenia 523 de dcido nitrico y 0,5% de
urea, a la temperctura ambliente durante 35 segumdos, des-
bués fué sumergido en una solucitn acuosa que contenfa 45
e deido nftrico y 0,5% de urea a la temperatura ambiente
lurante 60 minutos, después fué lavado, neutralivado, tetii-
Ho v sometide a curade térmico de acabado. Como resuliado
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del tratamicnto, el neso del icjido de telar fué reducide
en aproximadamente 14%. Bl tejido de +telar tratado tenia
un tacto y un brillo similarcc a la seda con propiedades
de drapeado o ragso y no se observd .inesfm *edido no uni
forme sustancial cuando fué fefiido.

Ejemplo 17.- Se prepard w dejido de telar de
limamento de serga con hilo filamentoso acrilico de 40 de
nicr (retoreido en S de 100 a 300 vueltas/metro) para la
urdimbre y con hilo filamentoso acrilico de 5 denief"7
(hilo retorcido en S de 100 a 200 veces/metro) para lo trar
na, despues fuéd curado por calor a 1402C durante 20 segun-
dos y fué tedido con un colorante catidnico (Astrozon Ye—

llow 7 (@) 2)s Bl hilo filamentoso acrilico utilizade en

¥

este tejido de tclar era de un sistema de.peccidn trausver
sal hoterozénea, que tenfa una seccidn transversal dé pen-
diente pentagonal hilado a través de una hilera de‘f§rma
de estrella o asterisco. B1 tejido de telar fud sumercido
en wm liquido de tratamiento que contenia 72¢% de deido suke
firico a aproximadamente 352C durante 60 segundos, después
fud mumergido en un 1iquido de tratemiemto con 70 de doi-
do sulfirico a aproximadamcnte 102C durante 3 minutos, Dest
huds, fue lavado con asua, neﬁtralizado, secado y acabado
conr cuarado por-calor. Cono resultado de los tratamientos,
el neso del tejido de telor fué reducido en aproximadamen-—
te 1%, y el tejido de telar que habia sido tratado tenia
propiedades de tacto, béillo y dec drapeade o raso nuy si-
nilares a lag de la sceda. )
Ejemplo 18.~ Se preparé un jersey tricotondo un
hilo rizado preparado a partir de wna fibra compuesta de

o . . 7/ PR s
Filamentos acrilicos de 100 demier que tenia diferentes
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oomponentgs copolimeros. El tejido de punto fué‘fféfaéb
con una solucidn acuosa que contenf{e 55%de deido nitrico
¥y 1,5% de urea a 02C durante 2 segundos, despuds fué tra-
tedo con una solucidén que contenia 50% de deido nitrico

¥y 1,5% de urea a la teuperature amblente durente 10 minu~
tos, después fué lavado con agua, neutralizado y acabado
por teftido. EL tejido de punto gue habia sido tratado tenia
un elegante tacto y brillo con propiedades de drapeado o
raso similares & las de la seda.

Ejemplo 19.~ Un tejido de telar de ligamento de
tafetdn preparado a partir de hilo filamentoso acrilico de
100 denier que tenfa la seccidn transverssl triangular fud
sumergido en uma solucidn acuosa de 1,5% de polietildn
gliocol (grado medio de polimerizacidén: 1000), después fué
sometido a escurrido con wn rodillo a 309C y fué secado a
1009¢ durante 2 minutos. Después fud sumergido en una solu-

cidn acuosa al 96% de carbonato deé etileno a 302C durante 2

minutos, sumergido de nuevo en carbonato de etileno al 90% en p -

peso g 309C, durente 10 minutds, después fué lavado, finall
mente con'agua ¥y secado. Como resultado de los tratamientos,
el peso del tejido de telar fué reducido en 9%. El tejido
de telar que habfe sido tratado era suave con un buen tac-
t0, eimilar al de la seda.

Ejemplo 20.~ Un tejido de telar de ligamento de

tafetdn de hilo de un fmico cabo de nimero 30, de hilo hile-
do de fibras acrilicas, fué sumergido en una solucién acuo-
sa que consistia en 76% de dcido sulflrico y 1% de sulfat% de
amonio a 252C durante 42 segundos, despuds fué sumergido en

wne. solucién acuose al 66% de doido sulfirico, a 402C du-

rente 10 minutos, y después fué lavado con agua, Gomo resul ta~

do de los tratamientos, el peso del tejido de telar fué

reducido en 15%. EL tejido de telar tratado tenfa un
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brillo elegante, con suavidad.

Ejemplo 21.- Un sueter hecho de hilo de fibrag
acrilicas de 2 cabos de nimero 80, fué sumergido en una
igolucidn acuosa gl 625% de tiociamato de potasio a 52C duraih-
te § minuto, después fué sumergido en una solucidnacuosa
al 57% de tiocianato de potasio a ~59C durante 1 hora y
después fué lavado con agua. Como resultado de los trata-
mientos, el peso del sucter fué redicido en 13w%. El sueter
tratado tenia buen tacto. s
Bjemplo 22.~ Un tejido de telar de 1igamen%6‘de
tafetdn preparado con filamento acrilico de 100 denier pa-
ra la urdimbre y filamento de cloruro de vinilidenofdb-75
denier para le trama, fué mmergido en una solucidn achbga
el 86% de dcido fosfdérico a 309C durante 10 minutos, des-
pgés fué sumergido en una solucidén acuosa al §2% de doido

fosfdrico a 302C durante 2 horas, y despudés fué lavado con

i

agua. Como resultado de los tratamientos, el peso del teji;
do de felar se redujo en 4%. El tejido de telar.que nabia
gido tratado mostrd buenas propiedades de brillo, tacto y
registencia al ensuciamiento.

Ejemplo 23.~ Un tejido de telar de ligamento de
sarca preparado a partir de filamentos acrilicos de 75 de-
nier fud sumergido en sulfdéxido de dimetilo al 100%~- a
-152C durante 1 minuto, después fué sumergido en una solu-
cidn acuosa al 54% de cloruro de zinc a 2P2C durante 20
minutos. Como resultadé de los tratamientos, el peso del

tejido de telar se redujo en 6%. EL tejido de telar asi tra-

tado tenf{a menos manchas en forma de franjas y estaba tefii-

do de forma uniforme o homogénea, comparado con un tejido

344907
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Bjemplo 24.~ Un tejido de telar de ligamento de
tafetan hecho de hilo hilado de fibras acrilicas (hilo de
un tnico cabo de nimero 52) fud sumergido en uma solucidn]
acuosa al 61% de tiocianato de sodio a 102C durante 10 sed
gundos, y fué sumersido adicionalmente en una selucidn
acuosa al 50% de dcido tiocianico, a 102C durante 10 minus
tos, y despuds fué secado. Como resultado del tratanicato,
el peso del tejido de telar fué reducido en 42%, y el-%eji-
do de telar gue nzbfa sido tratado mostré un tacto suvave.

Egta solicitud gue corresponde é las presenta~-
das en Japén el 10 de septiembre de 1966 con el nﬁm@fﬁ'
59.462/66 y 17 de mayo de 1967 con el nimero 30.884757;69
acome a los beneficios del articulo 51 del visente Butator

o sobre Propiedad Industrial.

NoTaA

Los puntos de invenocidn propia y nucva que sc
pregentan para que oean objeto de esta solicitud de Patcie
te de Inveucidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gSi-
guientes:

1.~ Un procedimiento para el tratamiento de fi-

bras acrilicas sintéticas, caracterizado por tratar el ar-

—

ticulo de fibras sintdticas acrilicas con un disolvente na
ra dichas fibras de manera tal que las acciones de hincha-

miento y disolucidn del mismo se pudean extender por la seb-

=

cion transversal individual de las fibras hasta una porcid
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de lag mismas, tratar después el articulo. fibroso resulban-
te con un agente de tratamiento que consiste en el mismo
disolvente, o en una clase de disolvente diferente sl di-
solvente antes mencionado, en el cual la conoentraéién, la
temperatura y el tiewpo de tratamiento se habign ajustado
de forma que s6lo se disuclva o disperse la cana sobre la
que ha actuado el disolvente, y climinar dGSpUéu del nis-
mo la capa atacada. -

2.~ Un procedimicnto de acuerdo con la reiQiﬁdi—
cacidn 1, en que la Fibra sintd%ica acrilica es una fiﬁra
que consislte en poliacrilonitrilo, o una fibra sintéﬁiqa
aue consiste en copolimeros de acrilonitrilo con otros
mondmeros.

Je= Un procedimicnto de acuerdo con la reiﬁindi*
cacidn 1, en que las fibras sintéticas acrilicas con fibra$
bue tienen una seccidn transversal circular o no circular.
4,- Un procedimicrto de acuerdo con la reivindi-
cacidn 1, en que el articulo de Ffibras sintéticas acrilicag
cs un filamento, estopa, fibras cortadas, mecha, mecha de
primera:torsidn, hilo hiladp, tejido de telar, tela no te-
jida o tejido de punto.

5.- Un prooedimienté de acuerdo con la reivindi-
pacién 1, en que el disolvente es un miembro seleccionado
el grupo que consiste en dcido nitrico, dcido sulfirico,
{cido fosfdrico, deido percldrico, dcido clorosulfénico,
tiocianato de sodio, tiécianato de potasio, tiocianato de
tgleio, tiocianato de amonio, yoduro de zine, bromuro de
rine, cloruro egtannosc, cloruro de zinc, nitrato de n{que%
perclorato de caleio, N,li-dimetil formamida, N,HK-dime+til

acetamida, sulfdoxido de dimetilo, etil metil sulfona, ditio
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cianato de metileno, dicarbonato de etileno, acetona y
dimetil cianoacetamida, y una mezcla de los mismos.

6.~ Un procedimiento de acuerdo con la reifindi-
cacién 1, en que el artfoculo de fibras sintéticas acrili-
cas es Tratado con un disolvénte para dichas fibras, de
manera tal que las acciones de hinchamiento y disolucidn
de dicio disolvente se extiendan hasta una porcionm de 1

a 50% de la seccidn transverssl individual de lag fibras,

~ Te= Un procedimiento para el tratamiento de Fibrhs
acrilicas, sintéticas cargeterizado por poner en conbacto
el articulo de fibras sintéticas acrilicas con decido sul-
rhrico al T1% en peso o deido nitrico al menos de 51% en
peso, y tratar despuds el articulo fibroso resultante con
goido sulfirico de menos de 71% en peso o &cido nftrico do
menos de H1% en peso. |

0.= Un procedimiento para el tratamiento de fi-
bras acrilicas sintéticas, caracterizado por poner em cone
tacto al articulo de fibras sintéticas acrilicas éon sul~
£oxido de dimetilo al menos de 95% en peso y tratar despuds
Bl articulo fibroso resulbante con sulfdxido de dimetilo
fe menos de 95% en peso.

9.~ Un procedimiento para el tratamiento de fibrgs
berilicas sintéticas.

Tal y oomé se ha descrito en la llemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian ypa-

La los fines que se han esgpecificado.
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LM,

Bsta lMemoria consta de treinta ¥y cuatro hojas

escritas a maquina por una solas cara.

lMadrid,
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