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por "PROCUDIMIZNTO PARA R=CUBRIR TRJIDOSY, a favor de DON
TQOLAS BLAY TOLEO, de nacionalided espafiola, domiciliado en
1la calle de Diputacidn, 224, en BARCELONA.
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LIBHORIA DEZBCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un proce-
dimiento para recubrir tejidos, a base de productos imper-
meabiliz:ntes, tales como el caucho o latex bien natural
o sintético, el cloruro de polivinilo, las resinas acri-

5. licas, el poliurctano y el polivinil butiral, empleados

50105 0 en mezcla y bambien en disolucién.

La primera fase de este procedimiento, consis~
te en enrollar la pieza del tejido a tratar, sobre un
cilindro adecuado que serd el alimentador de la primera

10, méquina del proceso, cuyo tejido en pieza, se remonta
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sobre la superficie de un rodillo, en cuya partec superior,
se ha dispuesto una cuchilla o rascueta vertical, contra
la cara externa de la cual, se aplica el compuesto de recu-
brimiento, cuya rasgueta permite solamente que el fejido

5, se lleve una ldémina del recubrimiento, pasando seguidomente
el tejido, en posicidn horizontal, a lo largo de un recorri-
do, constituido por arriba, por una cdmsra 0 Hunel de se-
caje y extraccidn del disolvente o disolventes empleados 7
por debajo, a poca distvancia, porotra cémera constituida

10. por unas planchas vaporables, gracias o unos serpentines

que pueden alcanzor los 90 a 1D02C,

La cdmara de secaje, estd provista de unos
canales superiores, con sglids vertical, para la expul-
gidn del vapor de agua y los disolventes volatilizados,

15. mientras la pieza recublerta, sigue la liena horizontal por
encima de otro rodillo, hacia un par de cilindrosg calana~
dradores, el inferior rcoubirto dc goma y el superior, que
puede ser calentsdo o olternativamente refrigerado, scoin
convenga y su superficic exterior, puede ser lisa o grabe-

20. da.

Este per de cilindros calandradorcg, proceden
a que el tcjido pencire, siguiendo lao linea horizontal,
en el intorior de una cimars de curado, con temperatura
hasta log 1502 €, para la estabilizacidn y el f£ijado del
25. material de cubricidn, saliendo el tejido, pera enrollar-

se sobre un cilindro exbremo, como conjunto terminado y f£i-
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nal del procedimiento.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acom—
pafla a la presente memoriz de una ldmina de dibujos, en la
cue se ha represcniado un caso de realizacidn, que sec cita

a titulo de cjemplo.
Zn el dibmjo:

La fisura Unica, muestra una vista longitudinal

esquendtica del proceso total.,

Haciendo referencia a la figura dnica, es de
observar que por l, se rcpresenta el cilindro alimentador
del tejido 13, a tratar; por 2, al rodillo de giro libre,
gue reeibe al tejido para facilitar su entrada hacia el
tinel de secaje y extraccidén de disolventes 5; por 3, a
la cuchilla o rasqueta verticsl gque cuida de la distri~
bucidn del material de recubrimiento 4, colocado contra su
cara externa y en su parte baja; por 6, a las planchas va~
porales, por encima de cuya superiicie superior, se desliza,
contactdndola, por su cars libre, el tejido 13, para calen—
tarse gracias al serpentin a vapor, que le proporciona
una temperatura de 90 a 1002C¢ y cuya tinel de sccaje 5,
extrac log vapores que s¢ desprenden, a través de los con-
ductos adecuados T; por 8, al rodillo sobre el cual se
apoys el tejido rocublerto y secado, para ser tomado por
el par de cilindros calandrgdores 9 y 10, el inferior re-
cubierto de goma, mientras el superiocr 10, puede presen~
tar lisa su superficie o alternativamente grabeda, para

impresionar en relieve, al material aun blando del recu-
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brimiento, siguiendo el tejido 13, su frayecto horizon-

tal, al interior de la cdmara de curado ll, dotada de

una tvemperatura hasta los 1502 C para Pproceder a la esta~
bilizacidn y fijado del material de recubrimiento, salien-
do de esta Wltima fase operativa, para enrollarse sobre la
superficie del cilindro 12, que recoje al conjunto termi-

nado.

La invencidn, dentro de su esencialidad, pue-
de ser llevado a la prdctica, en otras formas de realiza-
cidn, que difieran en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo en la descripcidén. Podrd, pues, coustruirse en
cualguier forms y tamafio, y con el empleo de los materiae-
les mas adccuados,; por quedar todo ello comprondido en el

espiritu de las reivindicaciones.
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H O T A

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se
declara como nuevo, comprende las reivindicaciones si-

guientes:

1.~ Procedimiento para recubrir tejidos con
productos impermeabilizantes, del orden del caucho na-
tural o sintético, el 1ldtex, el cloruro de polivinilo,
las resinas acrilicas, el poliuretanc v el polivinil
butiral, empleados solos o en mezcla y tbambién en Aiso-
lucidn, esencialmente caracterizado, por proceder en
primera fase a la aplicacidn, encima de una cara del
tejido (13), del producto de recubrimiento (4) aplica-
do contra la cara exterior de la rasqueta vertical (3),
que reeibe al tejido procedente del cilindro alimenta-
dor (1), encima del rodillo (2), dec giro libre gue pro-
cede a inicilarle el trayecto horizontal hasta el ciline
dro (12); por procederse al paso del tejido (13), pro-
visto ya de una pelicula del recubrimiento (4), por su
cara suporior, a lo largo del tinel de secaje (5), por
encima de las planchas vaporales (6), en cuyo interior

presentan un serpertin a vapors; que les proporciona una
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temperatura de secaje, de 90 a 1002C, cuyos vepores
desprendidos, se extraen por los conductos superiores
(7)s saliendo el tejido con el recubrimiento sccadoy
por encima del rodillo de apoyo (8), que Lo entroga
pare proceder a su calandrado, al par de cilindros cg-
landradores (9 y 10), el inferior rccubierto de goma,
nientras el superior (10), puede prescntor su superii-
clie lisa o con grabsdos adecuados, pera transmitir al
recubriniento dol tejido una superiicie lisa, o wne
superficie en reclieve, sobre el matorial aun blando;
por procederse a la operacidn del estebilisedo v fija-
do definitivo, del material de recubrimiento, median-
te su paso a través de la cdmara de curado (11), dote~
da en su interior, de una temperatura hasta los 15020,
a tal objeto, procediéndose como fose operative final
el enrollado encima del cilindro (12), cue recoje al

conjunto acabado.
2.~ Procedimiento pars recubrir tejidos,

z . 4. a8

Segin se describe ¥ relvindica en la presen-
te memoria descripiiva que consta de 6 paginas folia-
das y escritas a mdquina por una sola de sus coras N

acompafiada de una lémina de dibujos,
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