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por "PROCEDIHEI'ÍTO P^A RECUBRIR TEJIDOS", a favor de DON 
TOMAS BLAY TOMBO, de nacionalidad española, domiciliado en 

la  calle  de Diputación, 224) en BARCELONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un proce­
dimiento para recubrir te jidos, a base do productos imper­
meabilizantes, ta les como e l caucho o látex  bien natural 
o sintético, e l cloruro de p o liv in ilo , la s  resinas acrí- 

5. l ic a s , e l poliuretano y e l p o liv in il butiral, empleados
solos o en mezcla y también en disolución.

La primera fase de este procedimiento, consis­

te en enrollar la  pieza del tejido a tratar, sobre un 

cilindro adecuado que será e l alimentador de la  primera 
máquina del proceso, cuyo tejido en pieza, se remonta10.
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sobre la  superficie de un ro d illo , en cuya parte superior, 
se ha dispuesto una cuchilla o rasqueta v e rt ica l, contra 
l a  cara externa de la  cual, se aplica e l compuesto de recu­
brimiento, cuya rasqueta permite solamente que e l tejido 
se lleve  una lámina del recubrimiento, pasando seguidamente 
e l tejido , en posición horizontal, a lo  largo de un recorri­
do, constituido por arriba, por una cámara o túnel de se- 
caje y extracción del disolvente o disolventes empleados y 
por debajo, a poca distancia, por otra cámara constituida 
por unas planchas vaporables, gracias a unos serpentines 
que pueden alcanzar los 90 a ÍDOSC.

La cámara de secaje, está provista de unos 
canales superiores, con salida  v e rt ica l, para la  expul­
sión del vapor de agua y los disolventes volatilizados, 
mientras la  pieza recubierta, sigue la  lien a horizontal por 
encima de otro ro d illo , hacia un par de cilindros cal ana­
drad ores, e l in fe rio r  rocubirto de goma y e l superior, que 

puedo ser calentado o alternativamente refrigerado, segán 
convenga y su superficie exterior, puedo sor l i s a  o graba­
da.

Esto par de cilindros oalandradores, proceden 
a que e l tejido penetre, siguiendo la  lin ea horizontal, 

en e l in terio r de una cámara de curado, con temperatura 
hasta lo s 1508 C, para la  estabilización  y e l fijad o  del 

material de cubrición, saliendo e l te jid o , para enrollar­
se sobre un cilindro extremo, como conjunto terminado y f i -
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nal del procedimiento.

Con e l fin  de fa c i l i t a r  la  explicación, se acom­
paña a la  presente memoria de una lámina de dibujos, en la  
cue se ha representado un caso de realización, que so c ita  
a títu lo  de ejemplo.

En e l dibujo:

La figura única, muestra una v is ta  longitudinal 
esquemática del proceso total.

Haciendo referencia a la  figura única, es de 
observar que por 1 ,  se representa e l cilindro alimentador 
del tejido 1 3 ) a tratar; por 2, a l ro d illo  de giro lib re , 
que recibe a l tejido para fa c i l i t a r  su entrada hacia e l 
túnel do secaje y extracción de disolventes 5; por 3: a 

la  cuchilla o rasqueta ve rtica l que cuida de la  d is tr i­
bución del material de recubrimiento 4-, colocado contra su 
cara externa y en su parte baja; por 6, a la s  planchas va<- 
porales, por encima de cuya superficie superior, se desliza, 
contactándola, por su cara lib re , e l tejido 13 , para calen­
tarse gracias a l serpentín a vapor, que le  proporciona 
una temperatura de 90 a 100SC y cuya túnel de sccaje 5 , 
extrae los vapores que se desprenden, a través de los con­

ductos adecuados 7 ; por 8, a l rod illo  sobre e l cual se 
apoya e l tejido rocubiorto y secado, para ser tomado por 
e l par de cilindros calandradores 9 y 10 , e l in ferio r re­

cubierto de goma, mientras e l superior 10 , puede presen­

tar l i s a  su superficie o alternativamente grabada, para 
impresionar en re lieve , a l material aun blando del recu-
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brimiento, siguiendo e l te jido  1 3 , su trayecto horizon­
t a l ,  a l in terio r de la  cámara de curado 1 1 ,  dotada de 
una temperatura hasta los 1502 c para proceder a la  estar- 
b ilización  y fijad o  del material de recubrimiento, salien- 

5. do de esta última fase operativa, para enrollarse sobre la
superficie del cilindro 12 , que recoje a l conjunto termi­

nado.

La invencián, dentro de su esencialidad, pue­

de ser llevado a la  práctica, en otras formas de realizar­
lo . cián, que d ifieran  en detalle de la  indicada a titu lo  de

ejemplo en la  descripción. Podrá, pues, construirse en 
cualquier forma y tamaño, y con e l empleo de los materia­
le s  mas adecuados, por quedar todo e llo  comprendido en e l 
esp íritu  de la s  reivindicaciones.
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Descrito e l objeto de la  invención, lo que se 

declara como nuevo, comprende la s  reivindicaciones s i ­

guientes:

1 . -  Procedimiento para recubrir tejidos con 
productos impermeabilizantes, del orden del caucho na­

tural o sin tético , e l lá tex , e l cloruro de p o liv in ilo , 
la s  resinas a c r ílic a s , e l poliuretano y e l p o liv in il 

b utiral, empleados solos o en mezcla y también en diso­
lución, esencialmente caracterizado, por proceder en 
primera fase a la  aplicación, encima de una cara del 
tejido (13); del producto de recubrimiento (4) aplica­

do contra la  cara exterior de la  rasqueta vertica l (3 ): 
que recibe a l tejido procedente del cilindro alimenta- 
dor (1 ), encima del rod illo  (2), do giro lib re  que pro­
cede a in ic ia r le  e l trayecto horizontal hasta e l c i l in ­

dro (12); por procederse a l paso del tejido (13) y pro­
visto  ya de una pelícu la del recubrimiento (4 )? por su 
cara superior, a lo  largo del túnel de secaje (5)) por 
encima de la s  planchas vapórales (6), en cuyo in terio r 
presentan un serpertin a vapor, que le s  proporciona una
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temperatura de secaje, de 90 a 10020, cuyos vapores 
desprendidos, se extraen por lo s conductos superiores 
(7)? saliendo e l tejido con e l recubrimiento secado, 
por encima del rod illo  de apoyo (8), que lo entrega 
para proceder a su calandrado, a l par de cilindros ca<- 

landradores (9 y 10 ), e l in ferio r recubierto de goma, 
mientras e l superior (10), puede presentar su superfi­
cie l i s a  o con grabados adecuados, para transm itir a l 
recubrimiento del tejido una superficie l i s a ,  o una 
superficie en re lieve , sobre e l m aterial aun blando; 

por procederse a la  operación del estabilisado y f i j a ­
do d efin itivo , del material de recubrimiento, median­
te su paso a través de la  cámara de curado ( 1 1 ) ,  dota­
da en su in terio r, de una temperatura hasta los 150SC, 
a ta l  objeto, procediéndose como fase operativa fin a l 
e l  enrollado encima, del cilindro (12 ), que reco je  a l 
conjunto acabado.

2. -  Procedimiento para recubrir tejidos.

Según se describe y reivind ica en la  presen­
te memoria descriptiva que consta de 6 páginas fo lia ­

das y escritas a máquina por una sola de sus caras y 
acompañada de una lámina do dibujos.

Madrid, a * 8 SET. 1387

13. a .  *A !M B  iS E R !t

tim ad a: RiN PAOH1A
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