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e joras introducidas en el objeto de la patente
principal N2. 291.622 concedida en 21 de septiem
bre de 1963, por "Perfeccionamientos en bobinados

de inducido para mdquinas eléctricas rotativas",.

Fabboilants:  50cTETE D’ ELECTRONIQUE ET D’ AUTOMATISME,
entidad francesa, residente en 138 Brd. de

Verdun, Courbevoie, Seine, Francia.

El pregente invento se refiere
a perfeccionamientos, modificaciones y adiciones

a las disposiciones expuestas en la patente prin

cipal.
56 Un bobinado establecido de con-

Mod, 113




De

10.

15.

20.

25,

30,

formidad con dicha patente se caracteriza esencialmente
porque comprende un mimero par, superior a dos, de capas
de conductores de semi-espiras de orientacidn inversa en
la nitad de estas capas con respecto a la otra mitad, -
apilédndose estas capas, relativamente aisladas entre si,
con interconexiones sistemdticas entre extremos de con-
ductores que se enfrentan entre s{ sobre uno de_sus_bor—
des y por pares de capas de conductores de orientaciones
relativas inversas y conexiones gistemdticas sobre el -
otro borde de estas capas, en cada par y de par a par -
de capas, tales que el circuito eléctrico en serie del
bobinado pasa de forma continua y uniforme de capa a ca-
pa para volver a cerrarse sobre si mismo.

La patente describia, a titulo ilustrati-
vo, realizaciones de tales bobinados explotando la téc-
nica de los circuitos impresos en doble superficie con
interconexiones realizadas por metalizaciones de perfo-
raciones en los extremos de conductores y los aislantes
intercalares entre las capas.

La presente adicién tiene por objeto des-
cribir la realizacidén del invento cuando en este se em~
plean interconexiones realizadas por soldadura directa
o indirecta de lenglietas que sobrepasan el aislante in-
tercalar y, con preferencia aunque no imperativamente,
la téenica de circuitos impresos haciendo uso de cortes
mecdnicos de hojas conductoras.

Para exponer el invento en detalle, se
hace referencia a las figuras anexas, que representan:

La figura 1, una vista frontal de une

capa de conductores de semiespira que sirve de elemento
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de base del bobinado tomado, ilustrativamente, como ejem-
plo de realizacidn del invento;

las figuras 2 y 3, vistas frontales de capas
derivadas de la de la figura 1 para su utilizacidén en un
bobinado de cuatro capas de conductores de semiespira; y

las figuras 4 a 6, vistas en seccién parcial
hacia uno de los bordes del bobinado de cuatro capas, gue
indican diversas modalidades de interconexiones de estas
capas de conductores, en diferentes montajes.

De este ejemplo pueden deducirse, sin més,
cualesquiera variantes de ejecucién que entran en el mar-
co del invento.

Para simplificar lo expuesto, el ejemplo con
giderado posee el mismo nidmero de conductores, numerados
en forma semejante, que el de la patente principal en sus
figuras 2 y 4. E1 elemento de base es una hoja conductora
recortada de conformidad con la representacidén de la figu-
ra 1 de la presente adicién. Cada uno de log conductores
de semi-espira termina en un borde, aqui en direccién a
la periferia interior de la capa puesto gque el ejemplo se
refiere a un bobinado discoidal, por una lengiieta 114, en
tanto que su otro extremo se halla dividido en dos lengiie-
tas 212 y 213. Debe comprenderse que estas -lengiietas so-
brepasan o sobrepasardn ¢l inbtercalar aislante entre dos
capas de conductores segin que el aislante se pegue a la
capa de conductores antes o en el curso del montaje de las
capas,

E1l bobinado comprende cuatro capas de conduc
tores de semi“espiras, numerades de I a iv. Las capas I y

III presentan la misme orientacién de conductores, las ca
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pas ITI y IV, la orientacidn inversa, lo cual se obtiene por
simple inversidén. Para obtener los cortes finales de las -
capas I y III, basta, figura 2, continuar el recorte de las
lenglletas exteriores para suprimir regularmente una de ellas
en cada extremo de conductor, por ejemplo el de la derecha
girando en el sentido de las manecillas de un reloj. ILas -
lenglietas restantes se hallan numeradas segin los niumeros
de los cuales estaban afectadas en estas mismas capas en
la realizacién de la patente principal. ‘

Para la capa I, se podria, en este nuevo re-
corte, suprimir por completo, las lenglietas 5 y 35, que -
corresponden a conductores "muertos®, puesto que permane-
cen no conectadas, ver la figura 4 de la patente principal,
Pero esta supresidn no es imperativa, bien entendido.

En lo que respecta a la continuacidén de cor-
te de las capas II y IV es preciso conservar siete de las
lenglietas de la derecha en la figura 1, suprimiendo las -
lengilietas de la izquierda en estos siete extremos, de 50
a T4 en la capa II y de 48 a 72 en la capa III, numeracién
tras la inversidén, como se indica en la figura 3. En los
otros extremos de conductores, se suprimen las lenglietas
de la derecha, figura 1, y se conservan las de la izquier
da, lo cual, tras la inversidn, proporciona la configura-
cidn representada en la figura 3. Sin embargo, para la ca-
pa II, es preferible suprimir totalmente las lenglietas 46,
tal como indica la linea de corte en trazos punteados 214
de dicha figura 3, a fin de facilitar las interconexiones,
como se verd a propdsito de las figuras 4 a 6.

Estas cuatro capas de conductores de semi-

espira, asi preparadas, pueden unirse de diversas mameras
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para constituir un bobinado completo y, por ejemploé}ge-
gin una de las digposiciones indicadas en las figuraé 4
capas en el montaje es la directamente derivada de la -
figura 3 de la patente principal. Las capas I y II se
hallen conectadas entre si, con un intercalar aislamte
no figurado, que puede reducirse a una simple capa de =
cola, resina termo-endurecible por ejemplo, o incluso -
gin material intercalar si las superficies enfrentadas
entre si de los conductores, salvo lengiietas de extre-
mos, son tratadas por una conversidn superficial en un
dxido aislante, por conexidén eléctrica sistemdtica de
sus lenglietas enfrentadas sobre uno y otro borde de las
capas. Las conexiones interiores no se muestiran, siendo
de por si evidentes. Las capas III y IV se tratan de -
forma parecida. Se dispone asi de dos elementos de bobi
nado, cada uno de dos capas de conductores. Se unen, se~-
gin queda dicho y mostrado, desplazando uno de los ele-
mentos sobre el otro medio paso de conductor. Basta en-~
tonces realizar las conexiones eléctricas entre lengile-
tas enfrentadas para asegurar la ejecucidn del circuito
en serie formado por el bobinado de cuatro capag comple-
t0.

' Cada conexidn se halla representada en el
plano por un véstago conductor, pero debe comprenderse
que en realidad, la mayoria de las veces, consistird
solamente en una soldadura directa o indirecta, con pre-

ferencia una soldadura eléctrica por puntos, entre len-

glietas enfrentadas, siendo los espesores reducidos, en

eSpecial los de los aislamientos entre capas de conduc-
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tores, cuyas lenglietas enfrentadas se ponen prédcticamente,
gin mds, en contacto reciproco cuando se colocan entre mor
dazas o electrodos de soldadura. En el plano, se exageran

los intervalos entre capas de conduciores para claridad de
la representacién y de la referencla nunérica de las len—

gietas enfrentadas.

Como, desde el punto de vigta del funciodé—
miento electromagnético del bobinado una vez dispuesto en
un entrehierro carece de importancia que las capas se ha-
llen dispuestas en un orden u otro, es posible disponer
estas capas de conductores en un orden diferente del de -
la figura 4, por ejemplo, figura 5, pudiéndose tras haber
montado lasapas I y II, por una parte, y III y IV por -
otra, ensamblar estos elementos enfrentando las capas I
y IV; o también, figura 6, enfrentar las capas I y III. -
Podria intercalarse igualmente la capa II entre las capas
IIT y IV o realizar cqualquier otra combinacidén similar, -
sin realizar en primer lugar elementos de capas empareja-—
das, teniendo entonces la precaucidén de prever las lengiie-
tas de la periferia interior de ancho inferior a un medio
intervalo entre conductores consecutivos; las soldaduras
se ejecutan en este caso después de apilar las capas, tan
to en la periferia exterior como en la interior del bobi-
nado.

Debe quedar bien entendido que la forme de
los conductores de semi-espira puede diferir en la prdcti-
ca de la representada para fines de uniformided, de distri
bucidn, de resistencia eléctrica y de rendimiento Sptimo -

del bobinado colocado en un entrehierro magnético.

NOTA
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la menera de realizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicagaz
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto.
no alteren su principio fundamental.También se hace ooﬁs—
tar que el invento corresponde a une Solicitud de Certi-
ficado de Adicién presentada en Francia, con fecha 81de
Septiembre de 1966, bajo el numero PV.75.627, acogiéndose
por tanto a los beneficios que conceden los Convenios In~-
ternacionales en vigor, siendo lo que congtituye la esgen-
cia del referido invento y por lo que se solicita Certi-
ficado de Adicién sobre: “Mejoras introducidasen el obje-
to de la patente principal n? 291,622 concedida en 21 de
septiembre de 1963, por "Perfeccionamientos en bobinados
de inducido para mdquinas eléctricas rotativas", caracte-
rizaddose por lo siguiente: ‘
18,~"Mejoras introducides en el objeto de la
patente principal n®. 291.622 concedida en 21 de septiem-
bre de 1963, por "Perfeccionamientos en bobiﬁados de in-
ducido para méquinas eléetricas rotativas", del tipo en
el que cada conductor de media espira de cualguier capa
termina en cada uno de sus extremos por una lehgﬁeta que
sobrepasa el aislante intercalar, halldndose estas len-
glietas eléctricamente interconectadas para la formacidn
del circuito eléetrico completo del bobinado, caracteri-
zadog porque en uno de sus bordes, parte al menos de las
lengiietas de extremo de los conductores de semi-espira se-
desplazan lateralmente con respecto a las lenglietas de ex
tremo de los otros conductores y porque'el ancho de cada

lenglieta es, en los dos bordes del bobinado, inferior a
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la mitad del ancho gque presentan en estos extremos log con-
ductores de semi-espira.
28,~ Mejoras, segin la reivindicacién 12, ca-~

racterizados porque para la realizacidén del bobinado en una
primera fase, se recorta una hoja conductora por cada capa
de conductores con, sobre un borde al menos, un exiremd -
de cada conductor terminando en une lenglieta hendida emn dos
bandas iguales, cortandose selectivamente una banda sobre
dos, de cada una de estas lenglietas, apildndose las capas
con intercalacidén de aislante delgado que no sobresale por
debajo de las lenglietas y interconectandose eléctricamente
las lenglietas enfrentadas en las capas del apilgmiento.

. 38,~ "Mejoras introducidas en el objeto de
la patente principal n?. 291,622 concedida en 21 de sep-
tiembre de 1963, por "Perfeccionasmientos en bobinados de
inducido paras mdquinas eléctricas rotativas", tal ¥y como
gqueda sustancialmente descrito en la presente Memoria y
en el dibujo adjunto.

Egta Memoria cg
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