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31 invento se refiere a um: aparato para la fabri
cacidén de cordeles, medisnte =l cual se retuercen individu-
almente una pluralidad de cordones haciéndoles que giren
en forms de curvas baldénicas cerradas en torno de los pa-
quetes estecionarios de suministro de hilo, y los cordones
asi obtenidos se agrupan en haces y se reunen hsaciendo
gue los cordones agrupados en haces giren en forma de una
curva, baldnica cerrada en torno de las curvas baldnicas
de los cordones, despues de lo cual se retira el cordel
obtenido de la curve baldnica exberior.

iste método, que es conocido en si mismo, ha de
ger utilizado realmente vars la fabricacidn de cordeles
ligerog. Sin embargo, si se utiliza para la fabricacidn
de cordeles relativemente pesados -bajo cuyo término s=
sobrentiende tambien que estdn incluldos los cables- enton
ces el método conocido tiene la desventaja de gque el pro-

ducto obtenido no es ya uniforme.

Teta falts de uniformidad se manifiesta particu-
larmente en gque en el cordel obtenido, los cordones compo-
nentes no tienen todos la misma tensién.

Se ha descublerto ahora un método que no muestra
esta desventaja.

Bl presente invento consiste en que el método

indicado antes conocido se modifica de manera que, antes

de que se relman los cordones componentes, cada unc de

ellos es hecho a partir de una pluralidad de haces de he-
bras y porgue cada curva baldnica es hecha girar en ambos
éxtremos.

Ambas medizs mejoran la uniformidad del cordel
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La combinacién de los hilos relativamente lige-
ros en forma de un corddnd mas grueso o pesado inmediate-
mente antes de su reunidn, tiene la ventuja de que puede
fubricarse un cordel grueso a partir de hilos de denier
relativamente bajo utilizando solamente una méquina. Ademdss
los diversos cordones retorcidos, gue constituyen el cordel,
son ahora casi mds adénticos que si se fabriciran-en un mo-
mento anterior en otras mdquinas.

Asimismo, con rzspecto & la rotacidén de las cur-
vas balénicas, el método propuesto shora es diferente del
metodo conocido por cuanto con este método conocido las cur-
vas balodicas son hechas girar solaménte en un extremo.

Como resultado, con el méitodo conocido los extre-
mos no hechos girar de las curvas balbnicas van retrasados
con respecto 2 los extremos hechos girar y ftambien, en de-
pendencia de la condicibén de la mdguina, més particularmen-
?e al comienzo del proceso y en el caso de interrupciones
del mismo, el valor del retraso puede ser y, de hecho, es
diferente para los diversos cordones compomentes. Esto con-
duce también a faltas de uniformnidad en el cordel. La ro-
tacién de los dos extremos de les curvas baldnicas elimina
las variaciones de velocidad, encontradas con la rotacidn
en un extremo, en los extremos no hechos girar tanto con
respecto a cada curve baldnics individual como de una curva
baldénice a otra. Zsto se manifiesta claramente en la cluri-
dad del cordel frabicado.

idemds, se prefiere de acuerdo con el invento ha-
cer girar todas lus curvas baldénicas en el mismo sentido,
como?resultado de 1o cual se suprime la vivega de torsidén
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Para la fabricacidn de cordeles relativamente
delgados ge conocen aparatos que comprenden un sistema de
aletas coaxiales (principales) que estdn acopladas con un
mecénismo de accionamiento y provistas de guiahilos, y,
que comprenden, entre estas aletas, une pluralidad de sopor
tes estacionarios para los tubos, los cuales, sopdries es-
tin montados a distancias igunales del eje de rotacidn de
dichas aletas, habiendo montado tambien con cads uno de
dichos soportes de los tubos un sgistema de aletas que esti
acoplado con un mecanismo de accionamiento, y, que compreg
den un dispositivo de enrollamiento del cordel montado por
fuera de las aletas principales.

Con esta mdquina conocida, una aleta de cada sis
tema estd acoplada con un mecanismo de accionamiento. ILg
otra aleta de cada sistema estd montada de manera libremen
te giratoria.

Tas aletas Ultimamente meneionsdas son arrastra-
das por las aletas accionadas a travds de las hebras. Por
consiguiente, la cantidad de friccidn en los pivoteé deter-
mina el retraso de las aletas accionadas por las hebras con
respecto a las aletas directamente accionadas. Estas dife-
rencias se manifiestan especialmente cuando se pone en msr-
cha la miquina despues de que todos los paguetes llenos han
sido sustituidos.por paquetes vaclog. RBsto se refleja en
diferencias en la tensidn de los cordones y haces.

Esto se pone de manifiesto con mhs intensidad se-
gin que la construccidn de la mdquina haya de ser mds ro-
busta por ser mis pesados los productos a fabricar.

Sin embargo, se salvan dichas desventajas si con

las miguinas del +tipo antes indicado, que estdn destinadas

344825

22-9.67 - 4‘ -



10

15

20

25

30

a ser utilizedas para la fabricacidn de cordeles relati-
vamente gruesos, cada soporte de tubo estd provisto de al
menos dos adaptadores para recipir tubos de hilo y las
aletas estdn todas acopladas con el mecsnismo de acciéga~
miento pertenecientes a su sistema.

Por consiguiente, se elimina el reiraso de una
aleta con respecto a la aleta con la que coopera, mis par-
ticularmente cuundo se pone en marcha la mdquina.

Utilizando esta construccidn,‘'las tensiones de
lag hebras prevalecientes en las diversss fases del proeeso
de frabicacidén no son sélo muy uniformes, sino también re-
lativamente bajas debido a que los productos fabricados
se arrollan por fuera de la curva baldnica. Como resultado,
los didmetros de las curvas baldénicas, siguen siendo rela-
tivamente pequeifios. En este sentido, el aparato de acuerdo
con el invento se compara favorsblemente con los aparatos
conocidos, en los que el arrollamiento ftisne lugar por den—
tro de la curva balénica.

Ademds, el arrollemiento por fuera de las curvas
baldénicas hace posible que los productos abtenidos antes
de ser arrollados sean sometldoss un tratamiento.

51 los cordeles o cables se faorican a partir de
filsmentos de poliamida, dicho tratamiento puede ser un
tratamiento con aceite caliente pora mejorar la estabilidad
d: forma.

In relacién con esto, puede ser ventajoso, antes
d~ gue se enrollen los cordeles o cables fabricados, ha-
cerlos pasar en torno de ua sistema de rodillos separadores
que puedan estar sumergidos en una cubeta llena de aceite.

Wl invento se descubrird adicionalmente con rafe-
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rencig a las figuras que se acompaiian.

Ta figurs 1 es una representacidn esquemdtica
del mdtodo de acuerdo con ¢l invento.

Tg figura 2 es una representacidn esquemética'
de una realizacidn. del aparato de acuerdo con el invento..

©n la figura 1, que muestra el principio del
método de acuerdo de acuerdo con el invento, el nimero 1
se refiere a una plurszlidad de paguetes de hilo, de los

que se agrupan en haces los hilos desenrrollados en wl

guiahilos 4. E1l hilo 7 en forma de haz se desplaza a ma-

nera de curva baldnica de derecha a lzquierda hasta un
guiahilos 10. Le curve baldnica es hecha girar en la dire-
ccidn indicada por la flecha. Los paquetes 1 de hilo son
desenrrollados fangencialmente, siendo ¢ste el Unico movi-
miento que hacen cuando el aparato estd en: funcionamiento.
De igual manera, una pluralidad de paquetes 2 de hilo son.
desenrrollados a travds de un guishilos 5, una curva bald-
nica 8 y un guishilos 11. Y asimismo son desenrrollados
une pluralidad de paquetes 3 de hilo a travds de un gula-
hilos B, una curve baldnica 9 y un guiahllos 12. Las tres
curvas baldnicas 7, 8 y 9 se forman todasg de derecha a
izquierda y son hechas girar todas en los mismos sentidos
(indicados por las flechas) en torno de los paquetes desde
los que se desenrrollan los haces de hilo 7, 3y 9. Los
paquetes 1, 2, 3 de hilo desenrrollado en combinacidn con
los guiahilos 4, 5, 6, 10, 11 y 12 estin dispuestos seme-
tricamente en un circulo, que en la figurase muestra en
perspectiva.

Como resultado de la revolucidn de las tres cur-
vas balénicas 7, 3 ¥y 9, los hilos que se desenrollan desde

los grupos de paquetes 1, 2 y 3, se retuercen conjuntamente
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por grupos para formar cordones. En cada revoluciédn de
lag curvas balonicas, se insertan dos vueltas de borsidn
en los cordones en formacidn.

Simétricamente enfrente de los guiahilos 10, 11
¥y 12 estd dispuesto un compresor 13, en el que se reﬁnéni
en forms de haz los tres cordones 7, 8 y 9. :

El emplezemiento del compresor 13 ha sido escoglde
de modo que el dngulo bajo el que se encuentran los tres
cordones en dicho compresor, sea aproximadamente igual a
la mitad del dngulo gue van a formar dichos cordones en 1@
cuerda final. Después de pasar a través del compresoy éia
haz de cordones se desplaza en forma de curva baldnica 14,
la curve baldnica de la cuerda, que termina en un guiahiiés
15 gituado en el otro lado de y simétrico con relacidn =
los guiahilos 4, 5 y 6. Esta curva balénicz de la cuerda
estd formada por el haz de cordones que se desplazan de
izquierda a derecha y tiene la misma direccidn de rotacidn
que las curvas balénicas 7, 8 y 9. Como resultado, a cada
rotacién de la curve baldnica 14, el haz de cordones se reu-
ne dosveces sobre su eje geométrico. De esta manera, los
hilos desenrollados gue formen los cordones son desprovis—
togs de torsién el la medida requerida, pero los cordones se
reunen. Por congiguiente, los hilos componentes de la cuer-
da final llegan a ser més paralelos al eje geométrico de
la cuerda, lo que asegura una méxima resistencia de la
cuerda. Evidentemente, es posible diferenciar entre las ve-
locidades de las curvas balénicas 7, 8, ¥y 9 y la de la cur-
va baldénica 14 de manera que pueda obtenerse cualguier cons-—
truccidén deseada de la cuerda final. Del guishilos 15 pa-

ge la cuerda 16 sobre dos rodillos separadores 17 y 18.
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reccidn indicada por la flecha. Debido al movimiento de

rotacidn de los rodillos separadores, los hilos se desen-
rollan de los paquetes 1, 2 y 3 ¥ se desplazan en forma
de curvas baldénicas g través de los divérsos guighilos.
Resultard evidente que la composicidén de la cuerda final
viene también determinads por la velocidad de los rodillos
separadores. Porque si se aumenta la velocidad de los ro-
dillos separadores, permaneciendo invarigble la velocidad
de rotacidn de las curvas baldnicas, disminuird la meg-
nitud del dngulo. entre los cordones y el eje geométrico
del cable., Los rodillos separadores 17 y 18 pueden estar
alojados en una cubeta 19, gque puede moverse hacia arpiva
¥y hacia abajo en la direccidén indicada por la flecha. Lle-
nando dicha cubeta con aceite caliente, puede estabilizar-
se la cuerda. Después Qe este tratamiento de estgbiliza-
cidn, puede enrollarsé la cuerda sobre un tubo colector
20.

La figura 2, muestra esquemdticamente una resli-
zacién del aparato de acuerdo con el invento, habiendose
suprinido los rodillos separadores y el tubo de enrolla-
miento en razén de sus construcciones comunes y evidentes.
Los paquetes 1 de hilo estdn situados unos adaptadores en
un bastidorde cuna 21. Asl mismo, los paquetes 2 y 3 de
hilo estdn situados, cada uno de ellos, en bastidor de cuna,
mostréndose sélo. los paguetes 3 de hilo. en el bastidor de
cuna 22. En conjuato, hay 3 bastidores de cuna que estén
situados en la formacidén de tridngulo. equildtero, con'el
bastidor de cuna 21 en el vertice y log otros dos bastido-

res de cuna en la orizontal, de modo que & estos Wltimos

-
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dos sélamente es visible el bastidor de cuna 22. A los
bastidores de cuna 21 y 22 estan fijadas unas placas 23

y 24 respectivamente, con aberturas que estdn practicadas
en los puntos angulares de un poligono equildtero. A traves
de cada una de esbta aberfuras pasa un hilo desde uno de
los paquetes 1, 2 6 3, de modo que los hilos soh alimen-
tados bajo. dngulos iguales, desde las placas 23 y 24, a
los guishilos 4 y 5, que estan formados por ejes huecos.
En un extremo, los bastidores de cuna 21 y 22 estdn mon-~
tados de manera libremente giratoria sobre los ejes hue-
cos. A 103 ejes huecos 4 y 5 estdn fijadas unas aletas

25 y 26. Los hilos agrupados en haces, que entran en los
ejes 4 y 5, salen de dichos ejes a través de un agujero
practicado en ellos y son luego extraldos en direccidén
radial por las aletas de forma de U. En los extremos de
las aletas rotativas 25 y 26, respectivamente, estan dis-
puestas unas espigas 26a sobre las que pasan hacia la iz~
quierda en la figura los hilos agrupados en haces. Los hi-
los, y tembién los cordones, se desplazan en las direccio-
nes indicadas por las flechas. En su otro extremo, el bas-
tidor de cuna 21 estd montado sobre un eje hueco 27« A
este eje hueco esta fijado una aleta rotativa 28 que esta
también provisbta en su extremo de una espiga guia 31.

Fn la pared lateral de este eje hueco estd practicado tam-
bién un agujero a través del cual puede entrar en dicho
eje el cordén procedente de la espiga ¥ luego ser hecho
pasar hacia la izquierda. Asi mismo, el bagtidor de cuna
22 egtd montado sobre el eje hueco 29. Bajo la influencia
de su propio peso ¥ la situacién del centro de gravedad,

1los bastidores de cunm permsnecen en la posicién en que
344825
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estén coloecados verticales los paquetes de hilo. Los ex~
tremos de la izquierda de los ejes huecos 27 y 29 forman
los guiahflos 10 y 11 de la figura 1. Frente a los guighi-
los 10 y 11 estd dispuesto el compresor 13 que estd for-
mado por el extremo de un eje hueco 38. Ios ejes huecos 7
27 y 29 estén soportados en un bastidor 33 ¥ los ejes hue-
cos 4 y 5 estén soportados por unas espigas 34 que formen
ﬁarte de un bastidor 35. Por medio de unos véstagos 36 ¥
37, el bastidor 33 estd conectado a un bastidor 43 quéféﬁe-
de girar en el eje hueco 38. El eje hueco 38 estd sopor-
tado por una espiga 39 en la pared extrema 40 del apara%o.
El bastidor 35 puede girar én un eje hueco 41, que estd
montado s rotacidén en la pared extrema opuesta 42 del 7
aparato.

Debido & su centro excéntrico de gravedad, la com-
binacidén formada por los bastidores 35, 33 ¥ 43, que, ade-
mds interconectada por los vdstagos 44 y 45, permeanecend
estacionaria cuande el aparato estd en funcionamiento, co-
mo sersd también el caso con los bastidores de cuna 21 ¥y
22, A los ejes huecos 38 y 41 estén fijadas las aletas 46
y 47 gque son también de forma de U ¥ llevan en sus extre-
mos los guishilos 48 y 49, respectivamente. Entre los
guiahilos 48 y 49 se desplaza la cuerda en forma de cur-
va baldnica. Entre las placas extremas 40 y 42 hay dos
vastagos 50 que llevan dos zunchos 5l. Los zunchos 51
sirven para limiter la trayectoria de la curva baldnica
de la cuerda. Por consiguiente, estén dispuestos unos
sunchos limitadores 52 y 53 entre los pares de vdstagos
44 y 45, respectivamente. Los zunchos 52 y 53 impiden que

las curvas baldénicas de los cordones lleguen a nezclarse
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unas con otras o con la curva baldénica de la cuerda.

Aparte de la trayectoria que cubre entre los
guehilos 48 y 49, la curva balénica del cable se despla-
za a lo largo de una trayectoria radial entre la abertu-
ra 54 de la pared lateral del eje hueco 38 y el guiahi-
los 48 y a lo largo de una trayectoria radial entre el
guighilos 49 y la abertura 55 de la pared lateral del eje
hueco 41.

Tas flechas indican la trayectoria del haz de
de cordones desde el compresor 13 a través de la abertura
54 en torno de los guiahilos 48 y 49, a través de la
abertura 55 y desde el eje 41.

En el funcionamiento del aparato, los bastidores
de cuna 21 y 22, asi como los bastidores 33, 35 y 43 tie-
nen que estar en reposo, mientras que los pares de aletas
25 y 28, 26 y 30, 46 y 47, asl como los ejes huecos sobre

los que estén montados, tienen que girar. Este movimiento

~.de rotacién tiene que ser tal que las aletas de cada uno

de egtos pares giren en verdadero sincronismo, y los pa-

res de alebas que hacen girar las curvas baldnicas de los

~ cordones, tengen todos la misma velocidad, pudiendo darse

al par de aletas que forman la curva balénica del cable

una velocidad que sea ajustable con relacidn a las velo-
cidades de accionamiento de las otras aletas.
Bsto puede efectusrse con ayuda del sistema de

accionamiento esqueméticamente representado en la figura.

" Un motor eléctrico 56 acclona un eje 57 que se extiende

entre las placas extremas 40 y 42 y esté montado a rota-
cidén en ellas. Sobre el eje 57 estén montadas unas rue-

das de cadena 57 y 59 destinadas a acclonar las cadenas

544325
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60 y 61 y, a través de éstas, las ruedas de cadena 62 y 63.
Las ruedas de cadena 62 y 63 estdn montadas fijamente so-
bre los ejes huecos 38 y 41.

Los ejes huecos 38 y 41 accionan las aletas 46 ¥y
47 y tembién las ruedas de cadena 64 y 68 montadas una
frente a otra.

Los ejes huecos 4, 5 (y 6, que no se representa,).
1llevan ruedas de cadena 66 y 67, respectivamente. Estas
ruedas de cadens son acclionadas desde la rueda de cadena
central 64 por medio de una cadena 65. ¥ estan previstas
guias de cadena (no mostradas) para mantener dicha cade-
na 65 en contacto con todas estas ruedas de cadena.

Tos ejes huecos 27 y 29 son accionados de manera
similar por las ruedas de cadena 78 y 79, que reciben su
moviniento de wna rueda de cadena 68 montada sobre el eje
hueco 38. Bste movimiento se transmite a Sravés de una
cadena 69, una rueds de cadena 70, un eje hueco Tl, una
rueda de cadena T2, una cadena 73, una rueda de cadena
74, un eje 75, una rueda de cadena 76 y una cadena T7.

Resultard evidante que la figura 2 es solamente
una representacién esquemdtica de una realizacidén conce-
bible del aparato. Resultard también claro que son conce-
bibles muchas realizaciones alternativas que permitan que
los diferentes pares de aletas sean hechos girar similar-
mente de tal manera que los bastidores'de cuna 21 y 22
permanezcan estacionarios tanto alrededor de su ejé geo-
métrico como con relacidén al bastidor de la méquina. Eg
también concebible configurar las aletas de manera que
las curvas baldénicas sean guiadas de manera diferente.

Con. la realizacidén anteriormente descrita es posible va-
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riar el nimero de paquetes de hilo. sobre los bastidores de

cuna y extraer los hilos por arriba en lugar de desenro-
llarlos tangencialmente.

Sin embargo, todas estas variaciones se basan
en el principio general de formacidén de una cuerda re-
presentado en la figura 1. Bs evidente que procediendo
de acuerdo con este principio general, puede variarse
1g construccidén de la cuerda final. Por ejemplo, es con~-
cebible disponer dentro de los cordones una hebra de mu-

cleo de material diferente. ror ejemplo, esta hebra de

ndcleo podria suministrarse desde el interior de la curve

palénica de la cuerda e incorporarse €n el compresor 13
(véase la figura 1). Bs también concebible reunir corde-
legs de més de tres cordones separados o incluso de gdlo
dos cordones. Para este fin sélo es necesario gumenter
el ntmero de ejes huecos giratorios en los bestidores 33
(véase la figura 2). Sin embargo, estas variaciones ¥
otras similares caen dentro del alcance del presente in-
vento.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
gentada en Holanda el 8 de Septiembre de 1966, bajo el
ne. 66.12627, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto soore Propiedad Industrial.

N O T A

TLos puntos de invencién propia y nueva que s€
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te de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

guiéntes:

l.~ Un aparato para la fabricacidn de cuerdas
que comprende un sistema de aletas coaxiales (principales)
que estdn acopladas con un mecanismo de accionamiento y
provistas de guiahilos, y que comprende entre estas aletfas
una pluralidad de soportes estacionarios para los tubos, los
cuales soportes estdn montados a distanciass iguales del
eje geométrico de rotacidn de dichas aletas, estando mon~-
tado con cada uno de dichos soportes para los tubos tam-
bién un sisteme de aletas que estd acoplado con un siste~
ma de accionamiento y que comprende un dispositivo de en=-
rollamiento de la cuerda montedo fuera de las aletas prin-
cipales, caracterizado porque cada soporie de tubo estd
provisto de al menos dos adaptadores desiinados & recibir
tubos para hilo y porque las aletfas estan todés acopladas
con el mecanisno de accionamiento perteneciendo a su sig-
tema,

2.- Un aparato pare la fabricacidn de cuerdas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria, consta de catorce hojas escritas

a midquina por una sola cara,

Madrid, 3 00T, wek
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