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La invencidn se refiere a un tejido textil,
més en particular a un tejido para carcasas de neuméti-
cos constituido por hilos de mltiples filamentos a base
de polimeros termoplésticos sintéticos, estando cada fi-
lamento compuesto de dos polimeros diferentes que estén
entremnezclados en forma de una pluralidad de cuerdas sin
fin.

La invencidn se refiere también a un aparato
para la fabricacidén de los hilos de miltiples filamentos
que forman dicho tejido de carcasa.

Como es sabido, las cubiertas de neuméticos -
de automdviles, las cubiertas de neumldticos de tractores
y similares, estén provistas de un refuerzo de carcasa.
Este refuerzo aparece en forma de un tejido de ligamento
flojo cuya urdimbre consiste por lo comin en cordonci-
llos de gran resistencia. Sin embargo, el tipo de tejido
¥y la forma de cordoncillo de los hilos de refuerzo no
juegan un papel esencial. Existen o pueden concebirse di
versos tipos de tejidos de carcasa y de formas en gue los
hilos se convierten en estos tejidos.

Se utiliza tejido de carcasa como material de
refuerzo de articulos elisticos no solamente en cubier-
tas de neumiticos sino también en correas de transmisidn,
cintas transportadoras, etc. La presente invencidn se re-
fiere también a estos tejidos de carcasa, aun cuando el
refuerzo de las cubiertas de neumbticos de automdviles

se congidera su aplicacidn wAs importante.
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Originariamente, se hicieron los t;j;dos de
carcasa de fibras naturales, tales como lino y algodon,
Se vid que podrian obtenerse una mayor resistencia y un
uso més econdmico de los tejidos de carcasas por el uso
de celulosa regenerada en forma de filamentos.

Recientemente, se ha intentado también hacer
tejidos de carcasa de hilos termoplésticos sintéticos,
tales como los que tienen una base de poliamidas o poliés
teres. Sin embargo, estos iutentos vienen acompaiiados de
grandes dificultades, ya que los tejidos de carcasa tie-
nen que satisfacer diversas demandas que son dificiles
de combinar. Algunas de estas demandas son: una forma
uniforme de la seccidn transversal de los filamentos en
toda la longitud del hilo, una gran resistencia de los
filamentos, una adherencia satisfactoria al caucho, una
baja pérdida de resistencia con una carga frecuentemente
variable sobre el hilo incrustado en el caucho y una gran
resistencia al fendmeno conocido en la biblLiografia como
aplanado localizado.

Este fenbmeno se pone de manifiesto por si mis
mo durante el periodo de tiempo en que el automdvil es-
t& en movimiento y a cada revolucidn de la rueda del au-
tomdvil se produce un golpe. Esto sucede si se usa el au-
tomovil después de haber estado aparcado duraﬁte algin
tiempo y se han enfriado intensamente las cubiertas de
neundticos. La medida en que se desarrolla el aplanado
localizado en cubiertas de automéviles depende del mate~
rial del gue esté hecho el tejido de carcasa. Si se esco-
ge un material adecuado, puede incluso no ser perceptible

364702

en absoluto en la préctica.
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Deberd observarse gue el fendmeno de aplanado
localizado ha de entenderse con el grado en que la tem-
peratura influya en la estabilidad dimensional en el ca-
so de un tejido de carcasa cargado. Resultard evidente
que cuanto mayor es la influencia de la temperatura, tan
to mayor es el aplanado localizado.

Se ha visto que las cubiertas de autombviles
provistos de tejidos de carcasa puramente a base de fi-
lamentos de poliamida muestran un alto grado de aplanado
localizado. Por otra parte, las cubiertas de neumiticos
provistas de un tejido de carcasa a base de poli(teref-
talato de etileno) muestran solamente un grado de aplana
do localizado pequefiisimo o apenas perceptible. Pero los
hilos del filtimo tejido muestran una adherencia menos sa
tisfactoria al caucho de una cubierta de automébvil, lo
que requiere medidas especiales para impedir que el te-
jido de carcasa llesue a separarse del caucho.

En la Solicitud de Patente holandesa namero
65.12918 de la solicitante se da una descripcidn del te-
jido de carcasa conocido en el que cada filamento esté
compuesto de dos polimeros diferentes que est&n entremez
clados finamente, pero no mezclados molecularmente. Se
ha visto que si para los dos polimeros se escogen mate-
riales de los que uno estaria sometido a un alto grado
de aplanado localizado y el otro a un grado muy bajo, el
tejido de carcasa constituido por filamentos a base de
los dos polimeros muestra el fendmeno de aplanado locali-
zado en un grado menor gue el que ha de esperarse de la
combinacién de estos dos polimeros. Ademis escogiendo

apropiadamente los dos polimeros es posible ahora obtener
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un tejido de carcasa gue después de todo muestra adhe-
rencia satisfactoria al caucho.

Aunque el tejido de carcasa indicado como co-
nocido tiene mejores propiedades, todavia tiene sus in-

.
convenientes. Uno de estos inconvenientes consiste en
que hasta ahora solamente ha sido posible obtener un ni-
mero muy grande de cuerdas sin fin dentro de cada uno de
los filamentos, si estas cuerdas estaban presentes en
los filamentos en una estructura estratificada. Como re-
sultado, estos filamentos pueden tener formas en seccidn
transversal fuertemente variables que son, por regla ge-
neral, también altamente no uniformes. De esto modo, la
resistencia y la aptitud para el tratamiento de estos hi
los son influenciadas desfavorablemente. Otro e incluso
mis grave inconveniente de estos hilos conocidos de mil-
tiples filamentos consiste en que el tejido de carcasa
hecho de ellos mostrari bastante réipidamente fenbmenos
de fatiga en el caso de que se someta a una carga frecuen
temente variable.

En la préctica, sucede que se somete el tejido
de carcasa de una cubierta de automébévil a una carga fre-
cuentemente variable.

Deberé apreciarse que este fendmeno de fatiga
puede medirse en la prictica de diversas maneras, Un mé-
todo conocido, que se denomina "ensayo de fatiga en tubo
de Goodyear", se describe en las normas ASTH D 865 - T59,
pag. 383 - 389,

De acuerdo con este método, se incrusta de ma-
nera especial el cordoncillo de cubierta de neumatico en
una pieza tubular de caucho dc dimensiones normalizadas,

después de lo cual se somete el tubo a una carga variable
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normalmente, mientras gue se mantiene en &L una presién
interna. #l tiempo o el nlmero de ciclos de carga hasta
el moumento en que el tubo revienta, o al menos la presibn
interna comienza a disminuir, se considera una medida de
la resistencia a la fatiga. Cuando se compara la resis-
tencia a la fatipa de diversos materiales de cordonecillo
se da a menudo esta medida, por razones précticas, como
la relacidn entre el tiempo de trabajo del material de
muestra y el tiempo de ensayo de un material normal x
100%. Este método de medicidn pretende obtener la méixima
aproximacidén posible de la carga de tejido de carcasa en
una cubierta de automdvil.

El objeto de la presente invencidn es crear un
tejido de carcasa del tipo indicado anteriormente como
conocido, que se modifica de tal manera gue se mantienen
sus buenas propiedades anteriormente descritas, pero se
mantiene una resistencia mejorada a la fatiga cuando se
somete el tejido a una carga fuertemente variable.

El tejido de carcasa ahora descubierto muestra
esta resistencia mejorada a la fatiga, pero ademis com-
bina ésta con una forma en seccidn trénsversal mas unifor
me de los filamentos y una mayor semejanza de esta forma-
entre los diversos filamentos que congtituyen el tejido
de carcasa. Sorprendentemente, se ha visto también que
en la fabricacidén del tejido de carcasa de acuerdo con la
invencidn es posible permitir mayores diferencias en vis-
cosidad de los dos polimeros componentes sin influir ad-
versamente en el proceso de hilatura. Como resultado, la
eleccibn de los polimeros puede ser mucho més amplia.

La presente invencidn consiste en que el poli-
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mero, cuya estabilidad dimensional, cuando estd cargado,
depende menos de la temperatura cuando dicho polimero es-
t4 en estado solidificado, estéd presente en una masa ba-
sica del otro polimero como al menos 100 niicleos sin fin,
que tienen dimensiones en seccidn transversal que en to-
das las direcciones son del mismo orden de magnitud, y
los niicleos constituyen juntos del 20 al 50% del peso de
los filamentos.

Debera anadirse gque en la Solicitud de Paten-
te holandesa 65.12920 de la solicitante se describe un
tejido de carcasa formado por filamentos, en los que un
solo nficleo de un poliéster est& hilado dentro de una
funda de poliamidas, coincidiendo sustancialmente en los
hiles, vistos en seccidén transversal, los centros de gra
vedad del nicleo y la funda. Aunque siempre que se esco-
jan adecuadamente los dos polimeros componentes, este hi
lo puede tener buenas propiedades de aplanado localizado,
se ha visto, no obstante, que las propiedades de fatiga
ya no satisfacen las demandas qgue se les hacen. A este
fin, se ha visto necesario tener el material del nlcleo
en forma de un nfmero muy grande de nicleos que estén
distribuidos por la seccidn transversal de los filamen-
tos del modo anteriormente descrito.

Aunque el uso de un nimero muy grande de ni-
cleos de al menos 100 por filamento da por resultado una
considerable mejora de la resistencia a la fatiga, se ha
visto que, si se limita la eleccidn de las dimensiones
transversales de los nlicleos a un margen re}ativamente
reducido, se obtienen propiedades Optimas. A este fin
los nicleos tienen que medir, de acuerdo con la invencidn
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menos de cuatro micras en seccidn transversal, y de pre-

ferencia menos de 1 micra, y estar distribuidos dentro
de los filamentos de modo gue estén espaciados a distan-
cias sustancialmente iguales.

Debe observarse que la dependencia de la tem-
peratura de la estabilidad dimensional del hilo, cuando
se somete a una carga de traccidn, se mide de acuerdo
con el método descrito por G.W. Rye y J.E. Martin en
"Rubber Yorld" ne 149 (1) (1963), phg. 75 -~ 78. En este
caso la diferencia de porcentaje en longitud se mide en
tre hilos que se enfrian intensamente en estado cargado
y en estado descargado, respectivamente, y subsiguiente
mente se someten otra vez a la misma carga.

Naturalmente, pueden concebirse muchas combi-
naciones de polimeros en los filamentos. Sin embargo,
de acuerdo con la invencién, se prefiere hacer que los
nGicleos consistan en poli(tereftalato de etileno) de una
viscosidad relativa de al menos 1,5, y elegir para el
material basico una poliamida preferiblemente polihexa-
metileno~adipamida de una viscosidad relativa de al me-
nos 2,3. La viscosidad relativa de la poliamida se defer
mina a 252C. en una solucién al 1% del polimero en una
concentracidn del 90% de Acido férmico y la viscosidad
relativa del poliéster se determina también a 259C., pe-
ro en una solucidn del 1% del polimero en m-cresol.

La invencién utiliza también wun procedimien-
to para la fabricacidén de los hilos de miltiples fila-
mentos que forman el tejido de carcasa anteriormente
descrito, en cuyo procedimiento se¢ forma una corriente

de mOltiples capas de dos polimeros termoplésticos sinté
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ticos que se alimenta subsiguientemente a los orificios
de hilatura de una placa de hilera. De acuerdo con la
invencidén se dividen finamente lascapas que han de for-
mar los nicleos, porque antes de distribuirse por los
orificios de hilatura y mientras se mantiene la misma
direccidon de flujo, la corriente de miltiples capas, al
menos transversalmente a la direccidn de las capas, se
escinde temporalmente al menos una vez en subcorrientes
con dimensiones transversales del orden de magnitud del
espesor de capa in situ.

Deberd afladirse que se conocen procedimientos
para la hilatura en fusidn de hilos que contienen nicle-
os de un polimero diferente. En uno de estos procedimien
tos conocidos, la masa de hilatura que forma los nicleos
es forzada desde una cdmara de suministro, a través de
una pluralidad de finos orificios, al interior de una
segunda chmara de suministro para la masa de hilatura
que forma la masa bésica, después de lo cual se distri-
buye la corriente principal resultante sobre varios ori-
ficios de hilatura y se la extruye. Resultari evidente
que de este modo es practicamente imposible formar un
nimero muy grande de nfcleos de al menos 100 por fila-
mento si ha de hilarse un hilo formado por un niumero
muy grande de filamentos.

Se conoce otro procedimiento, en el que se
entremezclan dos masas diferentes de hilatura dentro de
un orificio de hilatura, de modo que se obtiene un fila-
mento con nicleos. También resultari evidente que por
razones puramente de construccidén es imposible la hila-
tura de hilos con tan grandes nlmeros de nicleos por fi-
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lamento. En la técnica se ha sabido hasta ahora solamen=
te hilar hilos fibrilares, en los que se distribuye fi-
nisimamente un polimero en forma de cuerdas en una masa
bhsica de un polimero diferente partiendo de una mezcla
de granulos o polvo de los dos polimeros, cuya mezcla

se funde e hila. Un inconveniente de este procedimiento
conocido consiste en que de esta manera es imposible ob-
tener nicleos sin fin dentro de los filamentos. Se ha
visto que los nlcleos o cuerdas finitos dentro de los po
limeros dan por resultado una considerable pérdida de re
sistencia a la fatiga, gque pudiera deberse a que los ex-
tremos de los niicleos cortan la masa bésica. Otro incon-
veniente inherente a la hilatura de fibrilares a partir
de una mezcla de polimero granulado o pulverizado consis
te en que la mezcla de los dos polimeros en estado granu-
lar o pulverizado nunca puede ser ideal., Por consiguiente
la composicidn de los filamentos en seccidn transversal
varia muy fuertemente en toda la longitud del hilo, lo
que hace imposible que este hilo obtenga siempre las pro
piedades mecénicas dptimas necesarias para su uso en un
tejido de carcasa.

Finalmente, la invencidn se refiere a un apa
rato para la hilatura en fusibén de hilos del modo ante-
riormente descrito., @1 aparato comprende dos sistemas
de alimentacidn para las masas de hilatura, cuyos sis-
temas terminan en un aparato mezclador del tipo capaz
de dar a estas masas de hilatura la forma de una corrien
te fuertemente estratificada, y cuyo aparate comprende

también aguas abajo una placa de hilera provista de ori=-

ficiog de hilatura. De acuerdo con la invencidn, este
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una tela metélica que tiene una anchura de malla de apro
ximadamente 2x n, donde n representa el espesor de las
capas en las telas del material de niicleo formado en el
procedimiento cuyas telas (tela) pueden, si es necesa-
rio, combinarse para formar un paquete, al menos una te-
la del cual tiene una anchura de malla relativamente
grande.,

Debera observarse que la composicidén de la com
binacibén de estas telas metdlicas es muy critica. Si las
telas son demasiado bastas o demasiado pequefias en nime-
ro, entonces los filamentos continuardn mostrando distin
tamente una estructura estratificada. Si, por otra parte,
las telas son demasiado finas, o demasiado grandes en ni
mero, entonces se ve que en el caso de varias combinacio
nes de polimeros, el polimero se somete a una degradacibn
indebidamente grande, lo que viene acompatiado de dificul-
tades en la hilatura. Se ha visto que con el aparato an-
teriormente descrito puede obtenerse una distribucidn Op-
timamente fina del material del nlicleo en la masa bésica.

En principios, es posible partir de una corrien
te estratificada, en la que las capas estén dispuestas
concéntricas. Sin embargo, de acuerdo con la invencidén se
prefiere utilizar un aparato, en el que el dispositivo
mezclador es del tipo que forma capas planas. Dicho apa-
rato se conoce generalmente y est& ya descrito, por ejem
plo, en la Patente Belga ne 578.478. Todavia deberi afia-
dirse que los hilos textiles de acuerdo con la invencidn
tienen una profundidad de tefiido mayor que ia de los co-
rrespondientes hilos gue estén constituidos por solamente
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uno de los materiales componentes

La invencidn se describird adicionalmente con
referencia a las figuras adjuntas.

La figura 1 muestra un detalle de un aparato
de hilatura en fusibén de acuerdo con la invencibn.

La figura 2 es una seccidn transversal a tra-
vés de la corriente del polimero a lo largo de II-II de
la figura I,

La figura 3 es una seccidn transversal a tra-
vés de la corriente de polimero a lo largo de III-IIX de
la figura 1.

La figura 4 es una seccidn transversal a tra-
vés de la corriente de polimero entre ITI-III y la placa
de hilera.

La figura 1 es una representacidn esquemitica
de parte de un aparato de hilatura en fusidén. Los nimes
ros 1 y 2 se refieren a dos bombas de hilatura que son
accionadas en la direccién de rotacidn indicada por la

flecha.

A través de los conductos 3 y 4 de alimentacidn

pueden ser aspirados dos ligquidos de hilatura diferentes
al interior de las bombas 1 y 2, subsiguientemente, -
bombeados al interior de los conductos 5 y 6 que contie-
nen filtros (no mostrados) con una finura que es mayor
gque la de las telas 1l a mencionar en lo que sigue. Los
conductores 5 y 6 terminan simétricamente en un conducto
7, a través del cual los dos liquidos de hilatura fluyen
hacia abajo lado a lado. El conducto 7 comprende una sec-
cién ensanchada 9, en la que estl previsto un mezclador
(no mostrado) en el que el nimero de capas de los dos 1i

quidos de hilatura se duplica repetidamente desde dos a

2,9,67 -12- . 34 4 7 8 2
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més de mil.

Detras del mezclador, el conducto 7 permanece
rectangular en seccidn transversal, pero diverge en di-
reccidén decedente. Termina en el conjunto de hilatura
8, en el que estd situada una placa 10 de hilera. Sobre
esta placa 10 de hilera est& situada una combinacidén de
diversas telas 1l de la siguiente composicion:

1 tela con 60 mallas por 2,5 cm. lineales (ma
lla 60)

2 telas con 325 mallas por 2,5 em. lineales

1l tela con 60 mallas por 2,5 cm, lineales

En la placa 10 de hilera hay practicadas 140
orificios de hilatura.

La figura 2 es una representacidtn esquembtica
de la corriente estratificada de la masa de hilatura cuan
do llega a la combinacidn de telas en II-II en la figura
1. Deberh subrayarse que esta figura es una mera repre-
sentacidén esquemltica, puesto que en realidad hay presen
te un nimero de capas muchisimo mayor que el que se mues
tra en el dibujo. La figura 3 muestra la disposicidn de
esta corriente estratificada después de haber pasado la
combinacidn de telas ll, En las telas las capas se divi-
den en corrientes separadas que bajo la influencia de
la tensidn superficial y fuerzas viscosas en la masa de
hilatura, no se reunen en capas contiguas una vez que
salen de dichas telas, sino gque adoptan una seccidn trans
versal virtualmente redonda (véase la figura 4). De esta
manera, se obtiene un nimero de corrientes separadas de
la masa de hilatura que forma los nlicleos tan grande que

pueden contarse por filamentos alrededor de 150 nicleos.
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Esta fina divisidén apenas conduce a la
los polimeros y, como se indicard en lo que sigue, las
diversas propiedades de estos hilos son bastante mbs fa
vorables que cuando las capas no son escindidas por las
telas. A las bombas de hilatura 1 y 2 se alimenta, res-
pectivamente, un poli(tereftalato de etileno) de una
viscosidad relativa de 1,6 y una poliamida de nyldén 6
que tiene una viscosidad relativa de 2,9. Los polimeros
de poliamida - poli(tereftalato de etileno) son suminis-
trados en una relacidn en peso de 70/30. Se hild un hi-
lo que habia de tener un denier final de 840 a una velo-
cidad de 500 metros/minuto y se estird del modo usual a
una relacidén de 5,3,

Se compararon las propiedades del hilo "A" re
sultante y de un hilo "B" gimilar consistente en nylon
6,6 y poli(tereftalato de etileno) con las de otros hi-
los de polimeros sintéticos disponibles en el comercio,
para cubiertas de neumlticos. Esos hilos son un hilo de
cubierta de neumdtico de nyldén 6 puesto en el mercado
por Algemene Kungtzijde Unie N.V. bajo la marca "ENKALON
tipo 100", un hilo de cubierta de neumltico de nylon 6
puesto en el mercado por Allied Chemical Company, bajo
la marca "caprolan 4020", y un hilo de cubierta puesto
en el mercado por Allied Chemical Company bajo la marca
"s1llied EF-121" (un producto fibrilar con fibrillas fi-
nitas compuestas de nylon 6 - poli(tereftalato de eti-
leno) en la relacidn en peso de 70:30) y un hilo puesto
en el mercado por Du Pont de Nemours bajo la marca "N

44" (un hilo hecho de nylon 6,6 de polihexametileno-isof

talamida en la relacidén de 80:20), un hilo "C" de funda-

o 1 344782
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-nicleo con una funda de nylon 6 y un nficleo de poli(te-
reftalato de etileno) en la relacibén en peso de 70:30,
como se describe en la Solicitud de Patente holandesa
n? 65.12920 de la solicitante, y un hilo similar "D" de
funda-nficleo con una funda de nylon 6,6, y un nficleo de
poli(tereftalato de etileno) en la misma relacidén en pe-
50, Todos estos hilos fueron convertidos de la manera u-
sual en cordoncillo de hilo para cubiertas de neumdti-
cos, del cual se determinaron las siguientes propieda-
des:

La "fatiga" en tubo de Goodyear", la tempera-
tura del tubo durante este ensayo en grados C., el “in-
dice de punto plano" expresado como % de extensidn en -
relacibén a la extensidédn de una muestra normal, la resis-
tencia del cordoncillo, la resistencia al calor del hi-
lo expresado como % de resistencia residual con relacibn
a la resistencia original después de gue se ha calentado
el hilo durante un tiempo dado a una temperatura parti-
cular.

Los resultados de la medicidn se muestran en

la Tabla siguiente:

TABLA

Residen Estabili-
Fatiga en Tempera "Indice de cia del dad fren-
tubo de tura du punto de cordon- te al ca-

Tipo de hilo Goodyear rante plano" % e¢illo lor

en el cordon % de con- el ensa de con- g/l00 % de re-

cillo trol yo de trol denier sistencia
fatiga residual
en ¢ C

Caprolan 4020 "100" 111 145 7,3 93

ENKALON tipo 100 73 113 100" 7,4 90

2.9.67 -15- 54 [i?' 7 8 2
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Allied EF - 121 4 73
Du Pont 42 78
MAN 31 05
' 39 99
nge 3 95
pr 22 99

Deberé observarse que un hilo de cubierta de
neundtico recibe una clasificacidén favorable, si en con
binacidn:

a) la "fatiga en tubo de Goodyear" tiene un

gran valor;

b) la temperatura durante el ensayo de fatiga

es bajay

c) el "indice de punto plano" es bajo;

d) la resistencia del cordoncillo es alta;

e) la resistencia al calor es alta,

fistos datos muestran claramente la mejora en
las propiedades de punto plano o de aplanamiento loca-
lizado de los hilos fabricados de acuerdo con la presen-
te invencidn con relacidn a las de los hilos fabricados
solamente de nylon 6.

Ademds, muestran claramente la mejora en la
resistencia a la fatiga de estos-hilos con relacidn a la
obtenida de acuerdo con la solicitud de Patente holande-
sa n2 65,12920 de la solicitante y con relacidn al hilo
que contiene fibrillas finitas de poliéster en nylon 6.

Finalmente, estos datos muestiran qme un hilo
hecho de acuerdo con la presente invencidn a partir de

la combinacidn nylon 6,6-poli(tereftalato de etileno) -

2.9,67 -16-3_4 4 7 8 2
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tiene en conjunto mejores propiedades gue un hilo hecho
a partir de lLa combinacién nylon 6 — poli(tereftalato
de etileno).

Es posible mejorar aun mls el hilo de mOlti-
ples filamentos de acuerdo con la invencidn si se to-
man medidas para que la zona periférica de cada fila-
mento esté sustancialmente libre de nGcleos sin fin.
Asi, se evitard el riesgo de que se sitle en la super-
ficie de los filamentos un pequefio porcentaje de los
nicleos, que pueden consistir en un poliéster de esca-
sa adherencia al caucho. El espesor en la direccidn ra
dial de dicha zona libre de niicleos equivale preferi-
blemente a 5-10% de la mitad de la seccidn transversal
(eradio) de cada filamento.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Holanda el 8 de Septiembre de 1966, bajo
el nlmero 66,12628, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.,

- e o e ot ot o ey e n
SmmomanRosmorees

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que secan objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidon en Espafia, por VEINTE aﬁos, son los

20,67 i 9447 B2
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siguientes:
1.~ Un aparato para la hilatura en fusidn
de hilos, que comprende dos sistemas de alimentacidn
para las masas de hilatura, cuyos sistemas terminan
en un aparato mezclador del tipo capaz de dar a estas

masas de hilatura la forma de una corriente fuertemen

~te estratificada, y cuyo aparato comprende también a-

guas abajo una placa de hilera provista de orificios de
hilatura, caracterizado porque delante de la placa de
hilera estd prevista al menos una tela metllica que -
tiene una anchura de malla de aproximadamente 2x n, -
donde n representa el espesor de las capas en las telas
del material de nficleo formado en el procedimiento, cu
yas telas (tela) pueden, si es necesario, combinarse
para formar un paquete, al menos una tela del cual tie
ne una anchura de malla relativamente grande.

2.~ Un aparato segln la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el dispositivo mezclador es del
tipo que forma capas planas.

3.~ Un aparato para la hilatura en fusidn de
hilos.

Tal y como se ha descrito en la Kemoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian

y para los fines que se han especificado,

344782
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas es-—

critas a méquina por una sola cara.

Jadrid,

. § SEP. 1967
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