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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de;

Maschinenfabrik Oerlikon; entidad suiza, establecida
en Zlirich-Oerlikon (Suiza),

por:'

YUN DISPOSITIVO DE MEDICION, EN ESPECIAL PARA LA MEDICION
DE_ESPESORES*
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El presentes invento se refiere a un dispositivo de me=
dicidn que es especialmente apropiado para la medicién de es-
pesores en materiales elﬁsticos, plésticos pero también fire
mes y, de preferencia, encuentra aplicacién para el control
de la capa de material alslante en conductores eldctricos,

Se sabe que los sistemas cIfsicos de aislamiento, por
ejemplo, goma lacawhoja de mica, asfalto-hoja de mica, cinta
de asfalto con mica, y similares, presentan una insensibilidad
de calidad relativamente grande y gque, con medios sencillos,
puede conseguirse una calidad de aislamiento buena en corres-
pondencia con las necesldades de cada caso. Sin embargo, no
es suficiente en modo alguno aplicar las experiencias antiguas
& los modernos materiales de aislamiento. E1 peligro de que se
prﬁdhhcan fallos es entonces demasiado grande, Como las nuevas

eombinaciones de materiales de aislamiento sélo proporcionan
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las propiedades éptimas para la finalidad de empleo en cada
caso con determinadas composiciones y condiciones de fabrie
cacidn, es esencial determinar y vigilar de manera continua
los factores que resultan declisivos para la calidad,

En el caso del aislamiento de devanados de estatores
y rotores de mdquinas eléctricas, de arrollamientos magnéti=-
cos, etec. se procede hasta ahora como sigue:

Primero se envolvfa el conductor con cintas de mica,
cintas de tejido de vidrio, etc. secas. A continuacidn se rea-
liza un secado bajo vacfo asi como la aportsocidén de un agente
de impregnacién y aglutinante, también bajo vacfo. Finalmente,

ol alislamiento impregnade de este modo se calibraba y acababa

. de. endurecer en moldes de prensado bajo calor y presién. .

i
Se ha visto que las propiedades mecdnicas y dieléctri- ;

cas de tal aislamiento dependen en gran medida de un encinta-
do cuidadoso. La aplicacién de la cinta seca requiere la méxi-
ma exactitud. Es necesario vigilar y medir cuidadosamente el
espesor del aislamiento. A causa de la compresibilidad de los
materiales aislantes en el estado no consolidado no pueden
realizarse mediciones de espesores exactas en barras aislades
-con-ayuda de cglibres o micrémetros. Tampoco las medidas peri-
fériocas conducen por el mismo motivo al objeto buscado. La
determinacidn ponderal de la cinta enrollada es adecuada,
ciertamente, pero no permite por s{ sola predecir nada acerca
de la calidad del encintado,

‘ Los inconvenientes citados pueden orillarse sji, en el
dispositivo de medicidén, de acuerdo con el invento, se prevén
medios para el ajuste de una presién de compresién predeter-
minada sobre el objeto a medir y medios para caracterizar la

extensidn de un estiramiento espacial del objeto a medir con
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respacto a una pleza calibrada.

La ventaja del invento consiste en que resulta posible
una medicién exacta. En el caso de aislamientos de conductores
pueden obtenerse una calidad irreprochable y uniforme, contro-
larse el valor del encintado realizado, determinar exactamente
la cantidad de cinta necesaria y reducir considerablemente los
desechos inevitables hasta ahora.

En el dibujo ha side representado de manera simplificada
un ejemplo de realizacién del objeto del invento,

De acuerdo con la figura, se designa con 1 una mordaze
superior, con 2 una mordaza inferior, con 3 un muelle de com-
presién comercial y con 4 la escala de medicién., Bsta estd
adecuadamente calibrada de modo que el punto cero se halle en
el centro entre valores de medicién positivos y negativos. Para
el ajuste del muelle de compresién 3 sirve un tornillo de ajus-
te 5 y para regular la escala de medicién, un tornillo de ree
gulacién 6. Bn lugar de la disposicién de muelle 3, 5 podria,
evidentemente, utilizarse también un sistema hidrdulico. Un
conductor eléectrico 7 provisto de la aplicacidn aislante 8 es-
td sujeto entre una placa de medicidn superior la y una placa
de medicién inferior 2a, no mostrada,

El proceso de la medicién serd descrito con mayor deta-
l1le con el ejemplo de una barra aislada:

Primero se prepara una plieza calibrada, preferiblemente
de acero, que posea el espesor nominal del conductor 7 provis-
to de un aislamiento 8 endurecible. Se ajusta entonces una pre=
sién de compresién o longitud del muelle predeterminadas, Bsto
puede realizarse sn inconveniente teniendo en cuenta la carace
terfstica del muelle de compresién 5 asf como la transmisidn

de palancas existente, Naturalmenteiylf fyeiga”geiamu011e sélo
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debe ser tan grande que, al comprimirse la tenaza de medicién,
pueda ser vencida cdmodamente. A continuacidn se sujeta la pie=-
za calibrada y se pone a cero la escala de medicidén 4. Supdngase
para simplificar, que la presidén de compresidn P, ©s igual a

la presidn P, de calibrado, es decir, igual a la presidén que,

al endurecerse por completo el aislamiento impregnado 8, actida

a tpzés de superficies de presién sobre la barra 7, 8 y, ademds,
despreciamos el hecho de que la impregnacién modifica el espe=
sor del aislamiento; entonces, con el dispositivo de medicién
puede controlarse de manera lrreprochable si el primer proceso
de trabajo del encintado dié como resultado el espesor correcto
de aislamiento. En realidad, no obstante, exlste entre Py ¥ Py
la relacidn P,= l:-pk . donde k representa un factor de correla-
cidn que tiene en cuenta la influencia de la impregnacidén, del
proceso de endurecimiento, ete. A la vista de una barra de pruee-
ba puede averiguarse este factor. Para barras iguales, k repre-
senta entonces una constante,

La placa de medicidn la asf como una pieza antagonista
2a no mostrada en la figura en la rama inferior 2 de la tenaza,
deben presentar una superficie suficientemente grande para deter
minar un valor medio correspondiente, la magnitud o tamafio de
las superficies de presidén depende de la class del objeto de
ensayo. En el caso de barras encintadas, ha resultado adecuado
cubrir al menos dos solapados, La anchura de la cinta y el grado
de supérposici6n determinan asf el ancho de las placas de medi=-
cidn. Estas dltimas pueden estar dispuestas giratorias a la ma-
nera de un'balancin en las ramas de la tenaza, o desplazarse
en caminos de cufia una contra otra con el fin de fijar con mu-

cha exactitud d1 tamafio de la superficie de ensayo.
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Los puntos de propia invencidn que constituyen el obje-
to de esta Patente son:

12 = Un dispositivo de medicién, en especial para la
medicién de espesores, caracterizade porque tiene medios para
ajustar une presidn de compresidn predeterminada contra el obw
jeto que se mide y medios para caracterizar la desviacidn de
una extensidn espacial del objeto de medicidn con respecto a
una pieza calibrada,

2 2 - Un dispositivo segin la reivindicacidén 18, carac-
terizado bofque tiene una rama de tenaza superior, una rama
de tenaza inferior, una disposicién de presién y una esocala de
medicidn.

32 .~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 12 y 22,
caracterizado porque en las ramas de la tenaza estén dispuestas
piezas de presidn giratorias,

2 « Un dispositivo segin las reivindicaciones 12 y 2%,
caracterizado porque en las ramas de la benara estan dispuestas
piezas de presidn desplazables en caminos de cufla,

52 « Un dispositivo segin las reivindicaciones 12 a L2,
caracterizado porque el muelle de presidn lleva subordinado un
tornillo de ajuste y la escala de medicidén, un tornillo de re-
gulacidn,

- 6% = Un disPositivo segin las reivindiocaciones 12 a 58,
caracterizado porque las placas de medicién cubren por lo menos
dos solapados de conductores eléctricos aislados con cinta.

7% « UN DISPOSITIVO DE MEDICION, BN ESPECIAL PARA LA ME~
DICION DE ESPESORES,

Esta liemoria, constacde cinco hojas y de una lamine
con un dibujo. liadrid £ de Septiembre de 1967,
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