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1E1ORTIA DESCRIFTIVA

Bgte invento ge refiere & un medio nejorado pura
interconectar una pluralidad de elementos de conducto a un
elemnento controlador de progrima para acclonar una plura-
lidad de actuadores accionudos neundbicamente, usi cowmo a

5. un nétodo mejorado para fabricar tales elementos interco-
nectados o similares.

se ha comprobado, conforme & las engefianzus de
eate invento, que e ha desarrollado un précedimiento de

nontaje relativamenie caro para interconschar lineas con-
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ductoras flexibles entre un elemento de control de progra-
me y varics actuadores accionados neundticemente de un sis-
tema de control de un aparato, tal como los de uso domsii-
cos y similares.
' an particular, ez bien sabido wue tales elementos
de control comprenden normalmente wa estructura de cube-
zal lector que tiene unz pluralidad de medios de pasaje de
£14ido, que respeciivunente interrumpen las superficiesg o-
puestas del cabezal lector, con lo cual los conductos Lle-
xibles pueden asegurarse a elementos de extensibn en teti-
1lla sobre una de las superficies del cabezal lector, y un
elemento de control de progruna puede interconectur algn-
nos de los pasajes de £ldido entre si en un esquema prede-
veruinado sobre lo olro cara del cabezal lector, de modo
que el fluido neumdtico puede ser dirigido en un esquema
predeterninado a varios actuadores acclonados neuwstica-
nente, dispuestos a distuncia del cabezal lector y que esg-
tin conectados a ¢l por log otros extremos Qe los conduc-
tog flexibles.

sste invento provorciona un conjunto de claviia
de arnéds en el que exlste un conesctador de clavija que
tiene la porcidén de su cuerpo asegurada a un juego de los
extremos de los conducvos flexibles y que dlspone de medios
soliduarios para interconectar al lado de la tetilla del cu-
bezal lector, con lo cunl se simplifica considerablemente
la operacién de montuje y, mediante una disposicidn singu-

lar del elemento de tevilla y el conectador de clavija de
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este invento, se obiiene un funcionamiento nds exacto ¥y
seguro del conjunto. Adends, el conjunto neundtico de
arnds de este invenio evitu fundementalmente ¢l despren-
diniento del conducto por sacudida durante la ulterior
expedicidn del aparato cue tenga un siglema de control
de esta Indole.

in congecuencia, un objeto dz este invento es
establecer un conjunto de clavija do arnés eue tisne una
o nmds de las nuevas caracteristicas expuestas unies o
que a continuacidén se representen o describen.

Otro objeto de este invento es establecer un né-
todo mejorado para fubricur tal conjunto de clavija de
arnds o sinilar, método cue tiene unz o mis de lag nuevas
caracterigticas expuestas antes o que a continuucibn se
representon o descriven.

Otrog objetos, usos y ventajas de eute invento
resultan evidentes Go una lectura de ecta descripeibn,
la cual se realiza con ref:rencin o log dibujos adjuntos,
que forman parte de ella ¥y en los que:

Ia Plgura 1 eg unu vista en seccibn transversal
de un sisbema de control accionado neundiicamente confor-
ne a egte invento; lu seccibn de esita Mpura estd tomada
por la Iinea 1-1 de la Migura 2.

La Tigura 2 es une vista pogierior de la egtruc—
tura ilustreda en lo Filgura 1.

Ia Mgura 3 es una vista en ssceibn sransversal

por la linea 3-3 de 1o Figura 1.
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Ia Pigura 4 es una vista en seccibn transversal,
ampliada y fragmentaria, por la linea 4-4 de 1a Figura 2.

Ia Figura 5 es unu visia en perspectiva de una mo-
dalidad del conjunic de clavija e arnds de este invento.
' Ia Pigura 6 eg una vista semejeante a la Figura 5
e illustra otra modalidad del conjunto de clavija de arnds
de egte invento. '

Is Pigura 7 es unu visgte en seceibn transversal,
pareilal y fragmenioria, que ilusira unu de las etapas del
nétodo de ecte invento para formar el conjunto ds clavija
de arnds de la Figura 5.

Ia Figura 8§ es un. vista semejante a la Figura 7
e ilustra la efopa finzl del método de este inventio para
formor el conjunto de cluvija de ariéds de la TFigura 5.

Ia Figura 9 eg une vista por debajo del conjunto
de clavija de arnés de lu Figura 5.

Ta Pigura 10 ez un. viste esquemdtica que ilusira
otra modalidad del wétodo de este invento, segin la cual
los conjuntos de clavijs de arnés de este invento pueden
hacerse de modo esencialmente continuo.

Ia Figura 11 es una vista en perspectiva por deba-
Jjo, de otra modzlidad del conjunto de clavijo de arnds de
egte invento formado por &l método ds la Figura 10.

la Figura 12 es una vista por encima del conjunto
de molde utilizado en el método de la Figura 10.

Ia Pigura 13 es unu vigta en seceidn tronsversal

por la linea 13-13 de la Figura 12.
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Ia Pipura 14 eg una vista scmejante g la MMgura
13 e ilugtra una de las etapas del méiodo de este inven-
to.

Ia Pigura 15 es tanbién una vista gemejante a la
Tigura 13 e ilustra olra etapa del uéiodo de este inven-
to.

Ia Figura 16 eg una vista en seccibn trangversal,
fragmentaria, tomads en esencia por la linea 16-16 de la
Meaura 11.

Aunque lag diversus curacteristicas de este inven~
to se deseriben e ilustron o continuncidn como gi fueran
particulurmente wdaptables para esgtablecer un conjunto de
clavija de arnés para un slstema de control accionado neu-
ndticamentes y destinado & un sparato domégtico o siwmilar,
debe entenderse que log diversug caracteristicas de este
invento pueden utilizurge una a una o en cualculer combi-
nacién de ellas para establecer un conjunto de clavija de
arnés para otros dispositivos, gi se desea.

Por consiguiente, este invento no se limita tan
g0lo a .las modalidades ilustradas en los dibujos, porque
log dibujos se utilizan meramenie para ilusgitrar uno de la
dmplia variedad de usos de este invento.

Pagando ahora a referirse a lasg Fipuras 1 & 4, en
la Figura 1 se indica de modo general con el ndmero de ro-
ferencia 20 un sistema de control ds progroma de este in-
vento, accionado neuiditicamente, gue incluye una placa o

elemento 21 de ccbezal lecior que tiene cuperficies opues-
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tas 22 y 23, interruupldas respectivamente por una plura-
lidad de pasajes de circulacidn de fluido 24.

in ¢l cabezal lactor 21 estd montado un elemento
controlador de programa 25, gue comprende unz lémina lec-
bora £lexible 26, conectada a un miembro rigido de respal-
do 27 pars girar al unfsono con &1 respecto al cabezal lec-
tor 21y el elemento controlador de programs 25 estd inter-
conectado con un eiemento de soporte 28 y un elemento axil
de puegta en marchu e ilnterrupcidn 29, montado para movi-
miento giratorio en un orificio transversal 30 que pasa
por el cabezal laector 21. E1 elemento de programa 25 se huce
girar respecto al cabezal lector 21 por medio de un motor
sincronizador 31 apropiado, que tiene su elemento axil de
salida 32 impulsando un pifibn 33 disnmuesto en relacibn de
engrane con elementos de corona dentada 34 sobre el niem-
bro de respaldo 27 del elemento controludor de programa 25.

In 1émins lectors flexible 26 del elemento contro-
lador de progrima 25 tiene una pluralidad de ampollus real-
zadas o elemenios de canal formodogs cn ella, los cuules es-
t4n cdaptados para interconectar respectivamente entre si
uno o ri%s de los pasajes de circulacién de fldido 24 que
pusan por ¢l cabezal lector 21 en un esquema predetormina-
do, con el fin de interconectar una fuente neumdticn 35,
tal como lo aduisién de vna bombo de vucio o similar, a
elementos actuadores 30 ccecionados neundiicumente, tales
como unc edmura cerrada de un actundor que tenga un dia-

fragma flexible interconectado o medlos interrupiores anro-
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piandos o similares, para suscitar una funcidén operativa del
apurato donéstico que utiliza ol sistema de control 20 de

ecte invento.

A causa del clemento actuador 3G, la fuente neund-

tice. 35 y otros dispositivos estén montados a digtancia del
cabezal lector 21 y se utilizu uns olurzlidad de elementos
conductores flexibles 37 para interconcctar fliidumente di-
chos elenentos actuzdores y similures con ¢l cmbezal lectior
21, de una manera que @ continuacién sc describe.

Como se ilusira en lus Figuras 1 a 4, 1o superficie
posterior 22 del cabezal lector 21 estd provisio de una plu-
ralidad de tetillas o extensiones tubulares 38 diricidas
hacia afuera, esenciclmente romas y rigidss, cuda unz de
las cuales tiene un clemento 24 de pasaje de circulacién
de £1dido que pasa centralmente por slla de la menera que
se ilugtra en la Pigura 4. Aunque el cabezal lector 21 ¥y
lag ftetillas 38 pueden formerse de cualguier manera apro-
plada y de cunlquier materinl spropiado, lo modalidad del
cabezal lector 21 gue se utilizz en log dibujos viene el
cabezal lector 21 y lom elementos de tetilla 38 Fformados
como unz estructure integral y hechos Ge un melerizl plis-
tico fundamentalmente rigido.

21 conjunto de clavija de arnds de este invento
para interconsctur los elementos de pasaje de circulucibn
de fliido 24 del cabezal lector 21 a log diverzos elsemen~
tos actuudores 35, 36, etc., esvd indicado generulmente con

el némero de reoferencic 394 en la Mgura 5 y con el ndmero
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de referencia 398 en la Pigura 6; entre las modalidades
de las Flguros 5 y 6 le diferencia consiste simplemente
en la configuracidén deseada, por lo cual golo se descri-
birdn el conjunto de clavija de arnds 394 y el método pa-
ra fabricarlo, ya que esta estructira y este nmétodo po-
drefon aplicarse igualmente al conjunto de clavija de ar-
nds 39B de la Plgura 6.

Cono se ilustre en la Pigura 7, existe un conecta-
dor 40 de clavije cue estd formado de un materinl pldsti-
co fundementalmente flexible, moldeado sn la confisuracidn
que muestra la Figura 7 para definir una poreidén de cuerpo
41, gque tiene la configurucibn deseada definide por elewen-
tos superficiales planos 42 y 43, opuestos. Una Plyralidad
de extensiones <tubulares 44, relativamente crandes, esté
formada solidariamente con la porcidn de cuerpo 41 ¥ se
extlende hacia fuera deude lwz superficie 42 para estable-
cer med@ios solidarios que intérconeeten el conectudor de .
clavija 40 al cabezal lector 21 de lu manera gue se deseri-
be a continuacidén. Un juego opuesto de extbensiones tubule-
res 45 epth formado golidurizmente con lz porcidn de cuer-
po0 41 del coneclador de clavija 40 y se extiende hucla afue-
ra desde la superficie 43 del mismo en relacibén alineada con
las extensiones tubulares opuestas 44.

Una pluralidzd de elementos de pasuje 46 pasa trans-
versalmente por la porcion de cuerpo 41 del conectador de
clavija 40 y respectivamente por las extensiones tubulares

alineadas 44 y 45 del mismo, como se ilustra plenemente en
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lag Piguras 7 y 8; los elenentos de pasaje 46 pasan por
las extensiones tubulares 44 definiendo porciones cilin-
dricas ensanchadas 47 y superficies biseladas hacia afue~
ra 48, junto a los extremos libres 49 de las extensiones
tubulares 44, nientras cue lasg extensiones tubulires 45
tienen superficies externas biseladas 50 junto ¢ sus ex—
tremnos libres 51.

Tos conductos flexibles 37 que se hun descrito
antes tienen sus extrenos libres 52 telescopados sobre
las exbtensiones tubulares 45 del conectudor de clavija 40,
de la manera que se ilustra en la Figura 8, con lo cual
las superficies biselsdas 51 de la extensidn tubular 45
facilitan dicha operacibn de telescopamiento, en tanto
que log conductos Flexibles 37 esuén formados de wn plis-
tico flexible apropicdo y estin adaptados para ger encaja-
dog por fuerza gobre las exbensionesz tubulures 45 para in-
terconectarlas entre of.

Sin embargo, para agegurar una enpaquetadurs po-
sitiva del FflUido entre log confuctos flexibles 37 v las
tetillas 45 del conectador de clavija 40, las extensiones
tubulares 45 se revisten de un disolvente suavizudor untes
de la operacién de montzje con los conductos 37, ¥ el di-
solvente, indicado de modo general por ol nlmero de refe-
rencia 53 en la FMigura 7, causa la ulderior adhersencia en-
tre lag superlicies de contacto del conducto flexible 37 y
lag tetillas 35, de la munera que se ilustra en lo Figura 8,

para establecer un conjunto de clavijs de arués 394 funda-
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mentalmente unida, como se ilustra en la Mgura 8, por.
1o cual el conducto 37 no puede ser quitado con facili-
dad del conectador de clavija 40,

Degpués de haberse formado de Ia manera gue se

‘ha descrito anbtes los conjuntos de clavija de arnés 39A

Y 39B, éstos pueden agegurarse con facilidad a los ele~
nentos de btetilla extendidos 38 del cabezal lector 21
por gimple telescopamiento de las extensiones tubula-
res golidarias 34 de los conectadores 40 sobre las teti-
1llas 38, de la manera que se ilusgtra en lag Figuraé 2y
4, dado que las superficies biseladas 49 de las exten-
siones tubulares 44 de los conectadores 40 fucilitan

tal operacidn de telescopamiento, y, por la elasticidad
natural de lasg extensiones tubulzres 44, éstas se enca-
jan por fuerza sobre las tetillas 38, para interconectar
eficdznente con ellas los conjuntos de clavija Ge arnés
394 y 39B.

De esta menera, la operacibn de montaje necesaria
para interconectar apropiudamente log respectivos conduc-
%08 37 en comunicacibén de £1Uido con los pasajes de cir-
culacidén de fldido 24 que pasan por el cabezal lector 21
no eg una operacibn que consume tiempo ¥ se elinina la po-
9ibilidad de error como en el pasado, por lo cuzl puede
utilizarse mano de obra relativamente inexperta para in-
terconectar apropindamente los conjuntos de clavija de ar-
nés 39A y 39B al cabezal lector 21. Ademés, dado que estd

interconectado un gran nimero de tetillas 38 a los conjun-

D Z S
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tos 39A y 39B, exlste manos tendencia & que los conjuntos
39A y 398 ge desprendan por gacudimiento dursnbe lu expe-
dicidn del aparato, como ocurrimia si los conductos 37 es-
tuvieran conectados dircete e individualmente a las teli-
1las 38 como en el pusado.

3n consecuencia, resulta obvio que lu dinposicidn
38 de las tetillas sobre la superficie poslerior del cube-
zal lector 21 puede construirge y disponerse de manera que
el conectador 40 de clavija pueda ser coneciado Unicamente
a las tetillas 38 apropladas cuuzndo el conscihdor particu-
lar 40 esté orientado respecto a ellas en una sola posi-
eibn que permita lo conexidn complete entre el conectador
40 y las tetillas 38.

Asimismo, con lu apropiada codificacidn del conduc-
tor 37, el monitador puzde entonces inﬁerconectarAlos otros
extremos 54 de log conductos 37 a los elementos actuadores
36, 35, ete., apropiados.

lientras hasta aquil se ha descrito un gblo wéiodo
para formar los conjuntog ds clavija de arnds de este in-
vento, a continuacidn sc describird un método mis automb-
tico y continuo para formar tinos semejantes de clavija de
arnés, haciendo refercncia s las Figuras 10 a 16, en las
que el método y el aparato de este invento se indican de
modo general con el nimero de referencia 55 de la Pigura
10, a fin de producir de monera fundementalmente continua
conjuntos de clavija de arnés, indicados de modo general

con el nlmero de referemcia 56 ds la Figura 11.
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Como ilustra la Figura 11, la modalidad del con-
junto de clavija de arnds de este invento incluye un co- .
nectador de clavija 57 que ¥iene una porcibn de cuerpo 58

provista de superficies opuestag 59 ¥y 60; le superficie

60 lleve una pluralidad de medios solidarios 61 para in-

terconzetar el conjunto de clavija de arnds 56 a los ele-
nentos de tetilla 38 del cabezal lector 21 de la misma
nenera fundamentelmente que ss ha descrito antes. Sin
eubargo, cada uno de log elementos solidarios de exten—
sibn 61 Gel conectador 57 tiene una pluralidad de pasajes
de circulacidén de £1dido 62 que pasan por &1, por lo cual
log extensiones 61 son extensiones tubulares, cada una de
las cuales tiens una pluralidad de pasajes 62 gque pasan a
través. Los conductos flexibles 63 egtﬁn interconeactados
a los otros elementos de superficie 59 de la porcién de
cuerpo 58 del conectador 57 de unz manera que se describe
més adelante y tienen respectivemente sus pasajes dispues-
tos en comunicacidn de fidido con los pasajes'ﬁz.que pasan
por el conectador 57, para la finalidad que se ha descrito
antes.

dl método y el aparato 55 para formar el conjuato
de clavija de arués 56 incluye medios de molde 64, ilus-
trudos esquensticanente en la Figura 10 ¥ en detalle en
las Piguras 12 y 13; el clemento de molde 64 tiesne una céi-
mara de molde 65 que Interrumpe su superficie guperior 66
¢ incluye una purte superior 67 de la cémera, pars Tormar

la porcibén de cuasrpo 58 del conectador 57, y partes infe-

JRET
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riores 65 de la cfmara, pora former las extensiones 51.
Ademfs, una pluralided de elementos de mandril 69 formon pa
del elomento de molde 64; 1o elementos de mandril 69 tie-
nen wna porelén inferior cilindrica 70, para former los
elementos de pasaje 62 a través de las extensiones 61 de
una menera que se describe més adelante, y tilenen porcio-
nes superiores cilindricas 71, mis pequefias, para situar
los conductos 63 en lu cdmara de molde 65 de lo manera que
ge describe mis adolunte. Ias partes 71 y 7O de cuda ele-
mento de mandril 69 definen un espaldén o rstallo 72 en
nedio de ellas, pmra un fin que se describe mds adelante.

Los elemenfos de molde 64 dz estc invento estén
adaptados para ser movidog en serle de izquierda a derecha
en el aparato 55 de ecte invento, iluslrado ezquemdiicamen~
te en la Pigura 10, por ejemnlo llevados por una cinta
transportadora continua 73 que progresivumente sitlia en
indicacibn cada elemento de molde o4 & truvés de zonag de
estacionamiento 74, 75, 76, 77 y 8.

A medide que cada miembro o elemento de molde 64
llega a la estacibn 74, el operador telescopa los extremnos
libres 79 de log conductos dese:zdos 03 sobre'las pequeiias
partes cilindricas 71 del elemento de mandril 69, hssta
que los extremos 79 topan con los espaldonesy o retallos
T2 del wismo, con lo cuul los extremos T3 quedan completa-—
nente situados dentro de 1:: cémara de molde 65 del miembro
de molde 64, en la relacibén nredeterminada que se desece.

Dado que de algunosde los conCuctos 63 solo se requicre

!

rue
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que sean de clerta longliud respecto o los olros conduc-
tog 63, el opercdor en la estaclbn 74 pusde situur apro-
pidanente elementos cortadores 80 sobre un elemento suje-

tador 81, con los conducthos 63 estirudos recpectivamente

-de rollos de suministro 82 en rotacibn.

Asi pues, cuesndo log conductog 63 tienen sus ex-
tremos T- apropladamente sitvados sobre los eclementos de
mandril 69 de la manera que ss ha descrito sntes y tal
como se ilustra en la Figura 14, el operador puede accio-
nar, & mano o automdticamente, las cizallas 80, pura for-
mar los otros extremos libres de los conductos 63 y sepa-
rarlos de los respectivos rollos de alimentacién o sumi-~
nigtro 82. ‘

A continuvacidn, cse traglada el elemento de molde
64 indicédndolo en lo estacidn 75, en la que un material
pldstico 1iquido 83, aproplado, se alimente desde un ele~
mento de tolva 84 a la clmura de molde 65, pars llsnarla
completamente mdz o menos hasta el nivel de la superficie
superior 66 de la mismo, de la manera que se ilustra en la
Tigura 15, con lo cual los extremos 79 de los conductos 63
quedan completamente sumergidos en el material lfquido de
nolde 83. ' .

£l material plistico ligyuido 83 puede comprender,
por ejemplo, un vinil-plastisol que tenga 100 de materia
s88lida, de modo que el encogimiento durante el curado ulte-
rior sea muy ligero.

Iuego se indica el elemento Ge molde 64 lleno en
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la estacibn 76, donde el material pldstico Limuido 83 se
cura por medio de un elemento calefactor 05, para inter-
conectar y formar de manera esencialmente golideoria el
conzctador 57 a los conductos 63, lo que hace que los con-
ductos 63 interrumpan efeciivanente la superficie superior
59 del conectador 57 y quedan asegurados a ella como se
ilusira en la Pigura 15; les tenperaturzg de curado son
del orden de 325eF o similures.

A continuccidn se indica el slemsnto de molde 64
en lu egtacibn 77, donde se enfris el conjunto moldeado
por medio de elemenios reofrigeradores 86 aproniados.

Bn la estacibn siguiente, 78, pueden ectablecerse
unogs medios eyectores para expulsar del miewbro de molde
64 el conjunto de clavija de arnés 56 terminado, para que
el miembro de molde 64 pueda ser indicado otra vez en la
estacién 74 para otra operacién de moldeo de la manera que
gse ha deserito antes. ITos elenentos eyectores Ge lu euta-
cién 78 pueden couprander, por ejemplo, un elemento onla-
dor de aire 87 para expulsar el conjunto de clavija de ar-
nés 56 acabado de la vimara 65 del elemento de molde 64 de
une monere bien conocida en la prdciica.

. Bvidentemente, los conductos 63 que se alimentan
desde el rodillo de suministro 82 pueden ser de colores
diferentes, para ayudar al montador a situclos apropiada-
nente sobre los elementos de mundril 69 del elemento de mol-
de 64, asi como para interconectar sus extremos superiores

a los siguientes mediog achuadores accionados neuméticamen-
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te en el dispositivo o aparato deseado. £n alvernativa,
dichos elementos de conducto 63 podrian codificarse en
la estacibén T4 por medio de etiquetas o giwmilares, si se
desea.

Por consiguiente, puede verse gue este invenbo
proporciona varios métodos y varias modalidades para fa-
cilitar la operacibén de montoje entre un elemento de con-
trol de progrema y los diversos actuadores para €1, de
manera sencilla y eficaz, de modo que puede utilizarse
mano de obra inexperta y ge mentiene la exaciitud de mon-
taje del sistema.

Asi pues, este invento no solo proporciona un con-
junto de clavija de arnés mejorado para medios de conirol
accionados neundticamente, sino que ademés proporciona mné-
todos mejorados para congbruir dicho conjunto de clavija

de arnds o similares.
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-—
ran nuevas y de propia invencibn log siguientes reivindi-
caciones con priorided de la solicitud de patente U.S5.A.
nduero 578.687 del 12 de sepiiembre de 1.966.

1.~ Un método para fabricar un conjunto de clavija
de arnds, caracterizado esencialmente por el hecho de com~
prender un conectador de clavija que tiene una porcibn de
cuerpo, la cual presenta una pluralidad de nedios solida-
rios para interconectar dicho conectador de clavija a un
dispositivo que tenga pasajes de circulacibén de fldicdo,
teniendo dicha porcidén de cuerpo elementos de pasaje en
ella para ser respectiivamente dispuestos en comunicacién
de fliido con los citados pasajes de circulacidn de fldido
del citado digposidivo cuando dicho conectador de clavija
estd interconectado a dicho dispositivo por los citados me-
dios solidariocs; y una pluralidad de elementos de conducto
que tienen respectivamente sus extremos fijados a dicha por-
cibén de cuerpo en comunicacién de £ldido con dichos clemen-
tog de pasaje, con lo cual los otros exiremos de dichosg con-
ductos pueden respectivanente interconectar f£liidamente di-
chog pasajes de circulacibn de fldido del citado dlspositi-
vo a actuadores accionados neundtivamente.

2.~ Un nétodo, como se expone en la reivindicucién

1, caracterizado en gue losc celtndos medios soliderios com-
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prenden cada uno una extensién tubular para telescopar
con un elemento de tetilla del citado dispositivo.
3.~ Un nétodo, como se expone en la reivindicacidn
1, caracterizado en que la citada porcidn de cuerpo del
5. 'ciﬁado conectador de clavija tiene una pluralidad de ex-
tenglones tubulares, y en que los extremos citados prime-
ramente de dichos conductos esltdn respectivamente digpues-
tos en relecibn telescopada con las citadas extensiones
tubulares, para interconectar dichos conductos al citado
10. conectador de clavija.
4.~ Un método, como se expone en la reivindicacién
1, caracterizado en que dicha porcién de cuerpo del citado
conectador de clavija tiene una superficie interrumpida por
une plurclidad de aberturas y que respectivamente recibe
15, los extremos citados primeramente de dichos conductos para
interconectar dichos conductos al citado conectador de cla-
vija.
5.— Un nétodo, como se expone en la reivindiczeién
1, caracterizado en que el citado conectador de clavija es
20, de material pléstico flexible y en que los citados conduc-
tos son de material pléstico flexible.
6.~ Un método, como se expone en la reivindicacidn
1, caracterizado en que los citados elementos solidarios
comprenden cada uno elementos de extensibén que se extienden
25, desde la porcibn de cuerpo del citado conectador de clavija,
v en que cada eolemento de exbensién tiene une plurelidad de

los citados medios de pasaje que pasan a través de &1,
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7.~ Un método, caracterizado por comprender un ca-—

bezal lector que tlene superficies opuestas interrumpidas
por una pluralidad de pasajes de circulacién de fldido, un
elemento de programe sustentado por dicho cabezal lector,
para interconectar entre si alguncs de dichos pasajes en
un egquena predederminado sobre una de lag superficies de4
dicho cabezal lector, un conectador de clavija que tiene
una porcién de cuerpo, porcién de cuerpo que tiene una plu-
ralidad de medios solidarios que interconectan el citado
conectador de clavija a la otra superficie del cabeéal lec-~
tor, ¥y que tiene en ella medios de pasaje dispuestos res-
pectivanente en comunicacién de fldido con loz citados pa-
sajes de circulacidn de fldido del citado cabezal lector,
vy uwna pluralidad de elementos de conducto gue tienen res-—
pectivamente sus extremos fijados a la citada porcién de
cuerpo del citado conectador de clavija, en commicacidn
de fldido con los citadog elenentos de pasaje del misno,
en virtud. de lo cual los otros extremos de dichos conduc-
tos se extienden alejdndose de dicho cabezal lector, y una
plurzlidad de actuadores accionadosrneum%ticamente, inter—~
conectadog respectivamente a los otros extremos citados de
los conductos en cuestién.

8.~ Un método, como se expone en la reivindicacién
Ty caracterizado en que dichos medios solidarios del cita-
do conectador de clavija comprenden cada uno uns extensién
fubular y en que la citada otra superficie.del citado cabe-

zal lector tiene una pluralidad de elementoa de tetilla ex-
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tendidos hacia afuera, que respectivamente se telescopan
con las citadas extensiones tubulares del citado conecta-
dor de clavija para interconectar el citado cabezal lec-
%0or y el conectador de clavija entre si.

9.~ Un método, como se expone en la reivindicacién
7, caracterizado en que la citada porcibén de cuerpo del ci-
tado conectador de clavija tlene una plurelidad de exten-
siones tubulares, y en que los extremos citados primeramente
de dichos conductos estin digpuestos regpectivamente en re-
lacidn de telescopaniento con dichas extenslones tubulares,
para interconectar dichos conductos con el citado conecta~
dor de clavija. -

10+~ Un método, como se expone en la reivindicacidn
7, caracterizado en que la citadae porciln de cuerpo del ci-
tado conectador de clavija tiene una superficies interrum-
pida por una pluralidad de aberturas y recibe respectivamen~—
te los citados extremos nombrados en primer lugar de los ci-
tados conductos para interconectar dichos conductos con el
cltado conectador de clavija.

11.~ Un método, como se expone en la reivindicacién
T, caracterizado en que el citado conectador de clavija es
de material pléstico flexible y en que los citados conduc~
tos son de material plistico flexible.

12.~ Un método, como se expone en la reizvindicueidn
Ty caracterizado en que los citados medlog solidarlos de di-
cho conectador de clavija comprenden cada uno elementos de

extensibén, cada uno de los cuales tiene una pluralidad de
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los citados elementos de pasaje que pasan por él.

13.= Un método, para fabricar un conjunio de cla~
vija de arnéas, caracterizado por comprender las etapas de
establecer una pluralidad de cénduc%os que tlenen extremos
opuestos, -establecer un conectador de clavija que tiene me-
dios solidarios para interconectar dicho conectador de cla-
vija con un dispositivo que tiene pasejes de circulaciébn
de fldido, teniendo la citada porcidn de cuerpo elementos
de pasaje en tlla para ser dispuestos respectivemente en
comunicacién de £ldido con log citados pasajes de circula-
clén de £ldido del mencionado digpositivo cuando dicho co-
nectador de clavija se pone en conexidén con el citado dis-
positivo por medio de los citados elementos solidarios; y
fijar un juego de los citadog extremos de dichos conductos
a le citada porcién de cuerpo del mencionado conectador de
clavija, en comunicacién de £lildo con los citados elemen-
tog de pasaje del mismo, con lo cual los extremos de dichos
conductos pueden respectivamente interconectar £ldidamente
dichos pasajes de circulacibn de £ldido del citado disposi-
tivo con actuadores accionados neuméticamente.

14.~ Un método, como se expone en la reivindicucidn
13, caracterizado por incluir le etapa de formar dichos ele-
nentos solidarios del citado conectador de clavija en forma
de extensiones tubulares, pure telescopar, respectlvamente,
con elementos de tetilla del citado dispositivo.

15.~ Un método, como se expone en la reivindicacidn

13, caracterizado por incluir las etapas de formar una plu-
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ralidad de extensiones tubulares en sl citado conectador
de clavija, en relacién alineadea con los elementos de pa-
saje del mismo, y de disponer el citado juego de extremos

de los citados conductos respectivamente en relacién de

‘telescopamiento con lag citadas extensiones tubulares,

para asegurar dichos conductos al citado conectador de
clavija.

16.~ Un método, como se expone en la reivindicacién
15, caracterizado en que los citados conducitos y el citado
conectador de clavija estéin formados de material pldstico
v en que se incluye la etapa de adherir entre sf, con un
disolvente, las citadag porciones telescopadas de los cito-
dos conductos ¥y las citadas extensiones tubulares.

17.— Un método, como se expone en la relvindicacibn
13, caracterizado por incluir las etapas de establecer un
molde para moldear el citado conectador de clavijae, dispo-
ner el citado juego de exiremos de los mencionados conduc-
tos en dicho molde en una wmiquina predeterminado y luego
digponer material de moldeo en dicho molde,'para noldear
dicho conectador de clavija en torno a log citados extre~
mog de dichos conductos, para que no solo se forme dicho
conectador de clavija, sino que también se interconecten.
el citado conectador de clavija y los citados conductos.

18.~ Un wdtodo pars fabricar un conjunto de clavija
de arnds.

Segin e describe y reivindica en la presente memo~



mh.

T4L4LAR8

ria deseriptiva que consta de veintitres hojas folladas

v escritas a mdquina por una gola de sug caras, acompa-
findag de los dibujos reglamentarios.
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