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"perfeccionamientos en la fabricacidn de conmutadores

planos para méquinas eldctricas",

Soalbcitante: ROBERT BOSCH GoM,BoH., entided alemana, residente en
Breitscheidstrasss 4, STUTTGART W, Alemania,

La invencidén se refiere a un conmutador pla
no para mdguinas sléctricas, especialments para moto-
raes de arranque y dinamos de vehiculos, cuyas léminas
gstdn dispuestas perpendicularmente con relacién al

aje del conmutador en el lado frontal de un cubo en



forma de disco de material aislante.

En los conmutadores planos de esta clase
estdn las ldminas del conmutador dimensicnadas de
acuerdo con los esfuerzos eldctricos y el desgaste

S5 por friccidn por las escobillas, de manera que ga-
ranticen la duracidn de vida necesaria del conmuta
dor y de manera que ademds se puedan anclar sufi-
cientemente fijas en un merco tenscr o en el mate-
rial aislante del cubo del conmutador, Esto se lo-

10. gra, segin la patente alemana 961 910, por unas ga
rras de anclaje recortadas del dorso de las léminas
de cobre y en otro conmutador plano, conocido por
la patente alemana 1 101 601, mediante fuertes apén
dices en forma de cola de milano en el dorso de las

1s. ldminas de cobre, con las cuales se sujetan en un
marco tensor.

Tales soluciones son sin embargo antiecg
némicas ya que exigen un considerable gasto de co-
bre que tan solo sirve para el anclaje y cuyas prg

20. piedades de resistencia son sin embarygo malas.

La invencidn tiene por cometido desarro-
llar un conmutador plano con la menor cantidad de
cobre posible, Aqui se deberéd dimensionar el cobre
de las ldminas de conmutacidn solamente donforme a

25+ los esfuerzos eléctricos de las ldminas y de acuer
do con el desgaste por la friccidn con las escobi-
llas y no se deberd emplear para el anclaje de las
léminas.,

Esto se logra, segin la presente inven-

30, cién, porque las léminas del conmutador se compo-
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nen cada vez de un segmento de acero con un segmepn

to de cobre soldade encima, estandoc los segmentos

de acero encamados en el material aislante del cu-

bo del conmutador y anclados allf,

En el dibujo ss ha representado un gjem=
plo de ejecucién del objeto de la presente invencidn
mostrandos
La figura 1 un conmutador planc segdn la presente

invencién con una parte ssccionada, en
vista tridimensional,

La figura 2 una pletina de acero, de la cual se cor
tan por estampacién los segmentos de a-
Cero,

La figura 3 una seccidn a través de la pletina de
acero segdn la linea III-III en la fi-
gura 2, pero con la pletina de cobre sol
dada vy

La figura 4 la pletina de cobre con los segmentos de
acero separados por estampacidn, en seg
cidn longitudinal,

En la figura 1 se denomina con 1l el conmy
tador plano de una méquina eléctrica, Este estd for
made por un cubo en forma de disco 11 de material
aislante con las ldminas 12 dispuostas en su lado
frontal delantero, Las léminas 12 se componen de seg
mentos de acaero 13 sobre los cuales se ha socldado ca
da vez, con scldadura dura, un segmento de cobre 1l4.
Cada ssgmento de acero 13 estd encamado en el mate-
rial aislante del cubo 11 con una lenglieta de ancla

je 15 separada del segmento y con su seccién final
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interior 15° asimismo doblada hacia atrds. En el con
torno exterior del conmutador 10 estdn las ldminas 12
provistas de una ranura de soldadura 16 para conectar
los extremos del arrollamiento del inducido de una md
quina sléctrica no reprensentada. Para descargar el
cubo 11, que se coloca 2 presidn sobre el 4rbol de ac
cionamiento de una méquina eldctrica, estd reforzedo
el taladro del cubo por un casquillo de espiral de
alambre 17,

Par ala fabricacidn del conmutador planc 10
se parte ds una pletina de acero 18 segdn la figura 2.
La pletina de acero cortan por estampacidn como tiras
de segmento 13’ de curso radial, unidas entre si en
los contornos interior y exterior, de las cualss en
la figura 2 solo se han representado algunas. Ademéds
se cortan por estampacidn de cada tira de segmento 137
una lenglieta de anclaje 15 que se curva hacia atréds
fuera de la pletina de acero 18. Finalmente se estam-
pan hacia adelante, fuera de la pletina de acero 18,
cuatro nervadura de guia 19 repartidas simétricamente
en la periferia exterior.

Después se coloca la pletina de acero 18
junto con una pletina de cobre 20 y ésta - sujetada
en la posicidn deseada por las nervaduras de gufa 19~
se suelda en duro en un horno de gas protector sobre
la pletina de acero 18 (figura 3). Ahora se pueden
separar las tiras de segmento 13° mediante separacién
por estampacidn de los bordes de la pletina de acero
18 que sobresalen de la pletina de cobre en su contor

no interior y exterior y doblar hacia atrds las sec-



S

1o,

15,

20,

25,

30,

cionss fipales 15° (figura 4) que ahora han quedado
libres y que estaban dirigidas hacia dentro.

£n un ulterior proceso de trabajo se prep
sa la pletina de cobre 20 con los segmentos de ace-
ro, en un molde de prensar, con el material aislan-
te del cubo del conmutador 1l. Despdds se corta por
estampacién, en el contorno exterior de la pletina
de cobre, en el centro de cada uno de los segmentos
de acero 13 una ranura de soldadura 16 y finalments
se sierra la pletina de cobre 20 entre cada dos saeg
mentos de acero 13 formando los distintos segmentos
de cohre 14 (figura 1). El segmento de acero 13 y el
segmento de cobre 14 forman entonces cada vez una 13
mina de conmutador 12 en la que el cobre solo estd
sometido al desgaste por las escobillas y la carga
eléctrica, pero que no contribuye al apclaje de las
léminas,

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Rlemania con fecha y nlmero siguientes: 1 de septiem
bre de 1,966, n2 B B8 725 VIIIb/21dl acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye

la esencia del referido invento y por lo que se soli
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cita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre

"perfeccionamientos en la fabricacidén de conmutadores
planos para miquinas eléctricas", caracterizado por
lo siguiente:

18,~ Perfeccionamientos en la fabricacidén
de conmutadores planos para miguinas eléctricas, esps
cialmente para motores de arranque y dinamos de veh{-
culeos, cuyas ldminas se disponen perpendiculares con
relacidn al eje del conmutador en el lado frontal de
un cubo en forma de disco de material aislante, carag
terizados porque las léminas del conmutador se compo-
nen cada vez de un ssgmento de acero que lleva solda
do un segmento de cobre, sncamdndose y ancldndose los
segmentos de acero en el material aislante del cubo
del conmutador,

22,- Perfeccionamisntos segln la reivindica
cidn 18, caracterizados porque los segmentos de acero
muestran por lo menos una lenpgleta de anclaje cortada
por estampacién y doblada hacia atrds fuera del seg-
mento y que se emcama en el material aislante del cu-
bo del conmutador,

38,- Perfeccionamientos segln las reivindi-
caciones 12 y 22, caracterizados porque la seccidn fi
nal dirigida hacia dentro de los segmentos de acero
estdn dobladas hacia atrds y anclada en el material
aislante del cubo del conmutador.

48,- Perfeccionamientos seqln lasreivindica
cidnes 18 a 38, caracterizados porque las léminas del
conmutador estdn provistas en el contorno extsrior

del conmutador cada vez de una ranura para soldadura.
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58,~ Perfeccionamiantos segdn las reivindi
caciones 12 a 42, caracterizados porque la fabrica-
cién del conmutador plano se compone de las siguien=-
tes estapas:

Se Una pletina de acera redonda se corta por
estampacidn en tiras de segmento de curso radial uni
das entre si en el contorno interior y exterior y de
cada tira de segmento se corta por estampacién una
lengtieta de anclaje que se dobla hacia atrds fuera

10, de la pletina de acero; sobre la pletina de acero se
suelda una pletina de cobre cuyo didmetro exterior
es menor y cuyo didmetro interior es mayor que el de
la pletina de acero; las tiras de segmento se cortan
por estampacidén en el contorno interior y exterior

15, para quedar libres y..sus secciones finales dirigidas
hacia dentro se doblan hacia atrds; los segmentos ds
acero se prensan con la pletina de cobre soldada enci
ma en el material aislante del cubo del conmutador;
en el contorno exterior de los segmentos de acero y

20. de la pletina de cobre se cortan por ectampacidén ca-
da vez en el centro de cada segmento las ranuras de
soldadura y la pletina de cobre sc corta cada vez en
tre dos seqmentos de acero en los distintos segmentos
de cobre,

25, 68,~"Perfeccionamientos en la Fabricacidn
de conmutadoras planos para mdquinas eléctricas"; tal
y como quada substancialmente descrito en la presente
Memoria y dibujos adjuntos,

Esta flemoria consta de 7 hojas escritas a

. méquina por una sola cara,
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