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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere al plegado mecanico
de Fibras textiles en forma corrugada u ondulada y de mo-
do mis particuler pero no exclusivamente al plegado de fi
bras textiles que tienen una resistencia a la traccion re

lativamente baja, como 1la lang. = = = = = = = = = = = = =

N ’ N . s .
En un conocido metodo de rizado de fibras textiles,un
haz de fibras se alimenta a una camara de rizado a una ve

locidad mayor que & la que son sacadas de la camara. En la

. ’ .
camera se forma una mass compacta de fibras, y el hoz de

- fibras que llege se encuentra con une considerable contra

presion en cuanto es forzado contra la masa de fibras, y
por ello es compactado y rizado, siendo fijadas las Tibras
en condicidn de rizadas. TLos dispositivos que emplesn es—
te método de rizado de las fibraes se conocen como rizado-

res de cajs do presionado ("stuffer box")e = = = = = = = =

Tas rizadoras de caje de presionado suelen emplearse
para el rizedo de hilos y filamentos sintéticos que son mu
cho mis resisténte que las fibras de lana. 5i las rizado-
ras de caja de presionado se usan pare rizer fibras de la-
na, se causen defios 2 lag fibras de lena, y su resistencla

a la traccidn se reduce considerablementge = = = = = = = =

E1 propdsito principal de la presente invencion es pro
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porecionar un método y un aparato para el rizado de fibras

textiles que sean particularmente adecuados para fibras de

. » 3 ’ .
baja resistencia mecanica, como la lena. = = = = = = -~ -

El método segin la presente invencion comprende el sog
tener y hacer avanzer continuamente un haz o0 capa no plega
dos de fibras textiles a una primera velocidad hacia una
zone. de plegado y sostener y transporter continuamente el
haz o capa plezados entre un par de superficies gseparadas
alejandolos de 1o zona de plegado 2 una sesunda velocidad
més lenta que 1la primera, estando el punto de soltado del
haz o capa no plegadcs ten cerca de las superficies sepa-
radas, y siendo por consigulents tan pequefia la zona de
plegado, que el haz o capa es plegado 2 su entrada en les
superficies separadas en pliegues u ondas gimples que tie-
nen unz amplitud determinada por la separacién entre laos
superficies separades, estando la segunda velocidad rela-
cioneda con la prirera velocidad sesun la smplitud y paso
de 1los pliesues u ondes. Si el hez plegado se transporta
luego a trovés de une zone de fijado en que las fibras se
fijan en condicidn de plegadas, pueden obtenerse fibras
permanentemente o de modo substanciel permanentensnte ri-

ZodoSe = = = = = = = —-— = =~ - . e o e e e e e e e em s e

up las reslizaciones preferidas de este metodo, el haz
o capa no plegados se confina exactamente entre un par de
superficies paralelas, y el haz o capa pued - hacerse avan=
zar entes del plegado o transporteorse despues del plegado,

o vreferiblemente ambas cosas, por movimiento de por 1o meg
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nos una de las superficies adecuadas.

Si bien le invencion tiene alguna aplicacién a2 haces ¥y
capas fibrosas de formas varisdas, es particulsrmente ven—
tajosa cusndo se aplica a une cinta plens de fibras. Cuan~
do se trate una cintz plena de fibras por ¢l método que se
acaba de definir, se pliega en una forma de onda corrugada
y, como la contrapresién en la cinie ejercida por las par-
tes plegadas de més adelante puede mentenerse a un minimo,
se produce necesariamente muy poco daflo a las fibras. Una
diferencia fundamental sntre este netodo de rizado y 2l de
la caja de presionado la indica la fTorma del rizado que se

1mpar'be......_.--._..-..._—...-._.._—-..._._..._..__

31 oroducto de la presente invencion posee Unas carac—
teristicas nuevas que le distinguen de 1og productos de
1los anteriores procedimientos ¥ dispositivos de rizado, ¥
de modo més especinl de les Tibras rigodas en rigzadoras de
caje de presionado. Las fibras plegadas segﬁn 1la presents
invencidn presentsn una forma de onda razular con crestas
de onda redondeadas. Las fibras individuales no pucden ri-

zopse s6lo en un pleno, sino que pueden plegarse en una

V . . ’ 3 ] R4 3 ) > 3 .
configuracion $ridimensional 0 én hélices tridimsnsionalss.

Tas fibras rizadas en cajas de nresionsdo, sor el contra-
rio, quedan rizadas de modo irregulsr y tilenen snzulos a-
gudos separados por longitules de "plerna” rectas, ¥ o8

D

en los engulos agudos donde ocurreil los defioge = = — = = =

1,5 forme de rizado y ol posible dafic a la fibra origi
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nado por las rizadorss de cnja de presionado son debidos

gl compactado de les fibras contra la contrapresidn en el

espacio confinedo de la cajn de presionado. Para lograr
esta contrapresién ¢s preciso que la caja de presionado se
halle confinada en todos sus cuatro costados. In coutraste
con ello, con la presente invencion, no se precisan pare-
des laterales confinndoras, ni en la zona de plegado ni
posteriormente. Por tanto es preferible que no se empleen
paredes laterales, debido a que es posible entonces hacer
pagsar cintas 0 napas de varios anchos a traves de la mis-

me mAquing. = = = = = = = - ————— B

Para una separacién dada del par de superficies sepa-
vodas o transportadoras, hay una distancia méxima permisi-
ble entre el punto de soltado de las fibres no plegadas y
su entrzda en condieidn plegade entrs las superficies sepa-
rados, mas all® de 1o cual el haz o capa se desviara de su
direccion zenersl de movimiento hasta tal punto que se pro-
senta un plegado complejo e irregular, y la forma del pro-
ducto comenzars a perecerse & la ceracteristica de lms ri-
znadoras de ca2ja de nrasionado. Hsta distancia maxima per-
misible, o longitud néwima de la zona de plegado, veria
con 1o separacién de las supsriicies transportadoras sepa-
radas -cuanto mayor es la separacién, mayor es la diston-
cin permisible~ y se determina del modo mas conveniente
por experimentacién y observacidn visual en un caso dado.
Asi pueds féeoilmente disponerse que, con la deseada sepa-

rocidn de las superficises trensportadoras, la zona de ple~
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gado sea lo suficiantemente corta para que el haz o capa
de fibras se pliegue en pliegues simples del modo descri-

b0 BNECS. = = = = = o e e e e e e e e e

Se ha observado ademas que, en un sparato ocupado sn
plegar fibras segin esta invencidn, la distencia de sepa-~
racion de las superficies de transporte y 1= distancia en-
tre el punto de soltado de las fibras de las superficies
alimentadoras y la toms entre les superficies separadas
que sostienen el haz plegado =-distancias que definen de
modo efectivo la altura y longitud respectivamente de la
zona de plegado- son del mismo orden de megnitud tanto en
tre si como con la smplitud de los pliegues u ondas produ~

cidoS,s = = = = = - = - - - - e s e am e - . am e e e e e

Pars uns amplitud dada, el paso entre pliegues u on-
das, es decir la distancia desde uns cresta a la siguien-
t6 en el material plegado, viene principalmente determine-
do por la relacidn entre les velocidades de avance del haz

o capa no plegados y de transporte del materiel plegado. -

Ta invencidn +tembidn proporciona un dispositivo para
realigar ol metodo, gue comprende por 1O menos una correa
alimentadora que coopera con una superficie opuesta subs-
tancialmente paralels para sostener y hacer avanzar un haz
o caps no plegados de fibras textiles, por lo menog una
corres transportadora gue coOopers con, ¥ ssta separada u-
na distancis predeterminada de, unz superficie opuesta pa-

ra sostensr y transportar un haz o ceps plegados, y medlos
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para accioner la correa alimentadora a una velocidad su-
perficial mayor que le de la correa transportadors, estan—

do el oxtremo de salide de le correa alimentaedora tan pro-

ximamente junto al extremo de entrada o toma de la correa
transportadora que un haz o capa de fibras gue pase de une
correa a otra quedaré plegado en pliegues u ondsas subgtan~
cialmente simples que tendran uns amplitud determinada por
12 separacion predeterminada entre la correa transportado-

ra y la superficie cooperante opuesta a la misma. - - - =

Tn tal aparato, una correa alimentadora simple pusde
cooperar con una placa estacionaria o pueden emplearse un
par de correas alimentadoras substancialmente paralelas,
muy poco separadas, gque se muevan de modo similer. De ma-
nera semejantes, la correa transportadora puede cooperar
con una vlaca estacionaria que puede ser coplanar con, O
una continuzcidn de, una placa zlimentadors estacioneria,
aungque se prefiere un par de correas transportadoras para-—
lelas que se muevan de modo similer. La correa glimentado-
ra y la placa estacioneria, o el par de correas alimenta-
doras, segun sea el caso, divergen en une posicion tan cer-
cana como gea posible a la toma del par de correas trans-
portadoras. Un modo conveniente de disponer esto es que
18 corres o correas alimentadoras sean fdeilmente flexi~

bles y pasen en el oxtremo de salida por una guia o suias

2]

de pequeflo radio de curvatura, Lo que permite que el ex—
+tpemo do salide del sistema alimentador se introduzca cer-

ca de la tomn de les correas transportadoras, por ejemplo



5.

10.

15.

20.

25.

cuando estas pasan por encima de rodillos o gufss de per-
fil arqueado tanto si son de un radio de curvatura peque-

flo como relativamente grande. — = = = = = = - et -

Lag fibras pueden fijarse sn su vosicion rizada mien—
tras estan confinadas entre 8l .par de correas tLransporta-
doras. En el caso de fibras sintéticas, las fibras pueden
plegarse en condicion caliente, y pueden requerir meramen-
te un enfriado. Pueden aplicarse agentes fluidos de fija-
cion a través de les corress alimentadoras o transportado-
ras cuando éstas sean permeables. Cuando deba rizarse lana,
suele emplearse vapor con objeto de fijar el rizmado con o
sin tratamiento de la lanza con un reactivo de fijacién, y
para este fin las correas transportadoras pueden ser per-
meables y pasar o traves de uns camare de vapor. Tambidn
puede preverse la aplicacion de vapor & la cinta antes de
que sea rizada, 2 fin de acondicionarla pars la operacidn
de plegado. Ios agentes de fijecion nueden aplicarse a la
lana en cualquisr punto antes de que termine la aplicacion
de vapor, ya2 sea por rociado sobre lss fibras mientras se
hallan confinadas entre correas permesbles, por impregna-
cion en foulard de la cinta en una solucidn del resctivo
antes de que entre en el dispositivo de rizado, o por cual-

quier otro medio adecuadls = = = = = =~ ~ ~ - - = -

Con el metodo y dispositivo segun 1a invencidn, en con-
traste con las rizadores de caja de vrosionado, el control
de las dimensiones del rizado impartido es relativamente

facil. Bl nivel de rizado puede definirse convenientemente
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en términos de dos factores, o saber, la frecuencia del ri-

‘zado, que es el numero de ondas de rizado por unidad de lon

gitud de la cinta rizada, y altura del rizado. In una riza-
dora de caja de presionado, el nivel de rizado viene deter-
minado por la contrapresidn de la masa de fibras rizadas en
la cémara de rizado, y estos factores no son facilmente con

trolados de modo independiente. — = = = = = = = = = = - - -

Al considerar la altura de rizado y la frecuencia de
rizado, debe entenderse que la altura y frecuencia de riza-
do de fibras individuales tomadas de una cinta fijeda y ri-
zade segin la invencion no es necesarismente la misma que
la sltura y frecuencia de la cinta rizada como tal. Ademds,
la altura y frecuencis de una cinta fijada y rizada deben
distinguirse de la anplitud y paso de los pliegues inicial-
nente impartidos a2 le cinta, como se ha expuesto antes. La
relacion entre las dimensiones de log pliegues inicioles y
la del rizado fijado final depende de la eficiencia de las

. - & n' -
operaciones de fijacion en las fibras afectadas, = = = - =

Sigue, siendo cierto, sin embargo, que al rizar fibras
segﬁn la invencién, 1o alture del rizado puede controlarse
directamente por medio de la separacién de las superficies
transportadoras. Asi, en el aparato preferido, la altura de
rizado de la cinta se sumente aumentando la distancia entre
las correas trensvoritadoras y se disminuye disminuyendo es—
ta distancia. Cuando aumenta la altura de rizado disminuye
1la frecuencia de rizado. Mo cbstante, para una separacién

de correas dada, la frecuencia de rizado puede controlarse
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por medio de las velocidades relativas con que se hace avan
zar y se transports la cinta en los lados opuestos de la 29
na de plegado, es decir por la relacion de la velocided de
la correa alimentadora 2 la velocidad de la correa transpor
tadora, que puede denominarse "relacidn de alimentacion®.
Cuando esta relacion se sumenta, con una separacion dada de
correas transportadores, se forman més rizos de la misma al
tura por unidad de longitud de la cinta rizada. El nivel de
rigado de la cinta puede alterarse facilmente mientras la
méquine estd en movimiento, slterando la relacion de alimen
tacidn o lo abertura entre correas de modo que se proporcio

ne uns cinte varisblemente rizadas — - = =~ = = = = = = = =

Eate control es particularmente facil de efectuar con
relaciones de alimentzcidn dentro de la gema 2:1 a 8:1.
Cuendo la relecién de alimentacion es inferior a 2:1 y las
correas trensportadoras se hallan casl en contacto, o tie-
nen una sberfura muy pequefin de por ejemplo 0,05 pulgadas
( oproximadamente, 1,2# mm), se formsa uns onda rizada plana.
A medida que se aumenta la relacidn de slimentacidn eumen-
ta la conﬁrapresién en la cinta y, 2 relacionss de alimen-
tacion de 8:1 o superiores, las fibras sensiblss como 1la
lana pueden sufrir dafios indeseables. Con fibras de lana,
las relaciones de alimentacion preferidas estan entre 3:1
y 6:1. Puede observarse que la relacidn de alimentacidn en
un caso dado es siempre mas alta que l2 relacion de longi-
4tud de cinta no plegada a cinta plegada. Illo es debido
al deslizamiento entre la cinta y las correas, que depen—

de de las caracteristicas de friccion de las correas y la
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cinta y la tensidn de una placa slimentadora estacionaria,

cuando se usa, contra la cinta. A medida que se aumenta la
relacion de alimentacion, para uns velocidad constante de
la cinta trensportadora, sumenta igualmente la frecuencia
de rizado y disminuye el sngulo de rizado, y aumentan les
fuerzas "desrizadoras" en la cinta. Cuando se emplea va~-
por para fijar las fibras de lena, la eficlencia de la fi-
jacién depende del tiempo de vaporizacion, y un tiempo de
vaporizacion adecuado a bajas relaclones de alimentacion

puede encontrarse inadecuado a altas relaciones de alimen-

.7
BOCLO e = = = w e e mm ome oam s s e me o e e e e o e = = e e

Otros factores que afectan el rizado producido son ori
ginados por la naturaleza y dimensiones del haz fibrosos que
se pliega. Siendo iguales otras condiciones, una cinta grue
sa des una meayor altura y una frecuencia mas alta de rizado
que una cinta delgada. Las fibras flexibles se rizan mas e~
cilmente que las menos flexibles, y as{ con los mismos ajus
tes del dispositivo y en cintas de igual peso, las fibras
de merino presentan mayor frecusncia de rizado que la lana

cruzada de Nuevae Zelande, qus son de mayor didmetro. — - -

Al plegar cintes de fibras de lana, las separacilones
de las superficies transportadoras separadas consideradas
nas satisfactorias van de 1 a 5 mm. No obgstante, al rizar
hilos en el mismo aparato, como se describe luego, la sepa-

) L4 0 .
racion preferida es de 1-3 mm; con mayores separaciones 1os
hilos tienden a abrirse lateralmente y no se logran los e-

fectos deserdoS. — = = = = = = = = - = = e =
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Aparte de l=2s aplicaciones convencionaoles de rigzado
de fibras, con objeto de aumentar su elasticidad, conpresi-
bilidad, poder cubriente o volumen 0 mejorar su tacto, una
cinta rizada segin la invencidn puede, en virtud de su al-
tura y frecuencia controladas de modo preciso, emplearse co
mo pelo corrugado. Asi la cinta plegada puede unirse a un
género de base, por ejemplo mediante un 2dhegivo de létex,
para formar una alfombra de pelo rizado o wn género de ta-
pizado, o en alternativa pueds adherirse entre dos telas
de bases y a continuacion corterse para former dos telas de
pelo cortedo. Otra aplicacion importante de la técnica de
plegado seghn la invencion es para dar a las cinbas un riza-

do temporal a fin de mejorar sus propiedades para su treta-

MioNE0s = = = = = = - - - - - - .- -

. - 3 ’
Otro aspecto importsnte de la presenbte invencion es el

tratamiento de hilos en el aparatoc definido y descrito antes.

‘Los hilos asi tratados poseen propiedades nmuy diferentes de

las de los hilos obtenidos de fibras rizadns. = = = = = = =

Bl efecto producido en el hilo por un dispositivo se-
gun la invencidn depende en gran parte del espacio disponi-
ble para el hilo cusndo este sale de las correas alimentado-
ras u otras superficies de alimentacion, es%o eg, en la zona
de plegado. El espacio disponible viene determinsdo por la
separacion de las superficies fransportadoras, la relacidn
de alimentacion y la densidad de alimentacion del hilo. Si
se alimenta un solo hilo, pusde moverse de modo libre late-

ralmente en la zona de plegado, pero si se alimentan muchos



10.

15.

25-

- 13 =

344634

hilos juntos uno al l=do de otro pare former el equivalente

a unz cinta densa, el movimiento lateral del hilo quedes res—

tringido y el hilo asumira une forme distinta de rizado. ~ -

Tos hilos rizados simples (como se ilustra en la fig.
6A) se producen alimentamdo varios hilos juntos al disposi-
tivo con relaciones de alimentacion de aproximsdamente 4:1
o més. En estas condiciones un hilo de verios cabos actuara
como entidad simple, y los cabos individusles mantendran la
misma relacidn entre si en el hilo rizado que la que tenian
antes de ser rizados. Bl factor de empaquetado de dichos hi-
los rizados no estard slterado de modo apreciable por el pro

Ces0 Je TLZ000, = = = oo w m o mom o e o e e =

En contraste, si los hilos se aslimentan juntos pero en
una alimentacion menos densa, y a relaciones de alimente-
cidn inferiores a 4:1 el hilo puede resultar compactado,dis~-
minuyendo en longitud y sumentando en diemetro, como se ilug
tra en la figura 6B. Los cabos individuales de hilos de va-
rios cabos pueden separarse y formar helices. Los hilos pue-
den reducirse a la mitad de su longitud, doblando por tanto
el numero de tex, y el factor de empaguetado puede disminulr

en aproximadamente un 20p. - — = = = - e -

Tos hilos de uno o de varios ccbos pueden tratarse de
forma tal que cada uno de los cabos resulta separado y en-
sortijado, como se ilustra en la figura 6C. La presencia de
este efecto depende en parte del nivel de retorcido de los
cabog en el hilo. Log hilos de hajo retorcido resulven en-

sortijsdos en condiciones en que hilos de alto retorcido
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guedan compactados. = — = = © ~ m — - o .o -~ oo~ - -

I'd

Los hilos rizados son mas féciles de desrizer que los
hilos compactados. A medida que se sumenta la relacidn de
alimentacion, la carga requerida znra desrizar un hilo dado
disminuye cuendo el hilo pasa de ls forme compachads a la
forma rizada. Hey alguna indicecion de que los hilos compac-
tados son apreciablemente més fueries que log correspondien—

tes hilos no tratadog, = = = = = = « - .- - - - - .- - - - -

Los hilos tratados en el aparato de esba invencion po-
geen, pues, nuevas sropledodes aue los hecen de especlial ine-
teres para ciertos usos fineles. Por ejenplo den 1a posibi-
lided de nuevos efectos de superficie en alfombras -a nedi

da que el hilo resulta mAs compacto, el pelo de 1= alfombra

gira hasta queder en angulo recto a la direccidn de afelpa-

do.---“'-""—‘-“‘—"'——"—" ------ bl i el

La invencion quedard mejor descrita mediante algunos
ejemplos del aparatc de plegado y rizedo que realiza la in-

. ’ »
vencion, con referencia o los planos anexos, en los cuales:

La figurs 1 presenta en forma eSquemética un aparato

. . 4 . . 7
para rizar fibras segun la invencion; - = = = = = = = « ~ -

Le figura 2 es un esquems detallado qué muestrs la zo-

na de plegado del avarato de la figurs 1; = = = = = = = = «

La figura 3 es un esquema que muestra la zZona de plega-
do de una forma alternativa del dispositivo aue realizs l1a

invencion; = = = = = = = = =~ = = - - -~ - - -~

Tas figures 4 y 5 son egquenas de sistemas nor medio de
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3 1 > 4 3 . .
1los cuales la cinta rigzada segun la invencidn puede aplicar—

. c’ )
se directomente a la fobricacion de tejidos con peloy y - -~

La figura 6 ilustra el efecto de tratar hilos en el a-

’ . ., ?
parato segun la invencion. — - — — - = - = e -

Con referencia primero a las figuras 1 y 2, una cinta
11, por ejemplo de fibras de lena, se hace pasar a traves
de unos rodillos tensores 12 y luego a treves de una guias o-
justable 15, y se hece avenzar por medio de une correa ali-
mentadore continua 16 que pasa sobre un rodillo loco 17, un
rodillo dransmisor 18 y un rodillo guia 19 de pequefic didme—
tro, por ojemplo de 5 mm de difmetro (ver figura 2). Ta co-

rrea 16 coopera con una placa alimentadora £ija 20, que es

presionads por resorte contra la correa 16. A medida que es

gvenzade la cinta por la correa alimentadora 16 puede, si
se deéea, tretarse con vepor, el cuel calienta las fibras
haste unos 1008C para facilitor su rizado. El haz se sgea
luezo de la correa alimentadora 16 y la pleca 20 hacia el
punto de toma de un per de correas transportadoras porosas
21, separadag, que pasan respectivamente por encima de un
nar de bloques de zufa 22 y 23 de perfil arqueado, que tie-
nen por ejemplo una curvatura de 2 mm de redio en 24 (ver
figura 2). Bl bloque de guia 22 esté montado de modo ajus-
table de formae que la separacién de las correas transporta-
doras 21 puede varisrse a voluntad. EL blogque 22 puede tam-
ién estar provisto de resorte a fin de que las correas vuel-
ven o su separacién redeterminada después de cualguier desa

juste que pudiera ocurrir durante el funcionamiento. Las co-
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(4 o s
rreas 21 pasan adenmss por encimz de unos rodillos de gula

>

25‘y teﬁsores de correa 26 y son acciomodasg por rodillos 27

2 una velocldad irferior a la de la corres alimentadoras 16.

Bl rodilloe gu{a 19 y el extremo de la ploca alimentadors 20

estén colocsdos lo mas cerca posihle de las gules 22 y 23,

a2 la vez que evitan el contscto real entre la correa glimen~
tadora, la plscz 2limentadors y las correas transportadoras,
pare hacer la zona de plegado entre los sistemrs alimentador

y trensportador lo mas pequelia pogible. = = = = = = = = = ~

La cinta 11 que entra en la zona de plegado queds ple=-
gada en forma de onda corrugada en la cusl es mantenida por
las corress transportadoras 21 mientras se hace avanzar 2
través de una comerae de distribucion de vapor 28 y luegzo a
través de una cémars secadora 29 calentada con aire calien—
te procedente de un célentador 30 pera fijer de modo ftempo-
ral el rizado y secar la cinta. La cinta rizada 31 es trans—
porteda finelmente & un.punto de salide en que divergen las
cintas transportadorasg 21. 5L rodillo fransmisor 18 de la
correa alimentadora 16 es accionado por un motor 32, vy los
rodillos transnisores 27 de las correas transportadoras 21

son sccionados por un motor 33, siendo asi independientemen-

te verisbles las velocideades de los dos sistemas de correag.-

Il nivel de rizado pusde ajustarse pera sdecuarse a disg
tintos materiales variando lag velocidades absoluta o rele-
tiva de la correa 2limentadora 16 y las correas transporta-~
doras 21, ¥y la separacion de estas ultimes como se he des-

crito antes. Cuando una cints de fibras de lons es tratada



10.

15.

20.

25-

en el aparato de les figuras 1y 2, ls relacitén de alimenta-
cion puede quedar entre 1:1 y 10:1,mientras que se obtienen
resultados especialmente buenos cuendo la relacion es de

381 8 6i1e m == = == mm - m— - — == m——mm— ==

Pueden usarse agenteg quimicos pera fijar de modo perma
nente el rizado,tales como por ejemplo una golucion acuosa
de sulfito o bisulfito de metal alcalino o amina. Ademds,si
bien el agente de fijacidn puede aplicarse entes de que la
cinte 11 entre en el dispogitivo de plegado propiamente di-

cho,también puede aplicarse durante el paso de la cinta en-

tre la correa alimentadora 16 la placa 20, oentre las co-
?

rreas transportsdoras 21, siempre que las correas adecuadas

Sean POTOSES. = = = = = = m = = = = - - - - = e e - - -

Una forma modificada del dispositivo se ilustra en la
figura 3 en la cual la unidad alimentadora incluye un per de
correas slimentedoras 16 y 16a en vez de una correa y una
placa estecionaria como en las figuras 1 y 2. Las corress a-
limentadoras passn por encima de unos rodillos transmisores
18 y 18a y por encima de unos rodilloe de guia 19 y 19a de

~ [ ’
pequefio diametroe = = = = = = = = = = = = = = - = = = = = -

Las cintas transportadores 21 de este aparato muestran
otra pogible Variacién, por cuento pasan por encima de los
rodillos 34 y 35 de gran diemetro, estando montado el rodi-

llo 34 de modo eléstico vy ajustable para veriar la separa-

cidn de 168 correas 21e = = = = = = = = - ----— - - - -

En vez de ser rodillos, las guias para las correas ali-
mentadoras pueden tomcr la forma de drganos cumeiformes que
tienen una superficie lisa alrededor de la cusl pueden des-

lizarse las correas, con un radio de curvailura efectivo en-



En la Tabla se resumen ejemplos de la producciodn de

cintas rigadas de variss fibras mediante el procedimiento

y el aparato de la invencion.

TABLA
Lena Lena Algo- Acri- Acri- Reyon 50 la 505 la-
Pibra cru- meri don lica lica vis— 1na/505 na/50%
zada no (Acri (Cour cosa Acrilan Cour-
lan)™ telle) telle
N2 calidad 46 64 - — _—
Denier - - - 5 6 4,5 _— —
Longitud de
fibra (cn) _— - - 15 13 15 _— _—
Peso de lsg
cinta (Ktex/
cm alimenta~
cion) 1,4 0,6 0,6 1,5 1,0 1,5 1,0 1,0
Ancho alimen-
tacion (cm) 14 14 5 12 12 10 10 10
Velocidad co-
rreas trans-
ortadoras
em/min) 80 100 80 80 80 80 80 80
Separacion co-
rreag transpor .
tadoras (mm 4,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Relacion de a-
limentacion 6:1 431 631 6:1 621 6:1 6:1 6:1
Iiempo ,de vapo
rizacion (seg) 19 15 19 19 19 19 19 19
Tiempo de se- -
cado (seg) 57 45 57 57 57 57 57 57
RiZOS (Cm) 3’8 3,2 5,6 4‘,5 6,5 5’3 8,0 8,5
Altura del
rizo (mm) 5,2 3,1 3,6 3,5 2,9 3,5 3,7 3,1
Longitud recto
Longitud rigado 4,9 3,7 2,6 2,9 3,6 3,5 5,3 514
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Sigue un ejemplo que ilustra la ventaja de la inven-
eidn sobre la técnica convencional de rizado en caja de pre-

SioNAd0e = = = = = m o e e o = = e e e = S e =

Una cinta de lana 100% se rizd en el aperato descrito
aqui, con una relacién de alimentacidn de 6:1. Otra cinta
de lens 100,50 se rizd en una rizadora de caja de presionado
gonvencional bajo una presién de rodillos de 12 libras (o~
proximadanente, 5,4 Ig) v una temperaturé del bloque cale—-
Factor de 23527 {aproximademente, 1132C). La resistencia a
la ruptura de la muestre rizads segun la invencion se deter-
mind y expresd como porcentaje de la resistencla 2 la ruptu-
ra del producto de la caja de presicnado. Las fibrag rizadas
segun 1la invencién presentaron una resistencia de casi 3005

de la del producto de la caja de presionado. = = = = = = = =

Ta invencion como se he descrito de modo especifico es
de aplicacidén e una amplia game de meteriales textiles fibro
sos y filamentosos, incluyendo fibrés gintéticas y materia-
les filamentosos como nilén, acetato de celulosa y terefte-

lato de polistileno, pero es particularmente 0til para el
rizado de cintas de fibres snimeles como la lana, que requig
ren cuidadoso tretamiento si no quiere verse adversamente a-

fectada su resistencia mecaniche = = = = — = = = = = = = - -

Como se ha mencionado antes, la configuracion rizada
regular y controlade presentada por el producto de la pre-
sente invencion lo hace adecuado para la fabricacion direc-
ta de tejidos de pelo, y la figure 4 ilustra uno de dichos

sistemas. 71 haz rizado 24, o un conjunto transversalmente



separado de dichos haces, gue sale en condicion de Tijado
de las correas transportzdoras 21 es conducido a la super-
ficie de un geénero de base 36 que ha sido recubierto pre-
viamente con adhesivo de létex. Se forma una tela 37 de pelo
5. rizado. BEn elternativa, como se ilustra en la figurae 5, el
haz rizado 24 o el conjunto de haces pueden ser llevados en
tre dos longitudes de género de base 38 cuyas superficies
que encaran haen sido previamente recublertas con un adhesi-
vo de létex. Tl materisl laminedo 39 se heoce pasar a través

10. de una zona 40 de endurecido del latex después de lo cual

una cuchilla 41 corta los haces rizados por su mitad pera
dividir el laminado en dos géneros 42 de pelo cortado. - - -

N O T A

s

Se declaran de novedad y propiedad pera Jspails, cus te-

15. rritorios y plazas de soberania les siguientes: = = = = = =

REIVINDICACIONSES

1.~ Método pare producir fibras textiles plegadas, ca—
racterizado porque comprende el sostener y hécer gvenzer
continuemente un haz o ceps no plegadog de fibrasrtextiles
20. a uns primera velocidad hacia una zona de plegado y soste-
ner y transportar continuamente el haz o cepa plegados en—
tre un par de superficies seperadas alejéndolos de la zona
ds plegado a une segunda velocidad més lenta que la prime-

ra, estando el punto de soltado del haz o capa no plegados



10.

15

tan cerca del punto de toms de las superficies separadas, y
siendo por congiguiente tan pequefia la zona de plegado, que
el haz o cepa es plegado 2 su entrada en les superficles sg
peradas en pliegues u ondas simples que tienen unga amplitud
determinada por la separacién entre las superficies separa-
dog, estando le segunda velocidad relacionada con la prime-~

ra velocidad segﬁn la amplitud y peso de log pliegues u on=-

w? g PR . « ! o
2.~ Método segun la reivindicseion 1, caracterizado

porque el haz o cepa no plegados se mantiene entre un par

‘de superficies paralelag,. = = = = = @ = = =« = = = = = = =

~r 4 (3 (3 s . 4 s
3.- ligtodo sezun la reivindicacion 2, caracterizado
porque el haz o capa se hace avanzar y se transporta por mo

viriento de por 1o menos uns de cada par de superficies. - -

» 1] ] L] ’ .
bo- Método sesin le reivindiceacion 3, caracterizado
porgue el haz o capa plegado es transportado entre un par

de superficies seperadss substancialmente peralelas que se

mueven en la misma direceion a la misma velocidad. = = - -

N , . - . . . .
5.- liédtodo sesun cualquiera de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado porgua el haz o capa plegados es trans-
. 4 .
nortado a una zona de fijacion donde los pliegues u ondas

og pare producir fibras rizadas fijadas. - - - - -

jai]

gon fija

v

.= Hétodo sezin le reivindicscion 5, caracterizado
porgue los pliegucs u ondas son fijados mientras el haz o

cavsa astd confinado entre el par de superficies separadas
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que ‘ftranspordtan el haz o capa plegado desde la zona de ple-

€8d0¢ = = = = = = - - - - - m - .. -————-—

7.~ HMetodo segin cualquiera de las reivindicaciones pre
cedentes, caracterizado porque el haz o capa comprends fi-

bras gquoersbtinosas como 12 1lang. = = = = = = = = = = = = = =

8.~ Dispositivo para realizar el método de la reivindi-
cacion 1, caracterizado prrgue comprende por 1o menos una
correa alimentadors que coopsera con ung supsrficie opuesta
substancialmente paralela para sostener y hacer avanzai un
haz o capa no plegados de fibras texiiles, coopsrando por
1o menos una cinta %ransportadcra con, vy separads unn dis-
toncia predeterminada de, uns superficle opuesta pars sogte-
ner y ‘transporta un hazm o capa plegados, y medlios pera ac-—
cionar la correa alimentadora a una velocidad superficial
mayor que la de la corress transportedora, estando el extre-
mo de salida de la corres alimentadors fan proximamente jun—
to al extremo de tome de la correa transportadore gue un haz
0 caps de fibras que pase Jdo una corrvea a otra quedars ple-
gado en pliegues u ondas susbtancialmente simples que Ten-—
dran una amplitud determinada por la saparacidn predetermi-
nada entre la correa transportadora y 12 superficle coope~

ronte opuests & 1o MiSma. = = = = = = = m = = = = = = = - =

9.~ Digpositivo sexin la reivindicacion 8, caracteriza-
do porque la superficie opuesta a la correa transportadora
es una segunda correa sransportadora accionada en 1la misma

direccidn y a le misma velocidad que la primera. = = = « -

. . . 3 - -] -’ ’
10.~ Dispositivo segﬁn le peivindiBacion & o 9, coarac-
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3 3 * ’ 3 . 3 ) 4
11.= Dispositivo sesun las reivindicaciones 8 o 9, ca-
racterizado porgue la superficie opuesta a 1la correa alimen-
tadora &g une segunda corrse alimentadora acclonada en la

misna direceldn v o la misna velocidad que la primers. - = -

12.- Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacio-
nes § a 11, carsctarizado porgque la correa alimentadora o
cada una de leg correas slimentadoras pasan alrededor de una
respective guia en el exbtremo de salida de la misma, la cual

tisne un radio de curvatura lo suficlentemente pequsiio

sra asegurar que la correa alimentadora puede quedar situa-

o]

da proximemente junto a la corrvea o correas transporiadoras.-

13.- Dispositivo sesin cualquiera de las reivindicacio-
nes 8 a 12, cqrﬂoteﬂluado porque incluye medios para la fi-

jncidn de las fibras en condicion de plezedas n onduladas. -
o

14.- Dispositivo sezun la reivindicacion 9, coracteri-
ado porque las correas fransportadoras pasen a trovés de u-
na zona de fijaoién en la cual las fibras sostenidas entre
aquéllas pueden ser tratadag para fijar los plisgues u on-

das Tormados on 125 MidMAS. = = = = = o = m @ = = o o~ = o -

15.~ Dispositivo sezun la reivindicacion 14, carccteri-
zado porque las correas trangportadoras son permeables para
neraltir la aplicacidn a las fibras de agentes de tratamien—

40 FIILA0Ss = = = = = = = = = - - e e e e v - -

16.~ Dispositivo segun la reivindicacion 15, caracteri-
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zado porque las correas transportadoras pasan sucesivamen—

te a través de une cdmara de vepor y una cimara Ge secado.-

17.~ Dispositivo segin cualquiera de las reivindica~
ciones 8 a 16, caracterizado porque la correa o correas
alimentadoras son permeables para permitir la aplicacidn

de un agente fliido de pretratamiento al haz o capa no ple-

18.~ Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacig
nes 8 a 1'}, caracterizado porque la distancia de la correa
transportadora a la superficie opuesta a la misma, la rela-
cidn de velocidad de la correa alimentzsdora a la de la co-
rrea transportadora, y la separdcidn entre la correa alimen

tadora y la correa transportadora son todos gjustables. - -

19+~ "METODC PARA PRODUCIE FIBRAS TEXTILES PLEGADAS Y
DISPOSITIVO CORRESPONDIENTEM, w o = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
gsente memoria que consta de velntlicuatro hojas folladas ¥y
mecanografiadas por ung sola de sus caras y de tres 1éminas

de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 2 5 R&l, 7
P. A. 3 CURELL SUROL

f;//awﬂ;;zz.
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