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afavor deDon Ramén BALAGUER Golobart
de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona, calle de

Valls y Teberner, ndmero 11, p 0 r 3

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SACOS CON TRAMA Y URDIM.
BRE PLANA EN EL FROPIO TELAR "

MEMORIA DESCRIPIIVA

Ia presente invencidén se refiere a un procedimiento para
la fabricacidn de sacos con trama y urdimbre plana en el propio
telar, concretamenie en telar con reserva de trama fija con
dos elementos insertadores paraleloss

Se conocen distintos sistemas de fabricacidn de macos con
trams y urdimbre plana, mds particularmente sacos fabricados
con tramas y urdimbre de poliolefinas, entre ellos los fabrica~
dos en telares con un solo elemento insertador, que confecclio=-

nan un solo tejido, que posteriormente debe pasar a un calandro
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con o sin temperaturs para unificar y ligar més el entramado,
lo que requiere una operacidn independiente fuera del telar,
con la consiguiente pérdida de tlempo y gasto supletorio, requi
riendogse a continuacién uns operacidn de seccionsdo en las di-
visiones de dimensiones apropiadas en ancho y largo para efec—
tuar 10s dobleces para la confeceidn del saco con costuras y
goldaduras en los bordes y fondos del mismo, lo que tambien
representa una gran pérdida de tiempo y encarecimiento del pro-
ducto.

Otro sigtema de fabricacidn de sacos, tambien con un solo
elemento insertador, consiste en tejar en el mismo telar por
mediacién de la maguinilla de lizos las costuras y fondos del
saco, secclonandose posteriormente fuera del telar. Este sis-
tema es antlecondmico por el conslderable empleo supletorio de
material en los bordes y fondos del saco para consegulr la re-—
gistencia adecuada a tal fin, forzandose por este motivo el
funcionamiento de la maquinilla, con riesgo de deterioro de sus
piezas, lo que ocasiona todo ello un aumento considerable del
coste del producto, asi como merma de fabricacidns

Todos estos tipos de sacos que pueden ser constituidos por
poliolefinag, tal como polipropileno o similares, adolecen de
tener las superficies lisas y muy resbaladizas, 1o que es un
inconveniente para el amontonamiento de los mismos una vez lle~
nos, siendo antiecondmico por su baje produccién al ser los
sacos confeccionados en un telar con un solo elemento inserta—
dord

Con el procedimiento objeto de la presente invencidn, que-
dan resueltos todos estos inconvenientes y al ser producido el
gaco en wa telar con reserva de trama fija con dos elementos
insertadores paralelos, se producen dog telas paralelas a la
vez, wnldos lateralmente en un golo borde con un ligamento for-

mado por le maquinills de lizos, que efectda el fondo del saco,
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cuya largura del mismo corresponde a la anchurs de los tejidos

¥y para constituir los laterales de dicho saco, se procede al
doble cruzamiento de las urdimbresg de los dos tejidos, o mea
cambio del tejido superior al inferior y viceversa, dando lu=
gar a un segundo ligamento ocuya funcidn se realiza a intervé=-
los de grupos de dos franjas a todo lo ancho del tejido en el
sentido de le trama, siendo cada intervdlo eguivalente a la
anchure del saco.

Para obtener una mayor consibtencia en los bordes y fondos
de los sacos y pars aumento de resistencia del saco en sl y
evitar el empleo de materisl supletorio de urdinbre en los bor=
des y fondos y que la maguinilla funcione sin sobrecargas, su-
primiendose el riesgo de deterioro de asus plezas, se procede
8 la impregnacidn en el propio telar de las cintas de trama pla
na, pasando cada trama por entre dos rodillos, uno baffado por
un copolimero acrflico vin{lico de emulsién con particulas in-
feriores a 5 micras, con cuya impregnacidn se abtiene una adhe-
rencia entre trama y urdimbre, que evitars el deslizamiento
entre las mismas, con una mayor resistencls a la rotube en los
bordes y fondos de los sacos en igualdad de densidad de urdim-
bre y un aumento del coeficiente de rozamiento del tejido, con
une modificacién de la estructura superficial del tejido de po-
lipropileno, haciendolo antideslizante para el amontonamiento
de sacos una vez llencs y conglgulendose una permeabilidad a
los vapores e impermeabilidad a 10s liguidos a baja presién.

Posteriormente se produce el corte longitudinal de las dos
telas por entre medio de las dos franjas del cruzamiento de los
dos tejidos, unidos o intervdlos, quedando unos sobrantes o so-
lapas s tpdo lo largo de log sacos en sus bordes, que se dobla-
rén sobre el tejido afiadiendoles un adhesivo termofusible para

mayor consistencias
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Pars mayor comprensidén de la invencidn, se describe a con~

tinuacidn con relacidn o los dibujos adjuntos, una forme de
realizacidn a titulo de ejemplo no limitativo.

Ia figure 1 es ung vista en persgpectiva del telar con dos
elementos ingertadores en el lado de alimentacidén de la trama
mostrando la impregnacidén de las mismas.

Ia figura 2 es una vista esquemdtica en planta de la dis-
posicidn de la confeccidn de los sacos en el propio telar, solo
vigible el tejido superior.

La figura 3 es una vista en perspectiva del saco una vez
confeccionado en el propio telar y coriado posteriormente.

Lo figura 4 eg ung vista en perspectiva del saco completa-
mente acabado.

En la figura 1, se ha representado por 1 la bancada del
telar en la que se apoya un soporte 2 con dos recipientes 3 y4
que en su interior contienen un bafic de un copolimero acrilico
vinflico de emulsién con particulas inferiores a 5 micras. Alo-
jados en el interior de dichos recipientes 3 y 4 apoyados en
el soporte 2 se hallan dos rodillos 5 y 6 que estdn en contacto
con los rodillos 7 y 8, por entre los cuales pasan las tramas
de cinta plana 9 y 10, pasando & continuacién dichas tramas por
unos gufa-cintas 11 y 12 para su presentacién a los elementos
insertadores 13 ¥y 14, para ser insertadas en las caladas 15 ¥
16 para ls confeccidn de los dos tejidos, superior 17 e infe-
rior 184

Fn la figura 2, las lineas 19 y 20 son las lineas de cru~
ce de log dos tejidos 17 y 18 para la confeccién de los bordes
de los sacos ¥y 21 es la zona de unidén de los dos tejidos 17 ¥
18 mediante ligamento para la confeccidén de los fondos de los
58008 ¥ 22 es la 1fnea de divisidn de dichos sacos entre las 1i:
neas de cruce 19 y 20, en cuye zona se mantienen los dos teji=-

dos 17 y 18 invertidos y separados.
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El procedimiento es el siguiente:

En un telar con reserva de trams fija con dos elementos
ingertadores 13 y 14 que confeccionan dos tejidog paralelos a
la vez 17 ¥ 18 con urdimbre de cinta plana, se aplica sobre la
bancads {1 un soporte 2 con dos recipientes 3 y 4 que en su in-
terior contienen un copolimero acrflico vinflico de emulsién
con partfculas inferiores a 5 micras, que bafian a los rodillos
5 y 6 apoyados en dicho soporte 2, cuyos rodillos 5 y 6 estdn
en contacto en su periferia con los rodillos 7 y 8 , por entre
los cusles pasan lag cintas de polipropilenc de trama plaha 9
¥ 10, impregnendose lag mismas y pasando pogteriormente por
unos gufa-cintas 11 y 12 para ser presentadss & los elementos
insertadores 13 y 14, los cuales al arrastrarlas a través de
sus respectivas caladas 15 y 16 efectuardn dos tejidos parale-
los 47 y 18 con urdimbres y tremas planas, produciendose la
wnidén de los dos tejidos 17 ¥ 18 en el borde 21 de los mismos,
nediante un ligemento de unién producido por la mequinills de
lizos no representada, efectuando el fondo del saco, Durante
el perfodo de tisaje y a intervdlos equivalentes a la anchura
de los sacos, se produce un cambio de situascién de los dos te-
jldos 17 y 18, o sea cambio de calada, pasando el tejido supe-
rior 17 a la posicidn del tejido inferior 18 y viceversa a to-
do lo largo del saco, representado por las 1ineas de cruce 19
y 20, fig.2, efectuado tambien por la maquinilla de lizos no
representada, quedando as{ confeceionados los bordes de los se~
cos ¥ los fondos por el ligado de esos dos tejidos 17 y 18 en
los bordes 21, fig. 2, pero quedando separados dichos tejidos
17 y 18 en la zona comprendide por las lineas de cruce 19 y 20
v le zona de ligado 21 y en los orillos 23 y 24 que sirve de
boce del saco, solo vigible el 23 en la fig. 2.

Pogteriormente se efectia el seccionamiento de los sacos
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por lag 1{neas 22, o sea por el centro de las dos 1ineas de
cruce 19 y 20 de los dos tejidos 17 y 18, quedando a todo lo
largo de estas lineas 19 y 20, fig. 3, unas solaspas laterales
25, 26 y 27,28 que posteriormente a la aplicacidén de un adhesi-
vo termofusible entre dichas solapas 25,26 y 27, 28 y las ca=
ras 17 y 18 del tejido del saco y posterior doblado de dichas
solapas 25,26 y 27, 28 sobre las caras 17 y 18, quedan reforza=-
dos estos bordes, congtituyendo el saco, fig. 4.

Serdn independientes del objeto de la presente invencidn,
los detalles y caracteristicas constructivas empleadas en la
puesta en préctica de la misma, por quedar todo ello comprendi-
do dentro del espiritu de la invencidn.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 = Procedimiento para la fabricacién de sacos con trapa
y urdimbre plana en el propio telar, utilizando un telar con
reserva de trame fija y dos elementos insertadores paralelos
que confecclons dos tejidos paralelos a la vez, caracterizado
porque sobre ls bancada del telar se aplica un soporte con dos
recipientes que en su interior contiensn un copolimero acrilico
vinilico de emulsidn con particulas inferiores a 5 micras, que
bafian a dos rodillos apoyados en dicho soporte, cuyos dos rodi-
1llos estdn en contacto en su periferia con otros dos rodillos,
por entre los,cuales se hacen pasar las cintas de trama plana,
impregnandolas y conduciendolas posteriormente por unos guia -
cintas pars ser presentadas a los elementos insertadores, pro-—
duciendose as{ dos tejidos paralelos a la vez con ung adheren-
cia entre trams y urdimbre; que mediante un ligemento de whidn

longitudingl de ambos tejidos a lo largo de uno de los orillos

y doble cruzamiento de log mismos a trechos determinados, se

unen entre si pars constituir sacos sucesivos.
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2 = Procedimiento para la fabricacidén de sacos con trama

y urdimbre plana en el propio telar, segin la reivindicacidn
rpimera, caracterizado porque la unién longitudinal de los dos
tejidos se efectia en el borde contrario al de la alimentacidn,
mediante un ligamento de unidn gpe determina el fondo de los
sucesivos sacos, cwya largura corresponde al ancho de los te-
jidos.

3 - Procedimiento para la fabricacién de sacos con trama
¥y urdimbre plans en el pripio telar, segin la reivindicacién
primera, caracterizado porque el doble cruzamiento de los dos
tejidos se efectia durante el perfodo de tisaje a intervdlos
equivalentes a la anchura de log sucesivos sacos y cortos tre=
chos intermedios mediante cambio de calade, pasando la calada
superior a la posicidn de la calade inferior y viceversa a 1t0do
lo ancho de los tejidos, y otra vez a sus respectivas posicio=
nes primitivas, determinando las dos lineas de cruce los bordes
laterales de los sucesivos sacos.

4 - Procedimiento para la fabricacidn de sacos con trama
y urdimbre plana en el propio telar, segin la reivindicacién
tercera, carscterizado porgue posteriormente a la confeccidn
de los sacos en el propio telar, se efectda el seccionamiento
de los mismos por el centro de las dos lineas de cruce de los
dos tejidos de modo que a todo lo largo de estas lineas quedan
unes solapas laterales, que posteriormente a la aplicacidn de
un adhesivo termofusible entre dichas solapas y las dos caras
del tejido del saco se aplican por doblado sobre sus respecti-
vag caras, constituyendo as{ bordes reforzados del saco.

5 - Procedimiento para la fabricacién de sacos con trams

y urdimbre plans en el propio telar.

Congta la presente Memoris Degw
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criptiva de ocho hojas mecanografia-
das, escritas por uns sols cara, nu-
meradas del 1 al 8, con sus lineas

numeragdas, a su vez, de cineo en c¢in-

¢o ¥ de dibujos anexos.
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