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PATENTE DE_LNIRODUCCION

%

que por diez afios, par‘é Espafia y sus posesiones, se solicitd

a favor de DO DOMIWIQUE DELEREU, de nacionalidad francesa,
residente en TOURCCING (TFRANCIA), 189 Boulevard Descat, por:
"APARATO Y PROCEDILIIZENYO DE ARROLLAMIENTO PARA IA OBTEITCIOI\
DE_URA BOBIIIA AHULAR Y BOBINA DE HITO AST PLO.L)UCIDA“o-

Memoria descriptiva

Ia presente invenclén se refiere a un nuevo sistema
para arrollar material en filamentb, rarticularmente hilos sip
téticos, ¥y & un nuevo tipo de bobipa apular de material en £i
lamento en un rollo en*forma de cohetee .

El rollo en forma de cohete de la presente invenocidn
facilita el teﬁido uniforme de los hilos sintéticos que se en
o~en grandemente al ser tratados en himedo, particularmente
los del tipo de los hilos de nylon rizados y slmllares, ¥ per
mite también alimentar directamente el hilo tefiido desde‘el -

rollo de filamento a las maouinas de ﬁeaer 0 de hacer punto,

POOR
QUALITY

sin necesidad de un nuevo arrollamiento.
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Ya se conooen las llamadas "super-canillas", o bo-
binas en forma de cohete, pero, cuando se almacenan de es
modo hilos sintéticos que durante el fefiido, por egemplo,pue
den encongerse en un 185 %, la comsiderable anohura 0 -&speso
de las bobinas impide gue el material filamentoso pue&a enco
gerse 1ibremente durarite el tefiido o ofro tratamiento -himedo,.
Por consiguiente, se producen en el material irregularidades
que son causa de dificultades y, o de mala calidad al ser ela

borados los hilos en géneros tejldos o de punto, Adeﬁés, cuayp

- do las fibras rizadas no pueden encogefSe librementé;fpierden

su elasticidad y esto, a su vez, aumenta el encogiml nto de-

-
-

tejidos hechos con tales.utlles.
El fin principal de la presente invencién es el de elimi

nar estos ipconvenientes,creando una bobina anular de filawmen

- .40 que llamamos rollo en forma de cohete, gue se parece allas

canillas cladiocas en forma de cohete por su.gran dngulo cbnico -
en un extremo, la ausencia de todo soporte rigido interior ¥
la formacidn de rdpidos cruces de Ffilauento,pero cuyo radio

0 anchura es mucho mas bequefio gue el de las cénillas clés;
cas en forma de cohete, dejando asi una cavidad interior nuy
grande que permite un considerable encogimiento del rollo. =~
Por su radio pequefio, el rollo en forma de cohete de la pre~
sente invencidn se parece a up rollo de bobina pero, contra=-
riamente a éste, posee arrollamientos heliooidaleS'que Se ex
tienden en sentido axiasl y puede ser fesepredado,mds bien que
desen=rollado como up rollo de bobina.

Bl didmetro de la cavidad cilindrica interior o central

. de los rollos en forma de cohete segln la invencidn es aproximg

damente el 75% - 90% del didmetro exterior de!la parte cilip
drica del rollo, de modo que el espesor del rollo apular varia

entre aproximadamente el 5% y el 12,5/% de su didmetro exterior
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¥ que el material en filamento puede encogerse sufieientemep
tes EL dngulo de la parte de extremo cépico del rollo var{a

enére aprozipadamente 102 y 402 y los arrollamientos‘ﬁéiico;
dales del material en filaméntb se cruzan a una velodid;d de
1,5 a 3 rotaciones y mds del husillo de arrollamlento por ca
da movimiento en sentido axial de la gufa del hilo. D1l entero

rollo en'fofma de cohete estd cublerto por upa envoltura per

“meable al liguido. Tales rollos pueden ser apilados en- tulos

de tefiidos de méqﬁinas teiildoras, donde pueden ser comprimi-
dos sin que se impida su encogimiento. =

Los nuevos rollos en forma de cohete de hilo cintEEiﬁo ofrg
cen nmuchas ventajas sobre los cohetes cldsicos, inciuiaé una
mayor uniformidad de tefiido, uvna importante suﬁresién de enmg
Yafiamiento durante el tefiido y, en el caso del tefiido deﬁtubos;
la posibilidad de obtener bobinas menos largas despids del te
fiido, ya que las bobinas de filamentb en forma de cohete sop
comprimidas en sentldo longitudinal, lo gue facilita su manejo
y colocacidn para alimentarlas a maquinas de tejer o de hacerx
punto. Pueden ser desenredados, es decir,gue sus vueltas son
quitadas desde el exterior de la bobina, pudiendo asi ser usg
das directesmente ¥ oin nuevo arrollamiento en la instalacidn
textils

Ademds, la nueva bobina anulér de.filamento peruite arrollar
mucho- nds material en. una 5obina, lo cual aumenta la producti
vidad no s6lo al hacer la bobina, sino también al alimentar -

las mdquinas tejedoras. Coptrariamente a los rollos cldsicos

.de bobina, las bobinas de la presente invencidn pueden ser dg

senredadas muy rédpidam-ente,con 1o cual queda reducido el nj
nero de husillos usados en las instalaciones productoras de
tejidos.

Segﬁn la presente invencién,'se produce una bobina anular
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de filamento o rollo en forma de cohete en un aparato arro-

llaniento que gomprende un husillo montado rotatorio“gqbre un
ejo y un medio gufa del hilo, montado adyacente al husillo,de
modo gﬁe'égede ejecutar un uoviniento oscilante 1ineal’én‘el
sentido del ejes EL husillo ojecuta 1,5 a 3 rotaciones o més
por movimiento axial unidireccional del medio de guié'dél hiloe
Un 4rbol estd montedo rotatorio de forma sipcropizada’ Bobre -
un eje ﬁaralelo al eje del husillo, pudiendo girar eﬁsla nis—
ma direceibn el husillo y el drbol. Un medio fijo de. gpia heli
coidal, ocomo por ejemplo,una caja prevista de una pa%é&,intg
rior y de una ranura helicoidal en dicha.pared, rodeﬁ.g? 5rbol
rotatorio y un medio, como por ejempho, una ruedeéilla, estd
montado fijo sobre el drbol y coopera con el medio de guia,
por lo cual el movimiento dei rotacidn del érbo}.es transfor-
mado en un mdﬁimiento oscilante lipneal en el sentido de los -
ejess Un medio de movimiento perdido Une el 4rbol ¥y la guia
del hilo. Bl medio de movimiento perdide estd acoplado con el
drbol de'moao,que puede desplazarse axialmente con el mismo y
que permite la oscilacidn lineal, pero no el moviikiento de rgo
tacidn del Arbel de la guia del hilo.

Seglin una forma de realizacidn de la invencidn, el medio
del gufa del hilo estd montado sobre un extremo de una varilla

cuyo extremo estd acoplado con el medio de movimiento perdido.

Entre los extremos de la varilla se encuentra dispuesto un -

fulcro que permite un movimiento pivotante de la varilla alre

dedor de dicho fulcros.

ﬁe acue;do con una forma éséecifica de realizacién, el me
dio de movimiento perdido comprende un segundo drbol coaxial
del primer drbol mencionado, medios de cojinete gue unen los

arboles, medios antifriccidn dispuestos en los medios de coji
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105 nete,por lo cual el movimiento de fotacién del primer drbol
menclopnado no es transmitido al segundo drbol, mientras que
sus movimientos lineales oscilantes le es transmitide al mismo,
¥y medios de transmisidn dispuestoé entre la gufa delvhilo y
el segundo &rbol para transmitir a la gufa del hilo el movi

110 miento lineal oscllante del segundo arbol. )

Los objetos, ventajas y ceracteristiocas Lndlcados anterlor
mente de la presente invencidn y otros mds, resultaran mas evi '
dentes en la detallada Gescripeidn siguiente, que se. refiera
al dibujo adjunto, en el cual:. .

115 Ia Fige 1 reprewenta upa vista lateral, parcialméhte en
seccibn, de upa nueva 5obina de hilo, llamado rollo en forma
de cohete, de la presepte invenoidn.

Ia Tige 2 es upa vista de perfil, parcialmente en seceidn,
de un rollo en forma de cohete,por ejemplo,de hilo de espuma

120 de nylon, entes de su encogimiento.

La Fige 3 es upa vista de perfil, parcialmente en seccidn,
del rollo en forma de cohete ilustrado por la fig. 2, pero
después de su encogimiento debido a su teilido o a guelquier
otro trataniento himedos. ‘

125 La Pig.4 ilustra un aparato. preferido de arrollamiento
péra pyoducir el rollo en forma de cohete de la Fige 1o

Refiriéndonos anora al dibujo, la Fige 1 muestra una bobi
na anular 1 de material ep filam-ento arrollado, preferiblemep
te de filamento siptético rizado,como por ejemplo,hilo de ny-

136 lon rizado, cuyas vueltas superfiéiales estén rodeadas por -
completo por upa envoltura 4 de material permeable al liguido.

. BEn la forma de realizacifn iluetrada, la bosina o rolle de
hilo estd arrollado sobre una bobina obnica 3 de up material

no rigide, como por ejemplo papel o similares. La bobina 3 -
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135 Gelimita una cavidad 2 axial que permite la contraccidn del

LE B 3 '

. L . . -
del material mintetico en filamento durante las opergciones de

£l

tefiido, cediendo el material de la bobina bajo la praéfén ai
rigida hacia dentro de la bobina de hilo que se contrae. An-—
tes del que el material en filamento sea eprollado sobre la ho
140 hina para producir el rollo apular en forma de cohetsy-te dig
pone debajo de la bobina una enpvoltura o revestimienté:del ro
1lo 4, permeable al liquido, por ejemplo,de algoddn miy . £ino
con upa pluralided de aberturas, de una manera que sg explica
r4 mads completo a conbinuacidn,y se extiepde axialmenﬁewa -
145 . 10 largo de la pared de la bobina a medida que se formé’el ro
1llo en foima de coﬁete, de modo que se cubre la pared de la =
bobina y se impide que las vueltas superficiales mds interio-
res del rollo se desordenen y enreden durante el tefiido. DB -
este modo, todas las vueltas superficiales hacia dentro del
150 .rolio en forma de cohete se epncuentran rodeadas por la envol
tura 4 que separa dichos arrollamientos de la bobina de la mg
nera claramente rgbresenta&a en la Fige 1 y, al final de la -
formacidn del rollo, la parté exbrema de la cubierta tubular
del rollo es doblada 'sobre el rollo mismo, de modo gue rodea
155  tambiép las vueltas hacia fuera del rollo, cubriendo la parie
extrema de la cublierta del rollo lé otra- parte extrema de la
‘,cubierta, de forma que la envhltura 4 reviste por completo el
-rollo apular de hilo 1. ‘
S1i as{ se desea, la bobipa 3 de material no rigido,puede
160  ser omitida y el material en filamento puede ser arrollado di
rectamente sobre la cublerta del rollo colocada sobre un husi
11o0. ,
Como se verd por el dibujo, la nueva bobina anular de hilo
de la presente invencidn no tiene soporie rigido interior alen

165 no y estad constitulda vor vueltas helicoidales que se entrecru
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zan. El radio de la bobina anular de filamento 1 es upa ——-
fraceibn del didmetro de la cavidad cilipdrica 2 de ls bobi-
na, siendo el didmetro de Gicha cavidad del %Bﬁ al 90%-361 -
didmetro exterior de la bobina. Ia pequedia apchura dela bo-
bina anular de filamento permite la coptraceidn del hilo sip
tético, que buede ser de dos a dos veces vy media, pox_gjemplO:
durante el tefifdo de fibras de nylon rizadas. Tal bobina de-
hilo de nylon rizado puede tener un didmetro exterior de aproxi
madsmente 300 - 320 mm y un espesor o radio de 10 a éolhm antes
del encogimiento. %n sus extrembs,'la bbbina anular aéfhilo 1
tiene partes de hiio en forma de'fronco de cono con uﬁ‘éngulo
de conocidad de aproxzimadamente 102 a 402, Debido a la naturg
leza de los arrollamientos, el hilo puede ser deseprrollado de
la bobina, cuandb eg usado, por ejemplo, epn una instalacidn -
de hacer tejido o género de punto, es deciﬁ, que puede ser sg
cado por el exterior de la bobina mas bien que desenrrollado,
es decir sacado del interior de la bobina.

Una vez que se ha formado la bobina en forma de cohete, =&

"se saca del husillo zobre el cual descansaba durante el arrolla.

niento. Ahora puede ser sometido a tefiido apilando una plura
lidad de tales hobinas en tubos de tefiido de adecuadas mdqui-
nas tefiidoras, o por simple inmersién en cubas de teiiido. Deg
pués del tefiido, las bobinas pueden ser manejadas y transpor-
tadas sin cuidados especiales. By la instalacidn de tejer o

hacer punto, se quitan las chbiertas de las bobinas y el hilo

- puede ser desepredado a‘gran velocidad debido al rdpido entre-

ruzamiento de los arrollemientos de hilo, evitando asi todo
el manejo complicado y el oneloso deseprollamiento requeridos
por las bobinas cldsicas. Ademds, el desepredo de las puevas

bobinag anulares de hilo de la presente invencidn n¢ requiere
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nuevas bobinas anvlares de hilos sintéticos aseéuranauamblen

-una’ uniformidad completa de tenldo, peruitiendo al perlo tiem

Do Upa con&tracclon miforme de los hilos.
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Lg Plg. 4 ilustra el aparato preferido seglin 1nven010n -
para arrollar a gran velocidad la nueva bobina anula¥ "d8 fi-
lamento, comunicdndole simulbdneamente al hilo el rdpido cru—

zamiento de sus vueltas helicoidales, necesario para’ifac¢ilitar

PR

el desenredordel hilo después del tefiigo. S e
_ Como se muestra, el fllamento smnteulco, bor egemplo,un hilo -
de nylen rizado, es conducido desde upa fuenbe (no representa-
da), es declr una maguina hilaaora, alrefedor de una vula alar
gada ﬁontada en,la plataforma, hacia la guia de hilo 21. Una
caja tubular fiié 31 estd moptada en la plataforma y la pared
interior de la caja 31 delimita una rawmpa helicoidal 32. Un -
tambor cilindrico 33 estd montado coaxial dentro de la caja tu
bular 31 y gira sobre el eje couln 100 de la caja y del tambor,
estando montado rotatorio sobre el eje 102 que atraviesa axial
mente el ftambor y sobresale de la plataforme para su acopla-
niento con uﬁa~fgente adeeuada.de energia (no representada)

gue hace girar el tambor. E1l tambor 33 posee una ranura 8 d;g
metral que se etiende longitudinalmente por eqtamboﬁ; siendo
el diémetro del eje central 102 superior a la anchura de la rg
nura 8. El ege 102 lleva dos salientes fijos 8 que se extien~
den smmetrlcamente desde el eje a través de la rapura 8, 119_
vando en su extremo upo de_los;aalleptea, vna ruedecilla 7 que
rueda sobre la.rampa ¢ en la ranura 32, con fines de gufa heli
coidal en las mismas,duranté la rotacidn del eje y del tambor.

De este modo, se dispone de un medio para transformar el movi-
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niento rotatorio del eje 102 en un'movimiento lineal oscilan-
te'del eje, moviéndose el eje hacia arriba y abajo a'Ioblargo
del eje 100 cuando la ruedecilla ;brueda en la ranura helicoi-
dél-}Q_durante la rotacidn del eje y del fambor 33 moﬁtado -
fijo sobre el mismo.

El extremo superior del eje 102 estd acoplado de la. siguiep

‘e manera con el eje 11 montado coaxialmente.

Un manguito con bridas 9 en el extremo superior del eje 102
1leva un cojinete antifriccidn horizontal, es declr,pojinetes
de bolas 10, ¥y un manguito de bridas 12'énélogo, queiiléva CO-
jinetes de bolas 13, se encuentra dispuesto adyacente1éi nismo
alrededor del extrenmo adyaoente del eje 11. Un disco 14 hori-
zontal forma una séla pieza con el extremo del eje 11, de modo
que los manguitos 9 y 10 pillen glrar 1ibremente sobre los co-
jinetes de bolas alrededor del eje 11, estando montados los-
cojinetes de rodillos 15 entre el eje 11 y el manguito 12. De
este modo, el movimiento rotatorio del eae 102 no es transmi-

tido al eje 11, que oueda fijo y no gira, sino que reclbe del

Varbol 102 el movimiento lineal de oscilacifn, submendo ¥y ba-

Jjando copn el mismo. El eje 11 ee mantenido en la caja superior
1;,dispuesta encima de la caja fija 31 ¥y que comprende en sSu
parte superior un cojinete en el cual puede deslizarse con mo-
vimiento axial un extremo del eje 11.

Un brazo radial 16 esté‘montado fijo sobre el eje ogollante
ax1almente 11 ¥y upa parte reduclda del brazo 16 sobresale de -
la caja 17 por la ranura long 1tud1nal 30.que se extlende g —-
través de la pared de la caja en septido axial, es decir,en el
sentido de oscilacidn del eje 11 y del brazo 16. Bl extremo -
del brazo 16 lleva la junta.18 con 15 cual upa varilla 19 es-

$4 acoplada formando un dngulo recto con el brazo 16« En el -
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centro entre sus extrémos, la varilla 19 estd montada sobre
el eje o fulcro pivotanbe 20, ‘montado en el aparato de cual-
Quier mapnera adecuada (no representada), de modo que.;agvar;
lla 19 puede pivotear alrededor de dicho fulcro cuandg‘&no de

Sus extremos en la junta 18 -es hecho oscilar linealmente por

z
cwe v T

?qubrazp 16+ ELl otro extremo de la varilla 19 lleva un ojal
que sirve de guia;de hilo 21« De este modo, estd preVié%o un
medio para trapsformar el movimiento lineal oscilanteZde los
ejes 102 y 11 en un movimiento oscilante lineal anélbé§'de la
gula de hilo,-de.modo que el hilo mantenido en la gai%7@e hilo
¥ guiado por ellas es arrollado répidamente en vueltas helicoi
dales. . ' _ |

La bobina anular de filamento’es arrollada sobre el husill
104 que es hecho girar en el mismo sentido y sincronizado cop
el tambor 33 por cualquier medio adecuado (no representado).

Bl funcionamiento de este aparéto de arrcllamientﬁ resulta
rd parcialmente evidente por la descripeidn anterior ée su eg
tructura, explicdndose mds detalladamente a continuacibne

Al girar sobre su eje 100, el tambor obliga a la ruedecille
; a subir y a bajar a lo largo del recorrido helicoidal de la
rampa 0 ranura 32, transformando asi el movimiento de rotacidn
en un movimiento lineal oscilante de los ejes 102 y-11 que es

transmitido a la gula de hilo 21. Por consiguiente, la guia de

 hilo sube y baja rédpidamente a lo largo de la extensidn axial

del husillo formando la bobina anular de hilo, siepdo la velp
cidad de potacién del eje 102 y del husillo 104 idéntica y tal
que se verifican 1,5 -3V mds rotaciones a cada movimiento‘
axial en un sentido de la gufa 21. Un compacto cono de hilo de
estructura y fupcidn conocidas estd representado. en forma ——

simplemente esquemdtica para mostrar la formacién de los extre

dg

© mos a mbdo de trunocado’ cono dei rodillo que es arroliado ——
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sobre el Lusillo en vueltas helicoidales que se entrecruzan

;répidamente.“
" Waturalmente, los ejes 102 y 11 podrén estar conéfifuidos
260 por un solo eje de upa séla pieza y, en variapte, el b}ézo 16
podré estar montado sobre este eje finico libremente giratorio,
es decir,con interposicidn de cojinetes antifriccidn -entre el -
eje ¥y el cojinete Gel brazo 16. De este modo, el movimiento
de rotacidn del eje no serfa tampoco trapsmitido al trezo 16,
295 sino que su movimiento lineal oscilante seria trapsmitido el
mismo, ya que el cojinete del brazo- esté sujeto sobrﬁ‘?} eje
y se mueve axilalmente con él. . '~T .
Couo se ha dicho con referepcia a la déscripcién dé'la Tige
1, Lo arrollamientos mds interiores de la bobina apular de -
300 filamento estd arrollados sobre una cubierta o enVOltura 4
del rodilla, para cuyo fin la envoltura permeable tiene gue
‘encontrarse dispuesta entre el husillo y el matérﬁﬂ.en fila-
mento o, de usarse una bobina de papel o similares; la bobina
es colocada sobre el husillo y'el manguito de epvoltura es -
305  Adispuesto eptre la bobina y el material filamentoso. Ia envol
tura es aplicada de la siguiente manera: '
Antes de arrollar la bobina de filamento sobre el husillo
104, se mopta un eleumento cdénico 105 de soporte de ia envol—
tura sobre El husillo y se fija de manera amovible mediante
310 el perno 107 alojado en el chavetero 106 del extiemo superiox
del husilloe La parte superior del elemento de soporte 105 de
limita una cavidad apular 108, cuyas parédes llevan dientes -
de sierra 109 periféricos u otros medios dimilares para la re
tencidn de la epvoltura. EL extremo del material tubglar de
315 la envoltura es retepido por dichos dientes durante la rota-

cidn del husillo por la fuerza centrifuga comunicada al mismo



bara manteper la envoltura en posicidn mientrés logs arrolla-
nientos mds interiores sop colocados sobre ella. Desinyés de
de moptar sobre el husillo el elémento 105, »e saca el manguito
320 4 de la envoltura fuera de la cavidad 108 del clemento 105 |
por encima de dicho elemepto y del husillo y, para ‘evitar %o
do deterioro de la envoltura, al empezar la formacidn del ro
1lo en forma de cohete, debido a las grendes fuerzas centri-
fugas a que la misﬁa es sometida durante la rdpida rotacifn
325 del husillo, el otro extremo del manguito de envoltuié,es sU
jetado en una caja 103, en forma de cono truncado, sujéta a
'1a~bése del husillo 104. Como se muestra en la figura 4, el
otro extremo de 1a.envoltura es sujetado en dicha caja en es— .
tado plegado y alimentado fuera de la caja para recibir los
330 arrollamientos de filamento mds interiores a la misma veloci-
dad a que se forma la bobina de filamento bajo la accidn del
oono que hace bajar graduaimeﬁﬁe la.caja 103, 7
Si as{ se desea, una bobina de papel o similares puede ser
colocada primero sobre el elemento 105 y el husillo 104, de
335 modo que la envoltura cubra la bobina el lugar del husilio;
como se muestra en da Figs 1. Una vez que la bobina es arro-
1llada, se quita el husillo, quedando un extremo de la envol-
tura en el elemento 105 y el otro extremo Ce la envoltura en
la caja 103, siendo doblades amboé gobre los arrollamieéntos
340 ‘exteriores de la bobina de la mapera ilustrada en la Fig. 1o |
Es importaﬁte notar que es esencial, para el entrecruzamiep
* $0-de Llos arrollamientos helicoidales de la nueva bobina de
filamento, el que séa muy répido, es decir,que el pimero de
rotaciones del husillo a cada carrers de la-gula de hilo que
345 oscila lineaimente tiene gue ser de 1,5 a 3 y mds, para faci-

. litar el desenredo de la nueva bobina de hilo después del te

fiidoe.
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AUn cuando la ipvencidn ha gido descrita e ilustrada con

e
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referencia a una forma de realizacidn preferida en la actua~
lidad, debe quedar claramente entendido que muchas varigcio-
nes y modificaciones pueden ocurrirseles a las personas exper

tas en la materia sin por ello apartarse del espiritu y del -
alcance de la presente invencidn, tal como se define en las -

v
IR

REIVINDICACIONES ' g

s

adjuntas

Se reivindica no como nuevo sino como po practicados™en Bspa-

fla los puntos siguienteé: s
18e=~Aparato y procedimiento de arrollamiento para 1a“bb£encién
de una bobina anular y bobina de hilo as{ producida,Acaractef
rizado, por comprender un husillo montado rotatorio sobre un
eje, un medio de gufa del hilo montado adyacente al husillo

y susceptible de escilar con movimiento lineal en el sentido

‘del eje, un eje montado para girar de manera Sincronizada so

bre un eje paralelo al eje del husillo, pudiendo gfar en el
mismo sentido el husillo y el eje, un medio fijo de guia heli
coidal que rodea el eje rotatorio, medios montados fijos sobre
el eje yAque cooperan cop el medio de gufa de manera que el mQ
vimiento rotatorio del eje es trapnsformado en un movimiento de
oscilacidn lineal en el sentido de dichos ejes, y medios de mo
vimiento perdido, acoplados con el eje y destinados a moverse
axialmente con el mismo y a transmitir el movimiento de oscila
cibn lipeal del eje, pero no el movimiento de rotacidn a la -
guia Gel hilo..

29.—Aparéto y procedimiento de arrollamientb para la obtencibn
de upa bobina anular y bobina de hilo asi produéida, segin rei
vindicacidn 18, oaragterizado, por comprender ademas una va-
rilla gue sostiene el medio de guia del hilo en upo de sus ex

tremos,- estando acoplado el otro extremo de la varilla al me-

dio de movimiento perdido, estando previsto un fulcro entre -
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los extremos de varilla para que la varilla pueda plvotar —
alrededor de dicho fulcro. '
38.-Aparato ¥y procedimiento de arrollamiento para la obten-
cidn de upa bobina anular y bobina de hilo asi produoidg; se

gin la reivipdicacibn 12, caracterizado, por comprender ade—

mds upa bajarféja que rodea el eje giratorio, poseyendo ‘dicha

caja una pared interior y estando conatituldo el medio de guia
helicoidal por una ranura helicoi idal prevista en dicha - pared
interior. ':
484-Aparato y procedlmlento de arrollamiento para la obtenc1on
de una bobina anular ¥ bobina de hilo asi producida, ueuun rei
v1ndlca01on 39, caracterizado por el hecho,de que el mealo que
coopera con el medio de gula es una ruedecilla alojada en la
ranura helicoidal.

5&.—Aparato_y procedimiento de arrollamiento para la obtencibn

.de una bobina anular y bbbina de hilo asl producida, segln la

relvindicacidén 1&, caracterizado por el hecho,de que el medio

~ de movimiento comprende un segundo eje coaxigl del primer eje

mepncionado, medios de soporte que unen los ejes, medios entifric
cidn dispuestos en dichos medios de soporte y por los cuales -
el movimiento de rotacidn del primer eje mencionado no es transmi

tido al segundo eje, mientras que su movikiento oscilante lineal

" mente es tranemitido a &1, y medios de tHanmisibén dispuestos en-

tre el medio de gufa del hilo y el segundo eje para trapsmitir
el movimiento oscilante lineal del segundo eje al medio de guia
del hilo.

65.—Aparato v procedimiento de arrollamiento para la obten01on

de wa boblna anular y bobina de hilo asi produclda, caracterl-

zado por comprender, ademds, una caja conieca montaua en la ba

se del husillo y provista de una agbertura anular alrededor del

hugillo pare alimentarlo a discho huéillo una envolfura tubulox
. de bobina. |
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780~ Aparato y procedimiento de arrollamiento para la obtenciln
de una bobina anular v bobina de hilo asi producida, segun rei-

blndlca01on 12, caracterizado por comprepder adends un elomen-

. t0 soporte cénich de la envoltura de la bobina chaveteado S0~

bre el husillo.

82.~-Aparato y procedimiento de arrollamiento para la obtencidn
de una bobina anular y bobina de hilo as{ producida, segfn rei-
vindicacién 7&, caracterizado, por el hecho, de que el-elemento
de soporte de 1la envitura delimita una cavidad anular5éﬁ su par
te superior, estapndo delimitada dicha cavidad por paredés pro
vistas de dientes de sierra periféricos para la retenciéh de
un2 enpvoltura tubular. '
98.~Aparato y procediuiento de arrollamiento para la obtencidn
de una bobina apular y bobina de hilo asi producida, caracteri
zado, por comprénder una parte cilindrica de filamento y una
parte de extremo de filamento en forma de con® truncado, deli-
mitando la parte cilindrica de filamento una cavidad central -
cilindrica, cuyo didmetro es del ;5% - 90% aprozimadaunente del
didmetro exterior de la parte cilfadrica de filamento, estando
comprendido el espesox de la parte dilindriva de filamento en-
tre el 5% y el 12% de dicho alametro exterior y varlando el an
gulo de la parte conlcaféﬁ%Ee 109 %409 aproxlmgdamente, CORpO=
niéndose la bobina de vueltas helicoidales del material a modo
de filamento gue se cruzan eptre sif a razdén de 1,5 a 3 y mds -
rotaciones del husillo de enrvllamiento, sobre el cual es arro-
1lada la bobina a cada movimiento axial en upa sdla direceidn
de vna gula que copduce a8l husillo el material en forma de fi
lamento ¥ una envoltura permeable al liquido que rodea por com
pleto la bobina anular. .

102,-"APARATO ¥ PROCEDILTENTC DE ARRCTLLALIIRNTO PARA LA ODTEN-
CION DL UJA BOBINA ANULAR Y BOBIKA DE HILC AST PRODUCIDAM .-




344619

-;,'16 -

Cpnsta la presente memoria descriptiva de diez y sels ho-
jas numeradas y mecapografiadas por wvna sola cara, a lag que

se geompafian dos planos para su mejor comprensidne

MADRID, 7 MOV sas
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